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SSPPEECCYYFFIIKKAACCJJAA  TTEECCHHNNIICCZZNNAA  

DDllaa  uusszzcczzeellnniioonnyycchh  wwzzddłłuużżnniiee  ii  pprroommiieenniioowwoo  jjeeddnnoożżyyłłoowwyycchh  kkaabbllii  

TTyyppuu      XXRRUUHHAAKKXXSS        11  xx  112200RRMMCC//5500  mmmm22          UUoo//UU((UUmm))  ==  1122//2200((2244))kkVV  

wwgg    PPNN--HHDD  662200  SS22::22001100  1100--CC  

//GG--111166887744  //  HH--110000227788//  
 

 
Rysunek informacyjny – bez skali 

 

WYMAGANIA JEDNOSTKA DETALE /1 

DANE KONSTRUKCYJNE 

Żyła robocza  

❑ Materiał 

❑ Przekrój 

❑ Ilość drutów 

❑ Średnica żyły 

 

- 

mm2 

No 

mm 

 

AAlluummiinniiuumm  

112200  

Wg EN 60228 

Wg EN 60228 

Ekran na żyle / 2 

❑ Materiał 

❑ Minimalna  grubość punktowa 

 

- 

mm 

 

Półprzewodzący polietylen 

0.3 

Izolacja /2  

❑ Materiał 

❑ MMiinniimmaallnnaa  śśrreeddnniiaa / min. grubość punktowa 

❑ Średnica na izolacji 

 

- 

mm 

mm  

 

XXLLPPEE  

55..55  / 4.85 

2244..88 

Ekran na izolacji / 2 

❑ Typ 

❑ Materiał 

❑ Minimalna  grubość punktowa 

 

- 

- 

mm 

 

SSPPAAJJAALLNNYY  

Półprzewodzący polietylen 

0.3 

Ekran metaliczny (żyła powrotna) 

❑ Obwój pod ekranem metalicznym – Materiał 

 

❑ Ekran metaliczny -  MMaatteerriiaałł 

❑ Średnica na ekranie metalicznym 

❑ Przekrój ekranu metalicznego 

❑ Obwój na ekranie metalicznym – Materiał 

 

 

- 

 

- 

mm 

mm2 

- 

 

 

Półprzewodząca(e), pęczniejąca pod wpływem 

wilgoci taśma(y) 

MMiieeddzziiaannee  ((ddrruuttyy  ++  łłąącczząąccaa  ttaaśśmmaa  CCuu))  

28.7 

5500    

Półprzewodząca(e), pęczniejąca pod wpływem 

wilgoci taśma(y) 

 
/1 - Średnica są kalkulowane wg fabrycznych tolerancji 
/2 - Potrójna głowica, Suchy proces sieciowania. 

ZZAASSTTOOSSOOWWAANNIIEE  

 

❑ Układanie w gruncie 

❑ Układanie w powietrzu 

❑ Układanie w kanałach i przepustach 

 

TTEEMMPPEERRAATTUURRAA  

 

      ŻŻyyłłaa  rroobboocczzaa  

❑ Temperatura pracy           -        9900  CC 

❑ Zwarcie (czas max 5 s)    -      225500  CC 

 

    EEkkrraann  mmeettaalliicczznnyy  ((żżyyłłaa  ppoowwrroottnnaa))  

❑ Zwarcie (czas max 5 s)    -      335500  CC 

KKOONNSSTTRRUUKKCCJJAA  

 

❑ Okrągła skręcana i dogniatane żyła - klasy 2 

❑ Wytłaczany półprzewodzący ekran na żyle 

❑ Izolacja XLPE 

❑ Wytłaczany półprzewodzący ekran na izolacji 

❑ Obwój – półprzewodzące, pęczniejące pod 

wpływem wilgoci taśmy 

❑ Ekran metaliczny 

❑ Obwój – półprzewodzące, pęczniejące pod 

wpływem wilgoci taśmy 

❑ Uszczelnienie promieniowe 

❑ Powłoka zewnętrzna 
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Wszystkie informacje zawarte w tym dokumencie -   włącznie z tabelami i rysunkami - zostały podane  poglądowo i nie mają charakteru oferty handlowej, ani nie 
mogą stanowić podstawy do dochodzenia roszczeń wobec TELE-FONIKA KABLE S.A. 

 

 

 

WYMAGANIA JEDNOSTKA DETALE /1 

Uszczelnienie promieniowe 

❑ Materiał 

❑ Średnica na uszczelnieniu    

 

- 

mm 

 

FFoolliiaa  AAll  zz  kkooppoolliimmeerreemm  PPEE 

30.2 

Powłoka zewnętrzna  

❑ Materiał 

❑ NNoommiinnaallnnaa / minimalna  grubość punktowa 

❑ Średnica na powłoce - gotowego kabla    ((DDkk)) 

 

- 

mm 

mm 

 

HHDDPPEE  – kolor CCZZAARRNNYY 

22..55 / 2.03 

3344..88 

Przybliżony ciężar gotowego kabla kg / km         1 480 

DANE ELEKTRYCZNE  przy 50Hz 

PRĄDY ZWARCIA 

Maksymalny prąd zwarcia :  

❑ żyła :                                9900  →→  225500  CC 

❑ ekran metaliczny:                 →→  335500  CC 

 

kA / 1 s 

kA / 1 s 

  

1111..33  

99..88 

PPRRĄĄDD  ZZNNAAMMIIOONNOOWWYY  ((IInn))  //33                                                                          UUZZIIEEMMIIEENNIIEE  DDWWUUSSTTRROONNNNEE  ((BBEE))        

ZZIIEEMMIIAA  

❑ ułożenie płaskie 

❑ ułożenie trójkątne  

PPOOWWIIEETTRRZZEE  

❑ ułożenie płaskie 

❑ ułożenie trójkątne  

 

A 

A 

 

A 

A 

 

331199  

228855  

  

338844  

332233  

DANE MECHANICZNE 

Wymagany min. promień gięcia przy  układaniu m 2200  **  DDkk  **  1100--33 

Wymagany min. promień gięcia przy  mufach, głowicach m 1155  **  DDkk  **  1100--33 

Maksymalna siła ciągnięcia: /4 kN 3300  * (ilość * przekrój) żył * 10-3 

Minimalna temperatura układania kabla: OC ≥≥  mmiinnuuss  2200  

DANE DOSTAWY 

Długości na bębnie / Średnica (Typ) drewnianego bębna m / m                 800 / 1.8 (18) 

900 / 2.0 (20) 

1000 / 2.0 (20A) 

1700 / 2.2 (22) 

2050 / 2.4 (24) 

2500 / 2.4 (24A) 
 

                                                                                                   Opracował: Michał Lengling – 2023-09-28 

 
/3 - Obciążalność kabla (PN-HD 620 S2:2010 10-C Tabela 7 i 8) 

ZZIIEEMMIIAA::  

❑ Temperatura ziemi                     20 OC     

❑ Głębokość ułożenia   0.8 m 

❑ Rezystancja termiczna ziemi 1.0 K·m/W 

❑ Stopień obciążenia                          0.7  

❑ Ułożenie płaskie  – odległość pomiędzy centrami kabli = 70 mm + DDkk 
❑ Ułożenie trójkątne  – kable ze stykiem 

 

PPOOWWIIEETTRRZZEE (kable okryte przed bezpośrednim działaniem promieni słonecznych) 

 

❑ Temperatura powietrza  25 OC   
❑ Stopień obciążenia                          1.0  
❑ Ułożenie płaskie  – odległość pomiędzy centrami kabli = 2 * DDkk 

❑ Ułożenie trójkątne  – kable ze stykiem 

 
/4 - Kable są ciągnięte za żyłę 

 

 


