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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

FREZARKA GORNOWRZECIONOWA
59G717

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

» Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ za izolowane
powierzchnie rekojesci, gdyz frez modglby natrafi¢ na
whasny przewéd sieciowy. Kontakt z przewodem sieci
zasilajacej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe urzadzenia, co mogtoby spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Material przeznaczony do obrébki nalezy zamocowa¢ na
stabilnym podiozu i zabezpieczy¢ przed przesunieciem
za pomocy zaciskow lub w inny sposéb. Jezeli obrabiany
element przetrzymywany jest reka lub przyciskany do ciata,
pozostaje on niestabilny, co moze skutkowa¢ utratg nad nim
kontroli.

« Frezy musza doktadnie pasowac do zacisku uzytkowanego
elektronarzedzia. Niedopasowane narzedzie robocze do
uchwytu elektronarzedzia, obraca sie nieréwnomiernie,
silnie wibruje i moze spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

« Predkos¢ obrotowa stosowanych narzedzi roboczych
nie moze by¢ mniejsza od podanej na elektronarzedziu
maksymalnej predkosci obrotowej. Obracajacy sie z wieksza
predkoscia obrotowa osprzet, moze ulec uszkodzeniu.

« Podczas pracy nalezy trzymac frezarke za obie rekojesci i
zadbac¢ o stabilng pozycje pracy. Elektronarzedzie trzymane
oburacz jest bezpieczniejsze.

« Nie nalezy dotyka¢ obracajacego sie freza ani zbliza¢ rak
w pole jego zasiegu. Druga rekg nalezy trzymac uchwyt
dodatkowy. Prowadzenie urzadzenia oburacz zmniejsza
ryzyko skaleczenia rak przez narzedzie robocze.

« Nalezy nosic¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci
od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna, gogle,
okulary ochronne oraz ochronniki stuchu. Nalezy chroni¢
oczy przed unoszacymi sie w powietrzu cialami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpylowa zapewnia
ochrone drog oddechowych i musi filtrowaé powstajacy
podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres,
moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

« Pyly niektérych gatunkéw drewna moga stanowic
zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z
pytami  moze wywota¢ reakcje alergiczne i/lub choroby
uktadu oddechowego operatora lub oséb znajdujacych sie w
poblizu. Pyty debiny lub buczyny uwazane sa za rakotwércze,
szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do obrobki drewna
(impregnaty do drewna). W zwigzku z tym zaleca sie,
stosowanie maski przeciwpylowej, systeméw do odciggania
pytu i odpowiedniej wentylacji.

« Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pylu moze spowodowac
zagrozenie elektryczne. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia
w poblizu materiatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowac
ich zapton.

« Nie nalezy uzywac uszkodzonych i nie naostrzonych
frezéw. Tepe lub uszkodzone frezy zwiekszaja tarcie, moga
sie zablokowac jak réwniez obnizaja jakos¢ obrébki materiatu.

« Nie nalezy dotykac frezu lub tuz po zakonczeniu pracy.
Element ten moze byc¢ silnie rozgrzane i moze spowodowac
oparzenie.

Elektronarzedzia nalezy uruchamiaé¢ przed zetknieciem
freza z materialem obrabianym. W przeciwnym wypadku
istnieje niebezpieczenstwo odrzutu, gdyz uzyte narzedzie
zablokuje sie obrabianym przedmiocie.

« Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie zaciski blokujace sa
zacisniete.

« Nigdy nie wolno montowac¢ do elektronarzedzia narzedzi
roboczych innych niz zalecane przez producenta.

« Przy wymianie frezu nalezy upewnic sie, ze jego trzonek jest
umocowany na gtebokosci, co najmniej 20 mm.

« Przed rozpoczeciem frezowania nalezy sie upewni¢ czy pod

materialem obrabianym jest zachowana wolna przestrzen,
ktéra zapobiegnie kontaktowi frezu z innymi przedmiotami.

« Nalezy skontrolowa¢ powierzchnie miejsca pracy. Trzeba
upewnic sie czy nie ma niepozadanych materiatéw obcych
(gwozdzi, wkretow itp.)

« Nie wolno pozostawia¢ wigczonej frezarki bez nadzoru.

W czasie, gdy elektronarzedzie nie jest uzytkowane, zawsze
powinno pozostawac odfaczone od zasilania i przechowywane
w miejscu zabezpieczonym przed dostepem dzieci.

» Przed przystapieniem do wymiany narzedzia roboczego czy
jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z regulacja, konserwacja lub
obstuga, zawsze nalezy elektronarzedzie odtgczy¢ od zasilania.

« Do «czyszczenia elektronarzedzia nie wolno stosowad
jakichkolwiek rozpuszczalnikéw, ktére mogtyby spowodowac
uszkodzenie czesci z tworzyw sztucznych.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania s$rodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw

S
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1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Klasa druga ochronnosci.

3. Stosuj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa).

4. Odfacz przewodd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia.
6. Chroni¢ przed deszczem.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Frezarka gornowrzecionowa jest elektronarzedziem typu
recznego, w drugiej klasie ochronnosci. Jest ona napedzana
jednofazowym silnikiem komutatorowym zamontowanym
pionowo w stosunku do obrabianej powierzchni. Tego typu
elektronarzedzia sg szeroko stosowane do wykonywania
frezowania w drewnie i materiatach drewnopochodnych.
Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac stolarskich,
parkieciarskich, dekoratorskich czy remontowo-budowlanych.
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Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
Rekojes¢
Przycisk blokady wrzeciona
Wrzeciono
Ostona wrzeciona
Stopa
Naktadka
Skokowy odbojnik ogranicznika gtebokosci
Ostona przeciwpytowa prowadnicy korpusu
Pokretto blokady ogranicznika gtebokosci
. Ogranicznik gtebokosci
. Wskaznik ogranicznika gtebokosci
. Podziatka gtéwna
. Podziatka precyzyjna
. Pokretto precyzyjnej regulacji gtebokosci
. Dzwignia blokady prowadnicy korpusu
. Wskaznik precyzyjnej regulacji gtebokosci
Podswietlenie
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. Sprezyna wrzeciona

. Tuleja zaciskowa

. Nakretka mocujaca

. Pokretta blokady pretéw prowadnicy réwnolegtej
. Rowki dla pretéw prowadnicy réwnolegtej

. Wihacznik

. Przycisk blokady wiacznika

25. Pokretto regulacji predkosci obrotowej

. Pret prowadzacy prowadnicy réwnolegtej

. Prowadnica rownolegta

. Pokretto regulacji potozenia prowadnicy réwnolegtej
. Wskaznik potozenia prowadnicy rownolegtej

. Sruba do mocowania adaptera

. Adapter do odciagu pytu

32. Ziaczka redukcyjna

33. Szpikulec

34. Nakretka motylkowa szpikulca

35. Tuleja prowadzaca

36. Pierscien tulei prowadzacej

37. Klucz ptaski
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* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH
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WYPOSAZENIE | AKCESORIA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

1. Prowadnica réwnolegta -1 szt.
2. Szpikulec do frezowania po okregu - 1szt.
3. Tuleja prowadzaca -1 szt.
4. Adapter do odsysania pytu zredukcja -1 kpl.
5. Sruby do mocowania adaptera -1 kpl.
6. Tuleja zaciskowa -3 szt

© 0 ©
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-1 szt.

7. Klucz pfaski

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przycisk blokady wrzeciona stuzy wylacznie do zamocowania
lub zdemontowania narzedzia roboczego. Nie wolno uzywa¢ go
w charakterze przycisku hamujacego w czasie, gdy obraca sie
wrzeciono. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia
elektronarzedzia lub zranienia uzytkownika.

Nie nalezy silnie dokreca¢ nakretki wrzeciona przed wtozeniem do
niej narzedzia roboczego, takie dziatanie moze uszkodzi¢ tuleje
zaciskowa. Kazdorazowo przy wymianie narzedzia roboczego
nalezy sprawdzic czy zostata uzyta odpowiednia tuleja zaciskowa.

Wybér narzedzia roboczego uzalezniony jest od obrabianego
materiatu oraz rodzaju pracy do wykonania. Frezy ze stali
szybkotnacej (HSS) nadajg sie do obrobki miekkich materiatéw,
takich jak tworzywa sztuczne lub miekkie drewno. Frezy z
krawedziami tngcymi z weglika spiekanego (HM) maja zastosowanie
przy obrdébce twardszych materiatéw np. twardych gatunkéw
drewna, ptyt widrowych czy nawet aluminium jesli producent freza
to przewidziat.

Nalezy stosowa¢ tylko takie narzedzia robocze,
dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub
maksymalnej predkosci elektronarzedzia bez obcigzenia.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

ktérych
réwna

Uzy¢ rekawic ochronnych podczas montazu i demontazu narzedzi
roboczych.
Opuscic¢ ostone wrzeciona (4).

» Wcisnac i przytrzymac przycisk blokady wrzeciona (2). W razie
potrzeby obréci¢ recznie wrzeciono (3) do momentu zadziatania
blokady. W zaleznosci od srednicy trzonka narzedzia roboczego
nalezy uzy¢ odpowiedniej tulei zaciskowej (19) pamietajac o
wspotpracujacej z nig sprezynie (18). Przy zmianie tulei zaciskowej
najpierw do $rodka wrzeciona nalezy witozy¢ sprezyne (18),
nastepnie odpowiedniego rozmiaru tuleje zaciskowa (19) i
zablokowa¢ je na miejscu poprzez zamontowanie nakretki
mocujacej (20).

Do wrzeciona nalezy wsuna¢ trzonek narzedzia roboczego na
gtebokos¢ minimum 20 mm.

Dokreci¢ nakretke mocujacg (20) przy uzyciu klucza ptaskiego
(37) (rys. Q).

Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona (2).

Postawi¢ ostone wrzeciona (4).

Nakretke mocujacg mozna dokreca¢ kluczem ptaskim tylko po
zainstalowaniu narzedzia roboczego wewnatrz wrzeciona. W
innym wypadku nakretka mocujaca nalezy operowac delikatnie
i raczej tylko przy uzyciu reki aby nie uszkodzi¢ tulei zaciskowej.
MONTAZ ADAPTERA DO ODCIAGU PYLU

Dla zabezpieczenia przed pylem nalezy stosowaé¢ maske
przeciwpylowa oraz odpowiednie urzadzenie do odciggu pytu.

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Przed montazem adaptera do odciaggu pytu (31) (rys. B) nalezy
zdemontowac narzedzie robocze.

Poluzowa¢ dzwignie blokady prowadnicy korpusu (15) aby
ustawi¢ wrzeciono frezarki w gérnym potozeniu.

Umiesci¢ adapter do odciggu pytu (31) w stopie (5) i zamocowac
za pomoca srub do mocowania adaptera (30) (rys. B), wkrecajac
je od spodu.

Do adaptera do odciggu pytu (31) nalezy podtaczy¢ waz odciagu
pytu bezposrednio lub poprzez zlgczke redukcyjna (32) w
zaleznosci od $rednicy przytaczeniowej weza.
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PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE
Napiecie sieci musi odpowiadac wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej frezarki.

Frezarka wyposazona jest w przycisk blokady
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.

wigcznika,

Wiaczanie
« Wecisnac przycisk blokady wtacznika (24).
o Wcisnac i przytrzymac wigcznik (23).

Wytaczanie
« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (23).

Podswietlenie

Urzadzenie wyposazono w podswietlenie (17), poprawiajace
widocznos¢ w miejscu pracy. Wigczenie podswietlenia nastepuje
automatycznie wraz z wigczeniem urzadzenia.

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA

Na korpusie frezarki znajduje sie pokretto regulacji predkosci
obrotowe] (25). Predkos¢ obrotowg wrzeciona dobiera sie w
zaleznosci od potrzeb (zaleznie od zastosowanego frezu, twardosci
obrabianego materiatu, rodzaju pracy itp.).

W tabeli ponizej zebrano przyktadowe nastawy jako wskazéwke dla
uzytkownika.

Ustawienie
Materiat Rozmiar frezu pokretta regulacji
predkosci

4-15 mm 1-2
Aluminium

14-40 mm 1

4-15 mm 2-3
Tworzywa sztuczne

16-40 mm 1-2

4-10 mm 3-6
Ptyta widérowa 12-20 mm 2-4

22-40 mm 1-3

4-10 mm 5-6
Drewno ’ml.ekkle 12-20 mm 36
np.: sosna, $wierk

22-40 mm 1-3

4-10 mm 5-6
Drewno  twarde:
np. dab, buk 12-20 mm 3-4

22-40 mm 1-2

Doboru nastawy nalezy jednak dokona¢ po wykonaniu préby
praktycznej. Zaleca sie¢ wiec przeprowadzenie préb wstepnych
frezowania materiatu odpadowego przed ostatecznym podjeciem
zamierzonej pracy w materiale wlasciwym.

W przypadku pracy z niskg predkoscig obrotowa zaleca sie po
dlugotrwatej pracy wychtodzenie urzadzenia. Nalezy to zrobic¢
poprzez uruchomienie elektronarzedzia bez obcigzenia z petna
predkoscig na okoto 1 minute.

RUCH PIONOWY KORPUSU FREZARKI
« Umiescic frezarke na réwnej powierzchni.

« Odblokowac dzwignie blokady prowadnicy korpusu (15).

» Uchwyci¢ obiema rekami rekojesci i nacisnag¢ w dét pokonujac
opor sprezyn.

o Zwolni¢ nacisk, sprezyny samoczynnie spowoduja powrot
korpusu frezarki do pozycji wyjsciowej (gérnej).

USTAWIENIE GLEBOKOSCI FREZOWANIA

Odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania.

Umiescic frezarke na réwnej powierzchni.
« Odblokowac¢ dzwignie blokady prowadnicy korpusu (15).

» Pokonujac opdr sprezyn opuscic¢ korpus frezarki, az do zetkniecia
sie frezu z powierzchnig, na ktorej zostata umieszczona.

« Zablokowa¢ w tym potozeniu za pomocg dzwigni blokady
prowadnicy korpusu (15).

« Poluzowac pokretto blokady ogranicznika gtebokosci (9).

« Opusci¢ ogranicznik gtebokosci (10) do zetkniecia sie z jedng z
powierzchni skokowego odbojnika ogranicznika gtebokosci (7).

« W razie potrzeby wyzerowac potozenie wskaznika ogranicznika
gtebokosci (11) poprzez jego przesuniecie po ograniczniku
gtebokosci (10).

« Unie$¢ ogranicznik gtebokosci (10) na wysoko$¢ odpowiadajaca
pozadanemu zagtebieniu frezu w obrabiany materiat przy
uzyciu podziatki gtéwnej (12) na korpusie frezarki i zablokowa¢
dokrecajac pokretto blokady ogranicznika gtebokosci (9).

Doktadne ustawienie gtebokosci frezowania mozna uzyskac
pokrecajac pokrettem precyzyjnej regulacji gtebokosci (14).
Jeden obrot pokretta odpowiada przesunieciu korpusu frezarki w
kierunku pionowym o 1,5 mm, zgodnie z podziatkg precyzyjna (13)
i jej stopniowaniem co 0,1 mm. Dostosowanie gtebokosci jest tu
mozliwe w zakresie ok +/- 8 mm poprzez podniesienie lub obnizenie
korpusu frezarki wzgledem skokowego odbojnika ogranicznika
gtebokosci (7). Przeklada sie to odpowiednio na zmniejszenie
lub  zwiekszenie zagtebienia narzedzia roboczego. Ruch
widoczny jest na wskazniku precyzyjnej regulacji gtebokosci (16).
Czynno$¢ tg nalezy wykonywa¢ w pozycji gdy frezarka jest
opuszczona do wyznaczonego przez ogranicznik gtebokosci (10)
punktu. Przez regulacja nalezy dodatkowo poluzowa¢ pokretto
blokady ogranicznika gtebokosci (9). Tylko wtedy korpus frezarki
bedzie miat mozliwos¢ swobodnego przesuwania sie podczas
regulacji a ogranicznik razem z nim. Po zakonczeniu regulacji nalezy
upewnic sig, ze ogranicznik gtebokosci (10) styka sie z powierzchnia
skokowego odbojnika ogranicznika gtebokosci (7) i dokreci¢
pokretto blokady ogranicznika gtebokosci (9).

Frezarka posiada skokowy odbojnik ogranicznika gtebokosci
frezowania (7), ktory umozliwia przesuwanie (zgtebianie sie frezu)
w materiat w o$miu réwno oddalonych od siebie pozycjach (kazdy
skok wynosi okoto 3 mm).

FREZOWANIE
Podczas pracy frezarka musi byc¢ trzymana oburecznie!
« Zamontowac odpowiedni frez (patrz instrukcja powyzej).

» Ustawi¢ stope (5) na materiale, ktéry ma by¢ obrabiany (w tym
momencie frez nie moze stykac sie z materiatem).

Ustawic gtebokos¢ frezowania.

« Wiaczy¢ frezarke i odczekaé, az wrzeciono osiggnie ustawiong
predkos¢ obrotowa na luzie.

« Rozpocza¢ obrobke, przesuwajac stope frezarki po powierzchni
obrabianego materiatu w pozadanym kierunku.

Frezarke nalezy przesuwac¢ réwnomiernym ruchem ciagtym,
caly czas dociskajac jej stope do powierzchni materiatu, az do
zakonczenia frezowania.

Zbyt szybki posuw frezarki podczas frezowania powoduje niska
jakos¢ obrobki i moze by¢ przyczyng uszkodzenia frezu lub
silnika. Zbyt wolny posuw frezarki takze moze spowodowac
obnizenie jakosci obrobki, wskutek nadmiernego nagrzewania
materiatu. Odpowiednia predkos¢ przesuwu zalezy od wielkosci
zastosowanego frezu, rodzaju obrabianego materiatu oraz
gtebokosci skrawania. Zaleca sie przeprowadzenie prob
wstepnych frezowania materiatlu odpadowego przed ostatecznym
podjeciem zamierzonej pracy. Przy obrébce krawedzi materiat
obrabiany powinien znajdowac si¢ z lewej strony osi frezu
(patrzac w kierunku przesuwu frezarki).

Jesli stosowana jest prowadnica do obrébki prostoliniowej lub
okrawania nalezy upewni¢ sig, czy akcesoria pomocnicze sa
wilasciwie zamocowane.
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KIERUNEK FREZOWANIA

Aby unikna¢ nieréwnych krawedzi i osiagnac¢ najlepszy rezultat
nalezy frezowa¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara dla zewnetrznych krawedzi i w kierunku ruchu wskazéwek
zegara dla wewnetrznych krawedzi (rys. H). Aby mie¢ lepsza
kontrole nad materiatem ale i urzadzeniem, obrébka powinna wiec
zawsze odbywac sie w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
narzedzia roboczego.

MONTAZ | ZASTOSOWANIE PROWADNICY ROWNOLEGLE)J

Prowadnica roéwnolegta stosowana jest do uzyskania réwnej

odlegtosci od krawedzi odniesienia. Dzieki specjalnej konstrukgji

moze ona by¢ wykorzystana do obrébki krawedzi (rys. D) lub

frezowania w oddaleniu, réwnolegle do krawedzi (rys. E).

« Poluzowac pokretta blokady pretéow prowadnicy réwnolegtej (21)
umieszczone na stopie (5) frezarki.

« Wsung¢ prety prowadnicy réwnolegtej (26) (rys. A) w rowki
dla pretéw prowadnicy réwnolegtej (22) i ustawi¢ pozadana
odlegtosc.

Dokreci¢ pokretta blokady pretéw prowadnicy réwnolegtej (21).

Dla precyzyjnego ustawienia pozycji prowadnicy réwnolegtej (27)
mozna uzy¢ pokretta regulacji potozenia prowadnicy réwnolegtej
(28). Zmiana potozenia prowadnicy réwnolegtej (27) widoczna
jest poprzez przemieszczenie sie wskaznika potozenia prowadnicy
réwnolegtej (29) (rys. A).

MONTAZ TULEI PROWADZACE)J

Zastosowanie tulei prowadzacej umozliwia precyzyjne prowadzenie

frezarki wzdtuz krawedzi szablonu i doktadne odwzorowanie jego

ksztattu.

« Zdemontowac adapter do odciagu pytu (31) odkrecajac sruby
mocowania adaptera (30).

« Umiescic tuleje prowadzaca (35) w gniezdzie stopy (5) frezarki.

« Zamontowac¢ adapter do odciaggu pytu (31) i dokreci¢ oba
elementy za pomoca srub mocowania adaptera (30) (rys. G).

Zastosowanie tulei zastosowanie

wielkosci frezow.

prowadzacej ogranicza

Odlegtos¢ pomiedzy krawedzia tnaca freza a zewnetrzng krawedzig
pierscienia tulei prowadzacej (36) (rys. C) okresla roznice w
wymiarach pomiedzy szablonem a jego odwzorowaniem po
frezowaniu przy uzyciu tulei kopiujacej (35). Zmiana S$rednicy
roboczej freza spowoduje zmiane tej roznicy. Tuleja kopiujaca (35)
moze by¢ uzywana z szablonami o grubosci minimum 8 mm.

FREZOWANIE PO OKREGU

« Zamontowac szpikulec (33) w otworze w prowadnicy réwnolegtej
(27) (rys. A).

» Wyjac¢ prowadnice réownolegta (10) ze stopy frezarki jesli byta
zamontowana do frezowania réwnolegtego

» Wsuna¢ prowadnice réwnolegly (10) w pozycji odwroconej, ze
szpikulcem (33) skierowanym do dotu.

« Ustawi¢ promienn frezowania i zablokowa¢ pokretta blokady
pretéw prowadnicy réwnolegtej (21).

» Po wbiciu szpikulca (33) w materiat mozna frezowac po okregu
(rys. F).

Aby okresli¢ promien frezowania nalezy zmierzy¢ odlegtos¢ od
$rodka znacznika do zewnetrznej krawedzi frezu.

OBSLtUGA I KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa, lub
obstuga nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazdka sieciowego.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.
« Frezarke czysci sie za pomoca szczotki.

o Zuzyty frez nalezy natychmiast wymienic.

@
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« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie
dopusci¢ do przegrzania silnika frezarki.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Frezarka gérnowrzecionowa 59G717
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwosc zasilania 50Hz
Moc znamionowa 1300W
Zakres predkosci obrotowej na biegu jatowym 110?&;318000
Skok korpusu frezarki 55mm
Srednica tulei zaciskowych ?6;8;12mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 3,5kg
Rok produkgji 2017

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu , takie jak poziom emitowanego
ci$nienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw,
i niepewnos¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie
znorma EN 60745.

Wartosci drgan a, i niepewno$¢ pomiaru K oznaczono zgodnie z
norma EN 60745, podano ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat
pomierzony zgodnie z okre$long przez norma EN 60745
procedure pomiarowa i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny
ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami
roboczymi, a takze, jesli nie bedzie wystarczajaco konserwowane
, poziom drgan moze ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny
moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas
catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania , nalezy
uwzgledni¢ okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytgczone
lub kiedy jest wtaczone ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposob taczna ekspozycja ma drgania moze sie okazac znacznie
nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa
w celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie
jak : konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak, wiasciwa
organizacja pracy.

Poziom cis$nienia akustycznego: Lpa= 90 dB (A) K=3dB (A)
Poziom mocy akustycznej: Lwa= 101 dB (A) K=3dB (A)
Wartos$¢ przyspieszen drgan: ah= 12,065 m/s?> K= 1,744 m/s?
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OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktéw  zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzucac¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢
je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany
recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spoétka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji
(dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematéw, rysunkoéw, a takze jej kompozycji, nalezg wytacznie do Grupy
Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994
roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz
631 z pdézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie
w celach komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw,
bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze
spowodowac pociggniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k.
/Manufacturer/ Ul. Pograniczna 2/4,
/Gydrté/ 02-285 Warszawa, Polska
Wyroéb Frezarka

/Product/ /Electric router/
/Termék/ /Felsémaro/

Model

/Model./ 59G717

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999
/Sorszdm/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi
dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE
Directives:/

/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EC/
/2014/30/EK Elektromdgneses Osszeférhet6ség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
/2011/65/EK RoHS/

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009/A11:2010; EN 60745-2-17:2010;
EN 55014-1:2006/A2:2011; EN 55014-2:1997/A2:2008;
EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 17
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub
siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the
Community and authorized to compile the technical file/

/A miiszaki dokumentdcio 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a
k6zdsség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime/

Pawet Kowalski
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Min6ségiigyi meghatalmazott képvisel&je/
Warszawa, 2017-07-10
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85
fax. +48 22 573 03 83
e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.
Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX
SERVICE

TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

PLUNGE ROUTER
59G717

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

« The cutter bit can hit the tool's power cord, therefore hold
the power tool only by insulated handle areas. Contact with
power supply line may transfer voltage to metal parts of the
device and cause electric shock.

« Fix processed material to stable surface and secure with
clamps or with any other sufficient means to eliminate
shifting. When you hold processed piece in hand or press
against your body, the piece is unstable, which may cause loss
of control.

o Cutter bits must match exactly to holder of the power
tool. Mismatch of the working tool and the power tool holder
causes irregular rotation, strong vibrations and may cause loss
of control over the power tool.

« Rotary speed of working tools must not be lower than
maximum rotary speed specified for the power tool.
Equipment subjected to greater rotary speed may get
damaged.

« Hold the plunge router by both handles during operation,
keep stable body position. Power tool is safer when held
with two hands.

« Do not touch rotating cutter bit or put hands in area of
the bit operation. Keep your second hand on the additional
handle. Guiding the device with both hands reduces risk of
cutting hands with the working tool.

« Wear personal protection equipment. Depending on
type of work, wear protective mask, goggles, protective
glasses and hearing protectors. Protect eyes from particles
produced at work and floating in the air. Anti-dust mask
provides protection of respiratory tract and must filter out
dust produced at work. Prolonged exposure to noise may lead
to hearing loss.

« Dust of certain wood types may be dangerous to health.
Direct physical contact with dusts may cause allergic reaction
and/or respiratory system diseases of operator or bystanders.
Dusts of oak and beech are considered carcinogenic, especially
in connection with wood processing substances (wood
impregnants). Therefore use of anti-dust mask, dust extraction
systems and appropriate ventilation is recommended.

« Clean ventilation holes of the power tool on regular basis.
Motor blower sucks dust into casing and large depositions
of dust may cause electric hazards. Do not use power tool in
proximity of flammable materials. Sparks can cause ignition.

« Do not use damaged or blunt cutter bits. Blunt or damaged
cutter bits increase friction, can cause jamming and reduce
material processing quality.

« Do not touch the cutter bit immediately after the work has
been finished. This element may be hot and may cause burns.

« Start the power tool before the cutter bit gets into contact
with the processed piece. Otherwise there is a risk of kick
back, because used tool can jam in the processed piece.

« Ensure all locking clamps are tightened.

« Never attach working tools other than recommended by the
manufacturer to the power tool.
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« When changing the cutter bit, make sure its shank is held by at
least 20 mm of its length.

« Prior to cutting ensure that there is enough free space under
processed material to prevent contact of the cutter bit and
other objects.

e Check surface of the working area. Make sure there are no
unwanted objects (nails, screws etc.).

« Do not leave the router unattended when switched on.

« When the power tool is not in use, always keep it disconnected
from the power supply and stored in a place beyond reach of
children.

« Always disconnect the power tool from power supply prior
to commencing any activity related to its adjustment,
maintenance or operation.

« When cleaning the power tool do not use any solvent that
might damage plastic parts.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is
always a small risk of injuries at work.

Explanation of used symbols

n>| | O

2 3 4

5 6

1. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein.

2. Protection class 2.

3. Use personal protection measures (protective goggles,
earmuff protectors, anti-dust mask).

4. Disconnect the power cord before starting maintenance or
repair.

5. Keep the tool away from children.

6. Protect against rain.

CONSTRUCTION AND USE

Plunge router is a hand-held power tool with protection class
2. It is driven by a single phase commutator motor installed
vertically related to processed surface. Power tools of this type
are widely used for cutting in wood and wood-based materials.
Range of use covers woodworking, wood flooring, decoration or
renovation and construction tasks.

Use the power tool in accordance with the manufacturer’s
instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on
the drawing pages of this manual.

Handle

Spindle lock button

Spindle

Spindle guard

Base

Plate

o u A w N =

© ©

7. Depth gauge stepped bumper

8. Anti-dust shield of the body guide

9. Depth gauge locking knob

10. Depth gauge

11. Depth gauge indicator

12. Main scale

13. Precision scale

14. Knob for precise depth adjustment

15. Plunge guide locking lever

16. Indicator for precise depth adjustment
17. Illumination

18. Spindle spring

19. Collet sleeve

. Fixing nut

21. Locking knobs for edge guide bars

. Grooves for edge guide bars

. Switch

. Switch lock button

. Wheel for rotational speed control

. Edge guide bar

. Edge guide

. Knob for edge guide position adjustment
. Indicator of edge guide position

30. Adapter fixing screw

31. Dust extraction adapter

32. Reducing connector

33. Spike

34. Butterfly nut of the spike

35. Guide sleeve

36.
37. Flat key

Guide sleeve collar

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

/N
®
®

ASSEMBLY / SETTINGS

INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Edge guide -1 pce
2. Spike for cutting along arcs -1 pce
3. Guide sleeve -1 pce
4. Dust extraction adapter with reducer -1set
5. Adapter fixing screws -1set
6. Collet sleeve -3 pcs
7. Flatkey -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

Spindle lock button can be used only for working tool installation
or removal. It cannot be used as a brake button when the spindle
is rotating. Otherwise the power tool may be damaged or the user
may be injured.

Do not tighten the spindle nut strongly before inserting a working
tool, this can damage the collet sleeve. Make sure that appropriate
collet sleeve is used each time the working tool is replaced.

1

!
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Choice of working tool depends on processed material and type of
planned task. Cutter bits made of high speed steel (HSS) are designed
for processing soft materials, like plastics or soft wood. Cutter bits@
made of sintered carbide (HM) are designed for processing harder
materials, e.g. hard woods, chipboards, or even aluminium if allowed
by the cutter bit manufacturer.

Use only working tools whose allowable rotary speed is higher or

equal to maximum power tool speed with no load.

INSTALLATION OF WORK TOOLS

Disconnect the power tool from power supply.

Use protective gloves for installation and removal of working

tools.

« Lower the spindle guard (4).

« Press and hold the spindle lock button (2). If necessary, turn the
spindle (3) by hand until the lock engages. Depending on the
working tool shaft diameter, use appropriate collect sleeve (19).
Bear in mind the spring (18) that operates with it. When replacing
the collet sleeve, start with putting the spring (18) into the

spindle, then collet sleeve (19) of appropriate size. Then lock them
in place by installing the fixing nut (20).

« Slide the working tool shank into the spindle to at least 20 mm
depth.

« Tighten the fixing nut (20) with the flat key (37) (fig. C).
« Release the spindle lock button (2).
« Set up the spindle guard (4).

Tighten the fixing nut with the flat key only when there is a
working tool inside the spindle. Otherwise handle the fixing nut
gently and only by hand, to avoid damage to the collet sleeve.

INSTALLATION OF DUST EXTRACTION ADAPTER
You can protect yourself from dust by using anti-dust mask and

appropriate device for dust extraction.

Disconnect the power tool from power supply.

(31) (fig. B).
« Loosen the plunge guide locking lever (15) to set the router
spindle in upper position.

Remove working tool before installing dust extraction adapter@

 Place the dust extraction adapter (31) in the base (5) and fix with
adapter fixing screws (30) (fig. B), by driving them from below.

« Connect dust extraction hose to the dust extraction adapter (31)
either directly or use reducing connector (32), depending on the
connector diameter of the hose.

®

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the router
rating plate.

The router is equipped with the switch lock button that protects
against accidental start up.

Switching on

 Press the switch lock button (24).

¢ Press and hold the switch (23).

Switching off

» Release pressure on the switch button (23).
lllumination

The device is equipped with illumination feature (17) that improves
visibility in the workplace. lllumination turns on automatically when
the device is turned on.
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ADJUSTMENT OF SPINDLE ROTATIONAL SPEED

Wheel for rotational speed control (25) is located on the router body.
Select spindle speed depending on your needs (depending on the
cutter bit used, hardness of processed material, type of work etc.).

The below table is a user's guideline and shows exemplary settings.

Material Cutter size Setting of speed
adjustment wheel
4-15mm 1-2
Aluminium
14-40 mm 1
4-15 mm 2-3
Plastics
16-40 mm 1-2
4-10 mm 3-6
Chipboard 12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
4-10 mm 5-6
ngt wood, e.g. 12-20 mm 36
pine, spruce
22-40 mm 1-3
4-10 mm 5-6
Hard wood, eg.
oak, beech 12-20 mm 3-4
22-40 mm 1-2

Select setting after performing practical test. It is recommended
to do a few initial try cuts on waste material before commencing
the planned work with the target material.

When working with low rotational speed for a long time it is
recommended to cool down the device. To do that, start the
power tool with no load and keep it going at full speed for
approximately 1 minute.

ROUTER PLUNGING

« Place the router on even surface.
« Unlock the plunge guide locking lever (15).

« Hold the handles with both hands and press the tool downwards,
overcoming the spring resistance.

Release the pressure, springs will automatically return the router
body to default (upper) position.

SETTING THE CUTTING DEPTH

Disconnect the power tool from power supply.
« Place the router on even surface.

« Unlock the plunge guide locking lever (15).

« Overcome the spring resistance and bring down the router body,
so the cutter bit touches surface the router is placed on.

« Lock the tool in the position with the plunge guide locking lever
(15).

Loosen the depth gauge locking knob (9).

Pull down the depth gauge (10) so it contacts one of the surfaces
of the depth gauge stepped bumper (7).

« When necessary, reset the depth gauge indicator (11) by shifting
it on the depth gauge (10).

« Put the depth gauge (10) at the height that corresponds to
required cutter bit plunging in processed material. Use the main
scale (12) on the router body. Then tighten the depth gauge
locking knob (9) to lock the setting.

You can set cutting depth precisely by turning knob for precise
depth adjustment (14). A full turn of the knob shifts the router body
vertically by 1.5 mm as shown by the precision scale (13) and scaling
every 0.1 mm. Range of depth adjustment is +/- 8 mm, which is
carried out by lifting or lowering the cutter body in relation to the
depth gauge stepped bumper (7). This causes reduction or increase
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of working tool plunging depth. The shift is visible on the indicator
for precise depth adjustment (16).

Perform this action when the router is lowered to the point defined
by the depth gauge (10). Before adjustments, additionally loosen
the depth gauge locking knob (9). Only then the cutter body will be
able to shift freely during adjustments, along with the limiter. Once
the adjustments are finished, make sure the depth gauge (10) is in
contact with the depth gauge stepped bumper (7), then tighten the
depth gauge locking knob (9).

The router features depth gauge stepped bumper (7), that allows to
move (plunge) the cutter bit into material to one of eight equally
spaced positions (each pitch equals to approximately 3 mm).

ROUTING

Hold the router with both hands during operation!
« Install appropriate cutter bit (see above instructions).

« Putthe base (5) on material that you plan to process (the cutter bit
must not touch the material at this time).

Set routing depth.

« Switch on the router and wait until the spindle achieves the preset
idle speed.

« Move the router in steady, continuous movement, pressing the
base to the material surface all the time until you finish routing.

Too fast router advance during operation will result in low quality
of cutting and may cause damage of cutter bit or motor. Too
slow router advance may also result in low quality of cut due to
material overheating. Appropriate speed depends on size of
the cutter bit in use, type of processed material and processing
depth. It is recommended to make some tries on waste material

before commencing the planned work. During edge processing,
the processed material should be at the left side from the

cutter bit axis (looking in the direction of the router advance).
When you use linear guide for linear processing or trimming,
ensure that additional accessories are well fixed.

ROUTING DIRECTION

To avoid uneven edges and achieve best results of work, move the@

router counter-clockwise for outer edges and clockwise for inner
edges (fig. H). Better control over the material and the tool itself
requires processing in the direction that is opposite to the direction
of the working tool.

INSTALLATION AND USE OF THE EDGE GUIDE
Edge guide is used for cutting at even distance from an edge of

reference. Special design allows for use at processing edges (fig. D)

or routing at a constant distance, parallel to an edge (fig. E).

« Loosen the locking knobs for edge guide bars (21) located in the
router base (5).

« Slide the edge guide bars (26) (fig. A) into the grooves for edge
guide bars (22) and set up required distance.

« Tighten the locking knobs for edge guide bars (21).

« To set up the edge guide (27) precisely, you can use the knob for
edge guide position adjustment (28). Change of the edge guide
(27) position shows with shifting of the indicator of edge guide
position (29) (fig. A).

INSTALLATION OF GUIDE SLEEVE

Guide sleeve allows for precise run of the router along a template
edge and precise copying of its shape.

« Undo the adapter fixing screws (30) to remove the dust extraction@

adapter (31).
« Place the guide sleeve (35) in the router base (5) seating.

« Install the dust extraction adapter (31) and tighten two parts with
the adapter fixing screws (30) (fig. G).

Using guide sleeve limits allowable cutter bit size.

Start working, move the router base along the processed material
surface in desired direction. @

Distance from the cutter bit edge and outer edge of the guide
sleeve collar (36) (fig. C) defines difference in dimensions of the
template and its reproduction after routing with the copying sleeve
(35). Change of working diameter of the cutter bit will change this
difference. The copying sleeve (35) can be used with templates of at
least 8 mm thickness.

ROUTING ALONG AN ARC
« Install the spike (33) in the edge guide (27) hole (fig. A).

« Remove the edge guide (10) from the router base if installed for
edge routing.

« Slide the edge guide (10) in upside down position, with the spike
(33) pointing down.

« Set the routing radius and fix the locking knobs for edge guide
bars (21).

Drive the spike (33) into material and then you can start routing
along an arc (fig. F).

To define routing radius, measure distance from the centre marker to
the outer edge of the cutter bit.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before
commencing any activities related to installation,
adjustment, repair or maintenance.

« Do not use water or any other liquid for cleaning.
« Clean the router with a brush.
« Replace immediately worn out cutter bit.

« Clean ventilation holes of the router regularly to prevent motor
overheating.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

RATED PARAMETERS

Plunge Router 59G717

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50Hz
Rated power 1300W
Range of idle rotational speed ! 100(r)p_rr2\8000
Router body pitch 55 mm
Collet sleeve diameters @6;8;,12mm
Protection class Il
Weight 3,5kg
Year of production 2017

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Noise and vibration information

Parameters of produced noise level, such as sound pressure level
Lp, and sound power level Lw, with measurement uncertainty K
are specified below in this manual, in compliance with EN 60745.
Vibration values a, and measurement uncertainty K are
determined in accordance with EN 60745 and specified below.
Vibration level specified below in this manual was measured in
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accordance with measurement procedure defined in EN 60745
and can be used to compare power tools. It can also be used for
initial assessment of exposure to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications
of the power tool. Vibration level may change if the power tool is
used for other purposes, with different working tools or will not
be maintained properly. The abovementioned factors may lead
to higher exposure to vibrations during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods when
the power tool is switched off and when it is switched on but
not used for working. This way total exposure to vibrations may
be significantly lower. Use additional safety measures to protect
the user against results of exposure to vibrations, such as: power
tool and working tool maintenance, proper hand temperature
conditions, good work organisation.

Sound pressure level: Lpa=90 dB (A) K=3dB (A)
Sound power level: Lwa= 101 dB (A) K=3dB (A)
Vibration acceleration: ah = 12.065 m/s* K= 1.744 m/s?

ENVIRONMENTAL PROTECTION / CE

Electrical equipment must not be disposed off
with household waste and, instead, should be
utilized at appropriate facilities. Information
on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical
and electronic equipment contains substances
that are not neutral to the natural environment.
Equipment that is not recycled constitutes a
potential hazard to the environment and to
human health

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spodtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spodtka
komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction),
including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings
and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are
protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4
February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006
No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing,
modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts
without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may
cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

OBERFRASMASCHINE
59G717

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER [INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

- Das Elektrowerkzeug an isolierten Griffflachen festhalten,
da der Fraser auf sein eigenes Netzwerkkabel treffen
konnte. Die Berthrung der Versorgungsleitung kann zur
Ubertragung der Spannung auf metallische Teile des Gerites
fuhren, was den Stromschlag verursachen kdnnte.

« Das Werkstiick auf einer festen Oberfliche montieren
und gegen Verschieben mit Klammern o.a. sichern. Wenn
das Werkstiick mit der Hand festgehalten oder an den Korper
gedrickt wird, bleibt es instabil, was zum Verlust der Kontrolle
Uber es fiihren kann.

« Die Fraser miissen an die Klemme des eingesetzten
Elektrowerkzeugs genau angepasst werden. Nicht
genau an die Aufnahme des Elektrowerkzeugs angepasstes
Arbeitswerkzeug rotiert nicht gleichmaBig, vibriert stark und
kann zum Verlust der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
fuhren.

« Die Drehzahl des eingesetzten Arbeitswerkzeugs darf
nicht kleiner als die auf dem Elektrogerdat angegebene
max. Drehzahl sein. Das mit einer hoheren Drehzahl rotierende
Anbaugerét kann beschadigt werden.

« Beim Betrieb die Friasmaschine mit beiden Handen
festhalten und auf stabile Kérperhaltung achten. Das mit
beiden Handen gehaltene Elektrogerdt ist sicherer.

« Denrotierenden Fraser nicht beriihren bzw. Hinde in seine
Reichweite nicht ndhern. Den Zusatzgriff mit der zweiten
Hand festhalten. Das mit beiden Handen festgehaltene
Gerdt reduziert das Risiko von Verletzungen durch das
Arbeitswerkzeug.

» Personliche Schutzausriistung tragen. Je nach der Art
der Arbeiten sind Gesichtsmaske, Schutzbrille und
Gehorschutz zu tragen. Augen vor Fremdkorper in der
Luft wahrend des Einsatzes schiitzen. Die Staubmaske sorgt
fur den Schutz der Atemwege und filtert den bei der Arbeit
entstehenden Staub. Eine dauerhafte Larmbelastung kann
zum Verlust des Horvermaogens fihren.

o Eichen- bzw. Buchenholz oder asbesthaltige Stoffe
konnen gesundheitsschéadlich sein. Direkter physischer
Kontakt mit Stauben kann allergische Reaktionen und/
oder Erkrankungen der Atemwege beim Bediener
oder bei den sich in der Ndhe befindenden Personen
verursachen. Stdube vom Eichen- bzw. Buchenholz gelten als
krebserregend, insbesondere in Kombination mit Substanzen
zur Holzbearbeitung (Holzschutzmittel). Daher wird es
empfohlen, eine Staubmaske und ein Staubabsaugsystem und
eine entsprechende Liftung einzusetzen.

- Die Liiftungsschlitze des Elektrowerkzeugs sind
regelmaBig zu reinigen. Von der Motorgebldse wird
der Staub in das Gehduse angesaugt und eine grof3e
Staubansammlung kann zur elektrischen Gefahrdung fihren.
Das Elektrowerkzeug nie in der Nahe von leicht entziindlichen
Stoffen betreiben. Die Funkenbildung kann zu deren Ziindung
fihren.
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« Beschddigte und nicht scharfe Frdase nicht verwenden.

Stumpfe oder beschéddigte Fraser konnen erhohen die
Reibung, konnen stehen bleiben und reduzieren die
Verarbeitungsqualitét.

« Deb Fraser unmittelbar nach der beendeten Arbeit
nicht beriihren. Dieses Element kann stark erhitzt ein und
Verbrennungen verursachen.

- Das Elektrowerkzeug soll vor dem Anlegen des Frasers
an das Werkstiick gestartet werden. Ansonsten besteht die
Rickstof3gefahr, da das eingesetzte Werkzeug im Werkstilck

stecken bleibt. A

« Keine anderen Arbeitswerkzeuge als die vom Hersteller
empfohlenen im Elektrowerkzeug spannen.

Sicherstellen, dass alle Arretierungsklemmen geklemmt sind.

« Beim Austausch des Frasers ist sicherzustellen, dass der
Fraserdorn mindestens 20 mm tief gespannt ist.

« Vor dem Frasen ist sicherzustellen, dass unter dem
Werkstiick freier Raum vorhanden ist, der die Berlihrung von
Gegenstanden durch den Fraser verhindert.

« Die Oberflache des Arbeitsbereichs prifen. Sicherstellen, dass
keine ungewiinschten Gegenstande (Nagel, Schrauben usw.)
vorhanden sind.

o Lassen Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug nie ohne
Aufsicht.

Wird das Elektrowerkzeug nicht gebraucht, so ist es stets von
der Spannung zu trennen und an einem Ort auf3erhalb der
Reichweite von Kindern aufzubewahren.

« Vor dem Austausch des Arbeitswerkzeugs oder jedem
Vorgang, der mit der Einstellung, Wartung oder dem Service
zusammenhdngt, ist das Elektrowerkzeug von der Spannung
zu trennen.

e« Zum Reinigen des Elektrowerkzeugs keine Losungsmittel
verwenden, die Kunststoffelemente beschadigen konnten.

ACHTUNG! Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen
und zuséatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden,
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb
der Vorrichtung.

Die Erlauterung zu den eingesetzten Piktogrammen:

1 2

4

5 6

1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

2. Zweite Schutzklasse.

3. Personliche Schutzausristung (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubschutzmaske) verwenden.

4. Die Versorgungsleitung vor
Reparaturarbeiten abtrennen.

5. Kinder vom Gerat fernhalten.
6. Das Gerat vor Regen schiitzen.

allen Wartungs- und

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Oberfrasmaschine

ist ein manuelles Elektrowerkzeug

zweiter Schutzklasse. Das Gerdt wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor, der senkrecht zur verarbeiteten Oberflache
verbaut ist, betrieben. Diese Art von Elektrogeraten wird
breit zum Frasen von Holz und Holzwerkstoffen verwendet.
Ilhre  Anwendungsbereiche umfassen die Ausfiihrung von

Tischler-, Parkettlegungs-, Einrichtungs- bzw. Bau- und
Sanierungsarbeiten.
NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des

Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen.
BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die
Elemente des Gerdtes, die auf den Seiten mit Graphiken
dargestellt werden.

1.

® N o uw s wN

Handgriff

Taste der Spindelarretierung

Spindel

Spindelabdeckung

FuBplatte

Auflage

Hubpuffer des Tiefenanschlags
Staubabdichtmanschette der Grundkorperfiihrung
Einstellring fur die Verriegelung des Tiefenanschlags

. Tiefenanschlag

. Tiefenanschlagsanzeige

. Hauptmalstab

. Prazisionsmafstab

. Drehknopf zur Préazisionstiefeneinstellung

. Hebel fur Verriegelung der Grundkorperfiihrung
. Anzeige der Prézisionstiefeneinstellung

. Beleuchtung

. Spindelfeder

. Spannhiilse

. Spannmutter

. Drehknopfe zur Verriegelung der Parallelfihrungsstabe
. Nuten flr Parallelfihrungsstabe

. Hauptschalter

. Taste fir Schalterverriegelung

. Drehzahleinstellring

. Fuhrungsstab der Parallelfiihrung

. Parallelfiihrung

. Drehknopf zur Verstellung der Parallelfiihrung

. Positionsanzeige der Parallelfiihrung

. Befestigungsschraube flr Adapter

. Adapter fiir Staubabsaugung

. Reduktionsstiick

. Spicknadel

. Fligelmutter der Spicknadel

. FUhrungsbiichse

. Ring der Flihrungsbiichse

37.

Schraubenschlissel

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt
auftreten

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN
ZEICHEN

ACHTUNG
A WARNUNG
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@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN
@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Parallelfiihrung -1St.
2. Spicknadel zum Kreisfrasen - 1St
3. Fuhrungsblichse - 15t
4. Adapter zur Staubabsaugung mit Reduktionsstlick - 1 Satz
5. Befestigungsschrauben fiir Adapter -1 Satz
6. Spannhilse -3 St
7. Schraubenschliissel -15t.

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

Die Taste der Spindelarretierung dient nur zum Spannen oder
Demontieren des Arbeitswerkzeugs. Sie darf nicht als Bremstaste
wahrend der Spindeldrehung verwendet werden. Anderenfalls
kann es zur Beschddigung des Elektrowerkzeugs oder zur
Verletzung des Benutzers kommen.

Die Spindelmutter nicht allzu stark vor dem Spannen des
Arbeitswerkzeugs anziehen - dadurch kann die Spannhiilse
beschadigt werden. Bei jedem Austausch des Arbeitswerkzeugs
tiberpriifen, dass eine geeignete Klemmbhiilse eingesetzt worden
ist.

Die Auswahl des Arbeitswerkzeugs hangt vom Werkstiick und die Art
der auszufiihrenden Arbeit. Die HSS-Fraser sind flr die Verarbeitung
weicher Materialien, wie Kunststoffe oder weiches Holz, geeignet.
Die Fraser mit Schneiden aus Hartmetall (HM) werden fur hartere
Materialien wie z. B. Hartholz, Spanplatten oder sogar Aluminium
eingesetzt, wenn es vom Frashersteller vorgesehen worden ist.

Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zulassige
Drehzahl héher oder gleich grof3 ist wie die max. Geschwindigkeit
des Elektrowerkzeugs im Leerlauf.

MONTAGE VON BETRIEBSWERKZEUGEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Wahrend der Montage und Demontage der Arbeitswerkzeuge

Schutzhandschuhe verwenden.

« Die Spindelabdeckung (4) senken.

« Die Taste der Spindelarretierung (2) driicken und gedriickt
halten. Bei Bedarf die Spindel (3) mit der Hand drehen bis die
Arretierung einrasten wird. Je nach dem Durchmesser des
Arbeitswerkzeugschaftes die entsprechende Spannhilse (19)
verwenden, dabei die mit ihr zusammenwirkenden Feder (18)
beachten. Beim Wechsel der Spannhiilse in die Mitte der Spindel
zunachst die Feder (18), dann die Spannhiilse entsprechender
GroBe (19) einsetzen und sie durch den Einbau der Spannmutter
(20) verriegeln.

« Den Schaft des Arbeitswerkzeugs in die Spindel bis auf die
Mindesttiefe von 20 mm einflhren.

« Die Spannmutter (20) mit dem Schraubenschlissel (37) (Abb. C)
anziehen.

« Die Taste der Spindelarretierung (2) loslassen.

« Die Spindelabdeckung (4) hochstellen.
Die Spannmutter kann mit dem Schraubenschliissel nur nach dem
Einbau des Arbeitswerkzeugs in der Spindel angezogen werden.

Ansonsten darf die Spannmutter feinfiihlig eher nur manuell
gehandhabt werden, um die Spannhiilse nicht beschadigen.

ADAPTER ZUR STAUBABSAUGUNG MONTIEREN

Zum Schutz gegen Staub eine Staubmaske und ein passendes
Gerat zur Staubabsaugung verwenden.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

®

®
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Vor der Montage des Adapters zur Staubabsaugung (31) (Abb. B)

das Arbeitswerkzeug demontieren.

« Den Hebel fiir Verriegelung der Grundkorperfiihrung (15) 16sen,
um die Spindel der Frasmaschine in die obere Stellung bringen.

« Den Adapter zur Staubabsaugung (31) in die FuBplatte (5)
legen und mit Befestigungsschrauben (30) (Abb. B) von unten
montieren.

« An  den Adapter zur Staubabsaugung (31) den
Staubabsaugungsschlauch direkt oder liber ein Reduktionsstlick
(32) je nach dem Anschlussdurchmesser des Schlauches
anschlieBen.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen,
der im Typenschild der Frasmaschine angegeben worden ist.

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im
Typenschild der Frasmaschine angegeben worden ist.

Einschalten

« Die Taste der Schalterverriegelung (24) driicken.

» Den Hauptschalter (23) driicken und gedriickt halten.

Ausschalten
« Die Taste des Hauptschalters (23) freigeben.

Beleuchtung

Das Gerat ist mit der Beleuchtung (17), die die Sichtbarkeit
am Arbeitsplatz steigert, ausgestattet. Die Beleuchtung wird
automatisch mit dem Starten des Gerdtes eingeschaltet.

DREHZAHL DER SPINDEL REGULIEREN

Am  Grundkoérper der Frasmaschine befindet sich der
Drehzahleinstellring (25). Die Drehzahl der Spindel wird je nach
Bedarf ausgewahlt (abhdngig von dem eingesetzten Fraser, der
Harte des Werkstlicks, Art der Bearbeitung usw.).

Die folgende Tabelle zeigt die Beispieleinstellungen als Hinweis fir
den Benutzer.

. " " Einstellung des
Material FrasergroBe Drehzahleinstellrings
4-15 mm 1-2
Aluminium
14-40 mm 1
4-15 mm 2-3
Kunststoffe
16-40 mm 1-2
4-10 mm 3-6
Spanplatte 12-20 mm 2-4
22-40 mm 1-3
4-10 mm 5-6
Weiches Holz, z.B.
Kiefer, Fichte 1220 mm 36
22-40 mm 1-3
4-10 mm 5-6
Hartholz, z.B. Eiche, 12-20 mm 34
Buche
22-40 mm 1-2

Die Auswahl der Einstellungen sollte jedoch nach dem Probenlauf
erfolgen. Vor dem Beginn der Bearbeitung des Werkstiicks
empfehlen wir, ein Abfallstiick probeweise zu frasen.

Bei der Bearbeitung mit niedriger Drehzahl wird es empfohlen,
nach dem andauernden Betrieb das Gerat kiihlen zu lassen. Dazu
das Elektrowerkzeug im Leerlauf mit voller Geschwindigkeit fiir
ca. 1 Minute laufen lassen.
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SENKRECHTE BEWEGUNG DES GRUNDKORPERS DER SEN-
KRECHTE BEWEGUNG DES GRUNDKORPERS DER FRASMA-
SCHINE

« Die Frasmaschine auf einer ebenen Oberflache aufstellen.

« Den Hebel fir Verriegelung der Grundkérperfihrung (15)

die Federkraft driicken.

Freigeben, die Federn werden selbsttdtig die Rlckkehr des
Grundkorpers der Frasmaschine in die Ausgangsposition (oben)
veranlassen.

FRASTIEFE EINSTELLEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

« Die Frasmaschine auf einer ebenen Oberflache aufstellen.

e Den Hebel fur Verriegelung der Grundkérperfihrung (15)
entriegeln.

« Gegen die Federkraft den Grundkorper der Frasmaschine
herunterlassen bis der Fraser die Oberflache beriihrt.

e In dieser Stellung mit dem Hebel fir Verriegelung der
Grundkérperfiihrung (15) verriegeln.

Einstellring fiir die Verriegelung des Tiefenanschlags (9) 16sen.

« Den Tiefenanschlag (10) herunterlassen, bis er mit einer der
Oberflachen des Hubpuffers des Tiefenanschlags (7) in Berlihrung
kommt.

o Bei Bedarf die Position der Tiefenanschlagsanzeige (11)

zurlickstellen — dazu sie GUber den Tiefenanschlag (10) verschieben.@

o Den Tiefenanschlag (10) bis zur Hohe, die der gewiinschten
Vertiefung des Frasers im Werkstlick entspricht, mittels
hauptmaBstab (12) am Grundkorper der Frasmaschine anheben
und durch Zudrehen des Einstellrings fir die Verriegelung des
Tiefenanschlags (9) verriegeln.

Eine genaue Einstellung der Frastiefe kann mit dem Drehknopf
zur Prézisionstiefeneinstellung (14) erfolgen. Eine Umdrehung des
Drehknopfs entspricht der Verschiebung des Grundkorpers der
Frasmaschine in vertikaler Richtung um ca. 1,5 mm gemal3 dem
Préazisionsmaf3stab (13) und seiner Abstufung von 0,1 mm. Die Tiefe
kann hier im Bereich +/- 8 mm durch das Anheben bzw. Absenken
des Grundkorpers der Frasmaschine gegentiber dem Hubpuffer des
Tiefenanschlags (7) erfolgen. Dies entspricht einer entsprechenden
Verringerung bzw. Erhéhung der Vertiefung des Arbeitswerkzeugs.
Die Bewegung ist auf der Anzeige der Prazisionstiefeneinstellung
(16) sichtbar.

Diese Tatigkeit ist auszufiihren, wenn die Frasmaschine bis auf den

vom Tiefenanschlag (10) angegebenen Punkt abgesenkt ist. Vor der@

Verstellung ist zusatzlich der Einstellring fiir die Verriegelung des
Tiefenanschlags (9) zu 6sen. Nur dann kann sich der Grundkorper
der Frasmaschine bei der Verstellung mit dem Tiefenanschlag frei
verschieben. Nach der erfolgten Verstellung sicherstellen, dass
der Tiefenanschlag (10) mit der Oberflichen des Hubpuffers des
Tiefenanschlags (9) in Berlihrung kommt und den Einstellring fiir die
Verriegelung des Tiefenanschlags (9) zudrehen.

Die Frasmaschine verfuigt tiber einen Hubpuffer des Tiefenanschlags
(7), der die Verschiebung (Vertiefung des Frasers) im Werkstiick in
acht gleichméaBig voneinander entfernten Positionen (jeder Hub
betragt ca. 3 mm) ermdglicht.

FRASEN

Beim Betrieb ist die Frasmaschine stets mit beiden Handen zu
halten!

« Den geeigneten Fraser spannen (siehe Anweisung oben).

« Die FuBplatte (5) auf das Werkstlick aufstellen (in diesem Moment
darf der Fraser das Werkstlick nicht bertihren).

Die Frastiefe einstellen.

« Die Frasmaschine einschalten und abwarten bis die Spindel die
eingestellte Drehzahl im Leerlauf erreicht.

entriegeln.
Mit beiden Handen den Haltegriff erfassen und nach unten gegen

®

« Die Bearbeitung durch das Verschieben der Frasmaschine an der
Oberflache des Werkstiicks in der gewtinschten Richtung starten.

« Die Frasmaschine gleichmaBig, kontinuierlich verschieben, dabei
die FuBplatte stets an die Oberfliche des Werkstlicks bis zum
Abschluss der Bearbeitung anpressen.

Allzu schnellerVorschub der Frasmaschine beim Frasen verursacht
geringe Qualitat der Bearbeitung und kann zur Beschadigung
des Frasers oder des Motors fiihren. Allzu langsamer Vorschub
kann ebenfalls geringe Qualitdt der Bearbeitung durch
tibermaBige Erhitzung des Werkstiicks verursachen. Eine
geeignete Vorschubgeschwindigkeit hangt von der Grole des
verwendeten Frasers, der Art des Werkstiicks und der Frastiefe ab.
Vor dem endgiiltigen Beginn der Bearbeitung empfehlen wir, das
Werkstiick probeweise zu frasen. Bei der Bearbeitung von Kanten
soll das Werkstiick an der linken Seite der Fraserachse (in die
Richtung des Vorschubs der Fraismaschine gesehen) liegen.

Wird die Fiihrung zur geradlinigen Bearbeitung oder zum
Abgraten verwendet, ist sicherzustellen, dass das Zubehor richtig
montiert ist.

FRASRICHTUNG

Um ungleiche Kanten zu vermeiden und die besten Ergebnisse zu
erreichen, soll man entgegen dem Uhrzeigersinn fiir AuBenkanten
und im Uhrzeigersinn flr Innenkanten (Abb. H) frasen. Um bessere
Kontrolle (iber das Material und das Gerdt zu haben, sollte die
Bearbeitung immer in der der Drehrichtung des Werkzeugs
entgegengesetzten Richtung erfolgen.

PARALLELFUHRUNG MONTIEREN UND EINSETZEN

Die Parallelfihrung wird zum Erreichen einer gleichmafligen

Entfernung von der Bezugskante verwendet. Dank ihrer besonderen

Bauweise kann sie zur Kantenbearbeitung (Abb. D) bzw. zum Frasen

mit einem Abstand, parallel zur Kante (Abb. E) verwendet werden.

« Die Drehknopfe zur Verriegelung der Fiihrungsstébe (21) an der
FuBplatte (5) der Frasmaschine lésen.

« Die Stabe der Parallelfihrung (26) (Abb. A) in die Nuten fir die
Stébe der Parallelfiihrung (22) einschieben und die gewiinschte
Entfernung einstellen.

« Die Drehknopfe zur Verriegelung der Fiihrungsstabe (21)
zudrehen.

Zur Prazisionseinstellung der Parallelfihrung (27) kann der
Drehknopf zur Verstellung der Parallelfiihrung (28) genutzt
werden. Die Anderung der Position der Parallelfiihrung (27) wird
dank dem Verschieben der Positionsanzeige der Parallelfiihrung
(29) (Abb. A) sichtbar sein.

FUHRUNGSBUCHSE MONTIEREN

Mit der Fihrungsbiichse kann die Frasmaschine entlang der

Vorlagenkante prazise gefiihrt werden und somit kann die

Vorlagenform genau abgebildet werden.

« Den Adapter fur Staubabsaugung (31) abbauen - dazu die
Befestigungsschrauben (30) entfernen.

« Die Fuhrungsblichse (35) in der FuBplatte (5) der Frasmaschine
bringen.

« Den Adapter fir Staubabsaugung (31) anbringen und die
beiden Elemente mit den Befestigungsschrauben (30) (Abb. G)
festziehen.

Durch die Verwendung der Fiihrungsbiichse wird Einsatz von
FrasergroBen eingeschréankt.

Die Entfernung zwischen der Schneide des Frasers und der
AufBenkante des Ringes der Fiihrungsbiichse (36) (Abb. C) bestimmt
die Differenz in den Abmessungen zwischen der Vorlage und
deren Abbildung nach dem Frasen mit der Fiihrungsbiichse (35).
Die Anderung des Arbeitsdurchmessers des Frasers verursacht die
Anderung dieser Differenz. Die Fiihrungsbiichse (35) kann mit den
mind. 8 mm starken Vorlagen verwendet werden.



KREISFRASEN
« Die Spicknadel (33) in der Offnung der Parallelfiihrung (27)
(Abb. A) montieren.

« Die Parallelfihrung (10) aus der Fuflplatte der Frasmaschine
herausnehmen, falls die Frasmaschine zum Parallelfrasen
montiert worden war.

« Die Parallelfiihrung (10) in der umgewendeten Position mit der
Spicknadel (33) nach unten einfiihren.

« Den Fraserradius einstellen und die Drehknopfe zur Verriegelung
der Fiihrungsstabe (21) verriegeln.

« Nach dem Einschlagen der Spicknadel (33) ins Werkstiick kann
das Kreisfrasen (Abb. F) angefangen werden.

Um den Frasradius zu bestimmen, ist der Abstand von der Mitte der
Anrei3nadel bis zur AuBenkante des Frasers zu messen.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-,

Bedienungsarbeiten trennen Sie den

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten
verwenden.

Reparatur- oder
Stecker der

« Die Frasmaschine wird mit einer Blirste gereinigt.
« Der abgenutzte Fraser ist sofort auszutauschen.

« Reinigen Sie die Liftungsschlitze der Frasmaschine regelmaRig,
um die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebirsten ausgetauscht.

Die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

NENNWERTE

Oberfrasmaschine 59G717

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50Hz
Nennleistung 1300W
Bereich der Leerlaufdrehzahl 11000 ) %8000

min

Hub des Grundkérpers der Frasmaschine 55 mm
Durchmesser der Spannhiilsen ?6;8 12mm
Schutzklasse Il
Masse 3,5kg
Baujahr 2017

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen iiber Larm und Vibrationen
Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und
Schallleistungspegel Lw, und die Messunsicherheit K, sind unten
in der Anleitung nach EN 60745 angegeben.

GRA\PHITE

Die Vibrationswerte a, und die Messunsicherheit K wurden nach
der Norm EN 60745 unten angegeben.

Der in dieser BA unten angegebene Vibrationspegel wurde
gemall dem in der Norm EN 60745 bestimmten Messverfahren
gemessen und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge
verwendet werden. Erkann auch fiir eine vorlaufige Einschatzung
der Vibrationsbelastung verwendet werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fur
standardmaflige Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der
Vibrationspegel kann sich @ndern, wenn das Elektrowerkzeug
fur andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird. Die
oben genannten Griinde konnen zu einer erhdhten Exposition
gegeniber Vibrationen wdhrend der gesamten Arbeitszeit
fihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschdtzen, sind Perioden,
in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu berticksichtigen. Dadurch
kann sich die Exposition gegentiber Vibrationen als viel niedriger
erweisen. Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen vornehmen,
um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen
beispielsweise durch die Wartung des Elektrowerkzeugs und der
Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen Temperatur der
Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu schitzen.

Schalldruckpegel: Lpa=90 dB (A) K=3dB (A)
Schalleistungspegel: Lwa= 101 dB (A) K=3dB (A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung:

ah= 12,065 m/s>K = 1,744 m/s?

UMWELTSCHUTZ / CE

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht
in den Hausmiill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung  zufiihren.  Fragen  Sie
den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Informationen liber die Entsorgung. Elektro-
und Elektronik-Altgerdte enthalten Substanzen,
die fir die Umwelt nicht neutral sind. Das der
Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerdt stellt
eine potentielle Gefahr fir die Umwelt und

Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka
komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden
Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer
Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich
Grupa Topex angehéren und laut Gesetz lber das Urheberrecht und
verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren
Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten,
Veroffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw.
derer Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa
Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
verfolgt werden.
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MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOU
UHCTPYKUUN

No SKCNNYATALUN

OPE3EPOBAJIbHAA MALLUNHA ’

C BEPXHUM PACINONTOMKEHUEM
WNnAHAENA
59G717

BHUMAHME: MEPEA HAYAJIOM SKCMAYATAUMK PYYHON

NEKTPUYECKOM  MALWWHbI  CNEAYET  BHUMATEIbHO .

MPOYUTATb JAHHYIO MHCTPYKLMIO N COXPAHUTD B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUANA.

CrMELUAJIbHbIE TPEBOBAHUA
Mo BE3OMACHOCTU

o [lepuTe  3NEKTPUYECKYID  PYYHYIO  MallMHYy  3a
n30onMpoBaHHble MNOBEPXHOCTM PYKOATOK, TaK Kak
pexywmili MHCTPYMEHT MOXKeT KacaTbCcA CcOo6CTBEHHOro
Kabens. [oBpexgeHne TokoBeayLero Kabena Gpeson moxert
npvBecT K TOMY, YTO [OCTYMHble MeTannuyeckue vactu
OKaXKyTCA NMOA HaNpPsXKeHNeM C PUCKOM MopaKeHns onepaTopa

SNEKTPNYECKNM TOKOM. .

» Ucnonb3yiiTe cTpy6LUnHbBI AN NHbIE NOAXOAALLME CPEACTBA .

ANA rapaHTUPOBAHHOro KpenneHus o6pab6aTbiBaemon
AeTann Ha YCTOMYMBOM OCHOBaHUW. YaepKaHue BO Bpems
paboTbl obpabaTbiBaemoi AeTanu pykowW unu ee yrnop B
Tynosuue He ob6ecneynBatoT NOCTOAHCTBA 1 BEAYT K notepe
ynpaBneHus.

« DOpe3bl 4OMKHbI UMETb ANIaMETP XBOCTOBMKA, Ha KOTOPbI
paccuMTaHa 3aXuUmHaA UaHra. Pabounii  UMHCTPYMEHT,
HenoaxofdAwWwMA No AMaMeTpy K LaHre 35eKTpuyeckom
MalunHbl, HEPAaBHOMEPHO BpalaeTca U CUJIbHO Bl/l6pl/lpyET,
YTO MOXKeT MPUBECTU K NMOoTepe KOHTPOJA Haj dNeKTpuyecKom
MaLUVHOW.

« YactoTa BpaujeHns pabouyero WNHCTPYMEHTa AOMKHA
6bITb He MeHblle MaKCUManbHON 4acToTbl BpaljeHus,
yKa3aHHOI Ha PY4YHOI1 3neKTpu4Yeckon malwmHe. PaGoune

VIHCTPYMEHTbI, Bpallawumeca ¢ 6oblueil CKOPOCTbIo, MOryT .

noBpeanTbCA.

« Bo Bpema pa6oTbl yBepeHHO AepxuTte ¢ppe3epoBabHYI0

MalWmMHy B pyKax, npumute pa6Gouyi  nosy, .

o6GecneumnBawly0 CTabunbHOCTb. PyuyHasa snekTpuueckas
MallvHa, yAepXrnBaemas ABYyMA pykamu, bonee 6e3onacHa.

« He cnepgyer npukacatbcs K Bpauwawueica dpese,

a TakKe npuGnmkaTb pPyKum B 30HY paboTbl ¢pesbl. .

[epxutecb BTOPOW PyKoW 3a JOMNONHUTENIbHYIO PYKOATKY. MNpun
BEAEHNV MallUHbI [BYMA PyKaMu OHW OyayT 3alyuiieHbl OT
noBpexaeHna pabounm MHCTPYMEHTOM.

[bIXaTefIbHON CUCTEMbl Y onepaTtopa NGO HaxomAwmxcs
no6nusoctu niogeii. ipesecHas nbiib gy6a n Gyka cumtaertcs
KaHLEepOoreHHow, B 0CO6eHHOCTM, B COYETAHNN CO CPEACTBAMM
ona o6paboTKy ApeBecuHbl (cpeacTBamMu ANA  MPOMUTKN
LPeBeCcuHbl). B CBA3M C 3TUM peKoMeHAyeTCsA Mosb30BaTbCs
MbiNe3alWmnTHON MACKOM, CUCTEMaMn OTBOAA MbifW, a Takke
no3aboTUTbCA O COOTBETCTBYIOLLEN BEHTUASALUN.

PerynsapHo oumwjaiite BeHTWIALNOHHbIE OTBEPCTUA
py4HORn 3NeKTpnUyeckon MalunHbI. Bentunatop
3neKTpoABuratena 3aTArmBaeT Mbilb  BHYTPb  Kopmnyca,
ypesmepHoe CKOMIeHNe MblIv MOXET NPUBECTV K ONacHOCTH
nopaxeHua 3NeKTPNYECKUM  TOKOM. Kateropuueckun
3anpelyaetca paboTaTb C dNEKTPUYECKOW PYYHON MaLUUHON
BONM3M  nerkoBocCnnameHAWMXCA  MaTepuanos.  ITu
MaTepuvanbl MOTYT BOCMIAMEHUTbCA OT UCKP.

He cnepyer nonb3oBaTbCA NOBPEXAEHHbBIMU  WAN
He3aTouyeHHbIMN d¢pesamu. Tynble UAU NOBPEXAEHHble
¢dpesbl yBeNNUMBAIOT TPEHUE, MOTYT 3aCTONOPUTLCA, U Kpome
TOro, CHVXAIOT KayecTBO 06paboTKM MaTepurana.

3anpeujaeTca npuKacaTbcs K ppese Bo Bpems pa6oTbl unm
cpa3y nocne 3aBepweHus paborbl. Opesa MOXKET CUIIbHO
HarpeTbCsa 1 Bbi3BaTb OXOTW.

PyuHyl0 3neKTpuUuYecKylo MaluHy cnepyeT BKIOYaTb
npexpe, yem ¢pesa conpuKocHeTcA ¢ o6pabaTbiBaeMbiM
MaTepuanom. B npoTMBHOM ciiydae 3TO MOXeT MpUBeCTU K
OTCKOKY, MOCKOJNIbKY Pabouunii MHCTPYMEHT 3abnoknpyeTca B
obpabaTtbiBaeMoM npeamerTe.

Y6epunTech, UTo BCE 3a>KUMbl 3apVKCMPOBaAHDbI.

3anpeljaeTca BCTaBNATb B PYYHYIO SNEKTPUYECKYIO MaLUNHY
paboune VHCTPYMEHTbI, HEMPEeAyCMOTPeHHble ANnA paboTbl C
Hell npousBoauTenem.

Mpwu 3ameHe Pppesbl ybeanTech, YTO ee XBOCTOBUK BCTaB/IEH Ha
rny6uHy He meHee 20 MM.

Mepen Hauanom paboTbl ybeamTech, 4To nos o6pabaTbiBaeMbiM
maTepuanom nmeetca cBo6oHOe NPOCTPaHCTB, HeobXxoanMoe
ONnA  npefoTBpalleHUs  KOHTakTa ¢pesbl C  Apyrumu
npeaMeTamu.

MNpoBepbTe NOBepxHOCTb pabouero MecTa. Ybeautecb B
OTCYTCTBMN MOCTOPOHHWX MpeAMeToB (rBO3Ael, Wypyrnos u
T.M.)

3anpelyaerca ocTaBnATb paboTaowylo  dpesepoBanbHyo
MaLwuHy 6e3 npucmoTpa.

Ecnn pyuyHas 3nekTpuuyeckasa MalviHa He WCMONb3yeTcs,
OTKJIIOYaNTE €€ OT CETU U XPaHUTE B MeCTaX, HeJOCTYMHbIX ANA
neten.

MpucTtynas K 3ameHe paboynx NPUHaANEXHOCTEN UNN KaKUM-
nmbo AencTBMAM, CBA3AHHbIM C HAaCTPOWKOWM, KOHcepBaLuuen
unn obcnyKuBaHMeM, OTKIOUUTE PYUHYIO 3NIEKTPUYECKYIo
MaLUVHY OT CeTu.

3anpelwjaeTcA  MCMonb3oBaTb  ANA  YUCTKM  PY4YHON
3NEeKTPUYECKON MalLMNHbI Kakme-nmbo pacTBOpuTenu, Kotopble
MOTYT NOBPEeANUTb ee NNacTMaccoBble 3/IeEMEHTbI.

BHUMAHMUE! PyuyHaa sneKTpuveckasa MalluMHa CAYXWUT Ansa

« Monb3yiiTecb cpeACcTBaMM WHAWBUAYANbHOW 3alUTbI.
B 3aBMCMMOCTU OT BbINOJSIHAEMON paboTbl Monb3ylTecb

pa6oTbl BHYTPU NOMeLeHNiA.

3alUTHBIM NMUEBbIM LWWUTKOM, 3aWMUTHLIMN OYKammn HecmoTtpsa Ha 6e3onacHyilo KOHCTPYKUMIO, NpeAnpuHATbIe
3aKpbITOro MM OTKPBITOrO TMNA N CPeACTBAMMN 3aLyuThbl 3alMTHbIE Mepbl N NCMOJIb30BaHNe CPeACTB 3alUTbl, Bcerpa
opraHoB cnyxa. CpeCcTBa 3alMTbl OPraHOB 3peHNA AOIKHbI CywecTByeT HeKOTOPbIli OCTaTOUHbI PUCK Moy4eHus
6bITb  CMOCOGHbI 3afepPXKMBaTb pasfeTalolnecs YacTuubl, TpaBMbl BO Bpems pa6oTbl.

obpasylowurecs npu NPOU3BOACTBE  Pa3/UYHbIX  PaboT.
MblnesawmnTHas Macka 3aWuwaet pAbixaTesibHble MNyTu U
[OMKHA OTOMABTPOBBIBATL YacTuubl, obpasyowmecs npwu
npousBoactee pabotT. [nuTenbHoe BO3AeNCTBME  Wyma
BbICOKOTO YPOBHS MOXET Bbl3BaTb MOTEPIO C/yXa.

* MbiNb HeKOTOPBIX NOPOA APEBECMHbI MOXKeT 6bITb OonacHa
ANA 380pOBbA. [IpAMOI GM3NYECKNIT KOHTAKT C MbINTbIO MOXET
BbI3BaTb aJilepruyeckylo peakuymio u (unm) 3abonesaHue
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PacumndpoBKka nuKTorpamm:

.("

5 6

1. [llpouuTaiiTe VMHCTPYKUMIO MO 3KChiyaTauuu, cobniogainTe
yKa3aHus 1 npaBuia TeXHUKU 6€30MacHOCTY, NPUBEAEHHbIE
B UHCTPYKLUNW.

2. Knacc3awurbl ll.

3. [lonb3yntecb CpeacTBamMu  WHAUBUAYANbHON  3alyUTbl
(3aWMUTHBIMM  OYKaMV  3aKPbLITOro  TWMa, HayLWHUKaMu,
nbine3alwnTHOM Mackon).

4. OTtknouynte WHYyp nntaHunAa
Hanago4yHbiMmun pa60TaM|/|.

5. He pa3spelaiite getam NprKacatbCa K MUHCTPYMEHTY.
6.

nepea pPEMOHTHbIMU  UNA

beperute ot goxan.
KOHCTPYKUUA U MPUMEHEHUE

DpesepoBanbHaA MalMHa C BEPXHUM  PaACMONIOKEHNEM
WNUHAENA — 3TO PpyyHaa sneKTpuyeckasa mawwmHa |l Knacca
6e3onacHocTu. MalHa NpYBOAUTCA B ABUXeHVEe OAHOba3HbIM
KONNEKTOPHbIM [BUraTeneM, YCTaHOBMIEHHbIM BEPTUKaNIbHO
Mo OTHOWeHuo obpabaTbiBaemMoll MOBEPXHOCTU. PyuyHble
3MeKTpUYeCKmne MalMHbl JaHHOTO TUMA WWPOKO MPUMEHAITCA
AnAa ¢pesepoBKM [JpPEBECUHbl U MaTepranoB Ha ee OCHOBe.
Cohepa npumeHeHuna ¢pesepoBasibHbIN MalIVH — CTONAPHbIE,
napkeTHble, [eKOpPaUVOHHble U  PEeMOHTHO-CTPOUTeNIbHble
paboTbl.

3anpeuaeTca NPUMEHATb PYUYHYIO 3/1EKTPUUYECKYI0 MalIUHY
He Mo Ha3sHaueHuIo.

OMUCAHMUE K TPAONYECKUM U3OBPAXKEHNAM

MepeuncneHHas HUXe HYMepaLusa KacaeTcs 3J1eMEHTOB PyYHON
SNEeKTPUYECKON MalUUHbI, MpPeAcTaBieHHbIX Ha CTpaHuuax cC
rpaduyecknmn n306parkeHNAMN.

1. PykoaTka

2. KHonka ¢ukcauum wnvHaens

3. WnuHpenob

4. 3aWUTHBIV 3KPaH WNuHAena

5. OcHoBaHue dppesepa

Haknagka Ha ocHoBaHue

7. CTyneHuaTbll ynop orpaHnynTens rnybuHbl norpy>keHuna
Mbne3alWwmnTHBIN KOXKYX HanpaBnsioLlen Kopnyca

9. BuWHT cTonopeHuna orpaHnuuTena rny6uHbl
OrpaHununTenb rybrHbI MOTrPyXXeHns

Mon3yHoK orpaHNunTensa ray6rHbl NOrpyKeHnsa
Lkana norpyxeHusn

LLIkana TOHKOW HaCTPOMKM

Pyuka TOHKOW HAacTPOWKY rNy6brHbI NOrpyXeHus
Pbluar 6510KMPOBKM HamnpaBnAoLen Kopryca
YKa3aTenb TOHKOW HAaCTPOWKN FyO6UHbI MOTPYy»KeHuns
MopceeTKka

MpyXuWHa wnuHgena

3aXkMMHanA uaHra

KpenexHas ranka

&
)

>

BUHTbI cTONOpEeHMA WTaHr NnapaniefibHoro ynopa
Ma3bl AnA WTaHr napanienbHoOro ynopa

KHonka BKtoYeHus

BnoknpaTop KHOMKM BKNOYEHNA

BUHT perynnpoBKu 4acToTbl BpalyeHus

LTtaHra napannensHoro ynopa

MapannenbHbIn ynop

BUHT TOUHOW HaCTPONKM NapannenbHOro ynopa
YKaszaTenb NonoXeHua napannenbHoro ynopa
KpenexHblli BUHT agantepa

ApanTep AnA BbITAXKA Nblan

MydTa-nepexonHuk

MpucnocobneHune ana ¢pesepoBaHUA MO OKPYXKHOCTN

BapalukoBas raika npucnocobnenus ansa ¢pesepoBaHus no
OKPYXHOCTN

Hanpaenaiowas BTynKa

KonbLo Hanpaenatowen BTynKn

Kniou poxKoBbii

* BHEWHNU BUA NPUOBPETEHHON PYYHOW SNEKTPUYECKON MalUUHbI MOXET

He3HauynTeNbHO OTINYATbCA OT U306pPaKeHHON Ha pUCyHKe

PACLLINOPOBKA MPEAYNPEXAAOLWNX 3HAKOB

BHUMAHWE
A MNPEAYMPEXOEHNE
@ NHOOPMALILA

OCHALLEHUVE U AONONHUTENIbHBIE MPUHAANEXKHOCTU

CBOPKA/HACTPOWKA

1. [NapannenbHbin ynop -1wr
2. [pwncnocobneHune ans ¢pesepoBaHus No
OKPY>KHOCTN -1 wr
3. Hanpasnatwowas BTynKka -Twr
4. Apantep 1A BbITAXKM MbIN C NEPEXOAHNKOM -1 komnn.
5. KpenexHble BUHTbI aganTepa - 1 komnn.
6. 3aXKMMHas LaHra -3 W
7. Kniou poXKoBblIii -Twr

NnoAaroToBKA K PABOTE

KHonka ¢uKcaumm wnuHgens cnyXuT TONIbKO A/ MOHTaXka unm
AeMoOHTax<a paboyero MHCTpPyMeHTa. 3anpeLyaeTcsa UCnonb3oBaTb
KHOMKY $puKcaunm B KayecTBe KHOMKN TOPMOXKEHUA LWNUHAens
npwu ero BpalieHUn. B npotnBHom cnyyae 3To MOXeET NPUBECTM K
NOBPEXAEHVIO PYUYHOW 1eKTPUYECKOI MalUVHbI WU NPUYNHUTD
TenecHble NOBPEeXAEHUA onepaTopy.

He cnepyerT cnuwkom cunbHO 3aKpyunBaTb raiKy LWNUHAENA
nepes YCTaHOBKOW paboyero WHCTPYMEHTa, 3TO  MOXeT
BbI3BaTb MOBPEX[eHMe 3aXMMHOW UaHru. Kaxabii pas npwu
3ameHe pa6ouyero MHCTpyMeHTa HeobxoAuMoO y6eanTbCsA, 4TO
MCMonb3yeTcA COOTBETCTBYIOLWAA 3a>KUMHaA LiaHra.

Bbi6op pabouero MHCTpyMeHTa 3aBUCUT OT 0Ob6pabaTbiBaeMoro
MaTepuvana, a Takke Tuna nnaaHupyemoln pabotbl. Opesbl U3
6bicTpopexylein ctanu (HSS) noaxodat anA o6paboTKM MATKMUX
MaTepurasioB, TaKUX, Kak MjacTMacca wivM Msrkas [ApeBecuHa.
TeepgocnnasHble ¢pe3bl (HM) npumeHsiotca gnAa  obpabotku
6onee TBepAblX MaTepuanoB, Hanpumep, TBepAbIX COPTOB
LpeBeCVHbI, APEBECHOCTPYKEUHbIX MINT, U AaXe aNtoMUHUSA, ecnn
npowuseoauTenem dppesbl 3T0 NPeyCcMOTPEHO.

CnepyeT NpYMeHATb Takol pabounii NHCTPYMEHT, npeaenbHas
YacToTa BpalleHus KOToporo 6osbLue Uy paBHa MakcMManbHoOM
yacToTe BpalleHVA PyYHOUl 3NIeKTPUYeCKol MaluvHbl Npu paboTe
6e3 Harpysku.
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MOHTAX PABOYUX UHCTPYMEHTOB
OTKNUNTE PYUHYIO N1IEKTPUYECKYI0 MALLVIHY OT CeTU.

Bo BpemAa MOHTaka M [AemMOHTaxa paboumx WHCTPYMEHTOB
nonb3ynTech 3alUTHLIMM NepyaTkamm.

o OnyctuTe 3alWMTHbINA 3KPaH WnuHaens (4).

« HaxmuTe n npugepxute KHonKy Gpukcaumm wnuHaena (2). Ecnn
TpebyeTcs, NPoBEpPHUTE WNUHAENb BPYUHY!IO (3), uTobbl duKcaTop
cpabotan. Bo3bmnTe COOTBETCTBYIOLLYIO LIaHTy — B 3aBUCMMOCTM
OT AMamMeTpa XBOCTOBMKA pabouero uHCTpymeHTa (19), He
3abblBaiiTe 0 noAxoAALlelt Ana uaHru npyxvHe (18). Mpu 3ameHe
32XXKUMHOW LiaHM CHavyana BHYTPb WNVWHAENA BCTaBbTe MPYXUHY
(18), 3aTeM 3a>KMMHYI0 LiaHTy COOTBETCTBYtoLLero pasmepa (19), a
3aTeM 3a65I0KUPYITE C MOMOLLbIO KPEMEXHOW raiiku (20).

» XBOCTOBVK paboyero MHCTpyMeHTa ciieflyeT BCTaBUTb B LINWHAENb
Ha rny6rHy He MeHee 20 MM.

3aTAHNTe KpenexHylo rarky (20) C MOMOLLbIO POXKOBOTO Kiiova
(37) (puc. Q).

o OTnycTUTe KHOMKY dUKcauuu WnuHaens (2).
o [MoaHMMKMTE 3aLUTHBIN SKPaH WNuHAens (4).

KpenexHyo raiiky MOXHO 3aTAHYTb POXKKOBbIM KIHO4YOM
TONbKO MOC/e TOro, Kak pabounii MHCTPYMEHT GyaeT BCcTaBneH
B WNuHAenb. B npoTtuBHOM cnyyae 6GyabTe OCTOPOXHbI Npu
obpalleHnn C KpenexHoil rankoii, 3akpyynBante ee pyKoW,
UYTOG6bI He NOBPEAUTL 3aXKUMHYIO ralKy.

MOHTAX ABANTEPA ANA BbITAXKWU NbIJIA

[inAa 3awmTbl OT NbIM NONb3YNTECHb MNbIE3aLNTHON MacKkon n
COOTBETCTBYIOLLEl MbUIEBbITAXKHOWN CUCTEMOIA.

OTK/IOUNTE PYUHYIO IIEKTPUYECKYIO MALLVHY OT CETH.

MNepen yctaHOBKOW ajganTtepa AnA BbITAXKM nbinm (31) (puc. B)

yaanute pabounii UHCTPYMEHT.

e OcnabbTe pbluar 6GIOKMPOBKMU Hanpaensalen Kopnyca (15),
YTOObl YCTAHOBWTH LWINUHAENb ¢Gpe3epoBanbHON MalUUHbI B
BEPXHEM MONOKEHUN.

o BcrtaBbTe apantep Ana BbITAXKU nbian (31) B ocHoBaHue (5)
1 3aKpenute C MOMOLLbIO KpenexHblX BUHTOB afjantepa (30)
(puc. B), BBUHUMBAA UX CHU3Y.

« K apantepy (31) nogkniouyuTe LWAAHT ANA BbITAXKA MNbUN
HermocpeACcTBEHHO WM  UCMONb3yA nepexofHuk (32), B
3aBMCYMOCTY OT MameTpa LUfaHra.

PABOTA / HACTPOUKA

BKJIIOYEHUE / BbIKNIOYEHUE

HanpsxeHue ceT fOMKHO COOTBETCTBOBATb HaNpPAXKEHUIO,
yKa3aHHOMY B MacnopTHoil Tabnnuke d¢pesepoBanbHoi
MaluUHbI.

Ope3epoBanbHasi MallvHa OCHalleHa O6710KMpPaToOpoM  KHOMKM
BKJIIOUEHWA, KOTOPbIN NPefoXpaHAET OT Cly4aiHOro BKITIOYEHWA.
BkniouyeHune

« Haxmute 61oKMpaTop KHOMKM BKOUEHUA (24).

* HaxmuTe 1 npraepxnTe KHOMKY BKIoUeHnsA (23).

BbiknioueHue
o OTNyCTMTE KHOMKY BKAOYeHWA (23).

Mopceetka

DpesepoBanbHasa MallHa vMeeT nofceeTky (17) ana ynyuyeHus
OCBeLLeHHOCTM Ha pabouyem Mmecte. [lofcBeTKka BK/OYaeTCcA
aBTOMATMYECKN B MOMEHT BKJIoUeHMA Gppe3epoBanbHON MaLLMHDI.

HACTPOWKA YACTOTbI BPALLEHWA WNUHAENA

Ha «kopnyce ¢pe3epoBanbHO MalUMHbI  PACMONOXKEH  BUHT
perynmpoBkM 4acToTbl BpalleHusa (25). YactoTy BpalyeHumA
¢dpe3epoBanbHON MallMHbI ClefyeT NoAGvpaTb B 3aBUCUMOCTY
OT HyXA (B 3aBUCUMMOCTU OT WCMofib3yemoii $pesbl, TBEPAOCTU
ob6pabaTbiBaeMoro Matepuvana, Tuna pabotbl 1 T.n.).

0 ©
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B Tabnuue HuKe npriBeAeHbl HACTPOWKM — B KauyecTBe npumepa u
nopcKasKu Ana onepatopa.

MonoxeHne
BUHTa
Matepuan Pasmep ¢ppesbl perynnpoBKu
4acToThl
BpaLleHus
4-15mm 1-2
ANIOMUHNN
14-40 mm 1
4-15 mm 2-3
Mnactmacca
16-40 mm 1-2
4-10 mm 3-6
[lpeBecHOCTpYyKeuHan 12-20 mm 2.4
nnuTa
22-40 mm 1-3
4-10 mm 5-6
Msarkaa  pgpeBecuHa, 12-20 mm 3.6
Hanpumep: COCHa, enb
22-40 mm 1-3
4-10 mm 5-6
Teepgaa pgpesecuHa: 12-20 mm 3.4
Hanpumep, fiy6, 6yk
22-40 mm 1-2

3ajaBaTb 4acTOTy BpalleHUs cnefyeT Mocsie NpoBeAeHUs
NpPaKTNYeCcKnx TECToB. PekomeHpyeTcsa nposepaeHne
McnbiTaTeNnbHbIX NPo6 dpesepoBaHMsA OTXOA0B MaTepuana nepeg
Havanom ¢pesepoBaHUA MaTepuana, npeaHasHauyeHHOro ana
06paboTKu.

B cnyuyae panuTtenbHoO paboTbl C HM3KOW 4acTOTOM BpalleHus
pekomeHAyeTcA AaTb MallMHe OCTbiTb. [JnA 3Toro BKAluUUTE
¢dpe3sepoBanbHyio MalIMHY Ha 1 MUHYTY 6€3 HarpysKu C NonHomn
CKOPOCTbIO BpaLLeHuA.

BEPTUKAJIbHOE 1BUKEHUE KOPMYCA ®PE3EPOBAJIbHOM
MALUVHDI

« lNocTaBbTe dpe3epoBanbHy0 MaLLMHY Ha POBHOW MOBEPXHOCTU.

 Pa3bnokupyite pblyar GAOKMPOBKM HaMpaBnsiowen Kopnyca
(15).

» Bosbmutech ABYMA PYKaMN 3a PYKOATKU W MOTAHUTE BHU3,
npeojonesan CoNnpoTuBeHME NPYXNH.

o OcnabbTe HaXuM, NPYXMHbI aBTOMATWYECKM BEPHYT Kopmnyc
dpesepoBanbHOIN MallMHbl B UICXOLHOE MONOXeHe (BBEPX).

HACTPOWKA MMYBUHbI ®PE3EPOBAHUA

OTKNIOYNTE PYUHYIO 3NEKTPUYECKYIO MaLUVIHY OT CeTu.

« [MocTaBbTe Pppe3epoBasibHyO MaLLNHY Ha POBHOW MOBEPXHOCTU.

« Pa3bnokupyite pblyar GAOKMPOBKM HanpaBnsiowen Kopnyca
(15).

 lpeofonesas COMNPOTMBAIEHNE TMPYXUH, OMyCTUTe Kopmyc
bpesepoBanbHOM MalLUHBI, YTOObl Qpe3a COMpPUKOCHYNacb C
MOBEPXHOCTbIO, Ha KOTOPOWI YCTaHOBIEHA.

3abnoKkupyiite B 3TOM MOMOXEHMU C MOMOLbIO  pblyara
61MOKMPOBKU HanpasnaLern kopnyca (15).

« OcnabbTe BUHT CTOMOPEHUS OrpaHNunTens rayGuHbl NOrpyXeHus
(9).

« Onyctute orpaHuumTenb ryb6uHbl norpyxeHusa (10), uTobbl oH
COMPUKOCHYJICA C OJHON U3 NMOBEPXHOCTEl CTYNeHYaToro yrnopa
orpaHuunTens rny6uHbl norpyxexus (7).

Ecnn TpebyeTcs, cOpocbTe HAaCTPOWKM MON3yHKa OrpaHuyuTens
rny6vHbl norpykeHna (11), nepemelyas ero No OrpaHUYUTENO
rny6uHbl (10).

« MoaHUMMTE OrpaHnunTeNb rMy6KHbI NorpyxeHus (10) Ha BbICOTY,
COOTBETCTBYIOLYIO Tpebyemoi rnybrHe norpyxeHus ¢pesbl B
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obpabaTbiBaemblii MaTepurasi C MOMOLLbIO LKaJibl MOTrPyKeHUs
(12), pacnonoxeHHon Ha Koprnyce $pesepoBanbHON MalUUHbI,
1 3abnoKVpyiTe, 3aTArMBas BUHT CTOMOPEHMA OrpaHuuuTens
rny6uvHbl norpy»eHns (9).

[na TOHKOWM HACTPOWKM FYOVHbI MOrPYKeHWA CIYXXUT pyudKa
TOHKOW HacTpoOWKu ry6uHbl norpyxkenna (14). OpguH nosopoT
PYYKM COOTBETCTBYET nepemelleHnto Koprnyca ¢pesepoBanbHO
MaLUVHbI B BEPTUKANIbHOM HanpasfieHnn Ha 1,5 MM, B COOTBETCTBUMN
CO LUKason TOHKOM HacTporkm (13) n ueHon ee fgeneHus, pasHoi 0,1
MM. Mopbop rny6rHbI NOrpy>eHra BO3MOXEH B AKanasoHe OKoso
+/- 8 MM NyTeM NoAbema m onyckaHva Koprnyca ¢ppesepoBasibHoON
MaLUWHbI MO OTHOLWIEHWIO K CTyMeH4aTOMy YMOpy OrpaHuuuTens
rny6viHbl norpyeHua (7). bnarogapa 3Tomy ymeHbluaeTcs uam
yBENMUMBaeTCcA IyouHa MorpyxeHnua paboyero WHCTPYMEHTa.
[IBMKeHMe MnoKa3blBaeT YyKasaTellb TOHKOW HACTPOMKW nyOuHbI
norpyxeHus (16).

[laHHoe peicTBMe creflyeT BbINONHATL Mpu  dpe3epoBasbHON
MalLLVIHe, ONyLLEHHOW A0 TOUKW, yKa3aHHOW OrpaHnuuTenem rny6uHbl
norpyxeHusa (10). Kpome Toro, nepes HaCTPOWKON OCflabbTe BUHT
CTOMOPEHNA OrpaHNunTens MybuHbl norpyxeHua (9). Tonbko
Torga Kopnyc ¢pesepoBanbHOM MallVHbl CMOXeT CBOOOLHO
nepemellaTbCA B NpoLiecce HaCTPOWKM, a OrpaHNuYUTeNb BMeCTe C
HVM. 3aBepLUMB HACTPOIIKY, ybeanTech, YTo orpaHnUnTeNb Fy6MHbI
norpyxeHua (10) conpukacaeTca C MOBEPXHOCTbIO CTyMeH4aToro
ynopa orpaHuuutensa rnybuHbl norpyxeHusa (7) v 3aTaAHWTE BUHT
CTOMOPEHNA OrpaHNunUTENsA ry6rHbI Norpy»KeHnsa (9).

OpesepoBanbHad MaluMHa OCHalleHa CTyrneH4aTbiM  Yrnopom
orpaHnunTena rmybuHbl norpyxeHus ¢pesbl  (7), KoTopbIn
nossonseT ¢pese nepemelyatbca (NOrpykatbCcA) B maTepuan B
BOCbMV MO3MLKSAX, PACMOSIOKEHHBIX APYT OT Apyra Ha OfVUHAKOBOM
paccTosaHUM (Kaxzablii LWar paBeH oK. 3 MMm).

OPE3EPOBAHUE

Bo Bpemsa pa6oTtbl ¢ ¢ppesepoBanbHON MalIMHOW AepxuTe ee

AsymaA pykamu!

 BcraBbTe cootBeTCTBYIOWYI0 dpe3y (MHCTPYKUMIO NO yCTaHOBKe
CM. BblLe).

« locTaBbTe OCHOBaHMe MaluMHbl (5) Ha MaTepuasn, KoTopble
npeAHasHayeH ana ob6paboTkn (Ha AaHHOM 3Tane ¢pesa He
[OJIKHA COMprKacaTbCA C MaTepranom).

« Hactpolite rnybuHy dpesepoBaHus.

« BkiounTte ¢pesepoBanbHylo MalWWHY ¥ AalTe  WNUHAENO
HabpaTb 3aAaHHY CKOPOCTb BPALLEHVS HA XONIOCTOM XOZY.

« MMpuctynuTe K paboTe, Nepemellas OCHOBaHMe Gppe3epoBanbHON
MalVHbl MO MOBEPXHOCTM obpabaTbiBaeMOro MmaTtepuana B
HY>KHOM HanpaB/eHUN.

« MNepemewaiite ¢$pe3epoBasbHyl0  MaWMWHY  CMOWHBbIM 1
PABHOMEPHbIM ~ ABVKEHVEM, HEMPEPbIBHO MPUXUMas  ee
OCHOBaHWe K MOBEPXHOCTV MaTepuana, 4O CaMoro OKOHYaHus
dpe3epoBaHus.

Cnuwkom 6bicTpoe nepemelleHne ¢pesepoBanbHON MalUMHbI
npu ¢pesepoBaHMM NPUBOANUT K HU3KOMY KayecTBy o6paboTKm
1 MOXET CTaTb NPUUYNHOI NOBpeXaeHNA ¢pesbl Unn gBuraTens.
CnuwKom meanieHHoe nepemMelleHre ppesepoBasibHON MaLUVHbI
TaKKe MOXET NPMUBECTM K CHWKEHMUIO KayecTBy o6paboTKu, no
NpuYnHe YpesmepHoro Harpesa matepuana. CooTBeTcTByOWAA
CKOPOCTb NMepeMeLleHNsA 3aBUCUT OT BeNIMYMHBI NCNOJIb3yeMoii
dpesbl, TMNa o6pabGaTbiBaeMoOro Mmatepuana wunu  FAy6uHbI
o6paboTku pesaHuem. PekomeHpyeTcs nposefeHne
McnbITaTeNbHbIX NPo6 ¢pe3epoBaHNA OTXOAOB MaTepuana
nepep Hauyanom OCHOBHoro ¢pesepoBaHuda. MNpu obpaboTke
KPOMOK o6GpabaTbiBaeMblii MaTepuan [OMKEH pacnonaratbcs
C NneBOW CTOPOHblI OT oOcu ¢pesepoBaHMA (e CMOTpPeTh|
B HanpaB/iieHUM [BUWXKeHUA ¢pe3epoBaibHOM  MalUWHbI).
Mpun wncnonb3oBaHMM HanpaenAwwWen ANA NPAMONNHENHON
06paboTkn unn AnA obpesku, Heobxoaumo ybeauTbcA B
HaJeXHOCTN KpenieHnsa BCNomoraTesibHbIX MPrCcnoco6eHnin.

&

HAMPABJIEHVE ®PE3EPOBAHUNA

Bo u3bexkaHne obpa3oBaHNA HEPOBHbIX KPaeB 1 ANA JOCTUXKEHMNA
HaunyuJlero pesysibTata Heo6XOAMMO BbIMONHATL $pe3epoBaHne
B HanpaBfeHWN MPOTMB YaCOBOW CTPeNKW B Ciyyae HapyHbIX
KPOMOK 1 MO 4acoBOW CTpenike B Cllyyae BHYTPEHHUX KPOMOK
(pnc. H). [ina Toro u4tobbl fyylle KOHTPONMPOBaTb MaTepuman
n ¢pesepoBanbHyl0 MaliMHy, 06paboOTKy cnefyeT BecT B
HanpasfeHuy, MNPOTUBOMONIOKHOM  HaMpaBNeHUIO  BpaLyeHuA
paboyero MHCTPYMeEHTa.

MOHTAX U NIPUMEHEHUE NAPAJIIEJIbHOIO YNOPA

MapannenbHbiii ynop obecneuyrBaeT NPAMOMVHENHOE [ABUXEHUe

OTHOCUTENbHO 6a3oBo NoBepxHOCTW. brnarofgapa crneunanbHoOM

KOHCTPYKLMN €ro MOXHO WCroJib30BaTh AnA 06paboTKM KPOMOK

(pnc. D) unn ¢pesepoBaHUA Ha OMNpeAeneHHOM PacCTOAHUM,

napannenbHo Kpomke (puc. E).

» OcnabbTe BUHTbI CTOMOPEHNMSA WTaHT NapanienbHoro ynopa (21),
pacnonoXkeHHble Ha 0CHoBaHUN (5) pe3epoBanbHON MaLLNHbI.

o BcTaBbTe WTaHr napannensHoro nopa (26) (puc. A) B nasbl gna
WTaHT MapannenbHoro ynopa (22), a 3atemM 3ajanTe Hy)XHoe
paccTosHue.

« 3aTAHWTE BUHTbI CTOMOPEHUSA LWITAHT NapanenbHoro yropa (21).

e [1nA TOHKOW HACTPOWMKM MONOXEHNA MapannenbHOro nopa
(27) MOXHO BOCMONb30BaTbCA BUMHTAMW TOYHOW HACTPOWKM
NoONoXeHWA NapanienbHoro ynopa (28). ismeHeHne nonoxeHusa
napannenbHoro ynopa (27) nokasbiBaeT nepemeLlalowmines
yKasaTesib NoJIoXeHWA napannenbHoro ynopa (29) (puc. A).

MOHTAX HAMPABAIOLLEN BTYNIKU

HanpaBnsiowaa BTynka obecneuyMBaeT TOYHOE  BefeHuMe

¢bpe3epoBanbHOV MalMHbI BAOMAb KPOMOK LWabsfioHa U To4YHoe

KonunpoBaHye ero Gopmbl.

o CHAMUTE apanTep [ANA  BbITAXKKA - MblAn
KpenexHble BUHTbI aganTtepa (30).

(31), oTBUHUMBaA

» BcTaBbTe HanpaBnAioLwyio BTynKy (35) B rHe3go B ocHoBaHuM (5)
bpesepoBanbHOM MalUMHDI.

« YcTaHOBWTE afanTtep AnA BbITSXKM Mbiiv (31), 3akpennss oba
3IeMeHTa C MOMOLLbIO KpeneXHbIX BUHTOB aganTepa (30) (puc. G).

BO3MOXKHOCTb NPUMEHEHNA HanpaBnAoLen BTYJIK/A OrpaHnYeHa
pasmepom ¢pes.

PaccTosaHve Mmexay pexylleil KpomKou ¢pesbl 1 HapyXHOM
KPOMKOW KonbLia HanpasnsioLwen BTynku (36) (puc. C) onpepenset
pasHuUy Mexay pa3MepoMm lwabnoHa ¥ pa3Mepom ero Konuuv
nocne ¢pesepoBaHNA C NOMOLLbIO HanpasnAwwen BTyNku (35).
M3meHeHne grnameTpa pabouen ¢ppesbl NOBAMAET Ha 3Ty pasHULLY.
Hanpasnsiowyio BTynKy (35) MOXKHO MCMoNb30BaThb C WabnoHamm
TOJSILLNHON He MeHee 8 MM.

OPE3EPOBAHUE MO OKPYXXHOCTU

» BcTaBbTe npucnocobnerune ana ¢ppesepoBaHnA MO OKPYKHOCTU
(33) B oTBepcTME B NapannenbHom yrnope (27) (puc. A).

BbIHbTE MapannenbHbin ynop (10) 3 ocHoBaHUA dpe3epoBanbHON
MallUVHbl, ecnv OH Obln  yCTaHOBSIEH ANA  napanienbHoro
bpesepoBaHus.

BcTaBbTe napannenbHbiii ynop (10) HaobopoT - npricnocobneHnem
ana ppesepoBaHUsA Mo OKPY>KHOCTM (33), HaNpPaBAEHHbIM BHU3.

» HacTtpoiite paguyc ¢pesepoBaHua 1 3abnokupyiTe
CTOMOPEHUA WTAHT NapanienbHoro ynopa (21).

BUHTbI

« lMocne norpyxeHua npucnocobnexns (33) B matepuan MOXHO
NPUCTYNUTb K dpe3epoBaHnto Mo OKPY>KHOCTK (puc. F).

Ons onpegeneHun paguyca ¢pesepoBaHuA crepyeT OTMEpPUTb
paccTosHUe OT LeHTPa METKU [JO HapY»KHOTO Kpas dpe3bl.
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TEXHUYECKOE ObCJ/1YXUBAHUE

Mpuctynaa K Kakum-nn6o pAeincTBMAM, CBA3aHHbIM CO
c60pKOI1, peryinpoBKoi, PEMOHTOM uan o6cnyKuBaHuem,
cnepyeT BbIHYTb BUIKY WHYpPa NUTAHUA U3 PO3ETKN.

e InA unCTKM 3anpeljaeTcA MCMoOnb3oBaTb BOAy M Mpoune
PKNAKOCTU.

o 115 4nCTKIN Gpe3epoBanbHON MaLLINHbI UCMOMb3YITE WETKY.
« Vicnonb3oBaHHylo ¢pesy crnegyeT 3aMeHUTb HOBOWA.

o CnCTeMaTMUeckn ouulainTe  BEHTUIALUMOHHbIE — OTBEpPCTUA
dpesepoBanbHOI MaLLvHbI BO U36eXaHe neperpesa gBuraTens.

3AMEHA YTOJIbHbIX WETOK

VI3HoWeHHble yronbHble LWeTKN ABwratena (4JMHON MeHee 5
MM), LWeTKn C obropeslueil MOBEPXHOCTbIO WAN LapanuHamu
cnefyeT HemeAfleHHO 3ameHWUTb. CMeHWTb creflyeT obe LeTKu
OAHOBPEMEHHO.

3ameHy YroJibHbIX WEeTOK nopyqaﬁlTe KBanI/Id)VII.lIIIPOBaHHOMy
cneyunanunucTty, ucnosibsywuemMmy opurnHasbHblie 3anacHble
YyacTtu.

Bce Henonagku [OMXKHbI YCTPaHATbCA aBTOPU3OBAHHON CEPBUCHOM
MacTepCKol Npon3BoANTENA.

TEXHUHYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAJIbHbIE AAHHDbIE

®pesepoBanbHas MallliHa C BEPXHUM pacnofioKeHnem
wnuHaensa 59G717
MapameTp BenununHa

HanpsxeHune nutaHna 230B AC
YacTtoTa ToKa 50y
HomunHanbHas MOLWHOCTb 1300 BT
[lnanasoH YacToTbl BPaLLEHVA Ha XOJIOCTOM XOay ! 100:”;2,?000
Lar kopnyca ¢ppesepoBanbHO MaLUVHbI 55 Mm
[nameTp 3a>KMMHbIX LLaHT ?6;8;12 Mm
Knacc 3awuTbl 1]
Macca 3,5kr
log Bbinycka 2017

MHOOPMALNA OB YPOBHE LUYMA 1 BUBPALLIUA

NHdopmaunsa 06 ypoBHe Wwyma v BU6Gpaumnm

YpoBHM Wyma, TO eCTb YpOBeHb 3BYKOBOro AasneHus Lp,
a TakXe YpPOBEHb 3BYKOBOW MOWHOCTM Lw, U 3HayeHue
HeonpepeneHHOCTN nameperHnsa K, npneeaeHHble HXKe B LAHHON
VHCTPYKLMK NO 3Kcnnyataumn, onpepenersl no EN 60745.
YpoBeHb Bubpaunm (3HaueHre BUbpoyckopeHus) a, 1 3HaueHue
HeonpepeneHHocTn namepeHuna K onpegenenol no EN 60745, n
npuBeAeHbl HAXe.

MpuBefeHHbIN B AAHHON MHCTPYKLMM MO SKCMyaTalm ypoBeHb
BMOpauun onpeaeneH no MeToay U3MepeHu, yCTaHOBIEHHOMY
ctaHpgapTom EN 60745, n MoXeT ncnonb3oBaTbCA ANA CPaBHEHUA
pasHbIX Mopenen  3NeKTPOUHCTPYMeHTa OAHOro  Kracca.
MapameTpbl BMOPALMOHHON XapaKTePUCTUKN MOXHO TaKxXe
MCNonb3oBaTh ANA NpefBapuTesibHON OLEHKU BMOpPaLVOHHONM
3KCMo3muymm.

3anBrieHHaA BUOpPaLMOHHaA XapaKTepncTuka npeacTaBuTenbHa
0N OCHOBHbIX paboumx 3afjaHWil  3EeKTPOMHCTPYMEHTA.
BubpauunoHHas XxapakTepucTvka MOXeT W3MEeHUTbCA, ecnu
3NEeKTPOVHCTPYMEHT OydeT WCMnonb3oBaTbCA ANA  APYruX
ueneir, nnbo C ApyrMyn pabouyummn  NPUHAANEXHOCTAMU,
a TakXe B C/lyyae HeAOCTaTOYHOrO TeXHMYeCcKoro yxopfa
33 3NEKTPOVHCTPYMeHTOM. [lpuBefeHHble Bbllle MNPUYNHBI
MOTYT BbI3BaTb YBEeNMYEHWE ASIMTENBHOCTM BUOPALMOHHOM
3KCMO3MLUMKM 3a Neprnog paboTob.

[ns TOYHOW OLEHKU BUOPALMOHHOWN 3SKCMO3uuumM cregyet
yyecTb BpemMsA, B TeYeHWe KOTOPOro 3MeKTPOUHCTPYMEHT
HAaXo4UTCA B OTK/IIOYEHHOM COCTOAHWUM, NNOO BO BK/IIOUYEHHOM,
HO He paboTaeT. B jlaHHOM cnyuyae 3HaueHue NonHOW BUbpauum
MOXeT ObITb 3HAUMTEeNbHO HuXe. [nA 3awmTbl onepaTtopa OT
BpefHOro BO3JeNcTBMA BUOpauMm HeobXoanmo MNpPUMEHATb
LOMNONHUTENbHbIE Mepbl 6€30MacHOCTH, @ UMEHHO: 0becneuyrBaTb
TEXHUYECKNUI yXOh 3a 3SNeKTPOUHCTPYMEHTOM U pabounmu
NPUYHAANEXHOCTAMY, TMNOALEPXMBaTb Temnepatypy pPyK Ha
npuemMneMom ypoBHe, cob6/t0aaTb pexnm Tpyaa.

YpoBeHb 3ByKOoBOro fasnenus: Lpa=90 ab(A) K=3 gb(A)
YpoBeHb 3ByKkoBOW MowHocTh: Lwa= 101 gb(A) K=3 nb(A)
BunbpoyckopeHue: ah= 12,065 m/c* K = 1,744 m/c?

3ALYUTA OKPYXXAIOLYEW CPE/bI

JnekTponpubopbl He cneayeT BblbpacbiBaTb
BMeCTe C AOMaWHWMKU oTxopamu. Wx cnepyet
nepefatb B CreumanbHbIil NYHKT YTUAW3aLmu.
VHbopmaumio Ha Temy yTwaM3aumu  MOXET
NPefOCTaBNTb MPOAABEL, U3AENNA UIN MECTHbIE
BNACTU.  DNEKTPOHHOE U 3/eKTpuyeckoe

obopynosaHue, oTpaboTasLuee cBon
CPOK  JKCMAyaTaLyy, — COAEPXWUT  OmnacHble
ana OKpy»KatoLei cpepbl BelecTBa.
HeyTtunusmposaHHoe obopyaoBaHvie

npeacTaBnseT  MoTeHUManbHyl  yrposy Ans
OKpY>KatoLLein cpeabl 1 300POBbA Nofei.

* OcTaBnsAem 3a coboi NpaBo BBOAUTb U3MEHEHNA.

Komnanusa ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4
(panee ,Grupa Topex”) coobLiaeT, 4To BCe aBTOPCKMe MNpaBa Ha CofepKaHne
HacToAWen MHCTpyKuuMn (panee ,MHCTpyKuma”), B T.4. TekcT, ¢poTorpaduu,
CXeMbl, PWUCYHKM W 4YepTexu, a TakKe KOMMOHOBKA, NpuHaanexart
VCKNIOUNTeNbHO KomnaHum Grupa Topex U 3awuuleHbl 3aKoHOM oOT 4
deBpana 1994 ropa o6 aBTOPCKOM MNpaBe U CMeXHbIX npaBax (BecTHUK
3aKoHopaTenbHbix akToB Pl N2 90 mo3. 631 ¢ nocneg. nsm). KonuposaHue,
BOCNpou3BeAeHne, MyOnnKaunsa, U3MEHEHVWE SNIeMEHTOB WHCTpyKuun 6e3
NUCbMEHHOro cornacua Komnanuu Grupa Topex CTPOro 3anpeleHo u
MOXKeT MoBneyYyb 3a COBON rpaxAaHCKYl W YrosioBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.
WHopmauma o [aTe U3roTOBNIEHUA YKasaHa B CEpUHOM HOMepe,
KOTOPbIN HAXOAUTCA Ha U3[eNnu

WHOOPMALINA O AATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE,
KOTOPbIVI HAXOQUTCA HA U3JENTUN

MopAaaok pacndpoBKy MHPOPMaLMKN CieayIoLLniA:
2XXXYYG*##*x

roe

2XXX - rog n3rotosneHuns,

YY - mecAy n3rotoBneHunsa

G- Kopi TOproBoil Mapku (nepBas 6ykBa)

*¥¥¥¥ - nopAAKOBbIN HOMEp n3genuna

MsrotosneHo B KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z o.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4,
02-285 Warszawa, lNonbua
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MEPEKNIAL IHCTPYKUIT
3 OPUTIHANY

BEPCTAT
BEPTUKAJIbHO®PE3EPYBAJIbHUN
PYUYHUI
59G717

YBATA! MEPLL HIXX MPUCTATW 4O EKCNNTYATALITYCTATKYBAHHS,
CNIA YBAXHO O3HAMOMWUTMCA 3 LIEKD IHCTPYKLIEIO W
3BEPETTUTTY LOCTYNHOMY MICLII.

CrELIAJIbHI [TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU
ng YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

« YcTaTKyBaHHA cnif TpumaTu 3a i30/1bOoBaHi NOBepXHi
pPYKiB’'A, Ha BuNafoOK AKWO ¢pe3a CTUKHeTbCA 3
MepeXxeBMM LWHYPOM YyCTaTKyBaHHA. KOHTaKT i3 gpoTom
niA Hanpyroiw 34aTeH CAPUYMHUTKA MPOBefeHHA CTpyMy
Ha MeTaseBi YaCTUHW eNeKTPOIHCTPYMeHTa i, AK Hacnifok,
BUKMKATN MOPa3Ky eNnekKTPUYHUM CTPYMOM.

« Martepian, npusHaueHuit ana o6po6ku, cnig 3akpinutu
Ha CTillKii OocHOBi Ta 3a6e3neunTu BiA 3CyHeHHs 3a
ponomorolo newar a6o iHWMX 3aco6iB. Y BUNaAKy AKLWO
06po6nioBaHNi  eNieMeHT  MPUTPUMYETbCA  pyKolo  abo
NPUTUCHYTUI A0 TiNa, BiH € HECTABINbHUM, LLO MOXe NPU3BecTn
[10 BTPATV KOHTPOJIO Haf HAM.

« Ope3sn nNOBMHHI TOYHO macyBaTM [0 MNaTPOHY
(saTuckaya) ycTaTKyBaHHA, WO BUKOPUCTOBYETbCA.
Pobounii iHCTPYMEHT, WO He nacye MOBHICTIO JO MaTpoOHa
eneKTPOIHCTPYMeHTa, 06epTaETbCA HEPIBHOMIPHO, 3 CUbHIM
OUTTAM Ta MOXe CNPUYMHUTUCA [0 BTpaTW KOHTPOMIO Haj
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM.

o lBungkictb 0GepTaHHA  BUKOpUCTaHOro po6ouoro
iHCTpyMeHTa He nNOBMHHaA 6yTM  MeHWO, HiX
MaKcMManbHa WBMUAKICTD o6epTaHHA, W0 BKasaHa Ha
eneKkTPoiHCTpyMeHTi. Pobounii abo pisanbHU iHCTPYMEHT,
Lo 06epTaETbCA, MOXKe NOLWKOAUTUACA.

« Mig yac npauyi Bepcrat c<nig uyinko Tpumatnm 3a
o6upBa pykiB's Ta A6GaTu npo neBHy no3uuilo Tina.
EneKTpOiHCTPYMEHT, AKWoO 1oro TprmaTh oboma pykamu, €
6e3neyHum.

AO Kopmnycy, a HagMipHe HarpomajKeHHA Nuny MoXKe
CTAaHOBUTN PU3NK NOPa3KMm eNeKTPU4YHMM CTPYyMOM.
3a60pOHAETBCA BUKOPUCTOBYBATW YCTaTKyBaHHA Mo6sau3y
Nerko3anMnCcTX PeyvyoBUH. ICKpM MOXYTb 3ananuTu Taki
peyYOBUHN.

He ponyckaeTbcA  BUKOPUCTOBYBaTWM  MOLWIKOMKEHi
a6o HesaroctpeHi ¢pesu. Tyni abo nowkopxeHi ¢pesu
yTBOPIOIOTL NiABULLEHe TepTa, 3AaTHi 3abnokysaTuca Yy
MaTepiani, a TakoX He J03BOJIAITb AKICHO 06p0o6UTK MaTepian.

He ponyckaeTbcA TopkaTuca ¢pesnm abo NOBEPXOHb, WO
060p0o6NII0TLCA, Ofpa3y X MicnA 3akiHYeHHA npaui. BoHu
MOXYTb OyTW po3neyeHUMMn, N TOPKaHHA A0 HUX 3arpoXye
onikom.

YcTaTKyBaHHA Cnifi BBIMKHYTY [JO 1Or0 KOHTaKTy 3 MaTepianom,
o o6pobnaeTbcA. Y NPOTMBHOMY BUMAAKY iCHYE pPU3MUK
BiOWTTA, OCKINbKM BUKOPWUCTaHUA pPOGOUNIA  IHCTPYMEHT
3a6510Ky€eTbCA B 0OPOO6IOBaHii NOBEPXHI.

Cnip yneBHUTKCA, WO BCi 3aTUCKM 3aTUCHYTI.

3a60pOHAETLCA 3aCTOCYBaTU 3 YCTAaTKyBaHHAM pi3anbHWN
IHCTPYMEHT, AKMI HE PEKOMEHA0BaHN BUPOBHNKOM.

Mig yac 3amiHn dpesu, cnig yneBHUTUCA, WO MOro XBOCTOBUK
LOHaMeHLW Ha 20 MM yBiLWOB y NaTPOH.

Mepw HiX po3nouyatn dpesepyBaHHA, CNif nepekoHaTucs,
o nig MmaTepianom, WO WMOro o6po6AIOTb, 3aNULWKNNOCSH
[OCTaTHbO MicuA, AKe 3abe3neunTb ¢pesy Bifj KOHTaAKTy 3
iHWVMK NpegmeTamu.

Cnig nepeBipnTN NOBEPXHIO AeTani, Wo 06pobnioeTbcA. B Hin
He MOBUHHO OYTU CTOPOHHIX MPeAMEeTiB, Hanpuknag, UBAxu,
wpy6m Touo.

He ponyckaeTbcs 3anuwaTy BBIMKHYTe YyCTaTKyBaHHA 6e3
Harnagy.

YcTaTKyBaHHA, WO HUM He KOPUCTYIOTbCA, CIiA BIAKNIOUNTY Bif
MepeXi XKuBNeHHA Ta 36epiratn y micui, HefocTynHomy fna
niten.

Mepw HiX perynoBaT, PeMOHTyBaTW  YyCTaTKyBaHHA,
NPOBOAUTY perfiaMeHTHi poboTM UM 3aMiHATU pi3anbHUi
iHCTPYMEHT, yCTaTKyBaHHA CNif BiAiIMKHYTU Bifi Mepexi
KUBNEHHSA.

He AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU A0 YNLLEHHA YCTAaTKYBaHHA
PO3UYNHHUKN 4K OeTepreHTn, Wwo mornu 6 NOWKOAUTA MNOro
NNacTUKOBI YaCTUHMW.

YBATA! YcTtaTKyBaHHA MNpu3HauyeHe pAnNA ekcnayaTauii y

« He ponyckaerbca TopkatmcAa ¢pesmn, AKa obGepTaeTbcs,
a6o Ha6amKaTu pyku Ao pagiycy 1ioro o6epTaHHs. IHwWoO0O
PYKOI0 cnify TpMMaTh ycTaTKyBaHHA 3a flofaTKoBe PYKiB’'aA.
TpUMaHHA ycTaTKyBaHHA 06ipyyY CKOPOUYE PU3UK TPaBMU PyK
pPo60oUNM IHCTPYMEHTOM.

- Cnipg BuKopucTtoByBaTuM 3acobm ocobucroi 6Gesneku.
3anexHo Bif BUAY po6iT cnip BAAraTM 3axmMcHy niBmacky,
3aXUCHi OKynsapu Ta 3aco6u s3axucty cnyxy. Cnig 6epertn
oui Bif CTOPOHHIX Tin, WO YTBOPIOIOTbCA MiAg Yac npaui Ta
3ainmaloTbcA y nosiTpA. lMpotununoBa macka 3abesneuye
3aXMCT AUXANbHUX WAXIB WIAXOM BiAQinbTPOBYBaHHA Ny,
Wo yTBOpPIOTbCA NiA Yac npaui. Tpueana fAia ranacy 3gatHa
CMPUYNHUTUCA JO BTPATK CIyXY.

« Mun peAakux raTtyHkiB AepeBa MoXe CTaHOBUTMN 3arposy
Ana 3popos’a. be3dnocepepHin KOHTaKT i3 Takumu nunamun
3/jaTeH BUKIMKATW anepriyHy peakuilo Ta/abo 3axBoploBaHHA
OnxanbHoi cuctemm onepatopa abo ocib, aAki 3HaxoAATbcA
no6nusy. Munu fyba Ta OyKy BBaXXalTbCA KaHLEPOreHHUMMU,
0Co6/IMBO Y CMOJMTyY€EHHi 3 peYoBUHaMM A1 06POOKUN LepeBUHM
(imnperHatn fo gepesuHN). Y 3B'A3Ky 3 LUM PEKOMEHAYETbCA
BMKOPWCTOBYBaTN pecnipaTopun, CUCTEMU BiACMOKTYBaHHA
nuny Ta BiANOBIAHI 3acoby BeHTUAALT.

« Cnig perynApHo ouuMWATM BEHTUAAUINHI  WinuHK
eneKkTpoiHCTpymeHTa. BeHTunATop ABUryHa Bcucae nun

NpUMilLleHHAX | He NpU3HaveHe ANA npaui Ha3oBHi.

HesBaxatoum Ha 3acTocyBaHHA 6e3Me4yHOI KOHCTPYKLUil,
3axoam 6e3nekm 1 goaaTkoBi 3acobm ocobucroi 6esnekm,
3aBXAW iCHY€E 3anvWIKOBWII PU3MK TpaBMaTM3My mif 4ac
npaui.

YMOBHI NO3HauKn

1 2 3 4

&



GRAN\PHITE

MpounTanTe iHCTPYKUilO, AOTPUMYWATECb MPaBUN TEXHIKK
6e3neKkun, Lo MiCTATbCA B Hin!

2. Il knac 3 enektpoizonauii

3. Cnig 060B’A3KOBO 3aCTOCOBYBaTW 3acobu iHAMUBIAYanbHOro
3aXUCTY AK, Hanpuknag, 3axucHi OKynApu, HaBYLWHUKN,
NPOTUMMIOBY MacKy.

4. Bip'epgHatn MepexeBUI LWHYp, nNeplw HiX 3axoauTnca
06CNyroByBaTN Y PEMOHTYBATHU.

5. 3b6epirante y HegoCcTynHoMy And aiten micui!

6. boitbca powy!

BYOAOBA | MPU3HAYEHHA

BepcTaT ppesepyBanbHUl BepTUKaNbHUI ABAAE COOOI0 PYUHUN
eNeKTPOIHCTPYMEHT KNlacy enekTpobesneyHocrTi Il. YcTaTKyBaHHA
npvBoanTbCA Yy Al oAHOda3HMM  eneKTPOMOTOPOM
KOJIEKTOPHOTrO TWMy, BCTaHOBMEHUM BepTUKaibHO BiAHOCHO
06pobnoBaHoOT NMoBepPXHi. NERTY €NeKTPOiIHCTPYMEHT
npusHayeHuii 4o ppesepyBaHHA Mo JepeBy Ta AepPeBOMNOXiAHNX
maTepianax. lanysi Moro 3actocyBaHHA - CTONAPHI, TeCNAPCHKI,
napKeTHi, onopsaaXXyBanbHi Ta peMOHTHO-OyAiBeNbHI poboTu.

He nonycka€eTbcAa BUKOPUCTOBYBaTN €N€KTPOIHCTPYMEHT He
3a NpU3HaYeHHAM.
Oonnuc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHbLOrO BUMMAAY YCTaTKyBaHHA, WO
3a3HayeHUN HMXKYe, CTOCYETbCA MaIlOHKIB A0 L€l iIHCTPYKLU.

1. Pykis'a

2. KHomnka 6510KyBaHHA WNVHAENA

3. WnuHpenb

4. Ko3npok wnuHgens

5. Pamka onipHa

6. Haknagka

7. Bamnep KpokoBuin o6MexyBaya rmnbuHn

8. Ko3mpoK npoTMnunoBUN HaNnpAMHOI Kopnycy

9. Pyuka 6110KyBaHHA rMGUHN PppesepyBaHHsA

10. Ob6mexxyBay rnnbrHu

11. oKaxunk obmexyBaya rMnbmnH

12. Llikana ocHOBHa

13. LWWkana npeuusiniHa

14. KoniwaTtko npeumnsinHoro perynioBaHHA rambuHun
15. Baxinb 6nokyBaHHA canasok Kopnycy

16. [MOKaKuMK NpeunsinHoro perynoBaHHA MUO6UHN
17. NigcBiTnioBaHHA

18. [lpyuHa wnuHaena

19. Brynka 3aTuckHa

20. HakpyTKa KpinunbHa

21. Pyuka 610KyBaHHs NIaHOK napasnefibHOI HaNnpPAMHOT
22. [la3um gnA nnaHoK napanenbHOi HaNnPAMHOT

23. KHOMKa BBIMKHEHHA

24. KHomKa 6/10KyBaHHA KHOMKMN BBIMKHEHHA

25. Pyuka perynoBaHHA WBULKOCTi 06epTiB MOTOPY
26. [1pyToK HanpAMHUI NapanenbHOT HaNnPAMHOI
27. HanpamHa napanenbHa

28. Pyuka perysiioBaHHA MONOXKEHHA NapanenbHOi HaNPAMHOT
29. [MoKa)KumMK NONOXKEHHA NapanenbHoi HanpPAMHOT
30. [BWHT AnA KpinaeHHA agantepa

31. ApanTtep AnA BiACMOKTYBaHHA nuny

32. [lepexigHuK-pefyKTOp

33. LWwuno

34. HakpyTka 6apaHuukoBa fjo wuna

35. BTynka HanpamHa

36. KinbLe HanpAMHOI BTyNKK

37. Kniou pixkoBui

* IcHYye MOXNUBICTb BIAMIHHOCTI MiX (AaKTUYHMM 30BHIWHIM BUrNALOM
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakUM, Lo 306paxeHNit Ha MantoHKy

® b

OMUC rPA®IYHUX CUMBOJIIB

MOHTAX/HANALWTYBAHHA

IHOOPMALIA

MPUHANEXXHOCTI A AKCECYAPU

1. HanpamHa napanenbHa - 1wt

2. LWuno po ppesepyBaHHsA no Kony -1wr

3. Brynka HanpamHa - 1wt

4. ApanTtep AnA BiACMOKTYBaHHA nNuny
3 peflyKTopom -1 Komnn.
[BMHTM ANnA KpinneHHA aganTepa - 1 komnn.
Brynka 3atnckHa -3 Wt
Kntou pixkkoBui -Twr

nigroToBKA 1O POBOTU

KHonka 6110KyBaHHﬂ wnuHaenAa npusHavyeHa BUKIKWOYHO AnA
rapaHTyBaHHA 6e3neku onepaTtopa Mif 4Yac [EeMOHTaxy Ta
BCTaHOBNEHHA pob6oyoro iHcTpymeHTa. He ponyckaetbca
BUMKOpPUCTOBYBaTU 1 ANA rafbMyBaHHA LWNUHAENA Nij 4vac
obepTaHHA OCTaHHbOro. HepgoTpumaHHsA A0 Ui€l HacTaHOBU
3aTHe MPUBECTU A0 MNOLWKOMKEHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTa uu
TpaBMyBaHHA onepartopa.

He € pouinbHMM 3aTUCKaHHA HaKPYTKM A0 KiHLA, AKLLO XBOCTOBUK
po6oyoro um pisanbHOro iHCTpymeHTa He 6Gyno BcTaBneHo. Lie
3paTHe NOWKOAUTM 3aTUCKHY BTYnKy. LLopa3y nig uyac 3amiHm
po6oyoro iHCTpymMeHTa Chifi YNEeBHUTUCA, WO BUKOPUCTAHO
BiANOBIAHWI NATPOH.

Bnbip pobouoro iHCTPYMEHTY 3anexu Bif XapakTepucTuk
obpobnioBaHoro  matepiany Ta Buay 06pob6ku.  Dpesn
3i  wBewmAaKopisanbHoi  ctani  (HSS) npupatHi  go  06pobKM

M'AKMX MaTepianiB, Takux AK MnacTMK abo m'AKa AepeBuHa.
Ope3n 3 TBeppoCnfaBHUMYK  pi3anbHUMKU  oKpalkamn  (HM)
BUKOPUCTOBYIOTbCA [/1A 0OPO6KM TBepAimnx maTtepianis, Hanp.,
TBepAuX ratyHkis gepesa, ICMN abo aniomiHito, AKLO nepepbdayeHo
BUPOOHNKOM Takux dppes.

[lonyckaeTbca BUKOPWUCTOBYBaTW TiNlbKM Takuii  pobounii
iHCTPYMEHT, AonycTMa LWBUAKICTb 06epTaHHA AKOro € BULLOI0
a60 AOPIBHIOE MaKCUMabHIl WBUAKOCTI eNeKTPOiHCTPYMEHTa
6e3 HaBaHTaXXeHHA.

3AMIHA POBOYOTIO IHCTPYMEHTY
BUMKHITb eneKTPOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3ETKNU.

Mig yac MOHTaXy-AeMOHTa)Ky po6ouMX iHCTPYMEHTIB BAsAraiite
3aXUCHi pyKaBuLi.

« OnycTiTb KO3UPOK WNuHAEnNs (4).

e HaTucHiTb | nMpuTpMMmaiTe HaATUCHYTOW KHOMKY ONOKyBaHHA
wnuHaens (2). B pasi HeobxigHOCTI NpoBepHiTh WnuHAenb (3)
BPYYHY AO MOMEHTY 3abnoKyBaHHA ¢ikcaTopa. 3anexHo Bif
fliameTpa XBOCTOBMKa poboOYOro iHCTPYMEHTY CJlif BMKOpUCTaTh
BiAMOBIAHY 3aTUCKHY My¢Ty (19), nam’AaTaloum Npo MPYXUHY
(18), Aka cniB gie 3 Heto. Y BUNAAKY 3MiHW 3aTUCKHOI BTY/IKM Cif,
nepenycim, BKnacTv npyxuHy (18) BcepeauHy wnuHgens, nicna
4oro BiANOBIAHOIO PO3Mipy 3aTUCKHY BTYnKy (19) i 3abnokyBaTtu
1T LLAAXOM 3aKpinIeHHA KPinuabHOI HakpyTKK (20).

[lo wnuHAensa cnif BCTaBUTU XBOCTOBMK POBGOYOro iHCTPyMeHTa
Ha rMU6UHY MiHiMym 20 MM.

MpuTArHITL KpiNUbHY HakpyTKy (20) 3a JOMOMOrOI0 PiXKKOBOrO
knoya (37) (man. C).
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« BignycTitb KHOMKY 6n10KyBaHHA WNuHAens (2).

o BCTaHOBITb KO3MPOK WNuHAenA (4).

KpinunbHy HaKpyTKy [OMYCKa€ETbCA MNPUTATHYTU Pi>KKOBUM
KIoYeM TiNbKM MicnA Toro, AK po6ounii iHCTpymeHT 6yno
ocagKeHo y wnuHgeni. B iHwomy BunagKy Tpeba gy»e o6epexxHo
3aKpyuyBaTV KpinunbHYy HaKpyTKy W TiNbKW pyKolo, Wo6 He
NOLIKOANTYN 3aTUCKHY BTYJIKY.

MONTAZ ADAPTERA DO ODCIAGU PYLU

[na 3axucty Big nuay cnig BMKOpPUCTOBYBaTWM pecnipatop i
BiANOBIAHUI NPUCTPIN ANA BiACMOKTYBaHHA Nwy.

BMMKHITb eneKTPOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3ETKU.
Mepen moHTaXkem apanTepa AnA BiACMOKTyBaHHA nuiy (31) (man.
B) nemoHTyi1Te po6ouNii IHCTPYMEHT.

» Mocnabte Baxinb 6nMOKyBaHHA canasok koprycy (15), wo6
BMBECTV LWNWHAENb ¢pe3epyBasbHOrO BepcTaTy Yy BEepXHE
MOJIOKEHHA.

e [lnAa uboro cnif BCTaBUTU afjantep ANA BiACMOKTYBaHHA nuny
(31) B onipHin pamui (5) Ta 3akpinMTX 3a JOMOMOrol0 FBUHTIB
KpinneHHa aganTepa (30) (man. B), 3arBuHuyoun ix 3HK3Y.

« [lo aganTtepa gna BiACMOKTYBaHHA nuny (31) cnig nigknountn
WwnaHr nunococy 6e3nocepeaHbo abo uepes pepykTop (32)
3aneXHo Bii NPUENHYBANbHOIO AiaMeTpa LUMaHry.

NMnoPA4OK PObOTU/POBOYI HAJIALLUTYBAHHA

BMUKAHHA-BUMWKAHHA

Hanpyra »uBneHHA y Mepexi NOBMHHa
XapaKTepucTukam, BKasaHum y
¢pesepyBanbHOMY BepcTari.

BignosigaTn
Tabnuui Ha

BepTukanbHo-ppesepyBanbHMii
KHOMKO OJI0KYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHS, WO MpU3HayeHa AnA
3anobiraHHA CaMOUYNHHOMY BBIMKHEHHIO €IEKTPOIHCTPYMEHTA.
BBiMKHEHHs

o HaTuCHiTb KHOMKY 6NTOKYBaHHSA KHOMKY BBIMKHEHHs (24).

» HaTUCHITb 1N yTpUMyIiTe HaTUCHYTOK KHOMKY BBIMKHEHHA (23).

BUMKHEHHA
 BignycTiTb KHONKY BBIMKHEHHSA (23).

MiacBiTnioBaHHA

MpucTpin  obnagHaHWi  nNiACBiTIeHHAM (17), AKe MOKpaLlye
BUAUMICTb y Micui npaui. MMigcBiTNeHHA BMUKAETbCA aBTOMATUYHO,
OHOYaACHO 3 BBIMKHEHHAM yCTaTKyBaHHS.

PETYJIOBAHHA LWUBUAKOCTI OGEPTAHHA WUMUWHAENA

Ha Kopnyci ycTaTKyBaHHSA 3HaxoOWTbCA pPyuyKa perynioBaHHsA
LWBMAKOCTI 06epTaHHA WnuHAento (25). BctaHoBMOBaHa WBUAKICTb
obepTaHHA WNUHAENA 3anexaTume Bif napameTpiB  06POO6KM
(BMKOpMCTaHOI dppe3u, WiNbHOCTi NOBEPXHI, Lo 06PO6NIETLCA, TUMY
06pO6KYM TOLLO).

Y Tabnuui HuK4e 3i6paHi NPUKNagu HanawTyBaHb, AK OPIEHTUP ANA
KOopucTyBauya.
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pyuHuin  BepcTat o6na,qHaHo@

HanawrtyBaHHA
X . py4Kkn
Marepian Posmip $pesn peryniosanHs
WBNAKOCTI
4-15mm 1-2
AnOMiHIN
14-40 mm 1
4-15mm 2-3
Mnactmacn
16-40 mm 1-2

4-10 mm 3-6
acn 12-20 mm 2-4

22-40 mm 1-3
M’'aka pgepeBuiHa, 4-10mm 56
Hanp.: COCHa, | 12-20 mm 3-6
Annta 22-40 mm 1-3

4-10 mm 5-6
Teeppa pfepesuHa: 12-20 mm 3.4
Hanp., ay6, 6yk

22-40 mm 1-2

OpfHakK, TOYHi HanalTyBaHHA f06MpaloTbCcA WNAXoM nNpob. Tomy
PEeKOMeHAYETbCA MOTPEHYBAaTMCA Ha LWWMaTKax HenoTpi6Horo
MaTepiany iAeHTUYHOro TUNY NepL HiXK ppesepyBaTin HAUNCTO.

BUMAAKYy po6oTm 3a HU3bKOI LWBMAKOCTI 06GepTaHHsA
peKomeHnyeTbca OXOJIO[PKYBATW YCTaTKyBaHHA Micnsa Tpusanoi
po6otu. [OnAa uboro cnif BBIMKHYTU YycCTaTKyBaHHA 6e3
HaBaHTa)<€HHA Ha MOBHIN WBNAKOCTI NPOTArom 1 XBUNNHMW.
BEPTUKAJIbHUI PYX KOPNYCY ®PE3EPHOIO BEPCTATY

o [lomicTiTb BepCTaT Ha PiBHil MOBEPXHI.

« Po36nokyiTe Baxinb 6510KyBaHHA cana3ok kopnycy (15).

« BisbmiTbcA obOMa pykamu 3a PpyKiB'A 11 HaTWUCHITb Jogony,
[0nalouy onip NPY»KnH.

« Mocnabte TWCK, i MPYXMHU CaMOYVMHHO MOBEPHYTb KOpMycC
BEPCTaTy B BUXifiHE MOMOMEHHSA (BEPXHE).

PErYJIIOBAHHA NMWBUHN OPE3EPYBAHHA

BMMKHITb @neKTpOiHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3ETKU.
» [lomicTiTb BepcTaT Ha PiBHil NOBEPXHI.

« Po36nokyiiTe Baxinb 6noKyBaHHaA canasok kopnycy (15).

« [lonatouu onip Npy»MH ONycTiTb KOPMYC BepCTaTy, AOKM dpe3a He
TOPKHETbCA NOBEPXHI, Ha AKi pO3TallOBaHO BEPCTaT.

o 3abnokynite y LUbOMY MONOMXEHHI
6noKyBaHH#A canasok (15).

3a [JOonomorot Baxkena

MocnabTe pyuky 6n10KyBaHHA rMnMbuHN GpesepyBaHHsa (9).

OnycTiTo 0bMexyBau munbuHn (10) O MOMEHTY 3iTKHEeHHS

il 3 OAHiEl 3 NOBepXOHb KPOKOBOro 6Gamnepa rNbUHN
bpesepyBaHHs (7).
Y BuNagky notpebu OOGHYNiTb TMONIOXKEHHA  MOKaXurKa

obmexyBaua rmnbuHM (11) WAAXOM Or0 NepecyHeHHsA B3[OBX
obmexyBaua rnmomHu (10).

MNigHimiTe 0bmexyBauy rmunbuHM (10) goropu Ha BUCOTY, WO
BignoBifae 6axaHin rmnbrHi NPOHNKHEHHA Gppe3n y maTepian, Wo
noro 06po6ntoi0Tb, 3 BUKOPUCTAHHAM OCHOBHOI WKanu (12) Ha
Kopnyci ¢ppesepyBanbHOro BepcTaty i 3aboKyinTe, MPUTATHYBLU
pyuKy 6110KyBaHHsA 06MexyBaya rnmbrHn GpesepyBaHHs (9).

TouHoro  HanawTyBaHHA  MUOGMHKM  dpe3epyBaHHA  MOXHa
[OCArTY, MOBepTaluM  pyuyky MpeumsinHoro  perynoBaHHA
rbuHn (14). OanH 06epT PyuKy BiAMOBIAAE 3CYHEHHIO Koprycy
bpesepyBanbHoro Bepctaty Ha 1,5 MM Mo BepTuKanbHIlN Bici,
3rigHo 3 nmpeuwmsinHow wWkanotw (13), Ta uyiHowo noginku 0,1 Mm.
[o6ip rmMMbuHM TyT MOXNMBUIA Yy fAianasoHi npubn. +/- 8 mMm
WAAXOM  NiAHIMAHHA-OMYCKaHHA  Kopnycy  ¢pesepyBasbHOro
BepCTaTy BiJHOCHO KpOKOBOro 6Gamnepa ob6bMmexyBauya FAMGUHW
(7). Lle no3Bonse BiAMOBIAHO 3MeHWNTY abo 36iNbWINTU TINGUHY
3aHYpeHHs poboyoro iHCTpymeHTa. Pyx BigobGpaka€Tbca Ha
NoKaXKUMKy NPeLun3iiHoro perynoBaHHaA rnbrHu (16).

Le cnig 3pobutn y Takomy MOSIOXeHHi, Konu ¢pe3epyBanbHUi
BepcTaT byfe onyLieHOo Y TOUKy, BU3HaueHy obmexyBayem rnbnHmn
(10). Mepw HiXX perynoBaTi BepcTat, Cif 4OAATKOBO MOCNabutn
pyuKky ONnOKyBaHHA oOOMexyBaua MMOUHM ¢pesepyBaHHA (9).
Tinbkn Topi dpesepyBanbHUN BepcTaT MaTMe MOXKNIMBICTb BiflbHO
nepecyBaTiCA Mif 4Yac perynioBaHHA, W obmexyBay Tex. [lo
3aBepLUEHHI PerynioBaHHA YMNEBHITbCA, WO O6MeXyBay FUGUHU
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(10) cTUKAETbCA 3 KPOKOBMM Bamnepom obmexxyBaya rnbunn (7), i
NPUTATHITL PyUKy 6I0KyBaHHA 0O6MeXKyBaua rnvbvHu (9).

DOpe3epyBanbHUil BepcTaT NocCiaae KPOKoBMi bamnep obmexysaya
r6MHN  ppesepyBaHHA (7), AKUIN YMOXNMUBIOE MepecyBaHHA
(3arnnbneHHa $pesn) y matepian Ha BiciMm piBHOBIAAANEHUX NO3ULN
(KOXeH KpOoK CKnagae npubn. 3 mm).

OPE3EPYBAHHA

MNig yac npaui BepTuKanbHO-dppesepyBanbHUIN PyYHUI BepcTaTt
cnig uinko Tpumaty o6oma pykamu!

« BcTaHoBITb Pppe3y BifgnoBigHOro Tvny (AMB. iHCTPYKLito BULLE).

« BcTaHOBITb onopHy pamky (5) Ha maTepiani, WwWo nignarae odbpobui
(y uett MOMeHT fonycKaeTbeA, Wob Gppesa TopKanaca Matepiasny).

« Bigperyntoiite rmunbuHy ¢pesepyBaHHs.

o BBiMKHiITb BepcTaT i 3auyekante, JOKM LWNWHAENb He [OCATHe
MaKCMasbHOI WBMAKOCTI 06epTaHHA Ha ANIOBOMY XOfi.

« Po3moyHiTb 06p0o6Ky, MepecyBaloun pamky pesepyBanbHOro
BepcTata Mo rMoBepxHi MmaTepiany, WO 0OPOONIETLCA, Y
NoTPiGHOMY HanNPAMKY.

« Bepcrtat cnif nepecysatyi piBHOMipHUM 6Ge3nepepBHUM PyXoM,
yBeCb YacC AOTMCKaluy MOro pamkol A0 MOBepxHi maTtepiany,
noku ¢ppesepyBaHHsA He byfe 3aBepLuUeHO.

3awBuAKe npocyBaHHA BepcTaTy nifg 4Yac ¢pesepyBaHHA
CMPUYNHAETBCA A0 HU3bKOT AKOCTi 06POOKM i1 3AaTHE CNPUYNHUTHA
NOLWIKOPKEHHA ¢pe3n um [ABUryHa. 3anoBiNibHe MpPOCyBaHHA
BepcTaTy nif 4Yac ¢pesepyBaHHA TaKOX CMNPUYNHAETLCA [0
3HMKEHOI AKOCTi 06pOo6KM, OCKiNbKN MaTepian neperpiBaeTbcs.
LBnAaKicTb npocyBaHHA BepcTaTy [06GMPAETbCA  3aneXxHo
BiA po3mipy ¢pesu, Tuny matepiany, WO 06PoOGNIOETbCA, Ta
MNGVHN 3HATTA (acoK. PeKOMeHAYeTbCA NOTPEHyBaTUCA Ha
LWIMaTKax HenoTpibHOro martepiany iA€HTUYHOro TUNY MepLu HiXK
¢dpesepysatn Hauucrto. Mig yac o6pobKN OKpallok MmaTepiany
BOHV MOBUWHHI 3HaxoAUTMCA 3NiBa Bif Bici ¢pe3n (BigHOCHO Bici
pyXy BepcTaTy).

Y BuNagkum BMKOPUCTAHHA HaMpPAMHOI A0 MPAMOAiHINHOT
06pO6KM UM 06PO6KMN OKPAINKK, Cif YNEeBHUTUCA, WO AOAATKOBI
NPUHaNEeXHOCTI HaAiNHO 3aKpinneHi.

HANPAMOK ®PE3EPYBAHHA

3 MeTOo YHUKHEHHA HepiBHOCTI B 06po6Li OKpaoK i OTpYMaHHA
ONTVManbHUX pPe3ynbTaTiB Cfifi BUKOHYBaTV ¢pe3epyBaHHA Y
HanpAMKY NPOTN FOANHHMKOBOI CTPINKM Ha 30BHILIHIX NOBEPXHAX,
i 3a rOAMHHMKOBOIO CTPISIKOI Ha BHYTPILLHIX MoBepxHAX (man. H).
3 MEeTOI0 NOKpPALLEHHA KOHTPOJIIO Haj MaTepianoM i yCTaTKyBaHHAM
obpobka MmaTepiany MOBMHHA 3aBXAWM BifbyBaTUCA y HanpAMKY
NPOTUNEXHOMY 1O HaNPAMKY 0b6epTaHHA POOOYOro iIHCTPYMeHTa.

MOHTAX | BUKOPUCTAHHA HANPAMHOI 0
MAPAJIEJIbHOTO PI3AHHA

MapanenbHa HanpsAMHa BUWKOPUCTOBYETbCA [NA  OTPUMAHHA

piBHOI BiACTaHi Bif pedepeHTHOI OKpanKu. 3aBAAKM cnewianbHin

KOHCTPYKLii Taka HanpAMHa MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCA AnA

06po6KM okpariku (man. D) abo dpesepyBaHHA Ha BiACTaHi Bif Hei,

napanenbHo okpanui (man. E).

o MNocnabte pyuykr ONOKYBaHHA  HaNPAMHWX  MapanenbHoi
HanpAaMHoI (21), WO po3TawoBaHi Ha OnipHi nnactuHi (5)
BepcTaTy.

« BcTaBTe HanpAMHI napanenbHoi HanpsAMHOI (26) (man. A) B nasu
ONA HanpsAMHUX NapanenbHoi HanpAMHOI (22) i BCTAHOBITb Ha
6a’kaHy BifCTaHb.

o [MpuTArHiTb  pyyKn
HanpAMHoi (21).

GNIOKYBaHHA  HamNpAMHWX  MapanesnbHoi

e InA npeumsiNHOrO BCTAHOBNEHHA MONIOXKEHHA MapanesibHol
HanpAMHOI (27) MOXHa BWKOPUCTaTW PYYKU perynioBaHHA
MOJNIOXEHHA nNapasenbHOi HanpAMHOI (28). 3MiHa NONOXeHHA
napanesnbHoi  HanmpsAMHOI  (27) Bifo6paXaeTbcA  LWAAXOM
nepemilleHHA MoKa)umKka MofoXKeHHA napanesbHoi HanpAMHOT
(29) (man. A).

®
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MOHTAX HAMPAMHOI BTYNIKU

3acTocyBaHHA HaNPAMHOI  BTYNIKA  YMOXMBIAKE  MNpeuusinHe

nepemilleHHA ¢pes3epyBasbHOrO BepcTaTy B3[OBX OKpaiiKku

WabnoHy i TO4He MOBTOPEHHSA Noro Gopmu.

e 3HiMiTb aganTep AnA BiACMOKTyBaHHA nuny (31), BiOKpyTUBLUMN
rBVHTUM KpinneHHA aganTtepa (30).

» BcTaBTe HanpAMHY BTYNKy (35) go rHisga y pamui (5) Bepcrary.

» BctaBTe apanTtep AnAa BigcMoKTyBaHHA nuny (31) Ta 3akpinitb
obuaBa enemMeHT 3a JOMOMOrOI0 FBUHTIB KpiMieHHs apanTepa
(30) (man. G).

3acTocyBaHHA HanpAMHOI BTYNKM O0OMeXye fianasoH ¢pes, wo
MOXYTb 6y TV BUKOPUCTaHi 0 06po6KU.

BiactaHb MiX pi3anbHOl OKpalikolo ¢pe3n Ta 30BHIWHbLOK
OKpaMKolo KifbLA HanpamHOI BTynku (36) (man. C) xapaktepusye
pi3HMLI0 y pO3Mipax MixK LWabnoHoMm i Moro BigobparkeHHAM nicna
¢dpe3sepyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM KOMitoBasibHOI BTy KM (35). 3miHa
AiameTpa pobouoi dpe3n 3ymoBnoe U pisHUUD. KoniloBanbHa
BTYNKa (35) MoXe BUKOPWUCTOBYBATMCA pasoM i3 wwabroHamu
TOBLYMHOK MiHIMYyM 8 MM.

OPE3EPYBAHHA MO Kony

» BcraHoBiTb wwno (33) B OTBip y napanenbHin HanpAMHIA (27)
(man.A).

« BuiimiTb napanenbHy HanpamMHy (10) 3 pamkn ¢pesepyBasibHOro
BepCTaTy, AKWO Taka Oyna BCTaHOBNEHa [AnA MapasnenbHoro
dpe3sepyBaHHA.

» BcTaBTe HanpAmMHY [0 NapanenbHoro pisaHHA (10) y 3BOpoTHOMY
HanpAMKY 3 WKnom (33), CipAMOBaHNM JOHU3Y.

« Hanawtyinte papiyc ¢pesepyBaHHA Ta MNPUTATHITb PyUKn
6M0KyBaHH#A HaNPAMHUX NapanenbHOl HanpAMHOI (21).

o BTUKHITb Wwuno (33) y matepian 1 po3noyHiTb GppesepyBaHHA Mo
kony (man. F).

o6 BM3HaunTn pagiyc pesepyBaHHsa, clif BUMIPATY BifCTaHb Bif
LieHTPY MITK/ A0 30BHILUHbOT OKparku ¢pesu.

3BEPIFAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepw HiXX perynioBaTn, PeMOHTYBaTu YCTaTKyBaHHA,

CKnapaTu Ym po3KnapaTtul ioro, yCTaTKyBaHHA Clif BUMKHY T

KHOMKOI0 BBIMKHEHHSA i BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKN.

» He ponyckaeTbca unLieHHA yCTaTKyBaHHA 3a JOMOMOrOI0 BOAN Yn
iHWOT pianHn.

» JlonycKaeTbcA YNLLEHHA YCTaTKyBaHHA BMUK/OYHO 3a JOMOMOroio
WiTKK.
o 3yxuTi dpe3u cnig HeramHo 3amiHNUTL.

o BeHTUNAUINHI WiNMHN yCcTaTKyBaHHA HaneXxuTb yTpUMyBaTu Yy
UKCTOTI, WO6 3anobirTn NneperpiBaHHIO ABUMYHA.

3AMIHA BYTUIbHUX LWITOK

ByrinbHi Wwitoukn y ABMryHi, Wwo 3Hocunuca (TobTto KOpoTLLi 3a 5 mm),
CnaneHi Ym TPiCcHyTi, CNif HeranHo 3aMiHUTL. 3aBXAW C1if 3aMiHATY
061ABI WiTOUYKM OHOYACHO.

3amiHy BYrinbHMX WITOYOK 3aBXAn
KBanipikoBaHum cneuianictam i
BUKJ/IOYHO OpUriHanbHi 3an4acTuHu.

cnipg  popyvatm
BMKOPUCTOBYBATN

Y pasi 6yab-AKMX Hernonafok Ciif 3BepTaTuca A0 aBTOPK30BAHOIO
CepBiCHOrO LIeHTPY BUPOOHNKa.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKHN

Bepcrtat ¢ppesepyBanbHUil BepTuKanbHuin 59G717

XapakTepucrtuka BapricTb
Hanpyra )nBneHHsA 230B 3m.cT.
YacToTa cTpymy 500y
HomiHanbHa NOTYyXHICTb 1300BT

[lianasoH wBmAaKocTeli obepTaHHA Ha sAnosomy| 11000 - 28000

xofi xB."
Kpok kopnycy BepctaTy 55 mm
[iameTp 3aTUCKHOrO NaTpoHy ?6;8;12 Mm
Knac enektpoizonauii Il
Maca 3,5kr
Pik BUrotosneHHsa 2017

IHOOPMALIA NPO PIBEHb LLYMY | KOJINBAHb

IHdpopmauia wopo ranacy Ta Bi6pauii

PiBHi ramacy, Taki AK piBeHb aKyCTMYHOrO TUCKY Lp, Ta
piBE€Hb AaKYCTUYHOI MOTYXXHOCTI Lw,, a TakoX HeBM3HAYEHICTb
BuMiptoBaHHA K, BKasaHi B IHCTPyKUil HWX4e, 3rigHo 3i
ctaHpgapTom EN 60745.

Amnnityna konueaHb abo Bibpauii a, i HeBM3HaueHicTb
BUMiptoBaHHA K BU3HayatoTbca 3rigHo 3i ctaHgapTom EN 60745
i HABOAATbCA HUXKYeE.

3a3HaueHMn y UiN iHCTPYKUii piBeHb BibpaLii (KonnBaHb)
BUMIPAHWIA 3rigHO 3 BM3HayeHow cTaHjapTom EN 60745
npoueaypolo BUMIPIOBaHHA i Moxe OyTW BUKOPUCTaHWA [0
MOPIBHANBHOIO aHanisy eneKkTPOiHCTPYMeHTiB. BiH Takox
roanTbCA A0 NOMepefHbOro aHanidy ekcrno3uuii Bibpauii.
BkasaHuii piBeHb Bibpauii BiLMOBiJa€E OCHOBHUM BapiaHTam
ekcnnyatauii enekTPOiHCTPYMEHTY. AKWO enekTPOiHCTPYMeHT
eKCMNNyaTyeTbCA 3 iHWOW MeTow abo 3 iHWKMMKM pobounmu
iHCTPyMeHTaMi, a TaKoX, SKIWO pernameHTHi poboTn He
€ afjekBaTHMMM abo AocCTaTHIMK, piBeHb Bibpauii Moxe
BiApi3HATMCA. BuuwesragaHi nNpuYMHU  MOXYTb  BUKIMKATU
niaBuLeHy ekcrnosuuitlo Bibpauii nmpoTarom ycboro nepiogy
ekcnnyaTauii.

[insa peTenbHOro BM3HauyeHHA ekcno3uuii Bibpauii cnig B3aTn go
yBaru nepiofu, Konu enekTpoiHCTPYMEHT BUMKHeHWIA abo Konwu
BiH BBIMKHEHWI, ane He BUKOPUCTOBYETbCA y Pob6oTi. Takum
YMHOM, CyMapHa eKkcrno3uuisa Bibpauii Moxe BUABUTUCA CYTTEBO
MEHLLOH.

Cnip BNpoBagnTN [OAATKOBI 3acoby 6e3neKkn 3 MeTol 3axXuUcTy
KOpuCTyBauya Bij Hacnigkie Bibpauii, Takux sK: pornag 3a
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM i POBOUYMM IHCTPYMEHTOM, 3a6e3neyeHHs
BiANOBIAHOI TeMnepaTypu pyK, HanexHa opraHisauia npadui.

PiBeHb Tncky ranacy: Lpa=90 nb(A) K=3 ab(A)

PiBeHb akycTnyHoi noTyxHocTi: Lwa= 101 ab(A) K=3 gb(A)
3HaueHHA BibpaLii (NPUCKOPEHHA KonMBaHb): ah = 12,065 m/c’
K=1,744 m/c’

OXOPOHA CEPE/[JOBUILLIA/CE

3yxunTi npoayKTu, wo npauTs  Ha
€N1eKTPUYHOMY KMBMNEHHI, He Cnif BUKMAATU
pasom 3 no6yToBMMMN Bigxonamu, a
yTUni3oByBaTV B CheuiasbHUX  3aknagax.
BigomocTi npo yTunisauilo MoXHa OTpuMMaTU
B Mpojasua NpoAyKuii 4n B opraHax MmicueBoi
agmiHicTpauii. BignpauboBaHi enekTpuuHi  Ta
€NeKTPOHHI Npunaan MICTATb PEYOBUHY, WO He
€ CNPUATIVBYMW /18 NMPYPOAHOrO CepeoBuLLa.
O6nagHaHHsA, WO He NepeaacTbeca A0 NepepobKm,
MOXe CTaHOBUTK Hebe3neKy AnA cepeaoBULla Ta
3[10POB'S NIOANHI

* BUpO6HUK 3annwae 3a co60t0 NPaBo BHOCUTW 3MiHU.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka
komandytowa, 3 topuanyHolo agpecoto B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (tyt
i pani 3rapyBaHe sk «Grupa Topex») CMoBilaE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha
3MICT faHoil IHCTPYKUIT (TYT i Aani Ha3mBaHOI «IHCTPYKLIiA»), B TOMY Ha i TeKcT,
PO3MiLLEHi CBITINHM, CXeMATUYHI PUCYHKM, KPECSIEHHA, a TAKOX pO3TallyBaHHA
TEKCTOBUX i rpadiuHnx enemeHTiB HanexaTb BUKMOYHO Ao Grupa Topex i
3acTepexeHi BiinoBiaHo Ao 3akoHy Bif 4 nioToro 1994 poky «lpo aBTopcbke
npaeo 1 cnopifHeni npasa» (Aus. oprad aepxapyky Monbuwi «Dz. U.» 2006 N2
90 n. 631 3 nopansbLu. 3m.). KonitoBaHHA, nepepobka, nybnikauin, nepepobka B
KOMepLiHUX Uinax BCiel IHCTPYKUiT 4n okpemmx ii enemeHTiB 6€3 NcbMOBOro
nossony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HepoTpumaHHA o i€l BUMorn
TArHe 3a co6010 LMBINbHY Ta KapHY BifNOBifaNbHICTL
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EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

FELSOMARO
59G717

FIGYELEM: FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE
HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI
UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

« Az elektromos szerszamot tartsa a szigetelt markolatanal
fogva, mert a marofej a sajat fesziiltségkabelébe vaghat
bele. Az érintkezés halozati vezetékkel fesziiltség ald helyezné
a berendezés fém alkatrészeit, ez pedig dramiitéses balesetet
okozhat.

« A megmunkdalandé anyagot stabil aljzatra kell helyezni
és az elmozdulas elkeriilése érdekében befogokkal,
vagy satuban, vagy egyéb moddon kell régziteni kell.
Amennyiben a munkadarabot kézzel fogja, vagy a testéhez
szoritja, az instabil marad, ami az felette valé uralom
elveszitéséhez vezethet.

« A marofejeknek illeniiik kell az alkalmazott elektromos
szerszam befogojaba. Az elektromos szerszam befogdjaba
nem ill6 munkaszerszam nem forog egyenletesen, erételjesen
rezeg és az elektromos szerszam feletti uralom elveszitéséhez
vezethet.

« A hasznalt munkaszerszamok megengedett fordulatszama
nem lehet kisebb, mint az elektromos szerszam megadott
legmagasabb fordulatszama. A nagyobb fordulatszammal
forgo felszerelés megsérilhet.

« Maras kozben tartsa a szerszamot mindkét markolatanal
fogva és ligyeljen a stabil testtartasra. Az elektromos
szerszam két kézben tartasa biztonsdgosabb.

* Nem szabad a forgasban levé maréfejhez nyulni, valamint
a hatotavolsagahoz kozeliteni a kezeket. A masik kezével
fogja meg a segédmarkolatot. A berendezés két kézzel
torténé vezetése csokkenti a kezek munkaszerszam altali
megsértésének kockazatat.

« A személyes véddeszkozok hasznalata kotelez6. A munka
fajtajanak megfeleléen arcmaszkot, védoészemiiveget,
hallasvédét kell viselni. Védeni kell a szemeket munka
kozben a leveg6ben ropkodé részecskék ellen. A porvédé élarc
védi a légutakat és ki kell szlrnie a munka kdzben keletkezd
port. A hosszabb ideig hatd erés zaj tartos hallaskarosodast
okozhat.

« Bizonyos fafajtak flirészelése soran keletkezé por az
egészségre artalmas. A porokkal valé kdzvetlen kapcsolat
allergias reakciot, és/vagy léguti megbetegedést valthat ki
a operdtornal, vagy a kozelben tartézkoddé személyeknél.
A tolgy és a bukk pora rakkelts, féképpen fa megmunkalo
(impregnald) szerekkel Osszekapcsolva. Ebbdl kifolydlag
alkalmazzon arcmaszkot, porelszivé berendezést és megfeleld
szell6zést.

Tisztitsa ki rendszeresen az elektromos szerszam
szellé6zdnyilasait. A motor hitéventildtora beszivia a
port a szerszam hazaba, ahol nagyobb mennyiségli por
felgyllemlése zarlatveszélyt idézhet elé. Ne hasznalja az
elektromos szerszamot konnyen égheté anyagok kozelében. A
szikrak a meggyulladasat okozhatjak.

« Nem szabad sériilt vagy életlen marofejeket hasznalni.
Az életlen vagy sérllt marofejek novelik a surlédast és
elakadhatnak, valamint csokkentik a fém megmunkaldsanak
mindségét.

« Tilos a maréfejet megfogni, kozvetleniil a munka
befejezése utan is. Ez az alkatrész erételjesen felmelegedhet
és megégést okozhat.

« Az elektromos szerszamot a marofej anyaggal torténé
érintkezése el6tt kapcsolja be. Ellenkezé esetben fennall
a visszarugas veszélye, mert az elhasznalédott szerszam
elakadhat a munkadarabban.

« Ellenérizze, hogy az 6sszes reteszelé befogé meg van huzva.

» Tilos az elektromos szerszamot a gyartdi ajanlasoktol eltérd
anyagok vagasara hasznalni.

« A marodfej cseréjekor ellenérizze, hogy széra legalabb 20 mm
mélységben régzitésre kertlt.

« A maras elkezdése el6tt ellenérizze, hogy a megmunkalt anyag
alatt szabad terulet marad, ami megakadalyozza a mardfej
egyéb targyakkal torténd titkozését.

« A munkahely feltletét ellenérizni kell. Ellenérizze, hogy nincs
nem kivanatos idegen anyag (sz6g, csavar, stb.)
» Ne hagyja a bekapcsolt marét feltigyelet nélkil.

e Amikor az elektromos szerszam hasznalaton kivil van, a
halézatrél lecsatlakoztatott allapotban, gyermekek éltal nem
hozzéaférheté helyen kell tarolni.

« A munkaszerszam Kkicseréléésnek, vagy a szabdlyozdssal,
karbantartassal vagy kezeléssel kapcsolatos barmilyen
tevékenység elkezdése el6tt az elektromos szerszamot
mindenkor csatlakoztassa le a halozatrdl.

o Az elektromos szerszam tisztitasahoz tilos oldészert hasznalni,
ami a mlanyag részek megrongaléddasat eredményezheti.
FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az o6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a
biztonsagi megoldasok és a kiegészité védoéfelszerelések
alkalmazasa mellett is mindig fennmarad a munkavégzés
kozben bekovetkezé balesetek minimalis veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata:

C

1 2 3 4
5 6

1. Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne taladlhato
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

2. |l érintésvédelmi osztaly

3. Alkalmazza az egyéni véd&eszkozoket (védészemiveget,
hallasvédé eszkozt, arcmaszkot)

4. Karbantartds, javitds megkezdése el6tt huzza ki a halézati
csatlakozédugot az aljzatbdl.

5. Gyerekek elél elzdrando

6. Ovjaazes6tol.

FELEPITESE ES RENDELTETESE

A felsémard Il érintésvédelmi osztélyu elektromos kéziszerszam.
A megmunkalt felilethez viszonyitva fliggélegesen felszerelt
egyfazisu, kommutdatoros elektromotor hajtja meg. Az ilyen
tipusu elektromos szerszamokat széles korben alkalmazzak fa
és fa szdrmazdsu anyagok mardsahoz. Felhaszndlasi teriletuk
kiterjed az asztalos, parkettazos, dekorativ, valamint épitési és
feldjitasi munkakra.

Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétol eltéré célra
alkalmazni.
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AZ ABRAK LEIRASA
Az aldbbi szamozas a gép elemeinek a jelen haszndlati utasitas
4brai szerinti jeloléseit koveti.

Markolat

Orsézar gomb

Orsé

Orsé véddlemez

Talp

Felépitmény

Lépcsés fogasmélység hatarold

Torzs vezetd porallo védblemez

Parhuzamos vezetdsin régzitd szabalyozé gomb
. Vagasi mélység-hatarold
. Végasi mélység mutato

v ® N LA WN=2

- -
- o

F6 skala

-
g

. Preciz skala

. Mélység finomszabalyzdé gomb

. Torzs vezetd reteszeld kar

. Mélység finomszabalyzas mutato
. Megvilagitas

. Orsérugd

. Rogzité hiively

. Régzitd anya

. Parhuzamos vezetésin rud rogzité csavar
. Parhuzamos vezetdsin rid horony
. Kapcsolé

. Kapcsolo blokad gomb

. Fordulatszdm szabdlyoz6 gomb

. Parhuzamos vezetdsin vezet6 rad

N N N N = = @ o o = -
W N = ©O VOV ® N & U1 » W

. Parhuzamos vezetésin

. Parhuzamos vezetdsin helyzet szabalyozé gomb
. Parhuzamos vezetésin helyzet mutaté
. Adapter rogzitd csavar

. Porelszivé adapter

. SzUkité csatlakozd

. Tiske

. Tuske pillang6 anyacsavar

. Vezet6 hively

. Vezet6 hively gyur(

. Villas kulcs

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM
A FIGYELMEZTETES
@ TAJEKOZTATO

TARTOZEKOK ES KIEGESZITOK

OSSZESZERELES / BEALLITAS

1. Parhuzamos vezetdsin -1db
2. Korivmard feltét -1db
3. Vezet6 hively -1db
4. Porelszivé adapter sztikitével -1 szett
5. Adapter rogzitd csavar -1 szett
6. Szoritd huvely -3db
7. Villas kulcs -1db

@
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A MUNKA ELOKESZITESE

Az orsézar gombja kizarolag a munkaszerszam rogzitésére vagy
kivételére szolgal. Tilos fékezés gombkant hasznalni, amikor
az orsé forgasban van. Ellenkezé eseteben ez az elektromos
szerszam karosodasahoz, vagy a kezel6 megsériiléséhez vezethet.

Tilos az ors6 anyacsavarjat a munkaszerszam befogasa el6tt
er6sen meghuzni, ez a lIépés megsértheti a szorité hivelyt. A
munkafej cseréknél minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy
a megfelel6 befogdhiivelyt hasznalja.

A munkaszerszam megvalasztdsa a megmunkalt anyagtdl és
az elvégzendé munka fajtajatol fligg. A gyorsvagodacél (HSS)
marok puha anyagok, példdul mdlanyag és puha fa anyagok
megmunkaldsdhoz alkalmasak. A vidiabetétes (HM) széli mardk
keményebb anyagok, pl. kemény fafajtdk, farostlemezek vagy akar
aluminium megmunkalasat szolgéljdk, amennyiben a gyarté igy
tervezte.

Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amelyiknek
megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenl6 az elektromos
szerszam maximalis, terhelés nélkiili fordulatszamaval.

A MUNKASZERSZAM BESZERELESE
Csatlakoztassa le az elektromos szerszamot a halézatrol.

Hasznaljon védokesztylGt a munkaszerszamok fel- és

leszerelésekor.
» Engedje le az ors6 védéburkolatat (4).

Nyomja meg és tartsa lenyomva az orsé reteszét (2). Sziikség
esetén csavarja el kézzel az orsot (3) a retesz bekattanasaig.
A munkaszerszam széra keresztmetszetének fliggvényében
hasznélja a megfelel6 befogd hivelyt (19), emlékezve a hozza
tartozo rugdra (18). A befogd hiively cseréjénél el6szor tegye be
az ors6 kozepére a rugoét (18), majd tegye be a megfelelé méretd
befogd hiivelyt (19) és rogzitse a helyén a rogzité anyacsavar (20)
segitségével.

Tolja be az orséba a munkaszerszam szardt minimum 20 mm
mélységbe.

Hluzza meg a rogzité anyéat (20) villaskulcs segitségével (37)
(Crajz).

Engedje fel orsozar (2) reteszét.

Tegye fel az ors6 véddburkolatat (4).

A rogzité anyagcsavart a munkaszerszdm orséba szerelése
utan villaskulccsal huzza meg. Egyéb esetben a régzité anyaval
dvatosan kell banni, inkabb kézzel meghtzva, hogy a befogd
hiively ne sériiljon meg.

A PORELSZiVO ADAPTER FELSZERELESE

A por elleni védelem érdekében alkalmazzon arcmaszkot és
medgfelel6 porelszivo berendezést.

Csatlakoztassa le az elektromos szerszamot a halézatrol.

A porelszivo adapter (31) felszerelése el6tt (B abra) szerelje le a

munkaszerszamot.

« Engedje fel a motortartd oszlop rogzitékarjat (15) és allitsa a mard
orsét a felsé allasba.

» Helyezze be a porelszivé adaptert (31) a talpba (5) és rogzitse az
adapter rogzit6 csavarokkal (30) (B abra), alulrél becsavarozva.

« A porelszivé adapterhez (31) csatlakoztassa a porelszivd toml6t
kozvetlenil, vagy sz(kitén (32) keresztil, a csatlakozé csékigyd
atmérdéje fuggvényében.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a maré gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

A mard a véletlen elinditas ellen védé biztonsagi kapcsoldval
rendelkezik.
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Bekapcsolas
« Nyomja meg a kapcsol6 biztonsagi reteszét (24).

« Nyomja meg és tartsa lenyomva az inditékapcsolot (23).

Kikapcsolas

« Engedje fel az inditékapcsold gombjat. (23).

Megvilagitas

A berendezés a munkavégzés helye lathatdésdgdnak javitasara

megvilagitassal (17) kerilt felszerelésre. A megvilagitas a berendezés
bekapcsolasaval automatikusan bekapcsolasra kerdil.

AZ ORSO FORDULATSZAMANAK BEALLITASA

A maro torzsén taldlhaté a fordulatszam szabalyozd gomb (25). Az
orso fordulatszamat a sziikség szerint kell beallitani (az alkalmazott
mard, a megmunkalt anyag keménysége, a munka fajtaja, stb.
szerint).

Az alabbi tablazatban a felhaszndlé szamara példa beallitasok
keriltek egybegy(jtésre.

®
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Sebesség
Anyag A marofej mérete | szabalyoz6 gomb
beallitasa

4-15mm 1-2
Aluminium

14-40 mm 1

4-15mm 2-3
Mduanyag

16-40 mm 1-2

4-10 mm 3-6
Faforgacslap 12-20 mm 2-4

22-40 mm 1-3

4-10 mm 5-6
Puha fa’: pl.: fenyé, 12-20 mm 36
lucfenyé

22-40 mm 1-3

4-10 mm 5-6
Kemény fa: pl
tolgy, blikk 12-20 mm 3-4

22-40 mm 1-2

A beallitast a gyakorlati proba elvégzése utan kell elvégezni. Ezért
ajanlott hulladék anyagon marasi prébéakat elvégezni a tényleges
anyagon végzend6 munka elkezdése el6tt.

Alacsony fordulatszamon végzett munka esetén ajanlott
a hosszantart6 munka utan a berendezést leh(iteni. Ezt az
elektromos szerszam terhelés nélkiili elinditasaval kell elérni,
koriilbeldl 1 perc jaratassal.

A MOTORTARTO SIN FUGGOLEGES MOZGASA

« Helyezze a mar6gépet egyenes feliletre.
« Lazitsa meg a motortarté oszlop (15) rogzitékarjat.

o Két kézzel fogja meg a markolatokat és nyomja lefelé, a rugdk
ereje ellenében.

Engedje fel, a rugok 6nmiikodéen a kiindulasi (felsé) helyzetbe
emelik a motortarto sint.

MARAS MELYSEG BEALLITASA

Csatlakoztassa le az elektromos szerszamot a halézatrol.
« Helyezze a mardgépet egyenes feliiletre.

« Lazitsa meg a motortartd oszlop (15) rogzitékarjat.

o A rugdk ellenében nyomja le a motortarto sint a motorral, mig a
marofej a munkalapot meg nem érinti.

Rogzitse ebben a helyzetben a motortarté oszlop (15)
rogzitékarjaval.

Lazitsa meg a (9) fogasmélység rogzité forgatbgombot.

« Afogasmélységet szabalyozdé (10) forgatégombot addig forgassa,
mig meg nem érinti a lépcsés fogasmélység hatarold (7) egyik
fellletét.

« Szlikség esetén nullazza le fogasmélység hatarolé6 mutatét (11),
eltolva a fogasmélység hatérolén (10).

« Fel kell emelni a mélység hatérolot (10), és allitsa be az
megmunkalandé anyagba torténé bemards kivant mélységének
magassagara a marogép testén talalhatd fé6 mérce hasznalataval
(12), és szoritsa be a mélységhatérolot blokkold forgatégomb (9)
beszoritdsaval.

A maras mélységét a mélységallité forgatégombbal (14) lehet
pontosan beéllitani.. A forgatdgomb egy teljes fordulata a marégép
testének 1,5 mm-es elmozdulasat jelenti fliggéleges iranyban,
a pontos mércének (13) és az azon Iévé 0,1 mm-es beosztasnak
megfeleléen. A mélység igazitasa itt kb. +/- 8 mm tartomanyban
lehetséges a marogép testének emelésével vagy sillyesztésével,
|épésekben, a mélységhatarolohoz (7) képest.Ez megfeleléen kihat
a munkaszerszam behatolasanak csokkentésére vagy novelésére. A
mozgas a mélység preciz bedllitasanak kijelzéjénél (16) lathato.

Ezt a mlveletet akkor kell végrehajtani, amikor a marégép le van
engedve a mélységhatarold (10) altal bedllitott pozicidba. A bedllitas
el6tt ki kell lazitani a mélységhatéarolét blokkold forgatégombot
(9). Csak ekkor tud a mardgép teste és vele a mélységhatarold
szabadon elmozdulni a bedllitaskor. A beallitas befejezése utan
meg kell gy6zédni arrél, hogy a mélységhatérolé (10) hozzaér a
mélységhatarolo Iépésekben bedllithatd titkozéjének (7) felliletéhez,
és meg kell huzni a mélységhatarol6 forgatégombijat (9).

A marégép rendelkezik egy |épésekben allithatd mélységhatarold
Utkdzével (7), ami nyolc, egymdstol egyenlé tavolsagban [évé
poziciéban teszi l