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Dziekujemy za zakup naszego urz gdzenia.
Prosimy o0 uwa zne przeczytanie instrukcji u  zytkowania oraz zalece n
eksploatacyjnych.

* Firma ERKO sp.j. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajgcych z modernizacji wyrobow.

@T c € ISO 9001
ISO 14001
AlO 89 007
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S, AERKO

Przyst epujac do pracy nale zy zapozna € sie z instrukcj g
obstugi.

1. ZASTOSOWANIE

Praska R 50 przeznaczona jest do zaciskania koncéwek i tgcznikéw kablowych na
zytach kabli wielodrutowych (linkach) Cu i Al.

Uwaga ! Praska nie jest przeznaczona do zaciskania  koncoéwek grubo $ciennych.

2. WYPOSAZENIE
Praska R 50 wspotpracuje ze szczekami zaciskowymi typu:
Typ Zastosowanie Zakres
szczeki [mm?]
sSA 50 | do zaciskania koncowek i tgcznikow miedzianych bez izolacji: 10 = 50
KOA, KNA, KWA.

SE50 | do zaciskania koncowek i tgcznikdw miedzianych z izolacja: 10 =50
KOE, KOV, KNE, KNV, KWE, KWV, KLE.

SD50 | do zaciskania korcowek rurowych miedzianych: 6 —50
KCS, KCR, KC45, KC90, KCL, KLA, KLP, KLB, KLY, KLT, KLX
do zaciskania koncéwek rurowych aluminiowych: 16 — 50
AR, ARC, ARG, ALD, ALC, ALG, AFG, AC.

ST 120 | do zaciskania koncowek tulejkowych miedzianych: 25— 120
TA, TE.

Praska R 50 wyposazona jest w szczeki wg zamoéwienia. Dostarczana standardowo
w kasecie metalowej K3.

3. DANE TECHNICZNE
Dlugos¢ — 575 mm
Ciezar — 2,7 kg

_ 3 _ # VR50 090505



AERKO S,

4. OPIS KONSTRUKCJI

Rys. 1. Praska R 50. Opis ogolny:

1- matryce
i I zaciskowe
oo - popychacz
# © 3-  dzwignie
V] O
Ve
1 3

5. ZASADY OBSLUGI

W celu prawidtowego uzycia praski nalezy:

5.1. Dobra¢ wtasciwe dla zaciskanej koncowki i przekroju przewodu matryce
zaciskowe (1).

5.2. Umiesci¢ matryce w prowadnicach praski.

5.3. Ustali¢ koncéwke w matrycach i zaciska¢ do zetkniecia sie matryc dolnej i gérne;j.

N

6. KONSERWACJA | ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

6.1. Stosowac¢ wlasciwe matryce do okreslonego rodzaju koncéwek i przekroju
przewodu.

6.2. Okresowo smarowac kilkoma kroplami oleju powierzchnie wspotpracujace
(przeguby, zebatke).

6.3. Niedopuszczalne jest przedtuzanie ramion dzwigni.

6.4. Nalezy chroni¢ narzedzie przed wptywami warunkéw atmosferycznych, korozja,
zanieczyszczeniami oraz uszkodzeniami mechanicznymi.
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7. UWAGI

. Nie dozwolone jest przedtuzanie ramion praski.

. Nie dozwolone jest zaciskanie praskg elementow i koncowek nie okreslonych w
specyfikaciji, o ile zastosowanie to nie zostato zaaprobowane przez producenta.

3. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niezgodne z przeznaczeniem

zastosowanie praski ani za szkody wynikle z jej zastosowania.

N -

8. SERWIS

Firma ERKO zapewnia petlny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

9. UTYLIZACJA

Po zakonczeniu okresu eksploatacji poszczegélne elementy narzedzia poddac
utylizacji lub recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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