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Szanowni Panstwo,

Bardzo dziekujemy za okazane zaufanie i gratulujemy wyboru naszej najbardziej zaawansowanej marki
elektronarzedzi GRAPHITE PRO. Jestesmy przekonani, iz dzieki zastosowaniu najwyzszej jakosci materiatow
oraz rygorystycznej kontroli jakosci, dostarczone przez nas narzedzie spetni Paristwa oczekiwania.
Wierzymy, ze dzieki korzysciom ptyngcym z uzytkowania tego produktu, dofacza Panstwo do stale
powiekszajacego sie grona zadowolonych klientdéw, a podczas nastepnych zakupdw réwniez wybiora
Panstwo produkty z naszej oferty.

Dear Sir or Madam,

We would like to thank you very much for your trust and congratulate on choosing our most advanced
power tools brand - GRAPHITE PRO. We are convinced that owing to application of the top quality materials
and rigorous quality control our product will meet your expectations.

We believe that benefits resulting from the use of this product will make you join the ever-increasing
number of satisfied customers and that you will choose further products from our offer during your next
purchases as well.

YBaxaemble focnoaa!

Bnaropgapvm Bac 3a oka3aHHOe foBepue 1 NO3ApPaBNsAemM C BbIOGOPOM Hallero camoro ayudiwero 6peHpaa
aneKkTponHcTpymeHTa - GRAPHITE PRO. Mbl y6expaeHbl, uto 6narofapsa npUMeHEeHMI0 BbICOKOKaueCTBEHHbIX
MaTepu1anoB 1 CTPOroMy NMpoLiecCy KOHTPOMA KauecTsa, NpruobpeTeHHbIN BaMu MHCTPYMeHT yAoBReTBOPUT
Bawwu oxungaHus.

Mbl yBepeHbl B TOM, 4TO 6narofapsa Nonb3am OT WCMOMb30BaHWA 3TOr0 UHCTPyMeHTa Bbl mononHute
NMOCTOAHHO PACTYLMIA KPYT HaLKX AOBOJIbHbIX MOKYyNaTenel, 1 Npu clefyioLei NoKynKe Takxe Bblbepute
NPOAYKTbI 3 HALLEro NpeAnoXeHus.

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

GRUPA
topex
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SZLIFIERKA KATOWA
59GP001

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOtOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

A SZLIFIERKA KATOWA, OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace szlifowania, szlifowania papierem sciernym, pracy z uzyciem

szczotek drucianych i przecinania sciernica.

« Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako szlifierka zwykla, szlifierka do szlifowania
papierem Sciernym, do szlifowania szczotkami drucianymi i jako urzadzenie do przecinania
Sciernicowego. Nalezy stosowac sie do wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa, instrukcji, opisow i
danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem.

Niestosowanie sie do ponizszych zaleceri moze stwarza¢ niebezpieczeristwo porazenia prqdem, pozaru i/lub ciezkich
obrazeri ciata.

« Niniejsze elektronarzedzie nie moze by¢ wykorzystywane do polerowania. Zastosowanie elektronarzedzia
do innej, niz przewidziana czynnosci roboczej, moze stac sie przyczynq zagrozeri i obrazer.

« Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do
tego urzadzenia. Fakt, Ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego
uzycia.

» Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze by¢ mniejsza niz
podana na elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa.

Narzedzie robocze, obracajqce sie z szybszq niz dopuszczalna predkosciq, moze sie ztamac, a jego czesci
odprysngc.

« Srednicazewnetrznaigrubosé narzedzia roboczego musza odpowiada¢ wymiarom elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach nie mogq by¢ wystarczajqco ostoniete lub kontrolowane.

» Narzedzia robocze z wktadka gwintowana musza doktadnie pasowac¢ na gwint na wrzecionie. W
przypadku narzedzi roboczych, mocowanych przy uzyciu kotnierza srednica otworu narzedzia
roboczego musi by¢ dopasowana do srednicy kolnierza. Narzedzia robocze, ktdre nie mogq byc
doktadnie osadzone na elektronarzedziu, obracajq sie nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i mogq
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

« W zadnym wypadku nie nalezy uzywac¢ uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed kazdym
uzyciem nalezy skontrolowac¢ oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem odpryskéw i peknie¢,
talerze szlifierskie pod katem peknig¢, starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego,
nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia.
Jesli narzedzie zostato sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na minute na
najwyzsze obroty, zwracajac przy tym uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego sie narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie
najczesciej w tym czasie probnym.
Nalezy nosic osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy
uzy¢ maski przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub specjalnego fartucha,
chronigcego przed matymi czastkami $cieranego i obrabianego materiatu. Nalezy chronic¢ oczy przed
unoszqcymi sie w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drég oddechowych muszq filtrowac powstajqcy podczas pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres,
moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nalezy uwaza¢, by osoby postronne znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu

elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac

osobistego wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia
robocze moga odpryskiwac i spowodowac obrazenia rowniez poza bezposrednia strefg zasiegu.
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« Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wiasny przewod zasilajacy, nalezy je trzymac¢ wylacznie za izolowane
powierzchnie rekojesci.

Kontakt z przewodem sieci zasilajqgcej moze spowodowal przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie prqdem elektrycznym.

« Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych. W przypadku utraty
kontroli nad narzedziem, przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dfori lub cata reka mogq
dostac sie w obracajqce sie narzedzie robocze.

« Nigdy nie wolno odklada¢ elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
roboczego. Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na ktdrq jest odtozone, przez co
mozna stracic kontrole nad elektronarzedziem.

« Nie wolno przenosic¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania
z obracajgcym sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego wciqgniecie i wwiercenie sie narzedzia
roboczego w ciafo osoby obstugujqcej.

« Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga kurz do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

« Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw tatwopalnych. /skry mogqg spowodowaé
ich zapton.

« Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych srodkéw chtodzgcych moze doprowadzi¢ do porazenia prqdem

Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa
« Odrzut jest nagla reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zawadzanie obracajacego sie narzedzia,
takiego jak $ciernica, talerz szlifierski, szczotka druciana itd. Zaczepienie sie lub zablokowanie prowadzi
do nagtego zatrzymania sie obracajagcego narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie
zostanie przez to szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego. Gdy, np.
Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz Sciernicy,
moze sie zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Ruch $ciernicy (w kierunku osoby
obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku ruchu sciernicy w miejscu zablokowania.
Oprdécz tego $ciernice moga sie rowniez ztamac. Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego
uzycia elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych ponizej odpowiednich srodkow
ostroznosci.
Elektronarzedzie nalezy mocno trzyma¢, a cialo i rece ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej
zlagodzenie odrzutu. Jezeli w sklad wyposazenia standardowego wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywac, zeby miec jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
odwodzacym podczas rozruchu. Osoba obstugujgca urzqdzenie moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srodkéw ostroznosci.
Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktorej poruszy sie elektronarzedzie podczas odrzutu.
Na skutek odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu sciernicy w miejscu
zablokowania.
Szczegolnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by
narzedzia robocze zostaty odbite lub by sie one zablokowaty. Obracajqce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtow, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac
sie przyczynq utraty kontroli lub odrzutu.
« Nie nalezy uzywac tarcz do drewna lub zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujq odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania i przecinania sciernica

- Nalezy uzywac¢ wylacznie Sciernicy przeznaczonej dla danego elektronarzedzia i ostony
przeznaczonej dla danej sciernicy. Sciernice nie bedqce oprzyrzqdowaniem danego elektronarzedzia nie
mogq by¢ wystarczajqco ostoniete i nie sq wystarczajqco bezpieczne.

« Tarcze szlifierskie wygiete nalezy mocowac w taki sposob aby ich powierzchnia szlifujaca nie
wystawata poza krawedz pokrywy ochronnej. Niefachowo osadzona tarcza szlifierska, wystajgca poza
krawedz pokrywy ochronnej nie moze by¢ wystarczajqco ostonieta.

« Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do elektronarzedzia i - aby zagwarantowac jak najwiekszy
stopien bezpieczenstwa - ustawiona tak, aby czes¢ sciernicy, odstonieta i zwrécona do operatora,
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byla jak najmniejsza. Ostona chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym kontaktem ze Sciernicq,
jak réwniez iskrami, ktére mogtyby spowodowac zapalenie sie odziezy.

« Sciernic mozna uzywac tylko do prac dla nich przewidzianych.

« Nie nalezy np. nigdy szlifowac boczna powierzchnia Sciernicy tarczowej do ciecia. Tarczowe sciernice
tnqce przeznaczone sq do usuwania materiatu krawedziq tarczy. Wptyw sit bocznych na te sciernice moze je
ztamac.

« Do wybranej sciernicy nalezy uzywac¢ zawsze nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych o
prawidtowej wielkosci i ksztatcie. Odpowiednie kotnierze podpierajq Sciernice i zmniejszajq tym samym
niebezpieczeristwo jej ztamania sie. Kotnierze do sciernic tnqcych mogq réznic sie od kotnierzy przeznaczonych
do innych sciernic.

« Nie nalezy uzywac zuzytych sciernic z wiekszych elektronarzedzi.

Sciernice do wiekszych elektronarzedzi nie sq zaprojektowane dla wyzszej liczby obrotéw, ktéra jest
charakterystykg mniejszych elektronarzedzi i moggq sie dlatego ztamac.

Dodatkowe szczegolne wskazowki bezpieczenstwa dla przecinania sciernica

« Nalezy unika¢ zablokowania sie tarczy tnacej lub za duzego nacisku. Nie nalezy przeprowadzac
nadmiernie glebokich ciec. Przecigzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonnos¢ do
zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢ odrzutu lub ztamania sie tarczy.

Nalezy unikac obszaru przed i za obracajaca sie tarcza tnaca. Przesuwanie tarczy tnqcej w obrabianym
przedmiocie w kierunku od siebie, moze spowodowac, iz w razie odrzutu, elektronarzedzie odskoczy wraz z
obracajqcq sie tarczq bezposrednio w kierunku uzytkownika.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacejlub przerwy w pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢
i odczeka¢, az tarcza catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowac wyciggac poruszajacej
sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywotac odrzut. Nalezy wykry¢ i usungc przyczyne
zakleszczenia sie.

Nie wiaczac ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje sie ono w materiale. Przed kontynuacja
ciecia, tarcza tnaca powinna osiaggnac swoja petna predkosc obrotowa.

W przeciwnym wypadku Sciernica moze sie zaczepic, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego lub spowodowac
odrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrobka podeprzec¢, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu,
spowodowanego przez zakleszczong tarcze. Duze przedmioty moggq sie ugiqc pod ciezarem wtasnym.
Obrabiany przedmiot nalezy podeprzec z obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.
Zachowac szczegolng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w scianach lub operowaniu w innych
niewidocznych obszarach. Wgfebiajqca sie w materiat tarcza tnqgca moze spowodowac odrzut narzedzia
po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe, przewody elektryczne lub inne przedmioty.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla szlifowania papierem $ciernym

« Nie nalezy stosowac zbyt wielkich arkuszy papieru sciernego. Przy wyborze wielkosci papieru
Sciernego, nalezy kierowac sie zaleceniami producenta. Wystajqgcy poza plyte szlifierskq papier scierny
moze spowodowac obrazenia, a takze doprowadzi¢ do zablokowania lub rozdarcia papieru lub do odrzutu.

Szczegodlne wskazowki bezpieczenstwa dla pracy z uzyciem szczotek drucianych

» Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu dochodzi do utraty kawateczkow
druta przez szczotke. Nie nalezy przecigzac¢ drutéw przez zbyt silny nacisk. Unoszqce sie w powietrzu
kawatki drutéw mogq z tatwosciq przebic sie przez cienkie ubranie i/lub skore.

- Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek
do talerzy i garnkéw moze sie zwiekszyc przez site nacisku i sity odsrodkowe.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

« Przed podtaczeniem szlifierki do sieci, nalezy sie upewnic czy napiecie sieci jest zgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

» Przed podiaczeniem szlifierki, kazdorazowo nalezy sprawdzac¢ przewod zasilajacy, w razie
uszkodzenia zleci¢ wymiane w uprawnionym warsztacie.

« Przed wszystkimi pracami montazowymi nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda.

« Narzedzia szlifierskie nalezy skontrolowa¢ przed uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi by¢
prawidtowo zamocowane i musi sie¢ swobodnie obraca¢. W ramach testu nalezy uruchomié
urzadzenie bez obcigzenia na co najmniej jedna minute w bezpiecznej pozycji. Nie stosowac
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uszkodzonych lub wibrujacych narzedzi szlifierskich. Narzedzia szlifierskie musza mie¢ okragty
ksztalt. Uszkodzone narzedzia szlifierskie moga peknac i spowodowac obrazenia.

« Po zamontowaniu narzedzia szlifierskiego, a przed uruchomieniem szlifierki, nalezy skontrolowac,
czy narzedzie szlifierskie jest wlasciwe zamocowane, czy swobodnie si¢ obraca i czy nie zahacza o
ostone.

« Przycisk blokady wrzeciona mozna uruchamia¢ jedynie wtedy gdy wrzeciono szlifierki jest
nieruchome.

« W narzedziach przystosowanych do mocowania $ciernic z otworem gwintowym, sprawdzi¢ czy
dlugos¢ gwintu sciernicy jest odpowiednia do diugosci gwintu wrzeciona.

« Nalezy zabezpieczac obrabiany przedmiot. Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu
mocujacym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

« Jezeli ciezar wtasny przedmiotu nie gwarantuje stabilnej pozycji, nalezy go zamocowac.

« Nie nalezy dotykac tarcz tnacych i szlifierskich, zanim nie ostygna.

« Nie nalezy wywierac bocznego nacisku na tarcze szlifierska badz tnaca.

« Nie przecinaj przedmiotéw obrabianych grubosci wiekszej niz maksymalna gtebokos¢ ciecia tarczy
tnacej

UWAGA: Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia, stosowania sSrodkéow
zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania
urazoéw.

Objasnienie zastosowanych piktograméw.

AN EREOCE

1 3 4 5 6 7 8

. Uwaga zachowaj szczegodlne srodki ostroznosci

. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych!
. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu)

. Stosuj rekawice ochronne

Odtacz przewod zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych lub naprawczych.

. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia

. Chronic przed deszczem

. Klasa druga ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest recznym elektronarzedziem z izolacjg Il klasy. Urzadzenie jest napedzane
jednofazowym silnikiem komutatorowym, ktérego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
zebatej przektadni katowej. Moze ona stuzy¢ zaréwno do szlifowania jak i ciecia. Tego typu elektronarzedzie
jest szeroko stosowane do usuwania wszelkiego typu zadzioréw z powierzchni elementéw metalowych,
obroébki powierzchniowej spoin, przecinania rur cienkosciennych oraz niewielkich elementéw metalowych
itp. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu szlifierka katowa moze by¢ wykorzystana nie tylko do
ciecia i szlifowania ale takze do czyszczenia np. rdzy, powtok malarskich, itp.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace naprawcze i konstrukcyjne nie tylko zwigzane z
metalami. Szlifierka katowa moze by¢ takze stosowana do ciecia i szlifowania materiatéw budowlanych np.
cegta, kostka brukowa, ptytki ceramiczne, itp.

NGOV ARWN=

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho, nie stuzy do polerowania. Nie wolno
uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem.
« Nie nalezy obrabia¢ materiatéw zawierajacych azbest. Azbest jest rakotworczy.
« Nie obrabia¢ materiatow ktorych pyly sa tatwo palne lub wybuchowe. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzajq sie iskry ktére mogq spowodowac zapton wydzielajqcych sie oparéw.
« Nie wolno do prac szlifierskich stosowac sciernic przeznaczonych do ciecia. Sciernice do ciecia pracujq



GRAPHITE
WPRO

powierzchniq bocznq i szlifowanie powierzchniq czotowq takiej Sciernicy grozi jej uszkodzeniem a to skutkuje
narazeniem operatora na obrazenia osobiste.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia przedstawionych na stronach graficznych
niniejszej instrukgji.

1. Przycisk blokady wrzeciona

2. Wigcznik

3. Rekojes¢ dodatkowa

4. Osfona tarczy

5. Kotnierz zewnetrzny szybkomocujacy

6. Kotnierz wewnetrzny

10.Dzwignia (ostony tarczy)

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.
OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH
UWAGA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Ostona tarczy - 1szt.
2. Rekojes¢ dodatkowa - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ REKOJESCI DODATKOWE)J

Rekojes¢ dodatkowa (3) instaluje sie w jednym z otwordw na gtowicy szlifierki. Poleca sie stosowanie

@ szlifierki z rekojescig dodatkowa. Jesli trzyma sie szlifierke podczas pracy oburacz (uzywajac réwniez
rekojesci dodatkowej) wystepuje mniejsze ryzyko dotkniecia reka do wirujacej tarczy lub szczotki oraz
doznania urazu podczas odrzutu.

MONTAZ | REGULACJA OSLONY TARCZY

@ Ostona tarczy chroni operatora przed odtamkami, przypadkowym kontaktem z narzedziem
roboczym lub iskrami. Powinna by¢ ona zawsze zamontowana z dodatkowym zwrdéceniem uwagi na
to aby jej czes¢ kryjaca zwrécona byta do operatora.

Konstrukcja mocowania ostony tarczy pozwala na bez narzedziowe ustawienie ostony w optymalnym
potozeniu.

« Poluzowac i odciagajac dZzwignie (10) na ostonie tarczy (4).

« Obréci¢ ostone tarczy (4) w wybrane potozenie.

» Zablokowa¢, opuszczajac dzwignie(10).

Demontaz i regulacja ostony tarczy przebiega w odwrotnej kolejnosci do jej montazu.
WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (1) stuzy wylacznie do blokowania wrzeciona szlifierki podczas
montazu lub demontazu narzedzia roboczego. Nie wolno uzywac go jako przycisku hamujacego w
czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku moze dojs¢ do uszkodzenia szlifierki lub zranienia jej

uzytkownika.
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MONTAZ TARCZ

Montaz tarcz ze wzgledu na kotnierz zewnetrzny szybkomocujacy nie wymaga uzycia narzedzi. Na ob-
wodzie kotnierza zewnetrznego szybkomocujacego zastosowano specjalne radetkowanie, ktére utatwia
chwyt reka.

« Nacisnac przycisk blokady wrzeciona (1) (rys. A).

« Poluzowac i zdja¢ kotnierz zewnetrzny szybkomocujacy (5).

« Natozyc tarcze aby byta docisnieta do powierzchni kotnierza wewnetrznego (6).

« Nakrecic¢ kotnierz zewnetrzny szybkomocujacy (5) (gwint prawy) i dociaggnac (rys. B).

Demontaz tarcz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu. Podczas montazu tarcza powinna by¢
docisnieta do powierzchni kotnierza wewnetrznego (6) i centrycznie osadzona na jego podtoczeniu.

MONTAZ NARZEDZI ROBOCZYCH Z OTWOREM GWINTOWANYM

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (1).

@ « Zdemontowac wczesniej zamontowane narzedzie robocze - jesli jest zamontowane.
« Przed montazem zdjac¢ oba kotnierze - kotnierz wewnetrzny (6) i kotnierz zewnetrzny (5).
« Nakreci¢ czes¢ gwintowana narzedzia roboczego na wrzeciono i lekko dociggna¢.

Demontaz narzedzi roboczych z otworem gwintowanym przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

MONTAZ SZLIFIERKI KATOWEJ W STATYWIE DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Dopuszcza sie uzytkowanie szlifierki katowej w dedykowanym statywie do szlifierek katowych pod wa-
runkiem prawidtowego zamontowania zgodnie z instrukcja montazu producenta statywu.

PRACA /USTAWIENIA

@ Przed uzyciem szlifierki nalezy skontrolowa¢ stan sciernicy. Nie uzywac¢ wyszczerbionych,

peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych sciernic. Zuzyta tarcze lub szczotke nalezy przed
uzyciem natychmiast wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy zawsze trzeba wylaczy¢ szlifierke
i odczekad, az narzedzie robocze catkowicie sie zatrzyma. Dopiero wtedy mozna szlifierke odlozyc.
Nie nalezy wyhamowywac obracajacej sie sciernicy dociskajac ja do obrabianego materiatu.

Nigdy nie wolno przecigzac¢ szlifierki. Masa elektronarzedzia wywiera wystarczajacy docisk,
A aby efektywnie pracowac narzedziem. Przecigzanie i nadmierne dociskanie moga spowodowac
niebezpieczne pekniecie narzedzia roboczego.

« Jezeli szlifierka upadnie podczas pracy nalezy koniecznie skontrolowac i ewentualnie wymienié
narzedzie robocze w przypadku stwierdzenia jego uszkodzenia lub odksztatcenia.

» Nigdy nie wolno uderzac¢ narzedziem roboczym o materiat obrabiany.

» Nalezy unikac odbijania tarcza i zdzierania nig materiatu, szczegdlnie przy obrébce narozy, ostrych
krawedzi itp. (moze to wywotac utrate kontroli nad elektronarzedziem i wystapienie zjawiska
odrzutu).

» Nigdy nie wolno stosowac tarcz przeznaczonych do przecinania drewna od pilarek tarczowych.
Zastosowanie takich tarcz czesto skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utrata nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE / WYLACZANIE

Podczas uruchamiania i pracy szlifierke nalezy trzymac obiema rekami.
@ « Wcisnac tylna czes¢ wiacznika (2).

« Przesuna¢ witacznik (2) do przodu - (w kierunku gtowicy) (rys. C).

« Dla uzyskania pracy ciagtej - nacisnac¢ przednig czes¢ przycisku wiacznika.

« Whacznik zostanie automatycznie zablokowany w pozycji pracy ciagtej.

« Aby wylaczy¢ urzadzenie - nalezy nacisnac tylng czes¢ przycisku wiacznika (2).

Po uruchomieniu szlifierki nalezy odczeka¢, az sciernica osiagnie predkos¢ maksymalna dopiero
wtedy mozna rozpoczac prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie wiacznikiem,
wiaczajac lub wylaczajac szlifierke. Whacznik szlifierki moze by¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy
elektronarzedzie jest odsuniete od obrabianego materiatu.
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CIECIE
o Ciecie szlifierka katowa moze by¢ wykonywane tylko po linii prostej.

« Nie nalezy cia¢ materiatu trzymajac go w reku.

» Duze elementy nalezy podeprzec i zwrdci¢ uwage aby punkty podparcia znajdowaly sie w poblizu
linii ciecia oraz na koncu materialu. Materiat utozony stabilnie nie bedzie mial tendencji do
przemieszczania sie podczas ciecia.

« Mate elementy powinny by¢ zamocowane np. w imadle, przy uzyciu sciskow, itp. Materiat nalezy
zamocowac tak aby miejsce ciecia znajdowato sie w poblizu elementu mocujacego. Zapewni to
wieksza precyzje ciecia.

«» Nie wolno dopuszczac¢ do drgan lub podbijania tarczy tnacej, poniewaz pogorszy to jakosci ciecia i
moze spowodowac pekniecie tarczy tnacej.

» Podczas ciecia nie nalezy wywierac nacisku bocznego na tarcze tnaca.

« W zaleznosci od rodzaju cietego materiatu uzywac wlasciwej tarczy tnacej.

« Przy przecinaniu materiatu zaleca si¢ aby kierunek posuwu byt zgodny z kierunkiem obrotu tarczy
tnacej.

Glebokos¢ ciecia zalezy od $rednicy tarczy (rys. G).

« Nalezy stosowac tylko tarcze o $rednicach nominalnych nie wiekszych niz zalecane dla danego modelu
szlifierki.

« Przy gtebokich cieciach (np. profile, bloczki budowlane, cegly, itp.) nie nalezy dopuszcza¢ do styku
kotnierzy mocujacych z obrabianym materiatem.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie temperatury - nie nalezy ich dotykac
nieostonietymi czesciami ciata przed ich schlodzeniem.

SZLIFOWANIE

Przy pracach szlifierskich mozna uzywac np. tarcz szlifierskich, sciernic garnkowych, tarcz listkowych, tarcz
z widkning $cierng, szczotek drucianych, tarcz elastycznych dla papieru Sciernego, itp. Kazdy rodzaj tarczy
jak i obrabianego materiatu wymaga odpowiedniej techniki pracy i zastosowania wiasciwych srodkéw
ochrony osobistej.

Do szlifowania nie nalezy stosowac tarcz przeznaczonych do ciecia.

@ Tarcze szlifierskie przeznaczone sa do usuwania materiatu krawedzig tarczy.
« Nie nalezy szlifowac boczna powierzchnia tarczy. Optymalny kat pracy dla tego typu tarcz wynosi
30°(rys H).
« Prace zwigzane ze szlifowaniem moga by¢ prowadzone tylko przy uzyciu odpowiednich dla danego
rodzaju materiatu tarcz szlifierskich.

@ W przypadku pracy tarczami listkowymi, tarczami z wiékning $cierng i tarczami elastycznymi dla
papieru sciernego nalezy zwréci¢ uwage na odpowiedni kat natarcia (rys I).
« Nie nalezy szlifowac cata powierzchnia tarczy.
« Tego typu tarcze znajdujq zastosowanie przy obrébce ptaskich powierzchni.
@ Szczotki druciane przeznaczone sa glownie do czyszczenia profili oraz miejsc trudno dostepnych.
Mozna nimi usuwac z powierzchni materiatu np. rdze, powltoki malarskie, itp. (rys K).

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktorych dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest
wyzsza lub rowna maksymalnej predkosci szlifierki katowej bez obcigzenia.

OBStUGA | KONSERWACJA

@ Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z instalowaniem, regulacja, naprawa
lub obstuga nalezy wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

« Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ wody lub innych cieczy.

» Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub przedmuchac sprezonym powietrzem

o niskim cisnieniu.
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« Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw, gdyz moga one uszkodzi¢ czesci
wykonane z tworzywa sztucznego.

« Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania
urzadzenia.

« W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go wymieni¢ na przewdd o takich samych
parametrach. Czynnosc ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub odda¢ urzadzenie do
serwisu.

« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek
weglowych silnika osobie wykwalifikowane;.

« Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym, niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

@ Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe silnika nalezy natychmiast
wymienic. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie wykwalifikowanej
wykorzystujac czesci oryginalne.

@ Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka katowa

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 720 W
Znamionowa predkos¢ obrotowa 11000 min™!
Max. $rednica tarczy 125 mm
Wewnetrzna srednica tarczy 22,2mm
Gwint wrzeciona M14
Klasa ochronnosci Il
Masa 1,84 kg
Rok produkgji 2015

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego ciénienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, i niepewno$¢ pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z norma EN 60745.

Wartosci drgaf(warto$¢ przyspieszen) a, i niepewno$¢ pomiaru K oznaczono zgodnie z norma EN60745,
podano ponizej.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony zgodnie z okre$lona przez norme EN60745
procedure pomiarowg i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli
nie bedzie wystarczajagco konserwowane, poziom drgart moze ulec zmianie. Podane powyzej przyczyny
moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢ okresy, kiedy elektronarzedzie jest
wylaczone lub kiedy jest wtaczone ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna ekspozycja ma
drgania moze sie okazac¢ znacznie nizsza.
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Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczeristwa w celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan,
takie jak: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury
rak, wiasciwa organizacja pracy.

Poziom ciénienia akustycznego: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyspieszen drgan: a, = 4,05 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do
utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe
wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla srodowiska naturalnego.

Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonyw ania zmian.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z siedziba w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa
Topex") informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii,
schematow, rysunkoéw, a takze jej kompozycji, naleza wytgcznie do Grupa Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupa Topex wyrazonej na pismie, jest
surowo zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp. k
/Ma()ufacturer/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Polska
/Gydrtd/

Wyréb Szlifierka katowa
/Product/ /Angle grinder /

/Termék/ / Sarokcsiszolo /

Model

/Model./ 59GP001

/Modell/

Numer seryjny

/Serial number/ 00001 + 99999

/Sorszdm/

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek /

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2004/108/WE
/EMC Directive 2004/108/EC/
/2004/108/EK Elektromdgneses 6sszeférhetéség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE
/RoHS Directive 2011/65/UE/
2011/65/EK RoHS

oraz spetnia wymagania norm:
/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-3:2011; EN 55014-1:2006/+A1:2009/+A2:2011;
EN 55014-2:1997/+A1:2001/+A2:2008; EN 61000-3-2:2006/+A1:2009/+A2:2009;
EN 61000-3-3:2008

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono znak CE: 15
/Last two figures of CE marking year:/
/A CE jelzés felhelyezése évének utolsé két szamjegye:/

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji
technicznej

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file/

/A miszaki dokumentdcié dsszedllitdsdra felhatalmazott, a kozosség tertiletén lakéhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy
neve és cime./

Pawet Szopa
Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa Bt ‘So’z/—k

Pawet Szopa

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent /

/A GRUPA TOPEX Minéségiigyi meghatalmazott képvisel6je/
Warszawa, 2015-06-29
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GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji zawarte sa w zataczonej Karcie
Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych dostepna na platformie
internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE PRO zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen
i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE
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ANGLE GRINDER
59GP001

NOTE: BEFORE THE POWER TOOL IS USED FOR THE FIRST TIME, READ THIS INSTRUCTION MANUAL AND
KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

A ANGLE GRINDER, SAFETY WARNINGS

Safety guidelines for grinding, sanding with sandpaper, working with wire brushes and cutting
using the grinding wheel.
« This power tool can be used as a regular grinder, sander for sanding with sandpaper, grinder for
grinding with wire brushes and for cutting with a cut-off wheel. Observe all safety guidelines,
instructions, descriptions and data provided with the power tool. Failure to observe the following
recommendations may cause danger of electric shock, fire and/or serious injuries.
This power tool cannot be used for polishing. When the power tool is used for other works than it is
designed for, it may contribute to hazards and injuries.
Do not use equipment, which is not designed and recommended by the manufacturer specifically
for this device. The fact that it can be fastened to the power tool, does not guarantee safe operation.
The permissible rotational speed of a working tool used cannot be lower than the maximum
rotational speed given on the power tool. A working tool rotating faster than the permissible speed may
break and its parts may chip off.
The outside diameter and thickness of a working tool must correspond to dimensions of the power
tool. A working tool of incorrect dimensions may not provide sufficient control and covering of the power
tool.
Working tools with threaded inserts must perfectly fit the thread in the spindle. In case of working
tools that are fastened using a flange, the hole diameter of a working tool must fit the flange
diameter. Working tools, which cannot be precisely seated in the power tool, rotate unevenly, vibrate heavily
and may result in loss of control over the power tool.
Under no circumstances, should damaged working tools be used. Before the power tool is used,
accessories such as cut-off wheels should be checked for chips and cracks, grinding wheels should
be checked for cracks, abrasion or heavy wear, while wire brushes for loose or broken wires. When
the power tool or a working tool is dropped, it must be checked for damage or another, undamaged
tool should be used. If a working tool is checked and fastened, the power tool should be switched
on for a minute at the highest speed, paying attention so that the operator and bystanders are
beyond the zone of the rotating tool. Damaged working tools often break in this test period.

Always wear personal protective equipment. Depending on a type of work, a full face mask, eye

protection or safety glasses should be worn. A dust mask, ear protection, protective gloves or a

special apron protecting against small particles of abrasive material and workpiece should be

worn, if needed. Protect your eyes against airborne foreign bodies occurring during operation. A dust mask
and protective mask for the respiratory system must filter dust occurring during work. The influence of noise for
alonger period of time may lead to deterioration of the hearing.

Always make sure bystanders are in a safe distance from the power tool reach zone. All people

staying in the vicinity of the operating power tool must use personal protective equipment. Chips of

a workpiece or broken working tools may chip off and cause injuries also beyond the direct reach zone.

When works are performed, during which the power tool may encounter hidden electric conductors

or own power cord, the power tool should be held by the isolated surfaces of the handle. A contact

with the power mains network may transfer voltage onto metal parts of the power tool, which may result in
electric shock.

« The power cord must be kept away from the rotating working tools. When the control over the tool is
lost, the power cord may be cut or caught, and your hand or the entire arm may get into the rotating working
tool.

« Do not put the power tool aside, before the working tool comes to complete stop. The rotating
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working tool may come in contact with a surface, which it is put aside onto, and you may lose control over
the tool.

» Do not carry the power tool, which is in motion. An accidental contact with the rotating working tool
may caught in your clothes and drill into an operator’s body.

« Clean ventilation slots of the power tool on a regular basis. The motor blower sucks dust into the casing,
while large accumulation of metal dust may cause electric hazard.

« Do not use the power tool near flammable materials. Sparks may cause ignition.

« Do not use tools, which require liquid cooling agents. The use of water or other cooling agents may
cause electric shocks.

Recoil and proper safety guidelines

« Recoil is a sudden reaction of the power tool to seizure or blocking of a rotating working tool, such a
grinding wheel, cut-off wheel or a wire brush, etc.

The seizure and blocking may suddenly stop a rotating working tool. The power tool without control will
be jerked in the opposite direction to the working tool.

When the grinding wheel stops or catches in the workpiece, an edge od the grinding wheel immersed
in the workpiece may lock and cause recoil or rejection. The movement of the grinding wheel (towards
or away from the operator) depends on the movement of the grinding wheel in a place, where it is
locked. The grinding wheels may also break.

Recoil is a consequence of incorrect operation of the power tool. This can be avoided by observing the
following precautions.

« The power tool must be held firmly, while your body and hands should be positioned to alleviate
recoil. If the additional handle is included as standard equipment, it should be used at all times to
provide the highest control over recoil forces or rejecting moment during start-up. An operator can
take control of recoil and jerking by taking proper precautions.

« Never hold your hands in the vicinity of rotating working tools. A working tool may injure your hand
as aresult of recoil.

« Always stay away from the reach zone, in which the power tool moves during recoil. As a result of
recoil, the power tool moves in the opposite direction to the movement of the grinding wheel, where it locks.

« Corners, sharp edges, etc. should be worked with special attention. Recoil or locking of the working
tools should be prevented. A rotating working tool is more prone to seizure, when working angles, corners,
sharp edges or when it is rebound. This may result in loss of control or recoil.

« Do not use discs for wood or toothed discs. Working tools of this type often cause recoil or loss of control
over the working tool.

Special safety guidelines for grinding and cutting with the grinding wheel.

« Always use the grinding wheel intended for a given power tool and guard intended for a given
grinding wheel. Grinding wheel that are not part of equipment of a given power tool may be insufficiently
covered or safe.

« Offset grinding wheels should be fastened so that their grinding surface does not protrude beyond
the protective guard. Incorrectly seated grinding wheel and protruding beyond the edge of the protective
guard may not be sufficiently covered.

« The guard must be secured to the power tool to ensure the highest possible safety level and
positioned so that the uncovered part of the grinding wheel facing the operator is as small as
possible. The guard protects the operator against chips, accidental contact with the grinding wheel and
sparks, which may set clothing on fire.

« Grinding wheels can only be used according to its purpose.

« The side surface of the grinding wheel should not be used for cutting. Cut-off grinding wheels are
designed for removal of material with the disc edge. The influence of lateral forces on the grinding wheels may
break them.

« Undamaged fastening flanges of a correct size and shape should always be used for a selected
grinding wheel. Proper flanges support the grinding wheel and reduce the risk of its breaking. Flanges for
cut-off wheels may differ from flanges designed for other grinding wheels.

« Do not use worn grinding wheels from larger power tools.Grinding wheels for larger power tools are
not designed for higher rotational speed, which is specific to smaller power tools. Thus, such grinding wheels

may break.
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Additional specific safety guidelines for cutting with a cut-off wheel

« Always prevent a cut-off wheel from seizure and avoid excessive pressure. Do not make too deep
cuts. The overload of a cut-off wheel increases its load and tendency for seizure or locking, and thus may result
in recoil or breaking of a cut-off wheel.

Avoid areas in front of and behind a rotating cut-off wheel. When a cut-off wheel is moved onto a
workpiece away from the operator, it may cause the power tool to kick back as a result of recoil, with a rotating
cut-off wheel pointing directly towards the operator.

When a cut-off wheel seizes or you take a break from work, switch off the power tool and wait
until it comes to a complete stop. Do not attempt to remove a rotating cut-off wheel from a cutting
place, since it may cause recoil. Find and eliminate a cause of seizure.

Do not switch the power tool back on, if it is still sunk in a workpiece. Before you continue to cut,
a cut-off wheel must reach its full rotational speed. Otherwise, a cut-off wheel may catch, spring back
from a workpiece and cause recoil.

Boards and large objects should be supported to reduce the risk of recoil caused by a seized cut-off
wheel. Large objects may bend under their own weight. A workpiece should be supported from both sides,
both near the cut line and its edge.

Special caution should be exercised, when holes are cut in a wall or in confined spaces. As a cut-off
wheel sinks into a workpiece, it may cause the power tool to recoil, when it encounters a gas or water supply
line, power conductors or other objects.

Specific safety guidelines for sanding with sandpaper

« Do not use too large sheets of sandpaper. Always follow guidelines of a manufacturer, when the
size of a sandpaper is selected. Sandpaper protruding beyond a grinding disc may cause injuries and
result in locking and tearing of sandpaper, or recoil.

Specific safety guidelines for working with wire brushes

« It should always be remembered that pieces of wire are lost even during normal use. Do not
overload wires by putting excessive pressure. Airborne pieces of wire may easily puncture thin clothing
andj/or skin.

« If a guard is recommended to be used, prevent a brush from touching the guard. A brush diameter for
plates and pots may increase due to the pressure and centrifugal forces.

Additional safety guidelines

« Before connecting to the power source, always make sure the supply voltage is compatible with
the value specified on the nameplate of the tool.

« Before the grinder is connected, always check the power cord. In case of damage, have it repaired
in an authorised workshop.

- Before all installation works, the plug should be taken out of the receptacle.

« Grinding tools should be checked before each use. A grinding tool must be correctly fastened and
should rotate freely. As part of the test, the tool should be switched on with no load for at least one
minute in a safe position. Do not use damaged or vibrating grinding tools. Grinding tools should
be round. Damaged grinding tools may break and cause injuries.

« Once a grinding tool is installed and before the grinder is switched on, check the grinding tool for
correct installation and free rotations, and whether it does not catch the guard.

« The spindle lock button can be activated, only when the grinder spindle does not move.

« In case of tools adapted for fastening of grinding wheels with a threaded opening, make sure the
grinding wheel thread length is suitable for the spindle thread length.

« Always secure the workpiece. It is always preferable to secure the workpiece in a vice or other
fastening tool than holding it in your hand.

« If own weight of the workpiece does not guarantee a stable position, it should be fastened.

« Do not touch cut-off and grinding wheels, before they cool down.

« Do not exert lateral pressure on the grinding or cut-off wheel.

« Do not cut a workpiece of a thickness larger than the maximum cutting depth of the cut-off wheel.

NOTE: The tools is intended for indoor works.

Despite using the construction, which is safe by design itself, protection means and additional safety
features, there is always a residual risk of injuries during operation.
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Descriptions of used pictograms.

NplelEeem

3 4 5 6 7 8
1. Warning, take special precautions.
2. Read the instruction manual, observe warnings and safety conditions included in it!
3. Use personal protection equipment (safety goggles, ear protectors).
4. Use safety gloves.
5. Disconnect the power cord, before maintenance or repair works are begun.
6. Keep out of reach of children.
7. Protect against rain
8. Protection class Il

DESIGN AND APPLICATION

The angle grinder is a hand-held power tool with the Il class isolation. The power tool is driven with a single-
phase, commutator motor, whose rotational speed is reduced by means of an intersecting axis gear. The
power tool can used both for grinding and cutting. This type of power tools is widely used for removal of
burrs from metal surfaces, weld surface processing, cutting light-wall tubes and other small metal objects
etc. They are used in engineering industry, automotive and chemical industry. With the use of proper tools,
the angle grinder can be used not only for cutting or grinding, but also for rust and paint coats removal.
The areas of its application include repair and construction works, not only related to metals. The angle
grinder can also be used for cutting and grinding of construction materials, such as brick, paving stones,
ceramic tiles, etc.

The power tool is designed for dry operation only and it must not be used for polishing. The power

tool should be used according to its purpose.

Use inconsistent with its purpose

@ « Do not work materials that contain asbestos. Asbestos is carcinogenic.

« Do not work materials, whose dust is inflammable or explosive. During operation, the power tool
produces sparks, which may ignite emitted vapours.

« Do not use cut-off wheels for grinding. The cut-off wheels are used to cut with its face, while grinding with
lateral surface of such a cut-off wheel threatens with its damages and puts the operate in danger of injuries.

DESCRIPTION OF GRAPHIC PAGES

The below list refers to device components shown in the graphic pages of this instruction manual.
1. Spindle lock button

2. Switch

3. Additional handle

4, Grinding wheel cover

5. Quick release outer flange

6. Internal flange

10.Lever (grinding disc guard)

*There can be differences between the drawing and actual product.

DESCRIPTION OF USED GRAPHIC SIGNS

NOTE

A WARNING
@ FITTING/SETTING

INFORMATION
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EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Grinding wheel guard -1 pce
2. Additional handle -1 pce

PREPARATION FOR WORK

ATTACHING THE ADDITIONAL HANDLE

The additional handle (3) is installed in one of the holes in the grinder head. It is recommended to use the
grinder with the additional handle. When holding the grinder with both hands (also using the additional
handle), there is less risk of touching the grinder wheel or brush with your hand, as well as of injuries during
recoil.

INSTALLING AND ADJUSTING THE GRINDING WHEEL GUARD

@ The wheel guard protects the operator against flying broken pieces and accidental contact with a
working tool or sparks. The guard should always be fitted. Special attention should be paid so that
its covering part faces the operator.
IThe design of the wheel guard mounting allows for toolless setting of the guard in an optimum position.
« Loosen and pull back the lever (10) on the wheel guard (4).
« Rotate the wheel guard (4) in a selected position.
« Lock by lowering the lever (10).

The removal and adjustment of the wheel guard are performed in a reverse order to its installation.
REPLACEMENT OF WORKING TOOLS
When working tools are replaced, wear working gloves at all times.

The spindle lock button (1) is only designed to lock the grinder spindle, when a working tool is
installed or removed. Do not use it as a braking button, when the wheel rotates. Otherwise, the
grinder may become damaged or the user may be injured.

INSTALLING THE WHEELS

@ When grinding or cut-off wheels with the thickness below 3 mm are installed, the outer flange nut (5)
should be tightened with the flat surface from the wheel side (fig. B).
Thanks to quick release outer flange, disc installation does not require tools. Rim of the quick release outer
flange has special knurled texture for easier grip in hand.

« Press the spindle lock button (1) (fig. A).

« Loosen and remove the quick release outer flange (5).

« Install disc, ensure it is pressed against inner flange surface (6).

« Screw on the quick release outer flange (5) (right-hand thread) and tighten (fig. B).

The wheel is removed in the reverse order. During installation, the wheel should be pressed against the
surface of the inner flange (6) and seated centrally in the neck.

INSTALLING THE WORKING TOOLS WITH THREADED HOLES

« Press the spindle lock button (1).

« Remove a previously installed working tool, if it is installed.

« Both flanges should be removed before installation - the inner flange (6) and outer flange (5).
« Put the threaded part of a working tool onto the spindle and slightly tighten.

Working tools with threaded holes are removed in the reverse order.

INSTALLING THE ANGLE GRINDER ON A TRIPOD FOR ANGLE GRINDERS

The angle grinder can be used on a dedicated tripod for angle grinders, provided that it is correctly installed
according to instructions of the manufacturer of a tripod.
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OPERATION /ADJUSTMENTS

@ Before the grinder is used, check condition of the grinding wheel. Do not use chipped, broken or

otherwise damaged grinding wheels. Worn grinding wheel or brush should be immediately replaced
with new one before use. Once your work is completed, you should switch off the grinder and wait
until it comes to a complete stop. Only then the grinder can be put aside. Do not brake a rotating
grinding wheel by pressing it against a workpiece.

A « Do not overload the grinder. The weight of the power tool exerts sufficient pressure to efficiently
work with the tool. Overloading and excessive pressure may lead to dangerous cracking of the
working tool.
« If the grinder is dropped during operation, it should be checked and a working tool might need to
be replaced, when it is damaged or deformed.
« Never strike the workpiece with a working tool.
« Do not use the grinding wheel for hammering or stripping of the workpiece, especially when corners,
sharp edges are worked, etc. (this may cause loss of control of the power tool and recoil).
« Donotusediscs from circular saws intended for wood cutting. Failure to observe this recommendation
may result in recoil of the power tool, loss of control and may lead to injuries of the operator.

SWITCHING ON /SWITCHING OFF

When the grinder is switched on and operated, it should be held with both hands.
« Press the rear part of the switch (2).

» Move the switch (2) forwards - (towards the head) (fig. C).

« Press the front part of the switch for continuous operation.

« The switch will be automatically locked in the position for continuous operation.

« Press the rear part of the switch (2) to switch the tool off.

@ Once the grinder is switched on, wait until the grinding wheel reaches maximum speed and only
then you can begin to work. During operation do not use the switch to switch the grinder on and off.
The grinder switch can be used only when the power tool is moved away from the workpiece.

CUTTING

@ « The angle grinder can be used for cutting in a straight line only.
« Do not cut a workpiece holding it in your hands.
« Large workpiece should be supported. Make sure the support points are located near the cutting line
and at the ends of the workpiece. A stably located workpiece will not tend to move, when it is cut.
« Small workpieces should be fastened in a vice or using clamps, for example. The workpiece should
be fastened so that it is cut near the fastening element. This will ensure higher cutting precision.
« Do not allow the cut-off wheel to vibrate or jump, since this will lower the quality of cutting and
may cause the cut-off wheel to break.
« Do not exert lateral pressure onto the cut-off wheel during cutting.
« A proper cut-off wheel should be used depending on a workpiece type.
« When a workpiece is cut, itis recommended that a cutting direction is the same as rotation direction
of the cut-off wheel.

The cutting depth depends on a wheel diameter (fig. G).

» Only wheels with nominal diameters not larger than recommended for a given grinder model should be
used.

« Do not allow the fastening flanges to contact a workpiece in case of deep cuts (e.g. sections, building
blocks, bricks, etc.).

Cut-off wheels reach high temperatures during operation. It cannot be touched with uncovered
body parts, before they cool down.
GRINDING

Grinding wheel, cup-type grinding wheels, flap wheels, wheels with abrasive fibre, wire brushes and flexible
discs, etc. should be used for grinding. Each type of discs and workpiece requires proper working method

and personal protective equipment.
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A Cut-off wheels should not be used for grinding.

@ Grinding discs are intended for removal of material with an edge of the disc.
« Do not use the lateral surface for grinding. The optimum working angle for this disc type is 30° (fig.
H).
« Works related to grinding can be performed only, when proper grinding discs are used for a given
workpiece.

@ When flap wheels, discs with abrasive fibre and flexible discs for sandpaper are used, attention
should be paid to the proper tool angle (fig. I).
« Do not grind with the entire surface of a wheel.
« This disc type should be used for working flat surfaces.

@ Wire brushes are mainly used for cleaning sections and hard-to-reach spaces. They can be used to
remove rust, painting coats, etc. from a workpiece surface (fig. K).

Only such working tools can be used, whose permissible rotational speed is higher or equal to the
maximum no load speed of the grinder.

OPERATION AND MAINTENANCE

@ Before any operations related to installation, adjustment, repairs or maintenance are commenced,
the plug of the power cord should be disconnected from the socket.

MAINTENANCE AND STORAGE

« Itis recommended to clean the tool after each use.
@ « Do not use water or other fluids for cleaning.

« The tool should be cleaned with a dry piece of cloth or blown with compressed air of low pressure.

« Do not use any cleaning agents or solvents, since they may damage plastic parts.

« \enting slots in the motor housing should be cleaned on a regular basis not to overload the tool.

« When the power cord is damaged, it should be replaced with the power cord of the same parameters. It
should be performed by a qualified professional or the tool should be delivered to an authorised service
shop.

« When the commutator sparks excessively, have the condition of motor carbon brushes checked by a
qualified person.

« The tool should be always stored in a dry place and out of reach of children.

REPLACING THE CARBON BRUSHES

@ Worn (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor carbon brushes should be immediately replaced.
Both carbon brushes should be always replaced at the same time.
Carbon brushes should be replaced by a qualified person using original spare parts only.

All types of faults and defects should be eliminated by an authorised service of the manufacturer.

SPECIFICATIONS

RATED DATA
Angle Grinder

Parameter Value
Power supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 720 W
Rated rotational speed 11000 min™
Max. grinding wheel diameter 125 mm
Inner disc diameter 22,2 mm
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Spindle thread M14
Protection class I
Weight 1,84 kg
Year of manufacture 2015

NOISE AND VIBRATION DATA
Information regarding noise and vibration

The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic pressure Lp, and acoustic power level Lw,
@ and measurement uncertainty K have been given in the instruction manual as defined in the EN 60745

standard.

The following vibration value (acceleration value) a, and measurement uncertainty K have been determined

as defined in the EN 60745 standard.

Thevibration level provided in this instruction manual have been determined according to the measurement

procedure as defined in the EN 60745 standard and can be used for comparison of power tools. This can be

used for preliminary assessment of exposure to vibrations.

The provided vibration level is representative for main applications of the power tool. If the power tool is

used for other applications or with other working tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration

level may vary. The aforementioned reasons may increase the exposure to vibrations during the entire

operating period.

In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods should be accounted for, in which the

power tool is switched off, or when it is switched on, but not operated. Thus, the total exposure to vibration

may prove considerably lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user against effects of vibrations, such as:

maintenance of the power tool and its working tools, ensuring proper temperature of the hands and proper

organisation of work.

Acoustic pressure level: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Acoustic power level: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibration acceleration value: a, = 4,05 m/s? K= 1.5 m/s’

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with household wastes, but should be
E utilised in proper recycling centres. Obtain information on waste recycling from your seller or

local authorities. Used electric and electronic equipment contains substances active in the natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for the environment and human
health.

*The right to make changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa
Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and Related
Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments).
Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of
Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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WINKELSCHLEIFER
59GP001

ANMERKUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE
VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

A WINKELSCHLEIFER, SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise beziiglich des Schleifens, Schleifens mit dem Schleifpapier, der Arbeit mit den
Drahtbiirsten und des Trennschleifens.
« Das Elektrowerkzeug ist zum Schleifen mit dem Schleifpapier, Schleifdrahtbiirsten sowie
Trennschleifen geeignet. Alle Sicherheitshinweise, Anleitungen, Beschreibungen und Angaben,
die mit dem Elektrowerkzeug geliefert worden sind, sind zu beachten. Die Nichtbeachtung der
angegebenen Hinweise kann zum Stromschlag, Brand und/oder scheren Personenschaden fiihren.
Das Elektrowerkzeug ist zum Polieren nicht geeignet. Beim Einsatz des Elektrowerkzeugs zur
Durchfiihrung einer nichtbestimmungsgemdf3en Arbeit kann zur Gefdhrdung und Verletzungen fiihren.
Kein Zubehor verwenden, das vom Hersteller fiir dieses Gerat nicht speziell vorgesehen und
empfohlen wird. Reine Tatsache, dass ein Zubehérteil am Elektrowerkzeug montiert werden kann, garantiert
nicht den sicheren Betrieb.
Die zugelassene Drehzahl des eingesetzten Arbeitswerkzeugs darf nicht kleiner als die auf dem
Elektrogerdt angegebene max. Drehzahl sein. Das Arbeitswerkzeug, das sich schneller als zugelassen
dreht, kann brechen und seine Teile kénnen heraus geschleudert werden.
Der AuBBendurchmesser und die Stiarke des Arbeitswerkzeugs miissen mit den Abmessungen des
Elektrowerkzeugs libereinstimmen. Arbeitswerkzeuge mit nicht richtigen Abmessungen kénnen nicht
ausreichend abgedeckt und kontrolliert werden.
Die Arbeitswerkzeuge mit einem Gewindeeinsatz miissen genau auf das Gewinde der Spindel
abgestimmt sein. Bei Arbeitswerkzeugen, die mit einem Flansch montiert werden, muss der
Durchmesser der Offnung des Arbeitswerkzeugs an den Durchmesser des Flansches angepasst
werden. Diejenigen Arbeitswerkzeuge, die nicht genau auf dem Elektrowerkzeug sitzen, rotieren nicht
gleichmdfig, vibrieren stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug fiihren.
Auf keinen Fall beschddigte Arbeitswerkzeuge weiterverwenden. Vor jedem Gebrauch
Schleifscheiben auf Einkerbungen und Risse, Schleifteller auf Aufreibungen, Risse und starken
VerschleiB, Drahtbiirsten auf lose und gerissene Drdhte liberpriifen. Fallt das Elektrowerkzeug
bzw. Arbeitswerkzeug herunter, muss gepriift werden, ob es nicht beschadigt worden ist bzw.
ein anderes, nicht beschadigtes Werkzeug verwenden. Nach der Uberpriifung und Spannung des
Werkzeugs das Elektrowerkzeug fiir eine Minute mit der maximalen Drehzahl laufen lassen und
dabei beachten, dass sich der Bediener und andere Personen au3er dem Bereich des rotierenden
Werkzeugs befinden. Beschddigte Werkzeuge brechen in der Regel wéhrend dieser Probe.
Personliche Schutzausriistung tragen. Je nach der Art der Arbeiten sind eine Vollgesichtsmaske,
Augenschutzbzw.Schutzbrillezutragen.Ggf.isteine Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
bzw. spezielle Schiirze, die vor kleinen Partikeln des Schleifmittel und des Werkstiicks schiitz, zu
tragen. Augen vor Fremdkérper in der Luft wéhrend des Einsatzes schiitzen. Die Staubmaske sowie der Schutz
fiir Ihre Atemwege miissen den bei der Arbeit entstehenden Staub filtern. Eine dauerhafte Ldrmbelastung kann
zum Verlust des Horvermégens fiihren.
Beachten, dass unbefugte Personen sich in einem sicheren Abstand von der Reichweite des
Elektrowerkzeugs befinden. Jede Person, die sich in der Ndhe eines laufenden Elektrowerkzeugs
befindet, muss die personliche Schutzausriistung tragen. Die Splitter des Werkstiicks oder gebrochene
Arbeitswerkzeuge konnen weggeschleudert werden und zu Verletzungen auch auBler dem direkten
Gefahrbereich fiihren.
« Bei den Arbeiten, bei denen das Werkzeug auf verdeckte elektrische Leitungen oder das eigene
Netzkabel stoBen kann, ist das Werkzeug ausschlieBlich an den isolierten Oberflichen des
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Handgriffs zu halten. Die Beriihrung der Leitung des Versorgungsnetzes kann zur Ubergabe der Spannung
auf metallische Teile des Elektrowerkzeugs fiihren, was den Stromschlag verursachen kénnte.

« Das Netzkabel ist von den rotierenden Arbeitswerkzeugen fern zu halten. Wird die Kontrolle (iber dem
Werkzeug verloren, kann das Netzkabel durchgetrennt oder eingezogen werden und die Hand oder der ganze
Arm kann in das rotierende Arbeitswerkzeug geraten.

« Das Elektrowerkzeug nie ablegen, bevor das Arbeitswerkzeug vollstandig zum Stillstand kommt.
Das rotierende Elektrowerkzeug kann die Oberfldiche beriihren, auf die es abgelegt wird und den Verlust der
Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug verursachen.

« Rotierende Elektrowerkzeuge diirfen nicht getragen werden. Zuféllige Beriihrung der Kleidung durch
das rotierende Arbeitswerkzeug kann zu deren Einziehen und Hineinbohren in den Kérper des Bedieners
fiihren.

« Die Luftungsschlitze des Elektrowerkzeugs sind regelmiBig zu reinigen. Von der Motorgebldse wird
der Staub in das Gehduse angesaugt und eine grofSe Ansammlung von Metallstaub kann zur elektrischen
Gefdhrdung fiihren.

« Das Elektrowerkzeug nie in der Ndhe von leicht entziindlichen Stoffen betreiben. Die Funkenbildung
kann zu deren Ziindung fiihren.

« Keine Werkzeuge verwenden, die die Anwendung von fliissigen Kiihimitteln erfordern. Die
Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen KiihImitteln kann zum Stromschlag fiihren.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

« Der Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf eine Blockade bzw. ein StofRen des rotierenden
Arbeitswerkzeugs wie Schleifscheibe, Schleifteller, Drahtbirste usw. Das Stof3en

bzw. die Blockade verursacht ein plotzliches Anhalten des rotierenden Arbeitswerkzeugs. Das nicht
kontrollierte Elektrowerkzeug wird in die entgegengesetzte Richtung in Bezug auf die Drehrichtung des
Arbeitswerkzeugs gerlickt.

Wenn bsw. die Schleifscheibe im Werksttick klemmt, kann seine im Material vertiefte Kante blockieren
und dessen Herausfallen oder Rickschlag verursachen. Die Bewegung der Schleifscheibe (zum Bediener
hin bzw. vom Bediener weg) hangt von der Richtung der Schleifscheibe an der blockierten Stelle ab.
Dariiber hinaus kdnnen die Schleifscheiben auch brechen.

Der Ruckschlag ist eine Folge der nicht richtigen bzw. falschen Bedienung des Elektrowerkzeugs. Er kann
vermieden werden, wenn die unten beschriebenen VorkehrungsmaBnahmen eingehalten werden.

Das Elektrowerkzeug ist festzuhalten, der Kérper und die Arme sind in solche Position zu bringen,
die eine Milderung des Riickschlags ermoglicht. Falls ein zuséatzlicher Handgriff mitgeliefert
wird, ist er stets zu verwenden, um moglichst groBe Kontrolle iiber die Riickschalgkrafte bzw.
dem Riickstellmoment beim Starten zu haben. Der Bediener kann die ruckartige Bewegung und den
Riickschlag durch entsprechende VorsichtsmalBnahmen unter Kontrolle bringen.

Mit den Handen nie in die Ndhe der rotierenden Arbeitswerkzeuge greifen. Das Arbeitswerkzeug
kann infolge des Riickschlags die Hand verletzen.

Von dem Gefahrenbereich, in dem sich das Elektrowerkzeug beim Riickschlag bewegt, fernhalten.
Beim Riickschlag bewegt sich das Elektrowerkzeug in die entgegengesetzte Richtung in Bezug auf die
Bewegung der Schleifscheibe an der blockierten Stelle.

Ecken und scharfe Kanten usw. sind besonders vorsichtig zu bearbeiten. Dem Abprall und der
Blockade der Arbeitswerkzeuge ist entgegenzuwirken. Ein rotierendes Arbeitswerkzeug neigt eher zum
Verklemmen bei der Bearbeitung von Winkeln, scharfen Kanten oder beim Abprall. Dies kann zum Verlust der
Kontrolle bzw. zum Rtickschlag fiihren.

Keine Schleifscheiben fiir Holz bzw. verzahnte Schleifscheiben verwenden. Solche Arbeitswerkzeuge
verursachen oft den Riickschlag bzw. den Verlust der Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang und Trennschleifen.

« NurSchleifscheiben, diefiirdas jeweilige Elektrowerkzeug vorgesehensind, sowie die Abdeckungen
fiir die jeweilige Schleifscheibe verwenden. Diejenigen Schleifscheiben, die kein Zubehérteil des jeweiligen
Elektrowerkzeugs sind, kbnnen nicht ausreichend abgedeckt werden und sind somit nicht ausreichend sicher.

« Gebogene Schleifscheiben sind so zu montieren, dass deren Schleifoberflache iliber die Kante
der Schutzabdeckung nicht hinausragt. Eine falsch sitzende Schleifscheibe, die (iber die Kante der
Schutzabdeckung hinausragt, kann nicht ausreichend abgedeckt werden.

« Die Abdeckung muss gut am Elektrowerkzeug angebracht sein und zur Erreichung der max.
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Sicherheitsstufe so eingestellt, dass der nicht abgedeckte und zum Bediener hin gerichtete Teil
der Schleifscheibe moglichst klein ist. Die Abdeckung schiitzt den Bediener vor Splittern, einer zufiilliger
Bertihrung der Schleifscheibe sowie Funken, die eine Ziindung der Kleidung verursachen kénnten.

« Die Schleifscheiben konnen nur fiir die vorgesehenen Arbeiten verwenden.

« Niemitderseitlichen Oberflache der Schleifscheibe zum Trennschleifen schleifen. Die Schleifscheiben
zum Trennschleifen sind zum Abziehen des Materials mit der Scheibenkante ausgelegt. Die seitliche
Krafteinwirkung kann zu deren Brechen fiihren.

« Fiir die gewdhlte Schleifscheibe sind stets nicht beschadigte Spannflansche mit richtiger Gro8e
und Form zu verwenden. Die entsprechenden Flansche stiitzen die Schleifscheibe ab und verringern so die
Gefahr, dass sie bricht. Die Flansche der Schleifscheiben zum Durchtrennen kénnen sich von den Flanschen fiir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

« Keine verschlissenen Schleifscheiben von groBeren Elektrowerkzeugen verwenden. Die
Schleifscheiben von gréBBeren Elektrowerkzeugen sind fiir eine héhere Drehzahl, charakteristisch fiir kleinere
Elektrowerkzeuge, nicht ausgelegt und kénne deswegen gebrochen werden.

Besondere Sicherheitshinweise fiir das Trennschleifen

« Die Blockade der Schneidescheibe bzw. einen zu starken Druck vermeiden. Keine zu tiefen Schnitte
ausfiihren. Die Uberlastung der Schneidscheibe erhéht deren Belastung und Neigung zum Einklemmen und
somit zum Rlickschlag bzw. Brechen der Scheibe.

« In den Bereich vor und hinter der rotierenden Schnittscheibe nicht greifen. Das Verschieben der
Schnittscheibe im Werksttick in der Richtung vom Bediener her kann verursachen, dass bei einem Riickschlag
sich das Elektrowerkzeug mit der rotierenden Scheibe direkt in der Richtung zum Bediener hin bewegt.

« Beim Einklemmen der Schneidscheibe bzw. bei der Unterbrechung des Arbeitsvorgangs ist das
Elektrowerkzeug abzuschalten und man muss abwarten bis die Scheibe zum vollstindigen
Stillstand kommt. Nie versuchen, die noch rotierende Scheibe vom Schnittort zu entfernen, denn
dies kann zu einem Riickschlag fiihren. Die Ursache des Einklemmens finden und beseitigen.

« Das Elektrowerkzeug nicht wieder einschalten solange sich dieses im Werkstiick befindet. Vor dem
erneuten Schneidevorgang muss die Schneidescheibe die volle Drehzahl erreichen. Sonst kann die
Schleifscheibe einklemmen, vom Werkstiick springen herausspringen bzw. zum Riickschlag fiihren.

« Platten oder groBBe Gegenstidnde sind vor dem Arbeitsvorgang abzustiitzen, um das Risiko eines
Riickschlags durch das Einklemmen der Scheibe zu minimieren. Grof8e Gegenstdnde kénnen sich unter
dem Eigengewicht biegen. Das Werksttick ist beiderseits sowohl in der Néhe der Schnittlinie, als auch am Rand
abzustiitzen.

« Besonders vorsichtig beim Ausschneiden von Offnungen in den Wanden bzw. bei der Handhabung
in anderen nicht sichtbaren Bereichen vorgehen. Die sich ins Werksttick vertiefende Schneidscheibe kann
zu einem Riickschlag fiihren, wenn sie auf Gas-, Wasser- Stromleitungen bzw. andere Hindernisse trifft.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang mit dem Schleifpapier

« Nicht allzu groBe Schleifpapierblétter verwenden. Bei der Auswahl der GroBe des Schleifpapiers
sind die Vorgaben des Herstellers zu beachten. Das herausragende Schleifpapier kann Verletzungen
verursachen und zum Einklemmen bzw. Reil3en des Schleifpapiers oder Riickschlag fiihren.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Schleifvorgang mit Drahtbiirsten

« Bitte beachten, dass es beim normalen Gebrauch zum Verlust kleiner Drahtstiicke der Drahtbiirste
kommt. Die Drahtbiirste nicht zu stark andriicken. Die in der Luft schwebenden Drahtstiicke kénnen die
Kleidung und/oder die Haut leicht durchstechen.

« Wird der Einsatz einer Abdeckung empfohlen, so ist der Kontakt zwischen Drahtbiirste und der
Abdeckung zu vermeiden. Der Durchmesser der Biirsten und Tépfen kann sich durch den Andruck und die
Zentrifugalkraft vergréBBern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

« Vor dem AnschlieBen des Schleifers ans Netz priifen Sie stets, dass die Netzspannung der auf dem
Typenschild angegebenen Nennspannung des Gerites entspricht.

« Vor dem AnschlieBen des Winkelschleifers die Versorgungsleitung regelmaBig iiberpriifen, bei
Beschadigungen durch eine Elektrofachkraft austauschen lassen.

« Vor Beginn jeglicher Montagearbeiten den Stecker von der Steckdose ziehen.

« Schleifwerkzeuge vor Gebrauch iiberpriifen. Das Schleifwerkzeug ist richtig zu montieren; freie
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Bewegung des Schleifwerkzeugs gewahrleisten. Im Rahmen eines Tests das Gerdt zumindest eine
Minute lang in einer sicheren Position leer laufen lassen. Keine beschéddigten bzw. vibrierenden
Schleifwerkzeuge verwenden. Die Schleifwerkzeuge miissen abgerundet sein. Beschadigte
Schleifwerkzeuge kénnen brechen und Verletzungen verursachen.

« Nach dem Spannen des Schleifwerkzeugs, aber vor dem Betitigen des Schleifers iiberpriifen, ob
das Schleifwerkzeug richtig gespannt ist und ob es sich frei bewegen kann und an der Abdeckung
nicht klemmt.

« Die Taste der Spindelarretierung kann nur dann betdtigt werden, wenn sich die Spindel des
Schleifers nicht bewegt.

« Bei Geréten, die zum Einspannen von Schleifscheiben mit einer Gewinde6ffnung bestimmt sind,
priifen, ob die Gewindeldnge der Schleifscheibe der Gewindeldnge der Spindel entspricht.

« Das Werkstiick sichern. Das Spannen des Werkstiicks in einer Spanneinrichtung bzw. einem
Schraubstock ist sicherer als das Halten des Werkstiicks in der Hand.

« Falls das Eigengewicht des Gegenstandes keine stabile Position garantiert, ist er zu spannen.

« Keine Schneid- und Schleifwerkzeuge beriihren bevor sie abgekiihlt sind.

« Keinen seitlichen Druck auf die Schleifscheibe bzw. Schneidscheibe ausiiben.

Keine Werkstiicke durchtrennen, die dicker als die maximale Schnitttiefe der Schneidscheibe sind.

ANMERKUNG: Das Gerit ist fiir den Betrieb in Innenrdumen bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und zusétzliche Schutzeinrichtungen
eingesetzt werden, besteht stets das Restrisiko einer Verletzung.

Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen.

ANellilz PIeE

3 4 5 6 7 8
1. Achtung! Besondere Sicherheitsvorkehrungen beachten
. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitshinweise
beachten!
. Personliche Schutzausristung (Schutzbrille, Gehorschutz) tragen.
. Schutzhandschuhe tragen
. Die Versorgungsleitung vor allen Wartungs- und Reparaturarbeiten abtrennen.
. Kinder vom Gerat weghalten.
. Das Gerat vor Regen schiitzen.
. Zweite Schutzklasse

N
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AUFBAU UND ANWENDUNG

Der Winkelschleifer ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug mit der II. Isolierklasse. Das Gerat wird mit

einem einphasigen Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl mit Winkelzahnradgetriebe reduziert

wird. Der Schleifer kann sowohl zum schleifen, als auch zum Trennschleifen verwendet werden. Das

Elektrowerkzeug dieser Art ist oft zum Entfernen von Graten von den der Oberflache der Metallelemente,

zur Oberflaichenbearbeitung von Fugen, zum Durchtrennen von diinnwandigen Rohren und kleinen

Metallelemente usw. Beim Einsatz entsprechender Zubehorteile kann der Winkelschleifer nicht nur zum

Trennschleifen und Schleifen, sondern auch zum Entfernen von Rost, alter Anstrichen usw. verwendet

werden.

Als Anwendungsbereich gelten allgemein Reparatur- und Konstruktionsarbeiten nicht nur an Metallen.

Der Winkelschleifer kann ebenfalls zum Schliefen und Trennschleifen von Baumaterialien wie Ziegel,

Pflastersteine, Fliesen usw. verwendet werden.

Das Gerét darf ausschlieBlich im Trockenverfahren betrieben werden. Es dient nicht zum Polieren.

NichtbestimmungsgeméaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist nicht zugelassen
NichtbestimmungsgemaéBer Gebrauch.

« Keine asbesthaltigen Stoffe bearbeiten. Asbest ist krebserzeugend.

« Keine Stoffe verarbeiten, deren Stdaube leicht brennbar oder explosiv sind. Beim Gebrauch des

Elektrogerdtes kommt es zur Funkenbildung, die die freigesetzten Ddmpfe entziinden kénnen.
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« Bei den Schleifarbeiten keine Trenscheiben zum Trennschleifen verwenden. Die Trennscheiben
arbeiten mit der Stirnfldche und das Schleifen mit ihrer Seitenfldche kann sie beschddigen und den Bediener
verletzen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des Gerétes, die auf den Seiten mit
Graphiken dargestellt werden.

1. Taste der Spindelarretierung

2. Hauptschalter

3. Zusatzgriff

4. Scheibenschutzhaube

5. Schnell befestigender Au3enflansch

6. Innenflansch

10.Hebel (Abdeckung der Schneidescheibe)

* Es konnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Scheibenschutzhaube - 1St
2. Zusatzgriff - 1St

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

ZUSATZGRIFF MONTIEREN

Der Zusatzgriff (3) wird in einer der Offnungen auf dem Kopfstiick des Schleifers montiert. Es wird empfohlen,
den Schleifer mit einem Zusatzhandgriff zu verwenden. Wird der Schleifer beim Einsatz mit beiden Handen
festgehalten (auch mit dem Zusatzhandgriff), so sind das Risiko, dass die rotierende Scheibe bzw. Biirste
bertihrt wird sowie das Risiko einer Verletzung beim Riickschlag, kleiner.

SCHEIBENSCHUTZHAUBE MONTIEREN UND EINSTELLEN

@ Die Scheibenschutzhaube schiitzt den Bediener vor den Splittern, einem zufélligen Kontakt mit
den Arbeitswerkzeugen oder Funken. Sie soll immer montiert sein. Dabei ist zu beachten, dass die
Abdeckung immer mit dem Abdeckungsteil zum Bediener hin gerichtet ist.

Dank der Konstruktion der Befestigung lasst sich die Scheibe in einer optimale Stellung bringen.
« Losen, indem der Hebel (10) an der Scheibenschutzhaube (4) abgezogen wird.

« Die Scheibenschutzhaube (4) in die gewahlte Position drehen.

« Arretieren, indem der Hebel (10) losgelassen wird.

Zum Demontieren und Verstellen der Scheibenschutzhaube ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN

Beim Austausch von Arbeitswerkzeugen sind Arbeitshandschuhe zu tragen.

Die Taste der Spindelarretierung (1) dient ausschlieBlich zur Arretierung der Spindel des Schleifers
bei der Montage bzw. Demontage des Arbeitswerkzeugs. Sie darf nicht als Bremstaste wahrend der
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Scheibendrehung verwendet werden. Anderenfalls kann es zur Beschdadigung des Schleifers oder
Verletzung des Benutzers kommen.

SCHEIBEN MONTIEREN

Die Montage der Scheiben hinsichtlich des schnell befestigenden AuBenflansches erfordert keine
Verwendung von Werkzeugen. Auf dem Umfang des schnell befestigenden AuBenflansches wurde das
Randeln verwendet, das das Greifen mit der Hand erleichtert.

« Den Knopfdruck der Verriegelung der Spindel (1) driicken (Abb. A).

« Den schnellbefestigenden AuBenflansch (5) 16sen und herausnehmen.

« Die Scheibe so aufsetzen, dass sie an die Flache des Innenflansches (6) zugedrickt ist.

« Den schnellbefestigenden AuBenflansch (5) (rechte Gewinde) aufziehen und anziehen (Abb. B).

Zum Demontieren ist das Montageverfahren umgekehrt anzuwenden. Bei der Montage soll die Scheibe an
die Oberflache des inneren Flansches (6) angedriickt sein und in seiner Aussparung zentrisch sitzen.

ARBEITSWERKZEUGE MIT GEWINDEOFFNUNG MONTIEREN

« Die Taste der Spindelarretierung (1) betatigen.

« Das vorher montierte Arbeitswerkzeug demontieren (falls montiert).

« Vor der Montage die beiden Flansche — den inneren Flansch (6) und den duBeren Flansch (5) entfernen.
« Das Gewindeteil des Arbeitswerkzeugs auf die Spindel aufschreiben und leicht anziehen.

Zum Demontieren der Arbeitswerkzeuge mit einer Gewindeoffnung ist das Montageverfahren umgekehrt
anzuwenden.

WINKELSCHLEIFER AM STANDER MONTIEREN

Der Einsatz des Wikelschleifers mit einem vorgesehenen Stander fiir Winkelschleifer ist unter der Bedingung
zuldssig, dass er gemaR der Betriebsanleitung des Herstellers des Standers montiert ist.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

@ Vor dem Gebrauch des Schleifers ist der Zustand der Schleifscheibe zu priifen. Keine schartigen,

gebrochenen oder anderweitig beschadigten Schleifscheiben einsetzen. Eine abgebrauchte Scheibe
bzw. Drahtbiirste vor dem Gebrauch sofort gegen eine neue austauschen. Nach dem Abschluss der
Arbeiten den Schleifer ausschalten und abwarten, bis das Arbeitswerkzeug zum vollstandigen
Stillstand kommt. Erst dann darf der Schleifer abgelegt werden. Die rotierende Scheibe nicht
anhalten, indem sie an das Werkstiick angedriickt wird.

A « Den Schleifer nie liberlasten. Die Masse des Elektrowerkzeugs iibt einen ausreichenden Druck
aus, um mit dem Werkzeug effektiv arbeiten zu konnen. Uberlasten und iibermiBiges Andriicken
konnen zum gefdhrlichen Reilen des Betriebswerkzeugs fiihren.
« Wenn der Schleifer beim Betrieb herunterfallen wird, muss das Arbeitswerkzeug unbedingt
tiberpriift und ggf. ausgetauscht werden, falls es beschadigt oder verformt ist.
« Mit dem Arbeitswerkzeug gegen das Werkstiick nie schlagen.
« Das Abschlagen und das AbreiBen des Materials mit der Schleifscheibe, insbesondere bei der
Bearbeitung von Messern, scharfen Kanten usw., sind zu vermeiden.
« Keine Scheiben verwenden, diezum Sagen von Holz mit Kreissidgen bestimmt sind. Die Verwendung
solcher Scheiben ruft hdufig den Riickschlag des Elektrowerkzeugs, den Verlust der Kontrolle
dariiber und die Verletzung des Benutzers hervor.

EIN-/AUSSCHALTEN

Beim Start und Betrieb soll man den Schleifer in beiden Handen halten.
@ « Den hinteren Teil des Hauptschalters (2) driicken.

« Den Schalter (2) nach vorne (zum Kopfsttick hin) (Abb. C) schieben.

« Fiir den Dauerbetrieb den vorderen Teil des Schalters driicken.

o Der Schalter wird automatisch in der Dauerbetrieb-Stellung arretiert.

« Um das Gerat auszuschalten, den hinteren Teil des Hauptschalters (2) betatigen.
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@ Nach dem Einschalten des Schleifers kurz abwarten, bis Schleifscheibe die maximale Drehzahl

erreicht und erst dann mit der Arbeit anfangen. Beim Einsatz darf man den Schleifer nicht mit dem
Schalter ein- oder ausschalten. Den Hauptschalter des Schleifers nur dann bedienen, wenn der
Schleifer vom Werkstiick weggeriickt ist.

SCHNEIDEN

¢ Das Trennschleifen mit dem Winkelschleifer kann nur gradlinig ausgefiihrt werden.

- Das Material, das mit den Hinden festgehalten wird, niemals trennschleifen.

« Grof3e Elemente abstiitzen und darauf achten, dass sich die Stiitzpunkte in der Ndhe der Schnittlinie
und am Ende des Materials befinden. Das stabil positionierte Material neigt nicht zum Verschieben
beim Trennschleifen.

« Kleine Elemente z.B. im Schraubstock, mit Klemmen usw. spannen. Das Material so spannen, dass
sich die Schnittstelle in der Ndhe des Spannelements befindet. Dadurch wird die Prazision beim
Trennschleifen erho6ht.

« Die Schwingungen bzw. das Schlagen der Schneidscheibe sind zu vermeiden, denn dies wird die
Schnittqualitdt beeintrachtigen und einen Bruch der Schneidscheibe verursachen.

« Beim Trennschleifen keinen seitlichen Druck auf die Schneidscheibe ausiiben.

« Eine entsprechende Schneidscheibe je nach zu schneidenen Material verwenden.

« Beim Trennschneiden eines Materials wird empfohlen, dass die Vorschubsrichtung mit der
Drehrichtung der Schneidscheibe ilibereinstimmt.

Die Schnitttiefe hdngt vom Durchmesser der Schneidscheibe (Abb. G) ab.

« AusschlieBBlich solche Scheidscheiben verwenden, deren Nenndurchmesser nicht gréfer als die
empfohlenen Durchmesser fiir dieses Modells des Schleifers ist.

« Beim tiefen Schneiden (z.B. Profile, Baublocke, Ziegel usw.) den Kontakt der Spannflansche mit dem
Werkstiick vermeiden.

Die Schneidscheiben werden beim betrieb sehr heil - man darf sie mit ungeschiitzten Kérperteilen
vor dem Abkiihlen nicht beriihren.

SCHLEIFEN

Beim Schleifen dirfen beispielsweise Schleifscheiben, Topfschleifscheiben, Lamellenschleifscheiben,
Schleifscheiben mit Schliefvlies, Drahtbirsten, flexible Scheiben fiir Schleifpapier usw. verwendet werden.
Jede Art der Arbeitswerkzeuge und der Werkstlicke bedarf einer entsprechenden Arbeitstechnik und der
Anwendung geeigneter personlicher Schutzausristung.

Zum Schleifen keine Trennschleifscheiben verwenden.

@ Die Schleifscheiben sind zum Abziehen des Materials mit der Scheibenkante ausgelegt.
« Mitderseitlichen Oberfliche der Scheibe darf nicht geschliffen werden. Der optimale Arbeitswinkel
fiir derartige Scheiben betragt 30° (Abb. H).
« Die Schleifarbeiten diirfen nur mit den entsprechenden Schleifscheiben je nach Eigenschaften des
Materials verwendet werden.

@ Beim Einsatz der Lamellenschleifscheiben, Schleifscheiben mit Schliefvlies, der flexiblen Scheiben
fiir Schleifpapier auf einen entsprechenden Druckwinkel (Abb. I) achten.
« Mit der ganzen Oberflache der Scheibe darf nicht geschliffen werden.
« Solchen Scheiben werden zur Bearbeitung von flachen Oberflachen verwendet.
@ Die Drahtbiirsten werden in der Regel zum Reinigen der Profile und schwer zugénglichen Stellen
verwendet. Damit kann z. B. Rost, Anstrich usw. (Abb. K) entfernt werden.
Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige Drehzahl hoher oder gleich groB ist wie
die max. Geschwindigkeit des Winkelschleifers im Leerlauf.

BEDIENUNG UND WARTUNG

@ Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.
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WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

« Es wird empfohlen, das Gerét direkt nach jedem Gebrauch zu reinigen.
@ « Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten verwenden.

« Das Gerét ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit Druckluft mit niedrigem Druckwert
durchzublasen.

« Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie konnen die Kunststoffteile beschadigen.

« Die Liiftungsschlitze der Motorstichsige regelmiBig reinigen, um die Uberhitzung des Motors zu
vermeiden.

« Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie gegen eine neue mit den gleichen
Parametern aus. Beauftragen Sie damit einen qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle.

« Beim Ubermafigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit der Priifung des Zustandes der Motor-
Kohlebirsten zu beauftragen.

« Das Gerat in einem trockenen Ort, au3erhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiBten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind
sofort auszutauschen. Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieB8lich von qualifiziertem Fachpersonal unter Verwendung von
Originalersatzteilen austauschen.

@ Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER

TECHNISCHE PARAMETER
Winkelschleifer

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 720W
Nenndrehzahl 11000 min™
Max. Scheibendurchmesser 125 mm
Innerer Durchmesser der Schneidscheibe 22,2 mm
Spindelgewinde M14
Schutzklasse I
Gewicht 1,84 kg
Herstellungsjahr 2015

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen iiber Lirm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel Lp, und die Messunsicherheit K,
sind unten in der Anleitung nach EN 60745 angegeben.

Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a, und die Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN
60745 unten angegeben.

Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemaR dem in der Norm EN 60745 bestimmten
Messverfahren gemessen und kann zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er kann auch
fur eine vorlaufige Einschatzung der Vibrationsbelastung verwendet werden.
DerangegebeneVibrationspegelist reprasentativfir standardmaRige Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Der Vibrationspegel kann sich d@ndern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend gewartet wird. Die oben genannten
Griinde konnen zu einer erhohten Exposition gegentiber Vibrationen wéahrend der gesamten Arbeitszeit

fahren.
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Um genau die Vibrationsbelastung einzuschétzen, sind Perioden, in den das Elektrowerkzeug abgeschaltet
ist oder eingeschaltet ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu berlcksichtigen. Dadurch kann sich die
Exposition gegeniiber Vibrationen als viel niedriger erweisen.

Zusétzliche SicherheitsmalBnahmen vornehmen, um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen
beispielsweise durch die Wartung des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der
richtigen Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu schiitzen.

Schalldruckpegel: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Schalleistungspegel : Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 4,05 m/s? K= 1,5 m/s’

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmdill, sondern einer umweltgerechten
E Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach Informationen tber

die Entsorgung. Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die Umwelt und
Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa
Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend:,Betriebsanleitung”), darunter u. a.
derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz Gber das Urheberrecht
und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,
Verarbeiten, Veréffentlichen sowie Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke ohne
Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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MEPEBOJ OPUIrMHAJIbHON UHCTPYKLIMM 110 SKCIYATALMY (D

YINMOBAA WING®OBAJIbHAA MALLUHA
59GP001

BHUMAHME: MEPE HAYAJIOM SKCIYATALUUW SNEKTPOMHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IbHO
MPOYUTATb JAHHYIO MHCTPYKLMIO N COXPAHUTD EE B KAYECTBE CITPABOYHOIO MATEPUATIA.

NMPABUJIA TEXHUKU BE3OIACHOCTU

A YrNOBAA WIN®OBAJIbHAA MALUNHA, YKA3AHUA MO BE3OMNACHOCTU

YkasaHnAa mep 6esonacHocTu, Kacawowmeca wnnpoBaHua, WNNPoBaHNA WKYPKOW, 3a4NCTKN C
NOMOLLbI0 NPOBOJIOYHbBIX LETOK 1 abpasmMBHOI pe3Ku.

» [laHHasApy4YHaAMallMHanpeAHasHaYeHaANANpUMeHeHNABKaYyecTBeCTaHAapTHONWAN(OBanbHOM
MalMHbl, wWinpmawmHbl AnA wWindoBaHNA WKYPKOW, ANA 3aYNCTKN MPOBOJIOYHbIMA
weTKkamm, a TaKKe AN NPUMEHEHNA B KavyecTBe OTPe3HOU MawwnHbl. O3HaKOMbTeCb CO BCEMM
npeaynpexpeHnAMn no 6e30MacHOCTY, WMHCTPYKUMAMU, WINIOCTPAUMAMA N TeXHNYECKNMMN
XapaKTepucTukamu, NpefocTaB/IeHHbIMU C JaHHbIM 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM. HegbinosiHeHue 8cex
npusedeHHbIX HUXe YKa3aHul Moxem npusecmu K NOPaxeHUto 371eKmpuy4eckum moKoMm, noxapy u (unu) K
MAXes10My mesieCHOMY NOBPEXOEeHUIO.

He npousBoaute paHHON py4YHOIl MalMHON TaKue paboTbl, Kak nmonuposaHue. [lpou3soo0cmso
pabom, 0719 KOMopbIX pyYHAA MAWUHA He NPeOHA3HAYeHd, MoXem c030as8amb ONACHOCMb U 8bI3b186aMb
mesiecHble No8pexx0eHUs.

Henonbsyiitecb pa6o4nmM MHCTPYMEHTOM 1 APYTIMU BCMOMOTaTe/ibHbIMU YCTPOMCTBaMK, KOTopbie
He npepHasHauyeHbl CreyuanbHO ANA 3TOM MallMHbl U He PEeKOMEeHAOBaHbl W3roToBMUTENEM
MawmnHbl. OOHa MOJIbKO BO3MOXHOCMb UX KpensieHUA K OdHHOU py4YHOU MawuHe He obecnequsdem ee
6e3onacHyto pabomy.

HomuHanbHaa yactota paboyero MHCTPyMeHTa, yKasaHHas Ha HeM, flOJKHa ObiTb He MeHblue
MaKCMMaJibHOI YacTOTbl BpaleHsA, yKasaHHOI Ha MawnHe. [Ipu pabome pabo4um uHCMpymMeHmMom,
8pAWAIOWUMCS CO CKOPOCMbIO 60/TbWEL, YeM e20 HOMUHA/IbHASA 4acmoma 8palyeHus, Moxem npouzolimu
€20 paspels u pasaem o0b710MKO8.

HapyxHbili pguamerp u TonwumHa pa6oyero WMHCTPYMEHTa [O/KHbl COOTBETCTBOBaTb
$yHKUMOHaNbHbIM BO3MOXHOCTAM MalluHbl. HecopasmepHeie paboyue UHCMPYMeHMbl He Mo2ym
66imb 8 00CMAMOYHOU Mepe 02paxdeHbl U npu pabome Mo2ym nNpusooUMb K nomepe ynpasseHus
MawuHodu.

Pa6ounii MHCTPYMEHT ¢ pe3b60BbiM BKafblLeM JO/KEH NOAXOAUNTL K pe3bbe wnuHaens. Pasmep
Nocajjlo4HOro OTBEPCTNA paboyero MHCTPYMEHTA, 3aKPenAemMoro ¢ nomollbio ¢pnaHues, Pa6ouni
MHCTPYMEHT, 3aKpeniseMbiii C NOMOLbIo ¢pnaHLEeB AO/KEH COOTBETCTBOBATb AuameTpy ¢pnaHua.
Pa6oyuti uHcmpymeHm u ycmpolicmea ¢ hocado4yHbIMU OMBepCMUAMU, YyCMAHOB/IeHHble Ha WnuHoene
MAWUHsI € 3a30pom, byoym HecbanaHCUpOBAHHBIMU, 8bI3b18aMb NOBLILUEHHYIO BUOPAYUI U NPUBOOUMb K
nomepe ynpasneHus MawuHou npu pabome.

He npumensiiTe noBpexpaeHHbIl pabounit MHCTpymeHT. lMepep KaXAbiM MCnosib3oBaHMEM
ocmaTpuBaiiTe pa6ounii MHCTPYMEHT, Hanpumep wWnndoBasbHbie KPYrv — Ha NpeaMeT Hannuua
CKOJIOB 1 TPeLWWH; Tapenbyartbie windoBaabHble ANCKN — Ha HaN4YMe TPeLWWH, paspbiBOB N
Ype3MepHOro N3HOCa; NPOBOJIOYHYIO LWETKY — Ha NPpeAAMeT He3aKpenieHHbIX WM HaANOMaHHbIX
npoBonok. Mocne napgeHna pyyHoil MalwuHbl NN paboyero MHCTpPyMeHTa NpoBeANTEe OCMOTP
Ha Hannuve NOBPEeXAEHNIA WM yCTaHOBUTE HOBbI pa6oumit MHCTpyMeHT. Mocne ocmoTpa m
MOHTa)<a pabouyero MHCTPYMeHTa onepaTtop U Bce HaxoaAwmecs B6NM3M nnua AOMKHbI 3aHATb
NoJioXKeHe 3a NpeAenamMm NJOCKOCTY BpaljeHnA paboyero MHCTPYMeHTa, Noc/e Yero BKal4nTe
PYYHYI0 MalLVHY AnA pa6oTbl Ha MaKCMMaJIbHOW YacToTe BPaLLeHNA Ha XONI0CTOM XOAy B TeYeHune
1 MuH. B 6osbwuHCMBe C1yyaes 3a epems KOHMPOJIA NPOUCXooum paspblé Nospex0eHHo20 paboyezo
UHCMpymeHma.

MpumeHsATe cpeacTBa MHAMBMAYaNbHON 3awWNTbl. B 3aBUCMMOCTN OT BbinonHAeMON pa6oTbi
Nosb3yNTeCh 3alUTHbIM NIMLEBbIM LUTKOM, 3aKPbITbIMU WM OTKPbITbIMW 3aLNTHLIMYN OYKaMM.
Mo mepe Heo6x0AMMOCTY MONb3YNTECH NbUIE3ALNTHON MacKoil, CpefCTBaMN 3alyMTbl OPraHoB
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clyxa, nepyaTkamy v 3aWUTHbIM $apTYKOM, CNOCOGHbIM 3afepXKuBaTb Menkume abpasuvBHble
yacTuubl M YacTulbl ob6pabaTbiBaemoro matepuana. Cpedcmaea 3auumsl 0peaHo8 3peHus OOJKHbI
6bIMb CNOCOBHbLI 3a0epPXKUBAMb pA3IeMAloUecs Yacmuybl, 06pasylowuecs NpU NPoU3800CM8ee PasudHbIX
pabom. [Tel1e3auumHas Macka uau pecnupamop 00/XXHbl OM@UTbMPOBLIBAMb YACMUUYbI, 06pasytoujuecs
npu npousgodcmee pabom. [inumesnsHoe 8030elicmaue WyMa 8bICOKO20 YPOBHS MOXEM 8bI38AMb NOMEPIO
cyxa.

He ponyckaiiTe NOCTOPOHHUX HENOCPEeACTBEHHO 6M3KO K paboueri 30He. Jllo6ble nnua, Bxoaawme
B pa6ouylo 30HYy, fOMKHbI HOCUTb CPeACTBa MHAMBUAYaNbHON 3awuTbl. OpazveHmsl 06bekma
06pabomku uaU NOOMAHHO20 paboye2o0 UHCMpPYMeHma mMo2ym pasnemamsCcsa U 8bi3bI8aMb mesiecHole
nogpexdeHus 8 HenocpedcmaeHHoU 61U30CMu 0m Mecma npou38oocmaa pabomel.

[lepXnTe pyuHyI0 MaLUVHY TONbKO 3a M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTN PYKOATOK NP NPON3BOACTBE
pa6oT, Npy KOTOPbIX pabounii NHCTPYMEHT MOKET MPUKOCHYTbCA K CKPbITON NpoBoAKe wan K
co6cTBEHHOMY Kabento mawmHbl. [Ipu NpUKOCHOBEHUU pabo4ye20 UHCMPYMeHMd K HAxo0auwjemycs
Nnoo HanpsxeHuemM NPogody OMKPbIMele Memasiuyeckue 4acmu pyyHol MawuHel Mo2ym nondacme noo
HanpsxeHue u 86138aMb NOPAXeHUe 0Nepamopa 371eKMpU4eCcKUM MOKOM.

Pacnonaraiite Ka6enb Ha paccTOAHMM OT BpalyaloLleroca pabouero MHCTpymeHTa. [Ipu nomepe
KOHMpOJisA HA0 MAawuHoU Kabene Moxem 6bimb pa3pe3aH uu 3axeadeH 8pawaWUMUCT Yacmamu, npu
3MOM Kucmu pyK Mo2ym 6bimb NpUMsHyMbl 8 30Hy 8PAWAIOWE20CA UHCMPYMeHmMa.

HuKorpaHe KnaguTe pyyYHyIo MalLVIHY 0 MOJTHON OCTAHOBKU paboyero nHCTpyMeHTa. Bpawarowulicsa
paboyuli UHCMpPYMeHM MOXem 3ayenumbCs 3a NOBEPXHOCMb, U MOXHO He yOepXame MAWUHY 8 PyKax.

He BKnlouaiiTe pyuHyl0 MallMHY BO BpeMsA e€e MepeHOCKW. [Ipu CyyalHOM NpuKOCHOBEeHUU K
spawarowemycs paboyemy UHCMPYMeHMy MOXHO 3aX8amumb 00ex0y U HaHeCmu mpasmy.

PerynspHO npoBofuTe OYMCTKY BEHTWIALMOHHbIX OTBEPCTUI PYYHOU MawwuHbL. BeHmusismop
37eKmpod8u2amesns 3amszusaem nNeifib BHYMpPb KOpNycd, Ype3MepHoe ckonsieHue MemasniusuposaqHol
NbIIU MOXem npusecmu K 0NAacHOCMU NOPAXeHUs 37IeKMPUYeCKUM MOKOM.

He pa6orTaiiTe py4yHOIl MalIMHON PAAOM C BOCMIAMEHAEMbIMY MaTepuanamm. Smu Mamepuass
MO2ym 80CN/IAMeHUMbCA 0M UCKP, BO3HUKAIOWUX Npu pabome dbpasugHo20 UHCMpyMeHma.

He nonb3yitecb paboummu WMHCTPYMEHTaMu, TPebylowWwyUMy MPUMEHEHUA OXNaXKAaoLmnx
xKupkocrei. [lpumeHeHue 800bl UU UHbIX OXJIAXOAIOWUX XUOKOCMel MOoXem npusecmu K NOpaXeHuUto
3/1eKMpUYeCKUM MOKOM.

OTCKOK 11 COOTBETCTBYIOLME NPeAynpexaeHns

« OTCKOK - 3TO peakuus MalMHbl Ha BHe3anHoe 3aeAaHve WM 3aKIVMHUBaHWE BpaLjaloLerocs
WwnndoBanbHOro Kpyra, WrpoBanbHOro TapenbyaToro ANCKa, WETKM UV MHOTO Paboyero MHCTPYMEHTa.
3aKnVHMBaHVE BbI3bIBAET PE3KOE TOPMOXKEHME BPALLAIOLLErocs paboyero MHCTPYMEHTa, YTO NPUBOAUT K
BO3HVIKHOBEHWIO CUJIbl OTAAYM, BO3AENCTBYIOLLEN HA PYYHYIO MALUUHY, HaNPaBaeHHOW MPOTUBOMONOXHO
HanpaB/eHwio BPaLLeHs paboyero MHCTPYMEHTA 1 NPUIOXKEHHON B TOUKE 3aK/INHMBaHUA.

Ecnu, K npumepy, WnndoBanbHbIN KPYr 3aKINHEH B 06bekTe 06paboTKK, a ero Kpomka 3arnybneHa B
NOBEPXHOCTb MaTepyana, OH byAeT BbiKMMATbCA M3 MaTepurana unv otépacbiBaTbca. Pabounit MHCTPyMeHT
MOXET OTCKOUMTb B CTOPOHY OMepaTopa 1iu OT Hero B 3aBUCMOCTM OT HanpaBieHus BUxXeHUs paboyero
WHCTPYMEHTa B MeCTe 3aKNMHUBaHMA. My 3STOM MOXET MPOUCXOANTb Pa3pbiB Pabounx MHCTPYMEHTOB.
OTCKOK ABNAETCA pe3ybTaToOM HEMpPaBUIbHOTO 0OPALLUEHMA C SNIEKTPOUHCTPYMEHTOM. OTCKOKA MOXHO
136exaTb, NPVHUMan NPMBELEHHbIE HUXE MepPbl NPefOCTOPOXHOCTN.

HapexHo ypaepxuBaiiTe pyuyHyl0 MalUVHY, TeIO U PYKN [AOJKHbI HaXOAUTbCA B COCTOAHMM
rOTOBHOCTU B NI06OI MOMEHT NOracuTb CUNY OTAAYM, BOSHUKAaIOLLYIO NPy OTCKoKe. O6A3aTenbHO
nonb3yinTech AONONHUTENIbHON PYKOATKOI, €CNIN OHa NPeAYyCMOTPEHa, 3T0 06ecnevnT roTOBHOCTb
6bICTPO CKOMMNEHCUPOBATb CUNY OTAAYM UM PEaKTMBHOFO MOMEHTa npu nycke. [Ipu cob/o0eHuu
Mep NpedoCMOopOXHOCMU 0NEPAMOpP MOXem KOHMPOIUPOB8AMb PeakmueHelli MOMeHM usu cusly omoaqu
npu omckoke.

Hukorpaa He npubnMKaiiTe pyKy K Bpaljalowemycsi pabouemy UHCTPYMEHTY. [Ipu omckoke paboyezo
UHCMpPYMeHmMa MoXHO Nogpedums pyky.

He pacnonaraiiTecb B 30He NpeAnoJsiaraemMoro ABUKEHMA paGoyero WHCTPYMeHTa B ciy4vae
OTCKOKa. [Ipu omckoke paboyuli UHCMpymeHm om6pdacuLI8aemcs 8 HaNPasIeHUU, NPOMUBONOIOXHOM
HanpaseHuIo 8pauieHUs Kpyaa 8 Mecme 3akUHUBAHUS.
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» ByabTe 0060 OCTOPOXHbI NPY paboTe B yrnax, Ha OCTPbIX KPOMKaXx u T.n. U36eraiite Bu6pauum n
3aefjlaHuA pabouero MHCTPYMEHTA. Ye/ibl, 0Cmpbie KPOMKU U 8U6payus paboyezo UHCMpPyMeHmMa mozym
NpuBOOUMb K 3K/TUHUBAHUIO, 8bI3bI8AMb NOMEPIO YNPABIEHUS UIU OMCKOK.

» He npukpennaiiTe nunbHble Leny s pe3Ku gpeBecrHbl NN NUAbHbIe AUCKIN. TaKol UHCMpymeHm
CNOCOBEH BbI3bIBAMb YACMbIE OMCKOKU U NOMepio ynpaesieHus MawuHod.

[ononHuTenbHble yKasaHUA mep 6e3onacHocTy AnA windoBanbHbIX U OTPE3HbIX paboT

* Monb3yiiTecb TONbKO TeMM TUNaMu KPYros, KOTOpble PeKOMeHAOBaHbl ANA [aHHOW Py4HON
MalUMHbI, U CneunanbHbIM 3alUTHLIM KOXKYXOM, MpeAHasHauYeHHbIM ANA BbliGpaHHOro TUna
Kpyra. Kpyau, 0718 KomopbiX py4Has MAwuHa He npedHAa3HavyeHa, He Mozym 8 0ocmamoyHoli cmeneHu
02pax0ambcs, U A8/1AI0MCA Heb6e30NAaCHbIMU.

Bbinyknble wnudoBanbHble KPYrn 3akpennsaite Takum o6pa3om, uTo6bl wnudosBanbHas
NOBEPXHOCTb He Topyasa W3 3alWUTHOrO KoXKyxa. [Ipu HenpogpeccuoHanbHOM KpensieHuu
winugosasbHO20 Kpyad, ec/iu OH MOopYum U3 3aWUMHO20 KOXYXd, eMy HEeBO3MOXHO obecnequms
00CMamoyHyto cmeneHb 02Pax0eHuUsl.

3alWUTHLIN KOXKYX AO/MKeH ObiTb HafledXKHO 3aKperyieH K py4YHoll MalunHe, obGecneumBaTtb
MaKcuMasnbHyio 6e30nacHOCTb TakuM 06pa3om, UTOGbl CO CTOPOHbBI onepaTopa Gbisia OTKpbITa Kak
MOXKHO MeHbLUasA YacTb Kpyra. 3awumHsili KOXyx obecnequsdem 3auumy onepamopa om ppazmeHmos
Kpyaa npu ez2o paspeige, C/ly4aliHo20 NPUKOCHOBEHUSA K Kpyay U UCKD, OM KOMOPbIX MOXem 3a2opembCs
odexoa.

LUinndoBanbHble 1 OTpesHble KPYru ciefyeT NPUMEHATb TONIbKO /1 peKOMeHAyeMbiX paboT.
Hanpumep, He npousBoguTte wnudpoBaHNe GOKOBOII CTOPOHOII OTpe3Horo Kpyra. OmpesHbie
Kpyau He npeOHa3Ha4eHsl 0/1A WUGO8AHUS, NPUKIAObI8aeMble K SMUM Kpy2am nonepeyHble CUsibl Mo2ym
paspywume Kpye.

Bcerga nonb3yiiTecb HeNOBPEXAEHHbIMU, IMEIOLNMY COOTBETCTBYIOWMIA pasmep 1 ¢popmy ans
Bbl6paHHOro Kpyra ¢pnanuamu. O1aHybl, coomsemcmayoujue WiugosanbHOMy U OMpPe3HOMY Kpyay,
cayxxam HaodexHol onopoli 0718 He20, CHUXAA 8epOAMHOCMb paspyweHus kpyaa. OnaHysl 0719 ompesHsix
Kpy208 MO2ym omjiu4amscs om ¢1aHyes 0715 WaugosasibHbIX Kpy208.

He nonb3yiiTecb N3HOLEHHbIMU KPYramm OT PyYHbIX MaLUVH, PacCHMTaHHbIX Ha 60NbLlUNI AuameTp
Kpyra. Kpye, npeOHazHaueHHublil 071 py4HOU MawuHsl ¢ Ouamempom pabo4ezo uHCmpymeHma 60/1bwez0
pasmepa, He 200umcs 0714 py4yHoU MAwuHel, paccHyumanHol Ha 6oJiee 8bICOKUE Yacmomel 8pawjeHus u
MeHblWUe Ouamempbl Kpy208, 8C/1e0CmauUe Yezo Moxem npou3olimu e2o paspyweHue.

He nonb3oBaTtbca wandoBanbHbIMM Kpyramu, MMeIOLMMIA MaKCMMabHO AOMYCTUMYIO YacTOTy
BpaLwjeHus meHee 11000 MuH"

[lononHuTenbHble yKasaHNA Mep 6e30MnacHOCTU ANA OTPe3HbIX paboT

* He «3apaBnuBanTe» OTpE3HON KPYT 1 He NpUKNaAbiBaiiTe YpesmepHoe ycunue nogayn. He genante
HeponycTuMo rny6okmue pesbl. [Ipu NpukiadebiBaHuu 4pe3mepHO20 ycuaus nodayu eo3pacmaem
Hazpy3Ka U 8epOAMHOCMb CKPYy4YUBAHUS UU 3aK/IUHUBAHUS Kpyaa 8 Nnpope3u, d makxe yseauqusaemcs
803MOXHOCMb OMCKOKA UJIU pa3pblea Kpyaa.

He cToinTe HemocpeACTBEHHO Nepej WM 3a BpaljalWNMCA KPYrom. Ko20a kpye 80 epemsa pabomel
spawjaemca om Bac, 803mMoxHbIl OMCKOK MOxem ombpocume HA Bac pyyHylo mawuHy emecme ¢
8pAWAIOWUMCS KPY20M.

Korpa Kpyr saknmHuBaet unm pa6ora npekpaujaeTcs no /o6oii Apyroit NpuynHe, BbiKAOYaiTe
PY4YHYI0 MalIVHY U YyAepKuBaliTe ee HENOABMKHO A0 Tex Mop, Moka pa6oumii MHCTPYMEHT
MOJIHOCTbIO He OCTaHOBUTCA. Bo M36eKaHMe BO3MOXKHOrO OTCKOKa He MbiTailiTecb M3BJieKaTb
Kpyr u3 paspesa B o6pa6aTbiBaeMOM MaTepmase, Noka OH BpaljaeTca. YcmaHosume npuyuHy
3aK/IUHUBAHUSA KpY2a U npuMume mepbl nNo ee yCmpaHeHUuo.

He Bo30o6HOBNAIITe paboTy, MOKa OTPE3HOI KPYr HaxoauTca B o6bekTe 06paboTku. [loxkantecb
Habopa Kpyrom nosiHOi 4acToTbl BpallleHus, a 3aTeM OCTOPOXXHO BBeAUTE ero B MOJyYeHHbIN
paHee paspes. [Ipu N0BMOPHOM nycke py4HOU MAWUHbI C KpYy20M, HaXO0AWUMCA 8 paspese, 803MOXHbI
3aK/IUHUBAHUE U 8bI1X00 Kpy2d U3 30HbI pe3a Usiu OMCKOK.

O6ecneybTe ANA NAUT UK NOGLIX ANMHHOMEPHbIX 06bEKTOB 06paboTKN HaAeXKHYI0 onopy AnA
CBeleHNA K MUHMMYMY OMacHOCTU 3aK/JMHUBaAHUA Kpyra M OTCKOKa MaluMHbl. [J1UHHOMepHble
obvekmbl 0bpabomku Mo2ym npo2ubamecs nod Oelicmguem cobcmeeHHoU maccel. Heobxodumo
ycmadasiueame onopsl No0 3a20mosKy pA0oM ¢ iuHUeli pe3a ¢ 06eux CMOopPOoH Kpyaa u No Kpasm obsekma
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obpabomku.

» ByAbTe 0060 OCTOPOXKHbI NPY pa6oTe B HMLLAX, MEIOLMXCA B CTEHAX U APYTNX 3aTeHEHHbIX 30HaX.
Beicmynarousuli 8neped Kpyz Moxem nepepe3ame 2a3osbie Usiu 8000Np0o8oOHbIe Mpy6bl, 371eKmponposooKy
UJ1U UHble NPedMembl, YUMo MOXem NPU8ecMuU K OMCKOKY MAWUHbI.

[ononHuTenbHble yKasaHUA mep 6e3onacHoCcTy AnA paboT co wnudoBanbHOMN WKYPKON

« He npumeHsiite wnudoBanbHyo WKYpKY pasmepom Gonbiuie windoBasbHOro TapenbyaToro
aucka. Mpu Bbl6ope wWNNPOBaNbHON LWKYPKU CrepyiiTe peKoMeHAAUUAM WN3roToBuTens.
UlnugposanvHas wWKypka, seicmynarowds 3a mapenbqyamsili OUCK, MOXem Cmame NPUYUHOU Mpasmbl,
npusecmu K 3aK/IUHUBAHUIO, pA3pbi8y WKYPKU U OMCKOKY MAWUHbI.

[LlononHuTenbHble yKa3aHUA Mep 6e30nacHOCTU AnA paboT c NPOBONOYHBLIMU LEeTKaMu

» YuuTbiBaiiTe, YTO NPOBOJIOKM LETKMN BbINafaloT N3 Hee fa)ke Npu HopManbHol sKkcnnyaTtauun. He
nepexvmaiiTe NPOBONIOKN NPUNOKEHNEM Ype3MepHOI Harpyskm K wetke. Omiemaroujue Kycku
NpOBOJIOKU J1e2KO NPOHUKAOM Yepes s1ezKyto 00ex0y U/Uusu KOXY.

« Ecnn ans 3auncTHbIX paboT peKoMeHAyeTCs NpUMeHeHMe 3alUTHOro KOXyXa, He gonyckaire
3aleBaHNA 3alUTHOrO KOXKyXa [AMCKOBOUW WM YaleyHOM WeTKol. Juckosds uiu yawedHas
wemka Moxem ysesu4ueamscs 8 duamempe nod delicmauem ycususa npuxamus ee K obpabameieaemoti
nosepxHOCMU U YeHMpOBEXHbIX CUJ.

[lononHutenbHbie yKasaHUA no 6esonacHocTy

« Mepep BKAOYeHNMeM wnndoBanbHOU MalMHblI B ceTb y6eAuTecb, YTO HanpsKeHMe ceTn
COOTBETCTBYET HanpsXKeHuio, yKasaHHOMY B NacnopTHoli Tabnnuke o6opyaoBaHua.

Mepep nopknioueHnem wWnudpoBaabHON MallMHbl BCErAa NpoBepsAiiTe TeEXHNYECKoe COCToAHMne
WHYypa NUTaHnA, 1 B cJly4ae ero NoBpeXaeHnA obpaTntech B cneynansvpoBaHHYI0O PEMOHTHYIO
MacTepcKyio.

Mepep N06bIMN MOHTaXKHbIMM Pa6oTamMmu BbIHbTE BUJKY LWHYPa NUTaHUA U3 PO3ETKU.
MpoBepanTe wAn¢oBanbHbIli pabounini WNHCTPYMEHT nepes ucnonb3oBaHuem. Pa6ounii
WHCTPYMEHT AO/MKeH 6GbiTb NpaBMAbHO 3aKpensieH, ero BpaljeHne JOMKHO GbiTb CBOGOAHLIM.
[na npoBepkun BKAlouuTe wnndmalinHy v paiite nopabotatb 6e3 Harpysku B TeuyeHWe, Kak
MWHUMYM, OfHOI MMHYTbl B 6e3onacHomM nonoxeHuu. He nonb3yinTecb NOBpeXAEHHbIMU VAN
BMGpupyowuMmn wianpoBanbHbiMn pabounmm uHcTpymeHTamu. LUnudoBanbHble pabouune
WHCTPYMEHTbI JOJKHbI MMeTb Kpyrnyilo ¢opmy. MoBpexaeHHble paboune NMHCTPYMEHTbI MOTYT
TPECHYTb U TPUYNHUTD TeleCHble NOBPEXAEHUA.

3akpenuB pabounii MHCTPYMEHT, nepep BKAOYEeHUEM WAN$MalINHbI NPOBEpPbTe NpaBuibHOE
KpenneHue paboyero MHCTPYMeHTa 1 ero cBo6ofHoe BpallieHue.

Ha KHONKy O6nOKMpPOBKM LWNWHAENA MOMXHO HaXUMaTb TO/IbKO TOrpa, Koraa WNuHAeNb
wnndoBanbHO MalLMHbI HENOABKEH.

B cnyuyae npucnoco6neHuii, npepHasHaueHHbIX ANA KpenneHUAa wnndoBanbHbIX KPYroB C
pe3b60BbIM OTBEpCTUEM, yoeauTecb, YTo AJINHa pe3b6bl WANPOBaNbHOro Kpyra COOTBETCTBYET
ANVHe pe3b6bl WNuHAens.

O6pab6aTbiBaemMblii MpeaMeT c/eAyeT 3aKpenuTb Hagnexawum ob6pasom. BbesonacHee 6Gyper
3aKpenuTb o6pabaTbiBaeMblii NpeAMeT B cnelanbHOM AepKaTene Unm Tmckax, Yem gepxartb ero
B pyKe.

Ecnmn co6cTBeHHbIN Bec 06pabaTbiBaeMoro npegmera He rapaHTUpyeT cTabunbHYI0 NO3MLMIO, €ro
cnepyeT 3akpenuTb.

He npukacanTech K wnn¢oBanbHbIM pabounMm NHCTPYMEHTaM, MOKa OHUN He OCTbIHYT.

He cnepyet okasbiBaTb 60KOBO€e flaBneHue Ha windoBanbHbIl UV OTPE3HOI KpPYT.

He cnepyet paspe3aTtb npegmeTbl, TO/NLMHA KOTOPbIX 60Mblue MaKcManbHOW ry6uHbI pe3aHua
OTPEe3HOro AMncKa.

BHUMAHME! SneKTPONHCTPYMEHT CNYXXWUT AnA pa6oTbl BHYTPU NOMELEHWIA.

HecmoTpsa Ha 6e30macHyl0 KOHCTPYKLMIO, NPeAnpPUHATbIE 3alyUTHble Mepbl U NCNonb3oBaHMe
CpeACTB 3aluThl, BCErfja CyL|ecTBYeT HEKOTOPbI OCTaTOUHbIN PUCK NOJTyYeHUs TPaBMbl BO Bpems
pa6oTbl.
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PacwundpoBka nukTorpamm

A =

3 4 5 6 7 8
1. BHumMaHue! CobntogaiiTte mepbl NpefoCTOPOXKHOCTY.
2. MNpoyunTanTe NHCTPYKLMIO NO SKCNyaTaLumu, CobnioaaiTe yKazaHna 1 Npasuia TEXHNKN 6e30MmacHoCTy,
npviBeeHHble B MHCTPYKLUN!
3. Monb3yntecb cpefcTBaMm MHANBUAYANbHON 3alMTbl (3aLMTHBIMU OYKaMK, HayLUHMKaMK)
4. Monb3ynTech 3aWMTHbIMU NepyaTKamm.
5. OTKJIloUMTE WHYP NUTaHWA Nepes PeMOHTHO-HanagouHbIMU paboTamu.
6. He paspeluaiite getAM NpuKacaTbCA K SNEKTPOUHCTPYMEHTY.
7. 3almwaniTe oT AOXKAA W Bnaru.
8. DnekTponHCTPyMeHT Il Knacca 3awuTbl.

KOHCTPYKUUA U NMPUMEHEHUE

YrnoBas WnvpoBanbHaA MalvHa — 3TO PYYHOWN SNEKTPUYECKUA MHCTPYMeHT Il Knacca 6esonacHocTy,
obopyfoBaH ofjHOpa3HbIM KOJINIEKTOPHbIM [BUraTesieM, 4acToTa BpaleHUs KOTOPOro perynvpyeTca
NocpeAcTBOM YINIOBOW 3ybuaToll nepefaun. MawuvHa npefHasHayeHa Kak Ans WANGOBaHWA, Tak ©
pe3aHuA. INeKTPUYECKUi UHCTPYMEHT faHHOTO TWMNa NpeAHa3HauyeH AnA CHATA BCEBO3MOXHbIX 3ayceHel|
C MOBEPXHOCTEN METANINIMYECKUX 3/1IEMEHTOB, 06pPabOoTKM CBapPHbIX LUBOB, PE3KN TOHKOCTEHHbIX TPYO, a
TaKkxXe HebONbLUVX METASINYECKUX AeTanen 1 T.n. [prMeHss cneumanbHbIi pabounin IHCTPYMEHT, YTIOBYIO
WNn$OoBasbHYO MaLUVHY MOXXHO 1CMOMb30BaThb He TOMbKO ANA WNGOBKN U Pe3KN, HO TakKe, K Mpumepy,
INA yaaneHnsa pxKaByriHbl, CTapblX JJAKOKPACOUHbIX MOKPBITUIA U T.M.

Cdepa nprmeHeHMA NPAMON WANPMALINHBI — BCE KOHCTPYKTOPCKME VI PEMOHTHbIE PaboTbl, CBA3aHHbIE
He TOJIbKO C 06paboTKO MeTaNoB. YrioByo WAVPOBaNbHYIO MaLLIWHY MOXHO VCMONb30BaTb A1 PE3KU U
LWNNGOBKM CTPOUTESTbHBIX MaTepUasioB, HaNpUMep, KUpMnmnya, TPOTyapHOW MANTKI, KepamMU4eCKon ManTKu
nT.o.

DNeKTPOMHCTPYMEHT MNpefiHasHa4YeH TONbKO ANA cyxoll o6paboTKu, He npepHasHavyeH AnA
nonvposaHuA. 3anpeljaeTca NPUMEHATb J1IeKTPONHCTPYMEHT He Mo Ha3HaueHuIo.

Ncnonb3oBaHue He MO Ha3HaYeHMIO.

« He cnepyet o6pa6atbiBaTb MaTepuanbl, cogepxKalyme acbect. Acbecm A8/19emcs KAHUEPO2eHHbIM.

« He cnepyer o6pa6aTtbiBaTb MaTepuanbl, MbUib KOTOPbIX ABAAETCA NIerKOBOCM/IaMeHAoWelica
unu B3pbIBYaATONM. Bo 8pems pabomel ¢ 371eKMPOUHCMPYMEHMOM 06pasyromcs UCKpbl, KOmopele Mo2ym
8bI138aMb BOCNIAMEHEHUE BbIOEAULUXCA NAPOB.

« 3anpeuyaeTca UCNONIb30BaTb OTPE3HbIE AUCKU ANA BbINONHeHNA WindoBanbHbiX paboT. Paboyeli
NoBePXHOCMbI0 OMPe3HO20 OUCKA AB/IAEMCA MOPUesas NoBEPXHOCMb, NO3IMOMY wW/lugosaHue 6okosoul
CMOpOoHOU Makozo OUCKA Ypesamo e20 nospexoeHUeM, 8 C8A3U C YeM onepamop Moxem NnoJsy4ume
mesiecHble NOBPEXOeHUs.

OMUCAHUE K FPAONYECKUM U3OBPAXEHUAM

MepeuncneHHas HWXe HymepauuAa KacaeTcA 3/1eMEHTOB SNEeKTPOMHCTPYMEHTa, MPEeACTaB/eHHbIX Ha
CTpaHuLax ¢ rpadpunyeckumm n3obpaxeHnamm.

1. KHonka 610KMpoBKM WNNHAENA

2. KHomMKa BKtoyeHmA

3. [lononHnTenbHana pyKoATKa

4. 3alNTHBIN KOXKYX Kpyra

5. BHeLwHAA 6bICTPO3aXKMMHaA raika «cyneppnaHeL

6. BHyTpeHHuin dnaHey

10.Pbiuar (koxyxa Ancka)

* BHewHun BUA np|/|o6peTeHHoro SNIEKTPOUHCTPYMEHTa MOXKET He3HauuTeJSIbHO OoTnnm4vyaTbCA OT
|/|306pa>KeHHOFO Ha PUCYHKe.
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OMMCAHVE UCMOJb30OBAHHBIX TPAOUYECKMX CUMBOJIOB

BHVUMAHWE

A BHMMAHME - OMACHOCTb!

@ CBOPKA/HACTPOMKA

@ NHOOPMALIMA

NWHOOPMALUMA
1. 3alUTHBIN KOXYX Kpyra -Twr
2. [ononHutenibHan pyKoATKa -lwr

NnoAgroToBKA K PABOTE

KPENJIEHUE OOMNOJIHUTEJIbHOW PYKOATKU

[ononHutenbHaa pykoATKa (3) 3akpennaeTca B OLHOM M3 OTBEPCTU, PACMONIOKEHHbIX B TONOBKE
wnundoBanbHOM MalluvHbl. PekomeHpyeTcsi paboTaTb C 3aKperjieHHOW [LOMONIHUTENbHON PYKOATKOMN.
[lepka 3NeKTPOUHCTPYMEHT [BYMA pyKamu (MCMOnb3ya AOMOSNHUTENbHYIO PYKOATKY), MOXKHO M36exaTb
CJly4aiHOro KOHTaKTa PYKU C BpaLaloyMCA KPYrom Wy MPOBOJSIOYHON LETKOW, a TakkKe u3bexaTb
TeNecHbIX NMOBPeXAeHNI B Cllyyae OTCKOKa LUAVPMaLLNHDI.

MOHTAX U PETYJINPOBKA 3ALUNTHOIO KOXKYXA

Koxyx pa6ouero kpyra sawmujaeT onepatopa OT OCKOJIKOB, C/ly4allHOro KOHTaKTa ¢ pa6ouum
VMHCTPYMEHTOB WU OT UCKp. Bcerga cnepgyet yctaHaBnvBaTh 3alyMTHBIN KOXKYX, 06pallas BHUMaHue

Ha TO, YTOObl YacTb KOXKyXa, KOTopas NPUKpbIBaeT Kpyr, 6b1a HanpaB/ieHa B CTOPOHY onepaTtopa.

KOHCTpYKLMA KpenneHus 3alyUTHOrO KoXyxa Mo3BOJIAET 6e3 MprIMEHEHNA WHCTPYMEHTOB YCTaHOBUTb
@ 3aLUMTHBIN KOXKYX B Havbosee onTUManbHOM MONOXKEHUN.

» Ocnabbte 1 oTTAHKTE pblvar (10) Ha 3aLUTHOM KOXyxe (4).

« [MoBepHWTE 3alUTHDIN KOXYX (4) B BbIOpaHHOE NonoXeHue.

» 3abnokupyiTe, otnyckas pbiyar (10).

[leMOHTaX 1 perynmpoBKa 3almTHOTO KOXKyxa pabouero Kpyra ocyLecTBseTCs B MOC/IeA0BaTeNIbHOCTY,
06paTHOW €ro MOHTaxXYy.

3AMEHA PABOYUX NHCTPYMEHTOB

‘ Mpun 3ameHe paﬁoqux VHCTPYMEHTOB ciefyeT NoJib30BaTbCA 3alUTHbIMIN NepYyaTKamMu.

KHonka 6nokupoBku wnuHgens (1) cAyXUT WCKAIOYUTENbHO ANA GNOKUPOBKMU LWWINVHAENA
wnudpoBanbHON MallMHbl Ha BpPeMs KpernsieHUs Win [eMOHTaXka paboumx WMHCTPYMEHTOB.
3anpeujaeTca NCNosib3oBaTb AaHHYI0 KHOMKY ANA TOPMOXKEHUA Bpallalowerocs Ancka. 31o Moxer
NpUBeCTU K NoNIOMKe Wi oBaNbHOI MaLLVIHbI  TPUYMHUTD TeNecHble NOBPeXAeHUsA onepaTopy.

KPEMJIEHUE PABOYUX KPYTOB

BbicTpo3axumHas ranka «cynepdnaHel» AaeT BO3MOXHOCTb 3aMeHATb LWwudoBanbHble Kpyrn 6e3
NPUMEHEHUA VHCTPYMEHTOB. BbicTpo3akMMHan raiika MMeeT CrneumanbHylo HaKaTKy Mo OKPYXKHOCTH,
obecneymBatoLLyto yao6CTBO ee 3axBaTa nanbLamu.

« HaxkmuTte KHOMKY 6nokvpoBky wnuHgena (1) (puc. A).

» OcnabbTe N CHUMUTE BHELLHIOK ObICTPO3aXKNMHY!IO raliky (5).

» HagieHbTe WnrdpoBanbHbIN AUCK Tak, 4TOObI OH Gbln NPYKAT K MOBEPXHOCTY BHYTPEHHEN raiiku (6).

» HaBMHTUTe BHELLHIO0 BbICTPO3aXXMMHYIO raliky (5) (npaBas pe3bba) u 3aTAHUTe (puc. B).

[leMOHTaX KpyroB OCyLLeCTBIAETCA B NOC/e0BaTeNIbHOCTY, 06PaTHOI UX MOHTaxy. Bo Bpems MoHTaa Kpyr
LOJKeH ObITb MpYKaT K MOBEPXHOCTY BHYTPeHHero ¢naHua (6) 1 pasmeLlaTbea Mo LEHTPY ero NpoTOUKN.
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KPEMJIEHUE PABOYUX UHCTPYMEHTOB C PE3bBOBbIMU OTBEPCTUAMW

« HaxkmuTe KHOMKY 61OKMpPOBKY WwnuHaens (1).

o CH/MVTE paHee YCTaHOB/IEHHbIN Pabounii UHCTPYMEHT — €CJIN OH YCTaHOBJIEH.

« Mepep KpenneHrem cHUMKTE 06a dnaHua — BHyTpeHHU dnaHel (6) 1 HapyXHbin dpnaHel (5).
» HaBuHTUTE pe3bboByto YacTb paboyero MHCTPYMEHTa Ha LWMUHAEb 1 CSlerka 3aTAHUTe.

[leMOHTaX pabounx NHCTPYMEHTOB C Pe3bbOBbIM OTBEPCTMEM OCYLLECTBAAETCA B NMOCIEA0BATENbHOCTY,
06paTHOW NX MOHTaXYy.

KPEMJEHUE YINOBOW LWIVU®MALLWHbBI B AEPKATENE YI/TOBbIX WAN®MALIVH

Pa3pe|.uaeTc;1 3aKpennATb YrnoByto mnmd)osaanym MallunHy B chneunanbHO npefHasHaYeHHOM AOnA
Hee [iepxxaTtene npu ycioBun npaBuiibHOro KperyieHnsa, B COOTBETCTBUN C VIHCprKLl,VIEI;I N0 MOHTaXxy
npousBoAUTENA AepXKaTenA.

PABOTA / HACTPOUKA

@ Mepep Hauanom pa6otbl ¢ yrnosoli wWindoBanbHON MalINHOW NpoBepbTe COCTOAHNE pabouero

MHCTpyMeHTa. He pa6oTaiiTe ¢ NOTpecKaBLIMMUCA, Bbllep6NAeHHbIMA VAW NOBpPEXAEHHbIMU
KaKumM-nn6o apyrum o6pasom pabounmm MHCTpyMeHTamu. VI3HOLWEHHbI KPYr WA NPOBOJIOYHYIO
WeTKy cneflyeT cpasy 3aMeHuUTb. Mocne 3aBepuieHns pa6oTbl cnefyeT OTKAKYUTD WANGMALINHY
M paTb pa6oyeMy WHCTPYMEHTY MOJIHOCTbIO OCTAHOBUTbCA. TONbKO MoOC/ne 3TOro MOXHO y6paTb
wnndmawnHy. Bbiknoums wandmallnHy, He NbiTalTeCcb OCTAaHOBUTb Paboumii MHCTPYMEHT,
npuXumas ero K obpabarbiBaemomy maTepuany.

A * He neperpyxante wnudpmawmHy. MNMeperpyska m CWIbHbIA HaXXUM MOryT Bbi3BaTb pa3spbiB
paboyero MHCTpymeHTa.

« Bcnyvae nafeHns wnndmawmHbi BO Bpems paboTbl, NpoBepbTe pabounii MIHCTPYMEHT 1 3aMeHuTe,
ecriv OH NoBpeXAeH unm aepopMrpoBaH.

« 3anpeluyaerca yaapATb pabounm MHCTPYMEHTOM Nno o6pabaTbiBaeMoMy MaTepuany.

» CTapaiiTecb He OTKOJIOTb U He cofjpaTb MaTepuan paboymm MHCTPYMEHTOM, B 0COGEHHOCTH, BO
BpemMsA 06paboTKM YrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T.M. (3TO MOXKET NpUBECTU K NoTepe KOHTPONA Haf
MaLUVHOW N OTCKOKY MalUMHbl).

« 3anpelyaeTca NCNoJsib30BaTb OTPe3Hble KPYru No fepeBy, NpeAHa3HauyeHHble ANA AUCKOBbIX Nu.
Heco6niogeHne faHHOro yKasaHUsA MOMKET MPUBECTN K OTCKOKY 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa, NoTepio
ynpasneHna WwindMalunHoi 1 NPUBECTN K TeNeCHbIM NOBPeXAeHNAM.

BK/IOYEHUE / BbIKJIIOYEHUE

B mMoMeHT BKJIOUeHUS U BO BpeMs paboTbl peKomeHAyeTcA AepXaTb WnndoBanbHY0 MallVHYy
@ ABYMA pyKamu.

o HaXxmuTe Ha 3aHI0l0 YacTb KHOMKM BKAOUEHUS (2).

« MNepemecTuTe KHOMNKY BKAOYeHUA (2) Bnepen - (B HanpasneHun ronosku) (puc. C).

o [InA HeNpepbIBHONM PaboTbl HAXKMUTE Ha NEPEAHIOI0 YACTb KHOMKMW BKITIOYEHUS.

« KHomKa BKntoueHnsa bygeT aBToMaTnyeckn 3a610K1poBaHa Ana pexrma HernpepbiBHON paboTbl.

» YTO6bI BbIK/IIOUNTD SNEKTPOVMHCTPYMEHT - HAXMUTE Ha 3afHI0K0 YacTb KHOMKM BKIlOUYeHMs (2).

Mocne BKNoueHus umv|¢osaan0|7| MallMHbl cneayeT noaoXaaTb, MOKa lunVId)OBaanbll‘il Kpyr

He Ha6epe'r MaKCMMalNbHYI0 CKOPOCTb, N TOJIbKO MOC/ie 3TOr0 MOXXHO NMpUCTynaTtb K pa60're. Bo
BpemaA pa60n>| 3anpellaeTca Nosib3oBaTbCA KHOMKOWM BK/IOYEHUA — BK/AOYaTb WM BbIKAOYaTb
I.I.IJWId)OBaIIbHyIO MallunHy. Monb3oBaTbcA KHOMKOM BK/IIOYEHUA MOXHO Nulib TOrAa, Korga
S/IeKTPOVNHCTPYMEHT He NpuKacaeTca K oGpaGaTblBaemomy MaTepuany.

PE3AHUE

¢ Pe3aTb yrnoBoii Wwnnd¢maLwmnHoi MOXKHO TONbKO MO NPAMOIi AMHNN.
« He cnepyeT pe3satb maTepuan, AepiKa ero B pyKe.
« KpynHble pgetanu Heo6xopaumo nopanepeTb, obpaujads BHUMaHME Ha TO, YTOGbl TOYKM OMOPDI
HaxoAuwnucb BOGAM3M NUHUM pesa UM Ha KOHUe Mmartepuana. Cra6uibHO PacnoONOKEHHbIN
o6pabaTbiBaeMblil MaTepuan He 6yfeT nepemellaTbcA BO Bpems paboTbl.
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« ManeHbKue petanu ciepyeT 3akpenuTb, Hanpumep, B TUCKaX, C MOMOLLbIO CTPYGLUHBI 1 T.N.
O6pa6aTtbiBaeMblii MaTepuan HeOGXOAUMO 3aKpPennATb TaK, 4YTO6Gbl MecTo pe3a Haxoawunochb
B6M3M KpeneXXHoro snemeHTa. 310 o6ecneunTb 6onee TOUHbIN pes.

» He ponyckaetca Bu6paumns nnm 6meHne oTpesHoro Kpyra, NoCKosbKy 3TO yXyALlaeT KauecTBo pe3a
1 MOXKeT NPUBECTM K MOJIOMKe OTPe3HOro Kpyra.

« Bo Bpems pe3Ku He HaKMmaliiTe c60Ky Ha OTPe3HOI KpYT.

» Ucnonb3yiiTe TaKo OTPE3HOI KPYr, KOTOPbI NOAXOAWNT AnA o6pabaTbiBaemoro Mmarepuana.

« Mpn peske MeTalIOB peKOMeHAYeTcsA, 4TOGbl HanpaBfieHMe [ABWKEHUA COOTBETCTBOBa/O
HanpasJ/iIeHNIO BpallleHNA OTPE3HOro Kpyra.

[ny6uHa pe3aHus 3aBUCUT OT AViAMETPa OTPEe3HOro Kpyra (puc. G).

» HoMMHanbHbI fruameTp OTPe3HOro Kpyra He AOJKeH ObITb 60Jblle AUaMEeTPOB, PEKOMEHAO0BaHHbIX ANA
JaHHOW mofenu WindoBanbHOWM MalUVHbI.

« Mpu rny6okom pesaHun (Hanprmep, Npoduneit, CTponTeNbHbIX 6510KOB, KMpMUYa 1 T.N.) cieguTe 3a Tem,
4TOGbI KpernexHble $praHLbl He conpuKacanucb ¢ obpabaTbiBaeMbIM MaTepriasiom.

Bo Bpems pa6oTbl pa6ounii MHCTPYMEHT HarpeBaeTcsA A0 BbICOKUX TeMNepaTyp — He npuKacaiitecb
ronbIMy pyKamu K HeOCTbIBLUMM paboyniM MHCTPYMEHTaMm.

LWIN®OBAHME

[nsa BbINOMHEHUA WANOBaNbHBLIX PAabOT MOXHO MCMOMb30BaTh, K NPUMEPY, WANGOBAsbHbIE KPYyry,
yaLueyHble Kpyru, 1enecTKoBble KPYrii, KpYry 13 HETKAHOTO abpasnBHOTO BOMIOKHA, MPOBOMIOYHbIE LETKK,
rMGKMe ANCKIN 41 KPENIEHNs WANGOBaNbHOM WKYPKM 1 T.N. Kaxabii Tun paboyero MHCTPYMEHTA, a TakKe
1 06pabaTbiBaemMoro mateprana TpedyeT cneunanbHOro MeToaa paboTbl, @ TakKe NPUMeHeHUs CPeacTs
VNHAVBUAYANbHON 3aLLWTbI.

[na wnndoBaHnA He cneayeT NCNOJIb30BaTb OTPE3HbIe AUCKN.

LLinndosanbHble Kpyrn npeaHasHaueHbl A Cbema MaTepuana KpoMKoii.
@ « He cnepyet wnudosatb 60KOBOI1 NOBEPXHOCTbIO Kpyra. ONTMManbHblii pa6ounii yron gna Takux
Kpyros coctaBnsert 30° (puc. H).
« Pa6oTbl, cBA3aHHble cO WNANPOBaHNEM, MOXHO NPOBOAUTL TOJIKO C WCMOJIb30OBaHUEM
wnudoBanbHbIX KPYros, NpefHa3sHauyeHHbIX AnA AaHHOro o6pab6arbiBaeMoro marepuana.

Bo Bpemsa pa6oTbl ¢ NlenecTKOBbIMU Kpyramu, Kpyramu us HeTKaHoro abpasmBHOro BONOKHa, W
rmbKuMn Anckamu ana Kpennexwua wnndosanbHOl WKYPKN, cnefuTe 3a NpaBUibHbIM pa6ouum
yrnom (pumc.I).

« He cnepgyet wnudosatb maTepuan Bceil NTOBEPXHOCTbIO Kpyra.

« Kpyrn gaHHoro Tuna npumeHsI0TcA AnA o06paboTKu NNOCKMNX NOBEPXHOCTEN.

@ MpoBonoyHble WETKN B OCHOBHOM MpefHasHa4YeHbl A/IA OYNCTKN npodunei n TpyAHOAOCTYNHbIX
mecT. C NOMOLbIO LIETOK MOXKHO YA, anATb C NOBEPXHOCTU MaTepunaa, Hanpumep, pXKaB4YnHy, CTapble
nakoKpacoyHble NOKpbITUA 1 T.N. (puc. K).

CneayeT McNonb3oBaTh TONMbKO TaKoi paGoumii MHCTPYMEHT, fONYCTMMas CKOPOCTb BpalleHus
Zz \ KoToporo 6osnblue WA paBHa MaKCUMasNbHOI CKOPOCTM YIOBOI WANGOBaNbHON MalMHbI NpK
pa6oTe 6e3 Harpysku.

TEXHUYECKOE ObCJIYUBAHUE

Mpuctynasa K KakKMm-nn6o AeicTBUAM, CBA3AaHHbIM C HAaCTPOWMKOI, PEMOHTOM WM TeXHUYECKUM
06cnyKnBaHMeM, BbIHbTe BUWIKY WWHYPa NUTaHUA 31eKTPOUHCTPYMEHTa 13 PO3eTKM.

yXoa n XPAHEHUE

. PeKOMeHJJ,yeTCFI YNCTUTb SNTEKTPOUHCTPYMEHT NOC/1e KaXaoro NCnosib3oBaHnA.

o 1nAa unctkn 3anpeujaeTca NCnonib3oBaTb BOAY 1 Npoyne XnAKoCTu.

e Ynctute SNEeKTPONHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CyXOI7I TPANOYKN NN CKaTbiM BO34YXOM Nof He6oNbLINM
pasneHuem.

. 3anpeu.|aeTcsi NCnonb3oBatb ANA YNCTKN YUCTALLME CpefcTBa U PacTBOPUTENIN, TaK KaK OHU MOryT
noBpeanTb NacTMaccoBble 3/1IEMEHTbI SNIEKTPOUHCTPYMEHTa.
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o CUCTeMATMYECKN OuMllaiiTe BEHTUIALMOHHblE OTBEPCTWA, UTOObl He [AOMyCTUTb MNeperpesa
3NEeKTPONHCTPYMEHTa.

« B cnyyae noBpexpeHusA WHypa NUTaHWA, 3aMEHNTE ero HOBbIM LHYPOM C TaKMMM e NapameTpamu.
3ameHy LWHypa MUTaHUA MOpy4YuTe CreuuanucTy, Moo OTAaNTe SNEeKTPOUHCTPYMEHT B CEPBUCHYHO
MacTepcKyio.

» B cylyyae cubHOTO UCKPEHNA Ha KOJIIEKTOPE, MOPpYyYUTe CNeumanmncTy NpoBeprTb COCTOAHME YroNbHbIX
LeTOK fBUraTens.

» XpaHuUTe 3N1IEKTPOVHCTPYMEHT B CYXOM 1 HE[JOCTYTNHOM [inA fieTell MecTe.

3AMEHA YTOJIbHbIX WETOK

@ N3HoleHHble yronbHble WeTKN pABuratens (AAMHOW MeHee 5 MM), wWeTKM ¢ ob6Gropeslueii

NOBEPXHOCTbIO WM LapanuHamu cieayeT HeMeAsieHHO 3aMeHUTb. 3aMeHUTb cepyeT obe
WeTKN OAHOBPEMEHHO. 3aMeHY YroJibHbIX LEeTOK nopyuvaiite KBanuunumpoBaHHOMY NepcoHany,
MCnonb3yloleMy ToIbKO OpUrnHasnbHble 3anacHble YacTu.

Bce HenonapKu fOMKHbI YCTPaHATLCA YNONHOMOYEHHOW CEPBUCHON Cﬂy>K60|7I npoussoauTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

HOMWHAJIbHbIE AAHHBIE

Yrnosas wnndoBanbHasa MallvHa

Mapametp 3HauyeHue
HanpsxxeHve nutaHma 230V AC
YacToTa ToKa nuTaHuA 50 Hz
HoMnHanbHas MOLHOCTb 720W
HomuHanbHaA yactoTa BpalleHns 11000 min™
Makc. gprameTp pabouero Kpyra 125 mm
BHyTpeHHWI arameTp pabouero Kpyra 22,2 mm
Pe3bba wnuHaens M14
Knacc 3awmrbl 1l
Macca 1,84 kg
lop BbinycKa 2015

LWyM U BUBPALIUA
NHdopmauus 06 ypoBHe wyma u Bubpauumn

@ YpoBeHb LIyMa, TO eCTb YPOBEHb 3BYKOBOIO faBnieHus Lp,, a Takke ypoBeHb 3ByKOBOW MoOLHOCTY Lw, 1
3HayeHne HeornpeneneHHoCT n3MepeHna K, npuBedeHHble B AaHHOW MHCTPYKLMW MO SKCRyaTaLmm,
onpegeneHbl no EN 60745.
YpoBeHb BMOpaUMK (3HaueHne BUOPOYCKOPEHWs) a, W 3HaueHWe HeonpeAeneHHOCTU usmepeHus K
onpegeneHbl no EN 60745 1 nprBeaeHbl HUXe.
MpviBegeHHbIN B AaHHOW WMHCTPYKLUM MO KCMyaTauMu ypoBeHb BMOpauuu onpepeneH no Metomy
N3MepeHuii, ycTaHoBNeHHoMy ctaHgapTtom EN 60745, n moxeT ncnonb3oBatbCa AR CPaBHEHUA Pa3HbIX
Mofenel 3MeKTPOMHCTPYMeHTa OAHOro Knacca. MapameTpbl BUOPALMOHHON XapaKTepPUCTUKN MOXKHO
TaK»Ke UCNoNb30BaTb ANA NPeLBaPUTENIbHON OLeHKM BUOPALIMOHHOM SKCNO3NLUN.
3aABneHHaa BUOpPaALVOHHAA XapakTepUCTMKa MpPeAcTaBuUTeNbHA [NA OCHOBHbIX pPabounx 3afjaHui
3/1EKTPOVHCTPYMEHTa. BnbpaLMoHHan xapakTepucTika MOXKeT M3MEHUTbCA, eCi SNEeKTPOUHCTPYMEHT
6yneT 1cnonb3oBaTbCA ANA APYrux Lenen, nnbo ¢ ApyrMmn paboummy NPUHAANEXHOCTAMU, @ TakxKe B
crlyyae HefloOCTaTOYHOro TEXHNYECKOrO YXOAA 3a NEKTPOUHCTPYMEHTOM. [puBeseHHble Bbille MPUYUHDI
MOTFYT BbI3BaTb yBeNMUeHNe AANTENbHOCTA BUOPALIMOHHON SKCMO3MLMM 33 MEPUOA PaboTbI.
[nA TOYUHON OUEHKM BMOPALMOHHON IKCMO3MUMW CriefyeT yyecTb Bpems, B TeyeHue KOTOpOro
3/1EKTPOVNHCTPYMEHT HaXOANTCA B OTKIOUYEHHOM COCTOAHWM, MO0 BO BKIIOYEHHOM, HO He paboTaeT. B
aHHOM CJlyyae 3HauyeHvie MOSIHOM BUOPALIMN MOXKET OblTb 3HAUUTENbHO HMKe. 1N 3awuTbl onepaTopa
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OT BPeAHOro BO3AeNcTBrA BUOpaLuy Heo6XoarMmo NprYMeHATb JOMOSIHUTENbHbIe Mepbl 6€30MacHOCTY, a
MMEHHO: 0becneyurBaTb TEXHUYECKMI YXOA 33 NeKTPOVMHCTPYMEHTOM 1 pabourMmn NPUHAANIEXXHOCTAMMU,
noanepK1BaTh TeMNepaTypy PyK Ha MpUemMnemMom ypoBHe, CobiofaTb pexum Tpyaa.

YpoBeHb 3BykoBOro AaBneHus: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOI MOWHOCTU: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)

BubpoyckopeHue: a, = 4,05 m/c> K= 1,5 m/c

3ALLUTA OKPYXAIOLLEA CPE/bI

SnekTponpubopbl He cnepyeT BblbpacbiBaTb BMECTe C AOMALIHUMKU OTxopamu. VX cnepyeT nepepatb B
E crneumanbHbI MyHKT yTunamsauun. MHpopmaumio Ha Temy yTUAM3auum MOXeET NPeAoCTaBWTb NpoAaBel|

V3[envs UM MecTHble BNacTh. JNEeKTPOHHOE 1 3NeKTpruyeckoe obopyaoBaHme, oTpaboTaBLiee CBON CPOK
SKCMTyaTaLmu, COREPXKUT OMacHble ANA OKPY»KaloLen cpefibl BelecTBa. HeyTunmsnposaHHoe o6opyaoBaHme
npeacTaBnAeT NoOTeHLUManbHYI0 yrpo3y Afif OKpy»KatoLeit cpefibl 1 3[0poBbA Niofei.

* OcTaBnAem 3a coboi NPaBo BBOAWTb M3MEHEHNA.

Komnanusa ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, pacnonoxeHHas B Bapwase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (panee, Grupa Topex”) coobLyaeT, 4To BCe aBTOPCKME NpaBa Ha CoOAepMKaHne HacToAL el MHCTPYKuuK (aanee VIHcTpykuusa”), B
T.u. TEeKCT, poTOrpadnu, Cxembl, PUCYHKI 1 YePTEKU, @ TAKKE KOMIMOHOBKA, MPUHAANEXAT CKIOUNTENBHO KOMNaHun Grupa Topex 1 3aluyeHb!
3aKoHOM OT 4 deBpana 1994 roga 06 aBTOPCKOM MpaBe v CMeXHbIX NpaBax (BecTHUK 3akoHoAaTenbHbix aktoB PIM N2 90 nos. 631 ¢ nocnea.
u3m). KonvpoBaHue, BOCNpou3BeaeHune, ny6nnkaums, 3MeHeHve SN1eMeHTOB MHCTPYKLUK 6e3 TMCbMEHHOro cornacua Komnanuy Grupa Topex
CTPOTO 3aMnpeLLeHO 1 MOXeT NOBJeYb 3a COBOI rPaxAaHCKYIO 1 YTONOBHY OTBETCTBEHHOCTb.
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MALLUVHA WI®YBAJIbHA KYTOBA (BOJITAPKA)
59GP001

YBATA! TEPW HPK MPUCTYMATW OO EKCMIYATAUI ENIEKTPOIHCTPYMEHTY, CNIA  YBAXKHO
O3HAVMIOMUTICA 3 LIIEKD IHCTPYKLIEIO 1 3BEPEFTU 1T Y JOCTYNHOMY MICLIL.

NMPABWJIA TEXHIKU BE3MNEKU N4 YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

MALLUUHA WNIOYBAJIbHA KYTOBA, MPABUJNA TEXHIKU BE3MEKU

MNpaBuna TexHikn 6esneku wopo wnipyBaHHA, wnipyBaHHA HaXKAAuyHUM Manepom, po6otu 3
BUKOPUCTaHHAM APOTAHUX LWiTOK i pi3aHHA 3a AONOMOroi0 abpasnBHUX KPYTiB.

o Lleli eneKkTpoiHCTPyMeHT npupaaTHUIA [0 BUKOPUCTaHHA AK 3BU4YallHa wnipyBanbHa
MallMHa, MawwuHa pAnA  wnipyBaHHA HaXAA4YHUM MNanepoMm, [POTAHUMM  LWiTKamwu,
pisaHHA uwnidyBanbHUM Kpyrom. Cnig poTpumyBaTMcA BCiX npaBun TexHiKM 6e3neku,
iHCTpYKUi, onuciB i paHMx, AKi HafalTbCcA pasom i3 eleKTPOiHCTPYMEHTOM.
HexmygaHHA Hux4yeHasedeHUMU peKoMeHOAUisMU MOXe Cmeoptosamu Hebe3neKy nopasku Cmpymom,
BUHUKHEHHA NOXexXi ma/abo maxKux mpasm.

He ponyckaeTbca BMKOPUCTOBYBaTU Lieil eNeKTPOIHCTPYMEHT ANA nonipyBaHHA. BukopucmarHa
esleKmpoiHcmpymeHmy 0o iHWOI Memu, HiX nepedbayeHo Ui€lo IHCMPYKUiE, MOXe cnpuduHUMuUcCs 00
NOBCMAHHA puU3UKie i mpasmamusmy.

He ponyckaeTbcA BMKOPUCTOBYBaTU MPUHANEXKHOCTI, WO He NpU3HaveHi i He peKoMeHAYIoTbCA
BUPOGHMKOM crieljianbHO ANA Lboro ycraTtKyBaHHsA. Tol ¢akm, ujo poboyuli iHcmpymeHm moxe 6ymu
8CMaHos1eHuUll Ha esleKMpoiHCMpPyMeHMI, He 2apaHmye 6e3neqHoi ekcnayamauii.

MakcumanbHO ponycTma LWBUAKICTD 06GepTaHHA BUKOPUCTAHOrO Po6o4YOro iHCTPyMeHTa
NMOBMHHa NepeBMlyBaT a6o AOpiBHIOBATM TaKill, WO BKa3aHa Ha eNeKTPOiHCTPYMeHTi. Poboyuli
iHCMpymeHm, AKult 06epmaemsca 3 6ilbWOLO, HiX doNycMUMd, WeUOKiCMIo, MOXe 3/1aMamucs i BUKUHYmMu
CKAJIKU.

30BHiWHIN pAiameTp i ToBWMHa po6Goyoro iHCTPYMEHTY NOBUHHI BignosigaTu posmipam
eNeKTPOoiHCTpYMeHTa. Poboui iHcmpymMeHmu i3 Heg8ionosiOHUMU pO3MIpPAMU He MOXymb NOBHICMIO
KOHMpOI108amucs.

Po6ounii iHCTPyMeHT i3 rBMHTOBaHMMM NpoCTaBKaMi MOBWHEH TOYHO BiAnNoOBiAaTM FBUHTY
wnuHAena. Y Bunagky po6o4oro iHCTpyMeHTY, AKUI KPiNnUTbCA 3a JONOMOrolo Komipy, AiiameTp
OTBOpY TaKoro po604oro iHCTPyMeHTY NOBMHEH nacyBaTh AiilameTpy Komipy. Poboyuti iHcmpymeHm,
AKUU HeMOX/IUBO MIiYyHO HAOIMu Ha WNUHOeNb eneKmMpoiHCMpymMeHmad, ob6epmaemecsa HepiBHOMIPHO,
iHMeHCUBHO 8ibpye Ma Moxe cnpUYUHUMUCA 00 BMPAMU KOHMPOJI0 HAO e1eKMPOiIHCMPYMEHMOM.

Y XopHOMYy BUMaAKy He AOMYCKaETbCA BUKOPMCTOBYBATN MOLWKOMKEHNI po6ounii iHCTPyMeHT.
Lllopa3sy nepes BMKOPUCTaHHAM cnif nepeBipuUTM TEXHIYHMIA CTaH OCHallEeHHA, Hanp.,
wnidyBanbHOro Kpyry Ha HaABHICTb BUWEpPO6UH i TpiwmH, wiipyBanbHOI Tapinkn Ha HasBHiCTb
TPILWH, CTUPaHHA a60 CU/IbHOrO 3HOWYBaHHA, APOTAHOI LiTKN Ha HaABHICTb 3lamaHuX ApPoTiB. Y
BUNaAKy NaAiHHA eNleKTPoiHCTpyMeHTa a6o po604oro iHCTpymeHTa, Clijj NepeKoHaTuCH, WO BOHN
He MOLWKOJKeHi, a60 BUKOPUCTaTN iHWINIA, HEMOLKOAKEHUNI iHCTPYMEHT. AKIO ycTaTKyBaHHA
6yno nepesipeHo i 3aKpinneHo, Noro cnif BBIMKHYTU Ha OAHY XBWIMHY Ha HalBULLMX o6epTaxinpu
LbOMY NMepeKoHaTucs, Wo6 onepaTop i CTOPOHHI 0co6M, AKi 3HaXoAATbCA NO6AN3Y, nepebyBann
Ha 6Ge3neuvHin BigcTaHi Bif iHCTPyMeHTa, WO ob6epTaeTbeA. [TowkooxeHul poboyul iHCMpymMmeHm
NIamMaemescs, AK Npasusio, y MOMeHm nepesipKu.

Cnip npauoBaT B 3aXNCHOMY CMOPAAXKEHHi. 3aneXHo Bif BuAy po6iT cnig BAArat 3axucHy
niBMacKy, AKa 3aKpnBa€ 06n144A NOBHICTIO, 3aXNCT oyell a60 3aXMCHi oOKynApu. 3a Heo6XigHOCTI
cnip BUKOpUCTOBYBaTN NPOTUNWIOBY MacKy, 6epByxa (6epyuui), po6oui pykaBuui abo cneuianbHunin
¢apTyx, AKMIA 3axuwlaE Bif APiGHMX YacTOYOK MaTepiany, WO CTUPAETbCA, Ta 06po6noBaHOro
marepiany. Cn1i0 6epezmu o4i 8i0 CMOPOHHIX Mifl, WO ymeoproromeca nid yac npayi ma 30ilimaromecs 8
nosimpA. [lpomununoga macka t 3acobu 3axucmy OUXaabHUX WIIAXi8 NOBUHHI 8i0ginbLMposysamu nusi, wo
ymeoptotomsca nid yac npayi. Tpusana 0is eanacy 30amHa cnpuqyuHUMucsa 6o 8mpamu ciyxy.
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« He cnip ponyckaTu cTOpOHHIX Ha HeGe3neuHy BifcTaHb Bif eNleKTpoiHcTpymeHTy. KoxHa ocob6a,
1110 3HAXOAUTbCA NO6GAN3Y eNeKTPOIHCTPYMEHTY, WO NpPaLoE, NTOBUHHA BUKOPUCTOBYBaT 3acobm
0Co6MCTOro 3axmcTy. Yamku npedmemy, wjo obpobnaemsca, abo mpicHymuti poboquli iHCmpymeHm
30amHi 8UKUHYMU YNAMKU ma cnpuqyuHUMuca 00 mpasmamusmy makox 3d Mexamu 6e3nocepedHboi
o6s1acmi Oil.

Mip yac BUKOHAHHA POGIT, NPOTAroM AKX Po60oUNIT IHCTPYMEHT 3aTeH HaTPanuTH Ha NPUXOBaHy
eneKkTponpoBoAKy a6o Ha BNacHUNI MepeXKeBUii LWHYP, C1if TPUMaTH YCTaTKyBaHHA BUK/TIOYHO 3a
i3onboBaHe pyKiB'Aa. KoHmakm i3 9pomom niod Hanpyzoto 30ameH CNPUHUHUMU NPOBEOeHHA CMPyMy HA
Memarnesi YacmuHu esleKmpoiHCMPYMeHMA i, AK Hac/liOOK, NOPA3Ky esleKMPUYHUM CMPYMOM.
MepexeBuii WHYp cnig TpumaTyn Ha 6GesneuyHiii BifgcTaHi Big po6oyoro iHCTPYMeHTY, WO
obepTaeTbca. Y pasi empamu KOHMPOJIo HAad IHCMpyMeHMOM Mepexeuli WHYp Moxe 6ymu nepebumuti
abo HakpyyeHul Ha WnuHOesb, HAMOMicmb O0JIOHA abo 8CA PyKa MOXe 6ymu NOWKOOXeHOI poboyum
iHCmpymeHmom, w0 obepmaemecs.

KaTeropnuyHo 3a60poOHAETbCA BigKnaaaTn eNleKTPOiHCTPYMEHT, po6ounii iHCTPYMEHT AIKOro e
obepTaerbca. Poboyuli iHcmpyMeHm, wo 0bepmaemecs, Moxe 3iIMKHYmMuUCA 3 NOBEPXHelo, Ha AKY 020
NoKnadeHo, BHACIOOK Y020 MOXHA 8MPAMUMU KOHMPOJIb HA0 yCMAamky8aHHAM.

3a60pOHAETbCA NEPEeHOCUTUN €eNIeKTPOIHCTPYMEHT, WO BUPYE. Bunadkosuli KoHMaAkm o0sey 3
8UPYIOYUM POBOYUM iIHCMPYMEHMOM MOXe CnpUYUHUMUCA 00 (020 HAKPYYYBAHHA HA WNUHOesb, i, AK
HAcniook, KOHMaxkmy pobo4yozo iHcmpymeHmy 3 miiom onepamopad.

Cnip perynApHo ouuvwaTyv BEHTUNAUIHI WIiNVHN eneKTPoiHCTpyMeHTa. BeHmusnamop 0suzyHa
scucae nus 0o Kopnycy, a HaOMipHe HazpOMAoXXeHHA Memanegozo NUJTY MOXe CMAaHo8UMuU pusuK Nopasku
e/1leKMpPUYHUM CMPYMOM.

3a60pOHAETbCA BUKOPUCTOBYBATU YCTaTKyBaHHA MOGNN3Y NIerko3aliMUCTUX PEeYOBUH. [cKpu
MOXymb 3anaiumu maki pe4yosuHu.

He ponyckaeTbcAa BUKOPUCTOBYBATN iHCTPYMEHT, AKUI BUMarae pifKux 3aco6iB OXoNoaKeHHs.
BukopucmanHa 800u abo iHWux piOKux 3acobie 0xos00XeHHs Moxe O0onposadumu 00 Nopadsku
e/1eKMpPUYHUM CMPYMOM.

Bin6uTTA Ta BignoBigHi npaBuna TexHiku 6esnekn

« BigbuTTA € HEOUiKyBaHOIO peaKLii€lo eNneKTPOIHCTPYMEeHTa Ha 6/10KyBaHHA abo MOLLKOMKeHHA Po6o4Oro
IHCTpPYMeHTa, Takoro siK WhidyBanbHWI Ky, WhidyBanbHa Tapinka, ApoTaHa wWiTka Towo. [epeuyenneHHs
abo 3abnoKyBaHHA BUK/MKAE Pi3Ky 3yMUHKY pPo604Yoro iHCTpyMeHTa, WO BUpPYE. HeKOHTponboBaHMM
€/1IeKTPOIHCTPYMEHT CMUKHETbCA B HaMpAMKY MPOTMBHOMY Bifi HampAMKy obepTaHHA pob6ouoro
iHCTpymeHTa.

Konu, Hanp., wnidgyBanbHWii Kpyr, 3acTpArHe abo 3akNNHUTLCA B MaTepiari, Wo 06poboeTbCA, OKpalika
Kpyry, 3aHypeHa B MaTepiasn, MOXe 3ab/OKyBaTUCA Ta CMIPUUMHUTL BUCKOYEHHA Kpyry abo BigobutTA.
Y ubomy BUMafKy pyx wwnipyBanbHOro Kpyry (B HanpamKy onepatopa abo Bifi HbOro) 3anexuTb Bif
HanpAMKy pyxy Kpyry B MicLii 3a6510KyBaHHA. KpiM Toro wiidysanbHUiA KPYTr MOXe 311amaTuCcA.

BigbuTTA BUMHMKAE BHACNIAOK HeNpaBubHOI abo HeHanexHoi ekcryaTaLii enekTpoiHcTpymeHTa. Moro
MO>KHa YHVUKHYTU LIAXOM OMNMCAHUX HIKYe BiAMOBIAHVX 3aCTEPEXHNX 3aXOfiB.

EnekTpoiHCTpymeHT cnip MiLHO TpuMaTw, HaTOMICTb TiO Ta PyKM Cnif TpUMatu y Takomy
MOJNIOXKEHHI, WO YMOX/MBIOE MaKCMMasibHe HiBenioBaHHA Big6uTTA. fKWO A0 cTaHAapTHOro
KOMMJIEKTY NOCTa4yaHHsA BXOAUTb NOMiDKHe PYKiB's, Noro cnif 3aBXKAn BUKOPUCTOBYBaTH, W06 MaTn
AIKHalINOBHILUMI KOHTPOJNb Haj CUNOI0 Big6uUTTA a60 MOMEHTOM BigBeAeHHs nifg 4yac Big6uTTA.
Onepamop Moxe onaHysamu CMUKAHHSA | Aguwje 8iobumms, AKUj0 00MpUMy8amucs 8ionogioHUX npasusi
mexHiku 6e3neku.

KaTeropuuHo 3a6OpOHAETbCA HAGNMKaTM PYKM A0 po6ouoro iHCTPYMEHTY, o o6GepTaeTbcs.
Po6o4utli iHcmpymeHm Moxe, 8HAC1i00K 8i06UMMs, NOPaHUMU pyKy.

He ponyckaeTbca HabnukatucAa A0 30HM Ail, B AKIl NpawLioe eNneKTPOoiHCTPYMEHT mig 4ac
BigGUTTA. BHacnidok 8iobumms enekKmpoiHCMpyMeHm pyXaemecs 8 HANPAMKY NPOMUJIEXHOMY 8i0 pyxy
wiighyeanbHozo Kpyay y mMicyi 3ab/10Ky8aHHs.

0co6nmBo 06epexxHOo cnif 06pobnATY KyTh, rocTpi okpanku Towo. Cnig 3ano6iratu Tomy, wWo6
po6ounii iHcTpyMmeHT GyB Big6uTuii abo 3abnokoBaHuil. Poboyuli iHCmpymeHm, wjo obepmaemecs,
6inbWw No0amHuli Ha 3aKTUHIOBAHHSA NiO Yac 06pobKu Kymis, 2ocmpux okpatiok abo nid yac giobumms. Le
MOXe cnpuduUHUMU 8mpamy KOHmMposio abo 8iobumms.
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« He ponyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATN AUCKN ANA MWISHHA AepeBa abo auckm 3 3y6usamu.
Poboyuti iHcmpymeHm 0aHO20 muny 4dcmo Cnpu4uHAe 8i0bummsa abo empamy KOHMPOJO HAO
e/1leKmpoiHCMpyMeHmom.

CneundiuHi npaBuna TexHiKm 6e3nekn nig 4vac wnidyBaHHA Ta MUAAHHA 3a [OMOMOrolo
wnidyBanbHOro Kpyry

- Cnig BUKOPMUCTOBYBaTU BUKIIOYHO Ti wnipyBanbHi AUCKKM, WO npu3Ha4yeHi AnA pAaHoro
eNeKTPOIHCTPYMEHTY, a TAaKOXK 3aXUCHUIA KOXKYX, MpU3HaveHunii Ana wiidpyBanbHOro ANCKY AaHOro
TUNOPO3MIpY. LLinihysasnbHiKpyau, WO He MOXYMb 8UKOPUCMOBY8AMUCA 3 0AHUM e/IeKMPOiHCMPYMeHMOoM,
He 3a6e3neyylombca 00CMAMHIM 3axucmom i He € 00CMAamMHbLO 6e3nedHUMU.

BuirHyTi wnidyBanbHi guckn cnig KpinuTu Takum YMHOM, W06 TX NOBepXHA He BUCTaBana nosa
Kpaii 3aX1CHOro KOXyxy. HenpogeciliHo ecmaHogneHull wiigysanbHul Kpye, ujo 8U0OCMAEMbCA No3a
OKpaliKy 3axXUCHO20 KOXyXa, He Moxe 3abe3neyumu 00CMamHb020 3axucmy.

3axunCHU KOXKYX MOBUHEH 6yTn Ao6pe 3aKpinieHnn Ha eneKTpoiHCTPYMeHTi Ta (W06 rapaHTyBaTy
AKHaNGINbWNIA CTYNiHb 3aXUCTy) BCTAHOBJIEHUI TaKUM YMHOM, W06 4YacTuHa wnidyBanbHOro
Kpyra, 3akpuTa KOXYXOM i 3BepHyTa A0 onepatopa, 6yna sAKHalimeHWol. Koxyx 3axuwae
onepamopa 8i0 ynamMkie, 8unadko8o20 KOHMAxKmy 3i Wiighy8anbHUM OUCKOM, d MAKoX 8i0 ickop, AKi Mozau
6 CNpU4YUHUMU 3a20PAHHA 0052Y.

LWnipyBanbHUI AUCK MOXe BUKOPMCTOBYBAaTUCA TiNbKu Ans TUX po6iT, AnAa AKuX BiH
Npu3HaYeHuni.

KareropuuHo He gonyckaeTbcs wiipyBaTn 6iuHOI0 NOBEPXHEI NPOPI3HOro AUCKY. [1popizHi Oucku
npu3sHayeHi 0na wnighysaHHs mamepiany oKpatikoto OucKy. Bnaug 6iuHux cui Ha OUCKU Yb020 muny 30ameH
npu3sgecmu 00 IXHbO20 3/ITAMAHHS.

[lo Bu6paHoro Tuny wnipysanbHOro KPyry fONycKa€eTbCA BUKOPUCTOBYBATY NMILLE HEMOLKOKEH
KpinunbHi Komipu BignoBigHoro po3mipy Ta ¢opmu. BionogioHi munopo3mipi komipie «nionuparomo»
winighysanvHuli Kpye, He daroyu tiomy, mum camum, 3namamucs. Komipu 0o wnigysansHux Kpyzie Moxymso
8i0pi3HAMUCA 8i0 KOMipi8, NpU3HaYeHuUx 00 iHWUX munie wighysanbHUX OUCKie.

He ponyckaeTbcs BMKOPUCTOBYBATU CTepTi WnidyBanbHi ANCKU Bif eNeKTPOiHCTPYMEHTY 3
6inbwmMm giameTpom AUCKIB. LUnigysanvHi Kpyau 8i0 6inbwiozo enekmpoiHcmpymeHmy He Npu3HadeHi
0717 6inbW 8UCOKOI WIBUOKOCMI 06@pMAHHS, AKA 8IOPI3HAE MeHWUU esleKmpoiHCMpyMeHm, i, 8 38’A3Ky 3 YuM
MOXYMb 371aMamMucsi.

[opaTKkoBi NpaBuia TeXHiKN 6e3neKn Woao0 NUAAHHA WhidpyBanbHUM JUCKOM

» He pekomeHAyeTbCs BUKOPUCTOBYBATM 3aHafTO BeNMKUX NUCTIB Haxkga4uHoro nanepy. Mig yac
BU6GOpY po3mipy Ha)KAaYHOro nanepy peKoMeHAYETbCA AOTPUMYBATNCA IHCTPYKL il BUpOGHUKa.
HaxoauHul nanip, wo sucmae 3a mexi poboyoi niumu WiihMawuHU Moxe CnpuyuHUMuU mpasmu, a
Makox cnpuduHUMucA 00 3ab/10Ky8aHHA ycmMAamkyeaHHs, po30uUpaHHa nanepy abo 8iobumms.

CneundiyHi npaBuna TexHiku 6e3nekn nig Yac BUKOPUCTAaHHA APOTAHUX WITOK

« Cnig nam’aATaTy, WO HaBiTb Nif Yac HOpManbHOI eKcnayaTauii 3i WiTKN BiApPNBalOTbCA WMaTOUKIB
ApoTy. He fonycKaeTbcA nepeBaHTa)KyBaTh WiTKY LWAAXOM CIPUYMHEHHA HAATO CU/IbHOTO HAaTUCKY.
LLImamoyku Opomis, wjo 8idpusaroMeca, 30amHi NpobUMU MOHKY MKAHUHY 86paHHA ma/abo WKipy.

« flKLW0 peKOMEeHAYETbCS BUKOPUCTaHHSA KOXKYXY, /il 3ano6ir T KOHTaKTy WiTKN 3 KOXKyXoMm. Jiavemp
wimok 00 mapinku abo 20pwuKy Moxe 36i1buumuca 8Haciook Oii 8idueHMposoi ma doueHMpPosoi cusu.

NopaTkoBi npaBuna TexHikn 6esnekun

 Mepw HiXK yBIMKHYTW ycTaTKyBaHHA A0 MepeXi XVBJIEHHA, CNifi YNeBHUTNCA, WO 3Ha4YeHHA
Hanpyru, Wo BKa3aHe Ha Tabnunyui 3 AgaHUMWK, cniBnajac 3 TakKMM Mepexi.

« Mepea KOXHUM MiAKNIOYEHHAM €/1IeKTPOIHCTPYMEHTY A0 Mepexi cnif nepesipaATn MepexeBuin
WHYP Ha NpeAMeT 3HOWYBaHHA. B pasi nowkoaXeHb 1Woro cnig 3amiHMT B aBTOPU30BaHOMY
cepBiCHOMY LIeHTPpi.

« Mepep 6yab-AKMMN NpauAMK 3 eNeKTPOYCTaTKyBaHHAM NOro /iy BUMKHYTW 11 BUTATTA BUAENKY
3 po3eTKu.

« Mepw HiXX NpucTynatu Ao ekcnnyaTauii, cnif nepeBipnTn cTaH wWnipyBanbHOro iHCTpyMeHTa.
LWnidpyBanbHuiliHCTPyMeHTNOBMHEH 6y TNPaBNIbHO3aKpinieHWiiTanoBMHEH BiNbHOOGepTaTuCA.
[na nepeBipKn cnpaBHOCTIi PYHKLiOHYBaHHA yCTaTKyBaHHA MOro cfifi BBIMKHYTM Ha AnoBoMy
xoAi npubn. Ha XBUAVHY, TPpMMatoun y 6e3neyHiit nosuuii. He gonyckaeTbca BUKOpMCTOBYBaTN
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nowKoAKeHUI wiidpyBanbHNI iIHCTPYMEHT a6o TaKkuii, y AKOMY CrOCTepiraeTbca Asulge 6uTTa.
LWnipyBanbHuii iHCTPYMEHT MOBMHEH MaTu okpyrny ¢opmy. MowkomKeHui wnipyBanbHMiA
iHCTPYMEHT 3aTeH TPiCHY TN Ta CNPUYNHATA TPaBMy.

Micna BcTaHOBNEeHHA wnidpyBanbHOro iHCTpyMeHTa i nepefi BBIMKHEHHAM YCTaTKyBaHHA
cnif nepekoHaTncA, Wo wnipyBanbHUN iHCTPYMEHT BCTAHOBJIEHUII MpPaBWIbHO Ta HaAillHO
3aKpinneHunii, a TaKoX BiNTlbHO 06epTa€ETbCA i He NepPeyinIETbCA 3a KOXKYX.

KHOMNKy 6110KyBaHHA WINVHAENA [ONYCKAaETbCA HAaTUCKATY TiINIbKM Y TOMY BUNaAKY, KONy WNUHAEeNb
wnipyBanbHOI MalLMHN He PYXa€ETbCA.

B iHCTpyMeHTi, W0 Npu3HauyeHuil [0 KpinneHHA winidpyBanbHMX/pisanbHUX AWCKIB i nmocigae
NaTpPoH i3 pi3b601o, Cnif nepeBipnTH, UM AOBXKMHA HAPi3HOT YaCTUHU NaTPOHa BiNOBiAa€ AOBXKWHI
Hapi3HOI YaCTNHN XBOCTOBMKA pi3anbHoro/wnipyBanbHOro iHCTPyMeHTY.

Mpepamer, wo oro 06po6nioloThb, CNig MiLHO 3akpinuTu. 3aKpinnoBaTy 06po6nioBaHMii NpegMeT
y cTpy6uuHi a6o newjatax 6esneyHilue, HiXK NPUTPUMYBaTH NOro PyKoIo.

fAlKwo BnacHa Bara npeAmMeTy He rapaHTYe€ CTabGiNnbHOro MOJIOXKEHHA, Takuil npegmeTt chif
060B’'AA3KOBO 3HEPYLINTHN.

He ponyckaeTbcs TopKatuca wiidpyBasbHOro AuUCKy, JOKU BiH He OCTUTHe.

He ponyckaeTbca cnpuyYnHATIA HaAMiPHUI TUCK Ha WiidpyBanbHMI @60 pisanbHUi ANCK.

He ponyckaeTbca nepepisaTty npegmeTy, TOBLMHA AKUX NepeBUMILYE MaKCUManbHy MUGUHY
nponuny wnipysanbHUM/pi3asibHUM ANCKOM.

YBATA! YcTtaTKyBaHHA NpusHayYeHe ANA eKcnayartauii y NpuMillleHHAX | He npu3HaveHe AnAa npaui
Ha30BHi.

HesBaxalumn Ha 3acTocyBaHHA 6Ge3neuyHoOi KOHCTPYKLii, 3axoan 6e3neku i AopaTKoBi 3acobu
ocob6ucToi 6e3neKu, 3aBXKAM iCHYE 3aNnLLKOBUI1 pPUSUK TPaBMaTU3MY MNifg Yac npadi.

YMOBHI no3HauKun

LR OCE

3 4 6 7 8
1. YBara! Cnig 36epiratvi 06auHicTb.
2. MNpounTanTe iHCTPYKLiO, BOTPUMYINTECH MPaBUIT TEXHIKM 6e3MeKy, Lo MICTATbCA B Hill!
3.Cnip 06OB'A3KOBO 3aCTOCOBYBaTU 3acobu OCOOMCTOI Ge3nekn fAK, Hanpuiknaf, 3axvcHi OKynAapu,
HaBYLUHVKN.
4. 3aCTOCOBYITE 3aXMCHI pyKaBuLi.
5. Bif'efHaTV MepexeBuii LUHYP, NepLL HiXK 3aXOAUTVCA 06CTYroByBaTh YN PEMOHTYBATH.
6. 36epiratn y HeOoCTyMHOMY Ans Aiten micyi!
7. boitbca pgouy!
8. Il Knac 3 enekrpoizonauii

BYAOBA I MPU3HAYEHHA

MawwnHa wnidyBanbHa KyToBa ABMAE COOGOK PYUHUI €neKTPOIHCTPYMEHT, AKoMy HagaHo |l knac 3
enekTpoizonauii. BiH npauioe Big ogHOdasHOro eneKTPoMOTOpYy 3 PefyKTOpOM LUBUAKOCTI (3ybuacToi
nepepfaui). YctaTkyBaHHA JOMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATU AK A0 WAiPYBaHHA, TaK i ANA pisaHHA. [JaHun
IHCTPYMEHT LIMPOKO BUKOPUCTOBYETLCA A0 YCYBaHHA BCIIAKOrO TNy 3aAupiB i3 MeTaneBux NoBEpPXOHb,
06po6KM NOBEPXHi 3BaPHYX LUBIB, MEPETUHY TOHKOCTIHHMX TPYO Ta HEeBENMKNX MeTaneBux Aetanen Towo. ¥
BUMaAKy BUKOPUCTAHHA BiAMOBIAHOrO OCHALLEHHA KyToBa WhidyBanbHa MallriHa MOXe OyTu BUKOPMCTaHa
He TiNbKM [0 pi3aHHA Ta WNidyBaHHA, ane TakoX A0 YMLLEHHSA, Hanp., Bif ipxi, wapis papbu ToLo.

lanysi ii 3acTocyBaHHA - PEMOHTHI Ta MOHTaXHi PobOTU 3 MeTanoMm Yy LMPOKOMY PO3yMiHHI. KyToBa
wnidpyBanbHa MallMHa MOXe TaKoX BUKOPWCTOBYBATUCA ANA pi3aHHA Ta winidyBaHHA OyAiBENbHMX
MaTepianis, TaknX AK Lierna, TpoTyapHa NanTKa, kaxsi Towwo.

YcTaTKyBaHHA Npu3HavyeHe BUKIIIOYHO ANA Cyxoi 06po6Ku i He npusHauyeHe AnA nonipyeBaHHA. He
AOMNYCKAETbCA BUKOPNCTOBYBATH €/IEKTPOIHCTPYMEHTOM He 32 NPU3HaYeHHAM.

@ BuKopucTaHHA He 32 NPU3HAYEHHAM:
« He ponyckaeTbca o6pobnioBatn 6yab-AKi maTepianu, wo mictaTb a3bect! Asbecm ssaxaemobcs
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KaHUepo2eHoM.

» 3a60poHsAETbCA 06po6NIOBaT MaTepianu, N AKNX € 1erko3ailMncTmM abo BMbyxoHe6e3neyHnm.
i0 yac npaui enekmpoiHCMpyMeHMoM ymeopiolomecs iCKpuU, AKi MOXYmb cNpoBoKy8amu 3aUMAaHHs
8UNAPOBYBAHb, UJO yMBOPIOIOMbCA.

« He pjonyckaeTbca BUKOpUCTOBYBaTy ANA wiipyBaHHA AUCKW, NPU3HaveHi Ana pisaHHA. Poboya
noeepxHs OUCKi8 0/1A pi3aHHA - 4071084, | Wiighy8aHHA GiYHOIO NOBEPXHEID MAK020 OUCKY 3a2pOXYE Lio2o
NOWKOOXEHHAM i, IK HACIIOOK, pU3UKOM MpPasmMamusmy.

Onnc MAJIIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILUHLOrO BUIMALY €NeKTPOIHCTPYMEHTY, WO 3a3HaYeHUN HUXKYe, CTOCYETbCA
MasoHKIB 10 L€l iHCTPYKU;T.

1. KHonka 610KyBaHHA WwWnuHaens

2. KHoMKa BBIMKHEHHA

3. PykiB'a nomixHe

4. KoXyX ANCKY 3aXUCHNIA

5. 30BHILLHI WBWMAKO3HIMHUI KOMIP

6. Komip BHYTpiLHi

10. Baxinb (Koxyxy ANCKY)

* |cHy€ MOXMBICTb BIMIHHOCTI Mi>K GaKTUUHMM 30BHILLIHIM BUMNIAAOM €NeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakuM, Lo
306paxeHUin Ha MasTIOHKY

OMUC rPA®IYHNX CUMBOIJIIB

YBATA!

3ACTEPEXKEHHA
MOHTAX/HANALUTYBAHHA
IHOOPMALIA

MPUHANEXHOCTI I AKCECYAPU

1. 3aXUCHUN KOXKYX ONCKY -Twr

2. PykiB'a nomixxHe -Twr

MiAroToBKA 4O POBOTHU

MOHTAX NMOMIXXHOIO PYKIB’'A

[opnaTkoBe pykiB's (3) KpinuTbcA Ha 6abui wiidyBanbHOI MaWWHKY, B O[HOMY 3 OTBOPIB Y KOPMYCi.
PekomeHpyeTbcs ekcnnyaTyBaTi WwiipmMallvHy 3 AOAATKOBUM PYKiB'aM. ObipyuHe yTprMyBaHHsA
wnidmalmnHW nig vac npawi (3 BUKOPUCTaHHAM NOMIXKHOIO PYKiB'A) [O3BONAE CKOPOTUTM PU3NK TOPKAHHA
PYKOIO [10 BUPYIOYOro ANCKY abo LWiTKM Ta TpaBMaTU3My y BUNagKy BigouTTA.

MOHTAX | PETYJIOBAHHA KOXKYXA OUCKY

Koxyx amcKy 3axuuijae oneparopa Bifi ynaMKiB, BUNafAKOBOro KOHTaKTy 3 po60o4nM iHCTpyMeHTOM
a6o ickpamu. Mig yac MOHTaXy KOXKYXy Clif, 3BepTaTi JOAATKOBY yBary Ha Te, W06 /ioro sakpura

YyacTuHa 6yna 3BepHyTa fj0 onepartopa.

Cnocib KpinneHHA KOXyXy [NCKY [JO3BOMAE 6e3 3anyyeHHs creLianbHOro iHCTPYMEHTY BCTaHOBITIOBATU

KOXYX B OMTVIManbHOMY MOMOXKEHHi.

« OcnabTe Ta BignycTiTh Baxinb (10) Ha KOXyci AUcKy (4).

« [oBepHITb KOXyX ANCKY (4) B 6axkaHe NMONOKEHHS.

» 3adikcynTe WNAXOM BignycKaHHA Baxend (10).

[leMoHTaX i perynioBaHHA MONOXEeHHA 3aXVCHOTO KOXYXY IUCKY BiAOYBalOTbCA B 3BOPOTHOMY MOPALKY
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3AMIHA PI3AJIbHOIO/POBOY0r0 IHCTPYMEHTY

3miHIol04M po60ounii iHCTPYMEHT, BUKOPUCTOBYIiTE po6oyi pyKaBumLi.

KHonka 6noKyBaHHsA wnuHAaens (1) npu3HayeHa BUKIIOYHO ANA GNOKYBaHHA WNUHAENA wiidmawmHmn
nif, Yac MOHTaXKy-AeMOHTaXKy pobouoro iHcTpymeHTa. He fonycKaeTbcsa BUKOPUCTOBYBaTM 1i0ro ans
ranbmyBaHHA Kpyry nifj yac o6epTaHHA ocTaHHboro. Lle 34aTHe CNpUUYMHNTICA AK A0 MOLIKOAMKEHHSA
camoi MalMHY, TaK i 40 TPaBMyBaHHA KOpucTyBaya.

MOHTAX AUCKY

@ Y BuUNagKy BUKOPUCTAHHA wiipyBanbHUX KPYriB UM pisafibHNX AUCKIB 3aBTOBLIKM MeHW 3 MM
HaKpYTKY 30BHilUHbOro KoMipa (5) Hakpy4yloTb N1acKolo NOBEpPXHelo A0 ANCKY (man. B).

MoHTax AunCKiB, 3 ornAagy Ha BUKOPUCTaHHA B KOHCTPYKLii 30BHILLHbOTO WBNAKO3HIMHOIO KOMIpy, He
BMIMara€ BUKOPUCTaHHA iHCTPYMEHTIB. B340B> 30BHILLUHbOrO pajiycy 30BHiLUHbOTO WBUAKO3HIMHOTO
KOMIpy HaHeCeHO HaciuKy, Aka CNPUAE TPYMaHHIO PYKOIO.

« HaTucHiTb KHONKy 6110KyBaHHA WwnuHaena (1) (man. A).

« MocnabTe Ta 3HIMITb 30BHILIHIN LWBUAKO3HIMHMI KOMIp (5).

» HapiHbTe QUCK TaKUM YMHOM, LWO6 BiH 6YB NPUTUCHYTUI A0 BHYTPILLHBLOIO KOMipY (6).

o HarBWHTITb 30BHILUHIN WBUAKO3HIMHMIA KOMIp (5) (MpaBuii rBUHT) | NPUTATHITL (Man. B).

[leMoHTaX AWCKIB BiibyBaeTbCA B 3BOPOTHI NOCAIAOBHOCTI. il YaC MOHTaXy ANCK NOBMHEH By Tu
NPUTUCHYTWIN O NOBEPXHi BHYTPILLHBOIO KOMipY (6) Ta piBHOMIPHO BXOAWTMN A0 NOFO NMPOTOUKN.

MOHTAX POBOYOro IHCTPYMEHTY 3 rBAHTOBAHUM OTBOPOM

« HaTncHiTb KHOMKy 6110KyBaHHSA WnvHgens (1).

« [leMOHTYITe BCTAaHOBAEHWIN POGOUNIA IHCTPYMEHT.

« lMepen MOHTaXKeM AEeMOHTYTe 061ABa KOMipW - BHYTPILLHIN (6) Ta 30BHiLLHIl (5).

« HarBMHTITb PO6OYMNIA IHCTPYMEHT FBUHTOBAHOIO YaCTVHOIO Ha LWNMHAENb i 3f1erka NPUTArHITb.

[lemoHTax po60yoro iHCTPyMeHTa 3 FBUHTOBAHUM OTBOPOM Bifi0YBaETbCA B 3BOPOTHIN NOCILOBHOCTI.

MOHTAX KYTOBOI WWI®YBAJIbHOT MALUVHU (BONIFAPKU) HA LUTATUBI ANA KYTOBUX
LLTIOYBAJIbHUX MALLUH

[lonyckaeTbcA ekcrnyaTalia KyToBoi WwhidyBanbHOI MawwyHK (60nrapku) Ha crelianbHOMY WTAaTWBI AnA
KyTOBUX LWAidyBanbHMX MaLUMH 3a YMOBY 1i IPaBUIbHOrO MOHTaXy BiAMOBIAHO A0 iIHCTPYKLi/i BUPOOHMKA
LITaTUBY.

NMoPA[OK PO6OTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

Mepw HiXXK NpucTynaTn g0 eKcnnyaTtauii KyToBoi wnipyBanbHOi MawwmHu (6onrapkm), cnig nepesipntn

cTaH wnidyBanbHOro Kpyry/ancky. He ponyckaerbca BMKOPUCTaHHA AUCKIB i3 Buwep6uHamu,
TPilMHAMMN YN iHIWMMWN NMOWKOKEHHAMU. 3YXKUTi AUCKN YN LWITKY Nepep BUKOPUCTAHHAM chig
HeraliHo 3aMiHuTW. [icns 3aKiHueHHA po60oTu WiidyBanbHOI MaLWWHY 1T Clig BUMKHYTU Ta 3a4eKaTu
[0 NMOBHOI 3yNNHKU po6ouoro iHcTpymeHTy. Micna uboro fonycKaeTbcA NOKAACTU iHCTPYMEHT Ha
nosepxHio. He fonycka€eTbcA ranbmyBaTy AUCK, IO 06epTaeTbCA, NPUTUCKaloun 1ioro o maTepiany,
o o6pobnAeTbCA.

A « He ponyckaeTbcA CNpPUYMHATM 3allBOro OOTsXKEHHA Ha eneKTpoiHcTpymeHT. Maca
e/IeKTPOIHCTPYMEHTY € AOocCTaTHbol AnA edeKkTuBHOi po6oTm HuM. HagmipHuin TUCK Ha
e/IeKTPOIHCTPYMEHT NiA 4Yac npaui 3aaTeH BUKAUKaATN TPiCKaHHA po604Yoro iHCTPYMeHTY, Wo €
He6e3neyHuMm.
« Y BUNagKy nagiHHA eneKTpoiHCTpyMeHTa nif Yac npaLi Heo6XifgHO yneBHUTUNCA Y 110r0 NPUAATHOCTI
A0 nopanblioi eKcnnyaTauii Ta, B pa3i Heo6XigHOCTI, 3aMiHUTN po6ounii IHCTPYMEHT, AKLO Tol
6yno nowkKogxeHo abo gepopmoBaHo.
« He ponyckaerbca 6uTi po60oumm iHCTpyMeHTOM MaTepian, o o6po6nioeTbea.
« He gonyckaerbca o66uBaTtul il 3gupaTn ANCKOM MaTtepiany, o o6po6nioeTbcaA, 0co6nMBo B pasi
06p0o6KM KyTiB, rocTpUX OKpalioKk Towo. HegoTpumaHHA A0 LbOro NpaBuaa 3gaTHe NpU3BeCcTN A0
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BTPaTU KOHTPOJIIO Haf e/IeKTPOIHCTPYMEHTOM i BUK/IMKaTY sIBULLE Bif6UTTA eNeKTPOoiHCTPYyMeHTa
Hasaj, y HanpAMKy onepartopa.

« He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTM B KYTOBUX WiipMalIMHAX NUIbHUX AWNCKIB, NPU3HaYeHNX
B[O AucKoBuX nun. B pasi HepoTpumaHHA [0 peKomeHauil cnocTepiraeTbca ABULLE «BigoUTTA»
eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ha3aj B HanpAMKY onepaTtopa, BTpaTa KOHTPOJIO Haj HUM, WO 3jaTHe
npu3BecTy A0 TpaBMaTU3My.

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

Mip yac BBIMKHeHHA i NpaLli eneKTPOiHCTPYMEHT chiif Linko TpuMmaTi o6oma pykamm.

o HaTWCHITb 3afHI0 YaCTUHY KHOMKM BBIMKHEHHSA (2).

« [epecyHbTe KHOMKY BBIMKHeHHA (2) Hanepepq (B HanpamKy 6abku) (man. C).

* Y pasi notpebu TpuBanoi npaui enekTPOiHCTPYMEHTOM HATWUCHITb NepeAHI0 YacTWHY KHOMKMK
BBIMKHEHHA.

» KHonKy BBIMKHeHHs 6yae aBTOMaTUYHO 3a6/10KOBaHO B MONOXEHHI ANA TPpUBaoi npadi.

o LLlo6 BUMKHYTV yCTaTKyBaHHSA, Cifi HATUCHYTW Ha 3aAHI0 YaCTUHY NepecyBHOI KHOMKM (2).

MicnAa BBIMKHeHHA cnip 3avyeKkaTu, AOKM He Gyfe OCATHYTO MOBHY LWBUAKICTb 0GepTaHHA, 1
TinbKK ToAi npuctynatu go po6otu. Mig Yac po6oTn He AONYCKAETLCA BMUKATL I BUMMKaTK, ab6o
nepemMmnKaTi eNneKTpoiHCTpymeHT. KHONKy BBIMKHEHHA AONYCKAETbCA HaTUCKaATK TiNbKN TOAi, KOnn
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpUiiMaloTb 3 MaTepiany, Wwo o6po6naeTbea.

PO3MUIIOBAHHA

« PisaHHA 3a ponomorolo KyToBoi WwipyBanbHOI MawmnHM (6onrapku) AONYCcKaeTbCA BUKOHYBaTN
BUKJ/IIOYHO B3[0BX NPAMOI NiHil.

« He fonyckaerbca nuAAT1 MaTepian, TpMmMmaloum ioro B pyLii.

« FaGapuTHi enemMeHTN cnig NigNepTM Ta TakKMM YMHOM, W06 TOYKMN MigNUPAHHA 3HaXoAUNUCA
no6nusy niHii pisaHHA Ta 6ina KpaiB MmaTepiany. MaTtepian, wo posmiweHuii ctabinbHo, He BUABASAE
TeHAEeHLiT A0 nepeMilleHHA Nifg Yac pisaHHsA.

« HeBenuki enemeHTN cnip 3akpinaioBaTtu, Hanp., y newarax, ctpy6umHax towo. Martepian cnig
3aKpinnoBaTh TaKUM YNHOM, W06 MicLie pi3aHHA 3HaX0AWI0CA NO6GNN3Y eNleMeHTY KpinneHHs. Lle
[O3BONAE 3a6e3neunTy 6iNnblly TOYHICTb pi3aHHA.

« He ponyckaiite gpumxaHHA a6o HepiBHOMIpHUX PyXiB MUIbHUM ANCKOM, OCKINbKMN Le cnpuse
NoripLeHHI0 AKOCTi pi3aHHA Ta MOXe CIPUYNHUTUCA [0 TPiCKaHHA NWIbHOTO AUCKY.

« Mig yac pisaHHA He AONYCKAETbCA CNPUYNHATY 60KOBMI TUCK HAa NWIbHNI JUCK.

« MunbHWIi gUcK cnip NnigbupaTn 3anexHo BiA TUNY MaTepiany, WO NepepisaeTbcA.

« Mig yac nepe pizaHHA MaTepiany peKoMeHAYETbCA, W06 HanpAMOK NpocyBaHHA cniBnapas i3
HanpsAMKOM o6epTaHHA NUIbHOTO ANCKY.

IMnbuHa nponuny 3anexuTb Bif AiameTpa AncKy (man. G).
@ » JlonyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATU TiflbKM AWCKM 3 HOMIHANbHUM AiaMeTpoM He Ginblinm, HiX
pekoMeHf0BaHWIN ANA AaHOi Moaeni WwhidyBanbHOT MaLLMHN.
« Y BUNaAKy pizaHHA Ha BeNMKY rnbuHy (Hanp., y npodini, byaisenbHUx 6nokax, Lierni Towwo) He onyckante
TOPKaHHA KPINuIbHUX KOMIpiB O 06po6nioBaHOro matepiany.

Mia yac npaui NUAbHI AUCKN CUNIBHO HarpiBalOTbCA; He AONYCKAETbCA TOPKATNCA iX OrosieHuMun
YacTuHaMu Tina, OKN BOHM HE OXONONN.
LWNI®YBAHHA

[o wnidyBaHHA [OMYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATW, Hamp., WiidyBasbHi AUCKW, TapinkW, NWCTKOBI Ta
cermeHTOBaHi WnidyBanbHi AUCKK, WNidyBanbHi KPYr 3 HETKAHOro mMaTepiany, APOTAHI LWiTKKW, enacTuyHi
LOUCK ANA HaX4ayHoro nanepy Towwo. KoXXHWI TUM AUCKY Ui Kpyry, K i 06pobntoBaHoro matepiany, BMarae
BiANOBigHOI TEXHIKM NpaLli Ta 3aCToCyBaHHA BifNOBIAHNX 3aC06iB 0COOMCTOrO 3axXuUCTy.

A He ponyckaeTbca BUKOpUCTOBYBaTU AUCKMN, IO NPU3HaYeHi 0 pi3aHHA, AnA wiidpyBanbHUX pooGiT.

@ LinidpyBanbHi ANCKN Npu3HayeHi ans wnidpyBaHHA MaTepiany oKparikolo AUCKY.
« He gonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBaTH A0 WiidpyBaHHA 6iuHYy NOBepXHIO AUCKY. ONTUMaNbHUI KyT
npaui AnA AaHoro BUAY ANCKiB cknagae 30° (man. H).
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« Po60TK, NnoB’'A3aHi 3i WnidpyBaHHAM, ONYCKAETLCA BUKOHYBATM TiIbKW 3a AONOMOrOI0 BifinoBigHNX
ANA faHoro BUAy matepiany wiidpyBanbHNX ANCKIB.

Y Bunagky wnipyBaHHA NUCTKOBUMU Kpyramu, wiipyBanbHUMMN ANCKaMM 3 HETKAHOTO mMaTepiany
@ 1l enacTUYHMMU ANCKaMK ANA HaXKAa4YHOTo nanepy HaneXxuTb 3BepHYTH yBary Ha NpaBWIbHUIA KYT

BXOZPKeHHA (man. ).

« He ponyckaeTbca BUKopncroByBaTu o winipyBaHHA BClO MOBEPXHIO AUCKY.

« [INCKM TaKOro TNy BUKOPUCTOBYIOTbCA AN1A 06PO6KIU NIacKnXx NoBepPXoHb.

@ [poTsHi WiTKn Npu3sHayeHi, NnepeBa)Ho, ANA OUNLLEHHA NpodiniB i BaXKKOAOCTYNHUX Micub. BoHu
[O03BONAIOTb YCYHYTU 3 NOBEpPXHi MaTepiany, Hanp., ipxu, wapu ¢ap6m Towo.
(man. K).

[lonyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKM TaKuii po6oumii iHCTPYMeHT, AonycTMMa WBUAKICTb
o6GepTaHHA AKOro € BMLOI0 a60 AOPIBHIOE MaKCMMasbHIl WBUAKOCTI KyToBOI wWwhidyBanbHOI
MaluHN 6e3 HaBaHTaXKeHHs.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YITOBYBAHHA

@ Mepu HiX perynioBaTn, peMOHTYBaTIN ycTaTKyBaHHA ab0 BMKOHYBaT/ pernaMeHTHi po6oTn 3 HUM,
1100 CNii BUMKHYTN KHONKOIO BBIMKHEHHSA 11 BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKU.

aornapn 1 3EPIrAHHA

» PekomeHAY€ETbCA YNCTUTY YCTaTKyBaHHA LWOPa3y MiCNA BUKOPUCTaHHA.

@ * He ponyckaeTbca UncTuTn ycTaTKyBaHHA 3a JONOMOrOK BOAW UM iHLIOT PiANHN.

 YCTaTKyBaHHA AOMYCKAETbCA YNCTUTU BUKIIOYHO 3a JOMOMOTO0 CyXOl raHuipKu, neHsna abo ctpymeHem
CTUCHEHOrO MOBITPA HU3bKOIO TUCKY.

« He ponyckaetbcsa BUKOPUCTOBYBaTY NP LibOMY aHi MUIAHI 3aCO6U, aHi PO3YMHHUKMN, OCKINbKM BOHW 3AaTHi
MOLKOAWUTY NNACTUKOBI €1eMEHTN efIeKTPOIHCTPYMEHTY.

o BeHTWRALiNHI WiNnvHW B KOPNYCi ABUIYHa HANEXUTb YTPUMYBaTX B UNCTOTI, 06 3anobirTv neperpiaHHio
eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

* Y pa3inowKogKeHHA MepeXeBoro WHYPY MOro Cifi 3aMiHNTW Ha OfIVH 3 aHaNOTIYHUMM XapaKTePUCTUKaMU.
Byab-AKi cepBicHi Ta peMOHTHi PobGOTW CNif BUKOHYBATW BMKIIOYHO B aBTOPM30BaHOMY CepBiCHOMY
LieHTpi.

* Y pasi noABM HaAMIPHOro iCKpeHHA KOMyTaTopy YCTaTKyBaHHA Chif nepefatu KeanipikoBaHoMy
cnewianicTy Ha nepeBipKy CTaHy BYFiIbHNX LLiTOYOK BUryHa.

» EneKTpoiHCTpyMeHT 36epiratoTb B CyxoMy MicLii, HEAOCTYMHOMY ANA fiTei.

3AMIHA BYTUJIbHUX LWITOK

@ ByrinbHi witoukn y ABUryHi, wo 3Hocunuca (To6to KopoTii 3a 5 MM), cnaneHi un TpicHyTi, cnipg
HeraiHo 3amMiHUTK. 3aBXAuM CNig 3amMmiHAT 06UABI LWITOYKN OAHOYACHO.
3amiHy BYrinbHUX LWWITOYOK 3aBXAW cnip  Aopy4yatu KeanidikoBaHUM cneuianictam Ta
BUKOPUCTOBYBAT/ BUK/IOYHO OpUriHanbHi 3an4acTnHU.

Y pasi 6y,qb-ﬂKI/IX Henonajok cnifg 3BepTaTnca 4O aBTOPU30BAHOMO CEPBICHOMO LEeHTPY BI/IpO6HVIKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKK

Lini¢mawmHa KyToBa (6onrapka)
XapakTtepucrtuka 3HayeHHA
Hanpyra »kusneHHs 230V AC
YacToTta cTpymy 50 Hz
HomiHanbHa NoTyxHiCTb 720 W
LBnaKicTb 06epTaHHA HOMiHaNbHa 11000 min”’'
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Makc. giameTp gncky 125 mm
[iameTp ANCKY BHYTPILWLHIA 22,2 mm
[BVHT WNuHAaena M14
Knac enekrtpoizonauii Il
Maca 1,84 kg
Pik BUrotoBneHHA 2015

IHOOPMALIA NPO PIBEHb LUYMY | KOJINBAHb

Indopmauina wopo ranacy Ta Bi6pauii
@ PiBHi ranacy, Taki Ak piBeHb aKyCTWYHOTO TUCKY Lp, Ta piBeHb aKyCTWYHOI MOTYXHOCTI Lw,, a Takox

HeBM3HaYeHiCTb BUMiptoBaHHA K, BKa3aHi B IHCTPYKUIiT HUXKYe, 3rigHO 3i ctangapTom EN 60745.

AmnniTyga KonmBaHb a6o BiOpauii (3HaYeHHA MPUCKOPEHHA) a, i HeBM3HAYeHICTb BUMIpIoBaHHA K
BM3HAYaloTbCA 3rigHo 3i ctaHaapTom EN 60745 i HaBOAATbCA HUKYe.
3a3HayeHunn y Ui iHCTPYKLUii piBeHb BibpaLii (konnBaHb) BUMIPAHWIA 3riJHO 3 BU3HAYEHO CTaHLAPTOM
EN 60745 npouepypolo BUMIPOBaHHA | MoXe OyTW BUKOPWUCTAHWIA [O MOPIBHANBHOrO aHanisy
eneKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH TakoX roguTbca Ao nonepeAHbOro aHasisy ekcnosudii Bibpauii.
BkasaHuin piBeHb BibpaLii BignoBiAae OCHOBHMM BapiaHTaM eKcryaTauil eneKTpOoiHCTPYMeHTY. AKLo
€NeKTPOIHCTPYMEHT eKCJTyaTyeTbCA 3 iHLWO MeTo abo 3 iHWMMY POBOUMMM IHCTPYMEHTaMK, @ TaKoX,
AKLIO pernameHTHi poboTn He ByayTb afekBaTHUMM Ta AOCTATHIMK, piBeHb BibpaLii MoXe Bifpi3HATUCA.
BuviwesrapgaHi NpuMunHM MOXYTb BUKAMKATV NiABULLEHY eKcno3uuilo Bibpauii npoTArom ycboro nepiogy
ekcnnyartauii.
[lnA peTenbHOro BU3HauYeHHA ekcno3uii Bibpauii ciig B3ATV JO yBaru nepiogn, KON enekTpoiHCTPYMeHT
BUMKHEHUI abo Konu BiH BBIMKHEHWI, afie He BUKOPUCTOBYETbCA Yy POOOTI. TakMM UMHOM, CymapHa
eKcrno3sunuia BibpaLii MoXe BUABUTUCA CYTTEBO MEHLLOIO.
Cnig BNpoBaanTy [OAATKOBI 3aCo6u 6e3meKun 3 MeTOIo 3aX1CTy KOPUCTYBaya Bif HacNiaKiB Bi6paLii, Takux
AK: JOMNAL 32 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM i po60oUMM iHCTPYMeHTOM, 3abe3neyeHHs BiAMNoBigHOT TemnepaTypu
PYyK, HanexHa opraHisauisa npaui.
PiseHb Tncky ranacy: Lp, =83 dB(A) K= 3 dB(A)
PiBeHb akycTnuHOi noTyHocTi: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
3HaueHHs BibpaLii (NpUCKOpeHHA KonmMBaHb): a, = 4,05 M/c% K= 1,5 m/c®

OXOPOHA CEPEOBULYA

3yXKUTi MPOAYKTW, WO NPaLooTb Ha eNeKTPUYHOMY XKUBIEHHI, He CMlif BUKMAATM pa3om 3 nobyToBrmun
E BiXo4amu, a yTuni3oByBatu B creuianbHMX 3aknagax. BigomocTi npo ytunisauilo MoXHa oTpumatn B

npopaasuA Npoaykuii Y B opraHax MicLesoi agmiHicTpauii. BignpalboBaHi enekTpuyHi Ta enekTpoHHI
npunagn MiCTATb PEYOBUHM, O He € CNIPUATAVBUMUN ANA NPUPOAHOTrO cepefoBula. ObnafHaHHA, Wo He
nepeaaeTbca 10 NepepobKm, MoXe CTaHOBUTY Hebe3neky ANnA cepefoBULLA Ta 3A0POB'A NIOAVIHN.

* BUPOOHWK 3anmLuae 3a coboto NpaBo BHOCUTY 3MiHW.

«Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3 opugunuHoio agpecoio B Bapuuasi, ul. Pograniczna 2/4,
(TyT i pani 3rapyBaHe Ak «Grupa Topex») CMOBILLAE, WO BCi aBTOPCbKi NpaBa Ha 3MIiCT AaHOT IHCTPYKUIT (TYT i Aani Ha3mBaHoi «IHCTPYKLiA»), B
TOMY Ha i TEKCT, PO3MiLLEHi CBITIMHK, CXeMaTUUHI PUCYHKM, KPECSIEHHS, @ TAKOX PO3TallyBaHHA TEKCTOBMX i rpadiuHUX eNemMeHTiB Hanexarb
BUKIIOYHO [0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BiANOBIAHO 10 3aKOHy Bif 4 noToro 1994 poky «Mpo aBTopcbKe NPaBo i criopifHeHi npasa» (AuB.
opraH Aepxapyky Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 noganbiu. 3m.). KonitoBaHHs, nepepobka, nybnikallis, nepepobka B KOMEPLiiHNX Linax
BCi€l IHCTPYKLUiT 4n okpemux ii enemeHTiB 6e3 ncbmosoro fo3sony Grupa Topex cyBopo 3abopoHeHe. HeaoTpuMaHHA o L€l BUMOTY TATHE 3a
Co6010 LMBINbHY Ta KapHy BiAMNOBIAANbHICTb.
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SAROKCSISZOLO
59GP001

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A
HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A SAROKCSISZOLO, BIZTONSAGI ES MUNKAVEDELMI ELOIRASOK

Biztonsagi ajanlasok csiszolas, csiszolopapir és drotkefe hasznalata, valamint csiszol6tarcsas vagas

esetére.

« Ezazelektromoskéziszerszam alkalmazhaté egyszerii csiszol6gépként, csiszolasra csiszolépapirral,
drotkefével, és csiszolotarcsas vagasra. Be kell tartani az elektromos kéziszerszamhoz mellékelt
Osszes biztonsdagi ajanlast, utasitast, tekintettel kell lenni a leirasokra, adatokra is. Az aldbbi
ajdnldsok be nem tartdsa dramiités, tiiz és sulyos sériilés veszélyét idézheti eld.

« Ez az elektromos kéziszerszam nem alkalmazhaté polirozasra. Az elektromos kéziszerszdm
rendetetésétdl eltéré célra haszndlata veszélyes lehet, sériilést okozhat.

« Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyeket a szerszam gyartéja nem kifejezetten ehhez
a szerszamhoz szant és ajanlott. Onmagdban az, hogy a tartozék felszerelheté a szerszdmra, nem jelenti
azt, hogy biztonsdgosan haszndlhato.

« Ahasznalttartozékmegengedettfordulatszamanem lehetkisebb, mintazelektromoskéziszerszam
megadott legmagasabb fordulatszama. A tartozék, betétszerszdm, ha a megengedett fordulatszamndl
nagyobb sebességgel forog, eltérhet, darabjai szétreplilhetnek.

» Abetétszerszam kiils6 atméréjének és vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos kéziszerszam
méretezésének. A nem megfelelé méret(i betétszerszamokndl megeshet, hogy nem megfelel6en takartak,
foléttiik az uralom nehezen tarthatd fenn.

« A menetes betétszerszamoknak pontosan illeszkedniiik kell az ors6 menetéhez. A rogzitégydrivel
felszerelt betétszerszamok esetében a betétszerszam furatanak illeszkednie kell a gydiri
atmérdjéhez. Az elektromos kéziszerszimhoz pontosan nem illesztheté betétszerszdmok egyenetlentil
forognak, erés rezgést okoznak, és a szerszdm folétti uralom elvesztését idézhetik el6.

« Sériilt betétszerszamok hasznalata szigortan tilos. Minden hasznalatbavétel el6tt ellenérizni
kell a tartozékokat, pl. a csiszolotarcsakat, nem repedtek, anyaghianyosak-e, a csiszolétanyér
nem repedt, kopott vagy erésen elhasznédlédott, a drétkeféknek nincsenek-e laza vagy torott
drétjai. Az elektromos kéziszerszam vagy a betétszerszam leesése esetén ellendrizni kell, hogy
nem sériilt-e meg, vagy masik, sériilésmentes szerszamot kell hasznalni. Ha a betétszerszamot
ellendrizte, rogzitette, az elektromos kéziszerszamot be kell kapcsolni egy percre a legmagasabb
fordulatszamon, odafigyelve arra, hogy sem a szerszam kezeldje, sem mas, kozelben tartézkodé
személyek ne legyenek a forg6 szerszam hataskorzetében. A sériilt szerszdmok leggyakrabban ez alatt
aproba alatt térnek el.

A személyes véddeszkozok haszndlata kotelez6. A munka fajtajanak megfeleléen egész arcot

elfedé alarcot, szemvédé eszkozt, védészemiiveget kell viselni. Sziikség esetén a csiszolt,

megmunkalt anyag apro részecskéi ellen védé porvédé alarcot, hallasvédo eszkozt, védokesztyiit,

védokotényt kell hasznalni. Védeni kell a szemeket munka kézben a levegbben ropk6dé részecskék ellen. A

porvédé dlarcnak, 1égzésvédd eszkbznek ki kell sziirnie a munka kbzben keletkezd port. A hosszabb ideig hato

erds zaj tartés halldskdrosoddst okozhat.

Vigyaznikellarra,hogy masokazelektromoskéziszerszam hatétavolsagatoélbiztonsagostavolsagra

tartozkodjanak. Minden, az elektromos kéziszerszam kozelében tartézkodo személynek viselnie

kell a személyes véddeszkozoket. A munkadarab vagy a befogott szerszam darabjai kivetédhetnek, és a

kézvetlen hatétdvolsdgon kiviil is sériilést okozhatnak.

Olyan munkdk végzése soran, amikor a szerszam rejtett elektromos vezetékekbe vagy sajat

csatlakozokabelébe litkozhet, a szerszamot kizardélag szigetelt markolatanal fogva szabad tartani.

Az érintkezés hdlozati vezetékkel fesziiltség ald helyezné az elektromos kéziszerszdm fém alkatrészeit, ez pedig

dramiitéses balesetet okozhat.
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« A haldzati csatlakozokabelt tavol kell tartani a forgo betétszerszamoktol. Az elektromos kéziszerszdm
folotti uralom elvesztése esetén dtvdgddhat vagy kihuzédhat az elektromos csatlakozékdbel, és a kezet, vagy
az egész kart elkaphatja a forgé szerszdm.

« Tilos az elektromos kéziszerszamot letenni, miel6tt teljesen meg nem all a befogott szerszam. A
forgd szerszdm belekaphat abba a feliletbe, amelyre leteszi, és igy elvesztheti az uralmat a szerszdm folétt.

« Tilos a mozgasban 1évé szerszam hordozasa. A forgo betétszerszdm véletleniil belekaphat az éltézetbe,
felcsavarhatja, és a betétszerszdm belemarhat a kezelGje testébe.

« Tisztitsa ki rendszeresen az elektromos kéziszerszam szell6zényilasait. A motor hiitéventildtora
beszivja a port a szerszam hdzdba, ahol nagyobb mennyiségti fémpor felgyiilemlése zdrlatveszélyt idézhet
elé.

« Tilosazelektromos kéziszerszam hasznalata gyulékony anyagok kdzelében. A szikrdk meggyulladdsdt
okozhatjdk.

« Nem hasznalhatok olyan betétszerszamok, amelyek hiité6folyadék alkalmazasat igénylik. Viz, vagy
mds hitéfolyadék haszndlata dramiités veszélyével jdr.

A visszarugas és a vonatkozo biztonsagi ajanlasok

« A visszarugas az elektromos kéziszerszam hirtelen reakcidja a betétszerszam, pl. a csiszoldtércsa, a
csiszolotanyér, a drotkefék, stb. beszorulasara vagy beakadasara. A beakadas vagy a beszorulas a forgd
betétszerszam hirtelen megallasat idézi el6. Az elektromos kéziszerszam ilyenkor a betétszerszam forgasi
iranyaval ellentétes irdnyba randul. Amikor a csiszolétarcsa megakad vagy megszorul a megmunkalt
munkadarabban, annak anyagba meriilé pereme hirtelen teljesen befékezédhet, ami a tarcsa kivetédését
vagy visszarugast okozhat. A csiszol6tarcsa mozgasi irdnya (a kezelGje felé, vagy ellenkezé iranyba) attol
fugg ilyenkor, milyen volt mozgasanak iranya befékezédésének helyén. llyenkor a csiszoldtarcsa el is
torhet. A visszarigas a szerszam helytelen, hibas hasznalatabol ered. Elkerilhetd az alabbi évatossagi
szabalyok betartasaval.

« Az elektromos kéziszerszamot erésen kell tartani, a testnek és a karoknak olyan helyzetet
kell felvennie, hogy enyhithesse a visszartiigas hevességét. Ha az alapfelszerelések k6zott van
segédmarkolat, azt mindenkor hasznalni kell, hogy a leheté legjobban ellendrzése alatt tarthassa
a visszarugo, vagy az inditaskor elszabadulni akaré szerszamot. A szerszimmal dolgozva, betartva az
Svatossdgi szabdlyokat, uralni lehet a szerszdmot ilyen viselkedése ellenére is.

« A kezét mindig tartsa tavol a forgo betétszerszamtol. Visszarigdskor belemarhat.

« El kell keriilni azt a zénat, ahol az elektromos kéziszerszam visszartiigasa alatt mozoghat.
Visszarugdskor az elektromos kéziszerszdm a befékez6dé betétszerszam mozgdsirdnydval ellentétes irdnyba
mozdul el.

« Kiilonosen o6vatosan kell megmunkalni a sarkokat, éleket. Meg kell el6zni, hogy a szerszam
visszapattanjon, vagy beszoruljon. A forgd betétszerszam hajlamosabb a beszoruldsra a sarkok, élek
megmunkdldsdndl, és akkor, ha visszapattan. Ez a szerszdm f6létti uralom elvesztésével vagy visszarigdssal
jdrhat.

« Tilos fahoz valé tarcsat vagy fogazott tarcsat hasznalni. Az ilyen tipusu betétszerszamok gyakran
okoznak visszartgdst, vagy a szerszam folétti uralom elvesztését.

A csiszolotarcsaval végzett csiszolast és vagast érinto kiilonleges biztonsagi ajanlasok

« Kizarélag az adott elektromos kéziszerszamhoz rendeltetett csiszol6tarcsat és az adott tarcsahoz
valé védéburkolatot szabad hasznalni. A nem az adott elektromos kéziszerszdm tartozékdt képezé
csiszoldtdresdkat a véddboritds nem fedheti teljesen, és nem elég biztonsdgosak.

« A homor csiszolotarcsakat ugy kell felszerelni, hogy csiszoléfeliiletiik ne I6gjon ki a védéboritas
alol. A szakszertitleniil felszerelt, a védéboritds aldl kikandikdld csiszolétdrcsa nem lehet megfeleléen
eltakarva.

« A védoboritast megfeleléen rogziteni kell az elektromos kéziszerszamra, és - hogy a leheté
legmagasabb foku legyen a biztonsag - ugy kell beallitani, hogy a csiszol6szerszam fedetlen,
kezel6 felé nézo része minél kisebb legyen. A védGSboritds védi a kezelét a csiszolészerszdam véletlen
megérintésétdl, valamint a szikrdktdl, amelyek a ruha meggyulladdsdt okozhatndk.

« A csiszolotarcsakat csak a rendeltetésiiknek megfelel6 munkakhoz szabad hasznalni.

- igy példaul tilos a vagétarcsa oldalfeliiletével csiszolni. A vdgétdrcsdk anyageltdvolitdsra szolgdlnak a
tdrcsa peremének segitségével. Az oldalirdnyu er6hatdsok a vdgétdrcsdkat eltérhetik.

« A kivalasztott csiszolotarcsahoz csak ép, sériilésmentes, megfelelé6 méretezésii és alaku
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rogzitégylirii szabad hasznalni. A megfelelé régzitégyliri megtdmasztja a tdrcsat, cs6kkentve ezzel
esetleges eltorésének veszélyét. A vagotdrcsdkhoz vald rogzitégylirik kiilbnbézhetnek a mdstféle tdrcsdkhoz
haszndltaktdl.

« Tilos nagyobb méretii elektromos kéziszerszamokbél szarmazoé elhasznalédott csiszolotarcsak
hasznalata. A nagyobb szerszdmokhoz gydrtott tdrcsdk nincsenek olyan magas fordulatszdmra tervezve,
amilyen a kisebb szerszamok jellemzGje és ezért eltorhetnek.

A csiszolotarcsaval végzett vagast érinté tovabbi kiilonleges biztonsagi ajanlasok

« Keriilni kell a tarcsa beszorulasat és a tul nagy nyomoderét. Ne végezzen tul mély vagasokat. A
vdgotdrcsa tulterhelése ndveli beszoruldsi, befékezédési hajlamdt, és ezzel egyiitt a visszarugds vagy a
tdrcsatorés esélyét.

A forgo tarcsa elotti és mogotti teriilettol tartsa tavol testrészeit. A vdgotdrcsa kezelétél tdvolodo
mozgatdsa azt okozhatja, hogy visszarigds esetén az elektromos kéziszerszdm a forgé tdrcsdval a kezelé
irdnydba rdndul.

A vagotarcsa beszorulasakor, vagy a munka sziineteltetésekor az elektromos kéziszerszamot le
kell allitani, és meg kell varni, amig a tarcsa teljesen megall. Nem szabad a még forgo tarcsat a
vagasbol kiemelni, mert ez visszarugast valthat ki. Ki kell deriteni, és meg kell sziintetni a beszorulds
okat.

Ne inditsa el az elektromos szerszamot, ha az még az anyagba mélyed. A vagas folytatasa el6tt a
vagotarcsanak el kell érnie teljes forgasi sebességét. Ellenkezé esetben a tdrcsa beakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszarigdst okozhat.

A lemezeket, lapokat, a nagyméretli munkadarabokat megmunkalas el6tt ala kell tamasztani,
csokkentve igy a beszorulé tarcsa okozta visszarugas esélyét. A nagyméretli munkadarabok
behajolhatnak sajdt sulyuk alatt. A munkadarabot mindkét oldalon ald kell tdmasztani, Ggy a vdgds
vonaldnak kézelében, mint a pereménél.

Legyen kiilonésen ovatos nyilasok kivagasanal a falban, vagy mas, nem lathato teriilet
megmunkalasakor. Az anyagba mélyedé vdgétdrcsa a szerszam visszariugdsdt vdlthatja ki gdz- és vizcsébe,
elektromos vezetékbe, egyéb akaddlyokba itk6zésekor.

Csiszolopapiros csiszolast érinto kiilonleges biztonsagi ajanlasok

« Ne alkalmazzon tul nagy csiszolépapiriveket. A csiszolopapir méretének megvalasztasakor vegye
figyelembe a gyarté ajanlasait. A csiszoldtalp aldl kilégo csiszolopapir sériiléseket okozhat, valamint a
csiszoldpapir beszoruldsdhoz, szakaddsdhoz, s6t visszarigdshoz is vezethet.

A drotkefék hasznalatat érinté kiilonleges biztonsagi ajanlasok

« Figyelembe kell venni, hogy a rendes hasznalat soran is bekovetkezik darabok letorése a kefe
droétjaibol. Ne terhelje tul a drétokat tul nagy nyomas alkalmazasaval. A kivet6dé drétdarabok
kénnyen dtiithetik a vékony éltdzetet és befurddhatnak a bérbe.

« Havéddboritas alkalmazasa ajanlott, keriilni kell a drétkefe és a boritas érintkezését. A kefe dtmérdje
névekedhet a rd gyakorolt nyomds és a centrifugdlis er6k hatdsdra.

Tovabbi biztonsagot érinté ajanlasok

* A sarokcsiszolo halézatra csatlakoztatasa el6tt gy6zodjon meg arrdl, hogy a helyi halozati
fesziiltség megegyezik-e a szerszam adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

» A sarokcsiszolé halézatra csatlakoztatasa el6tt minden esetben ellendrizze a csatlakozokabel

allapotat, ha sériilt, a markaszervizben cseréltesse ki.

Minden szerelési munka el6tt aramtalanitsa a szerszamot a halézati csatlakoz6 aljzatbél torténo

kihuzasaval.

A csiszoloszerszamokat ellenérizze hasznalatuk el6tt. A csiszol6szerszamok legyenek szabalyosan

rogzitve, szabadon kell tudniuk forogni. Probaként biztonsagos helyzetben be kell inditani a

szerszamot terhelés nélkiil legalabb egy percre. Ne hasznaljon karosult, vagy rezgéseket kelté

csiszol6szerszamot. A csiszoloszerszamoknak kerekalakunakkelllenniiik. A sériilt csiszoloszerszam

elrepedhet, és sériiléseket okozhat.

A csiszoloszerszam felszerelése utan, a sarokcsiszolé beinditasa el6tt ellendrizni kell, hogy a

csiszoldszerszam megfeleléen rogzitve van-e, és szabadon tud-e forogni.

» Az ors6zar gomb csak akkor hasznalhaté, ha az orsé all6 helyzetben van.

« A menetes furatu csiszolotarcsak hasznalatara alkalmas gép esetén ellendrizze, hogy a korong
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furatanak menethossza megfelel-e a tengelycsonk menethosszanak.

« Rogzitse a megmunkalandé munkadarabot. A munkadarab rogzitése rogzité eszkézben vagy
satuban biztonsagosabb, mint kézben tartani.

« Ha a munkadarab sajat tomege nem biztosit stabil helyzetet, rogziteni kell

» Ne érintse meg a csiszolészerszamokat, mig ki nem hiiltek.

« Ne gyakoroljon oldaliranyti nyomast a csiszolé- vagy vagotarcsara.

« Ne vagjon olyan munkadarabokat, amelyek vastagsaga nagyobb, mint a vagotarcsa vagasi
mélysége.

FIGYELEM: A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az onmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi megoldasok és a kiegészito
védofelszerelések alkalmazasa mellett is mindig jelen marad a munkavégzés kozben bekovetkezo
balesetek elenyész6 veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata.

!@@@%@@D

1 3 4 5 6 7 8
1. Figyelem, legyen kiiléndsen évatos!
2.0Olvassa el a hasznalati utasitast, tartsa be a benne taldlhaté figyelmeztetéseket és biztonsagi
szabalyokat!
3. Alkalmazza az egyéni véddeszkdzoket (védbszemiiveget, halldasvédd eszkdzt)!
4. Viseljen védobkesztyit!
5. Karbantartas, javitdas megkezdése el6tt huzza ki a hdlézati csatlakozédugét az aljzatbol!
6. Gyerekek elél elzarandd!
7. Csapadéktol védendd!
8. Il. szigetelési osztaly

FELEPITESE ES RENDELTETESE

A sarokcsiszol6 a Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos kézi szerszam. A berendezés meghajtasat
egyfazisi, kommutatoros elektromotor végzi, amely forgasi sebességének csokkentésérdl fogaskerék-
attételes szoghajtomi gondoskodik.Vagasra és csiszolasra alkalmazhatd. Ez a fajta elektromos kézi szerszdm
széles korben hasznélatos fémfellletek sorjazasara, hegesztési varratok megmunkalasara, vékonyfalu
csovek, kisebb fémidomok vagasara s. i. t. Megfeleld tartozék alkalmazasaval a sarokcsiszold alkalmazhaté
nem csak vagasra és csiszolasra, hanem pl. rozsda vagy festékrétegek eltavolitasara is.

Felhasznaldsi terllete kiterjed a széles értelemben vett, és nem csak fémek felhasznélasaval folytatott
szerkezetépitési és javitasi munkalatokra. A sarokcsiszolé alkalmazhato épit6ipari anyagok, pl. tégla, térké,
kerdmialapok, stb. vdgasara és csiszoldséra is.

A szerszam kizarolag szaraz iizemben hasznalhaté, polirozasra nem alkalmas.
Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétol eltérd célra alkalmazni.

@ Rendeltetésétdl eltéré hasznalat.
« Tilos az azbesztet tartalmazé anyagok megmunkaldsa. Az azbeszt rdkos megbetegedést okozhat.
« Tilos, olyan anyagokat megmunkalni, melyek poralakja konnyen éghet6é vagy robbanékony. Az
elektromos szerszdm haszndlata sordn keletkez6 szikrdk belobbanthatjdk a keletkez6 g6zdket.
« Csiszolashoz vagasra szolgdlé tarcsa nem hasznalhaté. A vdgokorongok az éliikkel dolgoznak és
vdgokorong oldallapjdval vald csiszolds annak sértiléséhez vezethet, ami pedig a kezeld sériilésének veszélyét
vdlthatja ki.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen haszndlati utasitas abrai szerinti jeloléseit koveti.
1. Ors6zar gomb

2. Inditokapcsold

3. Poétmarkolat

4., Tarcsa védobboritas
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5. Kiils6 gyorsrogzité gydrt
6. Bels6 rogzitégyr
10. Emel0 (a tarcsa védéboritasahoz)

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.
AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

INFORMACIO
FELSZERELES ES TARTOZEKOK
1. Tarcsa véddboritas -1db
2. Pétmarkolat -1db

FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A SEGEDMARKOLAT FELSZERELESE

A (3) segédmarkolatot a sarokcsiszolo fejrészén taldlhatd furatok egyikébe kell szerelni. Ajanlott a
segédmarkolat hasznalata a sarokcsiszolohoz. Ha a sarokcsiszolét munka kozben két kézzel tartja
(kihasznalva a segédmarkolatot), kisebb lesz a kockazata a forg6 tarcsa vagy kefe megérintésének kezével,
illetve a sériilés veszélye visszarugas esetén.

ATARCSA VEDOBORITASANAK FELSZERELESE ES BEALLITASA

@ A tarcsa védoboritasa védi a kezel6t a szikrak és a roppend darabok ellen, valamint a munkaeszkoéz
megérintésétol. Mindig fel kell szerelni, és oda kell figyelni arra, hogy a kezel6 fel6li oldalon
takarjon.
A védéboritas rogzitésének konstrukcidja olyan, hogy lehet6évé teszi szerszamok nélkiili bedllitasat az
optimalis helyzetbe.
« Lazitsa meg és huzza hétra a (10) emelét a tarcsa (4) védéboritasan.
« Allitsa a (4) védéboritast a kivant helyzetbe.
« Rogzitse, leengedve a (10) emel6t.

@ A véddboritas leszerelése és beszabdlyozasa a felszerelés |épéseinek forditott sorrendben vald elvégzésével
torténik.

SZERSZAMCSERE

A szerszamcseréhez viseljen védokesztyiit.

Az (1) ors6zar gombja kizardlag az orso rogzitésére szolgal szerszambefogas vagy kivétel soran.
Tilos a forgo tarcsa, a gép fékezésére hasznalni. Ez a csiszol6 karosodasahoz vezethet és kezeljére
balesetveszélyes.

ATARCSA FELSZERELESE
A tarcsdk rogzitése a kiilsé gyorsrogzité gydrlnek koszonhetden szerszam nélkil elvégezhetd. A kiilsé
gyorsrogzité gy(rl palastja kilénlegesen bordazott az erés fogas biztositasahoz a kéznek.

« Nyomja meg az ors6zar (1) gombjat (A. dbra).

« Lazitsa meg és vegye le az (5) kiilsé gyorsrogzité gydrdit.

« Helyezze fel a tarcsat ugy, hogy rasimuljon a (6) belsé rogzitégydird fellletére.

« Csavarja helyére (jobbmenetes) az (5) kiilsé gyorsrogzité gydr(t és hizza meg (B. abra).
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A tarcsa leszerelése a felszerelés |épéseinek forditott sorrendben valo elvégzésével torténik. Szerelés
kozben a tarcsanak szorosan ra kell simulnia a (6) belsé rogzitégy(ird felliletére, és kbzpontosan illeszkednie
annak vallara.

A MENETES FURATU SZERSZAM BEFOGASA

« Nyomja meg az orsézar (1) gombjat.

« Szerelje le a kordbban felszerelt szerszdmot - ha be van szerelve.

« Felszerelés el6tt vegye le mindkét rogzitégyr(it — a (6) belsé rogzitégyirlit és az (5) kilsé rogzitégydrdit.
« A szerszam menetes furatat csavarja az orséra, kdnnyedén meghuzva.

A szerszamok leszerelése a felszerelés m(iveleteinek forditott sorrendben torténé végrehajtasaval torténik.

A SAROKCSISZOLO FELSZERELESE SAROKCSISZOLO-ALLVANYRA

A sarokgsiszold felszerelhetd sarokcsiszoldk rogzitésére szolgald éllvanyra, de oda kell figyelni a helyes
felszerelésre, és be kell tartani az allvany gyértdjanak szerelési utasitasait

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A sarokcsiszolé hasznalata el6tt ellendrizze a csiszolotarcsat. Ne hasznaljon elpattant, repedt,

@ mas modon sériilt csiszolotarcsat. Az elhasznalodott tarcsat, kefét azonnal ujra kell cserélni. A
munkavégzés befejezése utan minden esetben kapcsolja ki a sarokcsiszolét, és varja meg, mig a
szerszam teljesen ledll. Csak ezutan tegye le a sarokcsiszolot. A csiszol6 kikapcsolasa utan nem
szabad a még forgo szerszamot a munkadarabhoz szoritva fékezni.

« Tilos a csiszologépet tulterhelni. Az elektromos kéziszerszam sajat tomege megfelel6 el6tolast
biztosit a hatékony munkavégzéshez. A tulterhelés, a munkadarabra gyakorolt tul nagy nyomas a
szerszam balesetveszélyes elrepedését okozhatja.

« Ha a sarokcsiszolé leesik munka kozben, feltétleniil ellenérizze a szerszamot, és ha karosodott,
vagy deformalédott, mindenképpen cserélje ki.

« Tilos a beszerelt szerszammal a munkadarabot iitogetni.

« Igyekezzen elkeriilni a tarcsa lepattanasat, és igy az anyag roncsolasat, féleg sarkok, éles peremek
megmunkalasakor. Ez a szerszam folotti uralom elvesztéséhez és a szerszam visszarugasahoz
vezethet.

« Tilos korfiirészhez valo, fa flirészelésére szolgal6 tarcsa hasznalata. Az ilyen tarcsak hasznalata
gyakran a gép visszarigasahoz és a gép folotti uralom elvesztéséhez vezet, sot, a gép kezel6jének
sériilését okozhatja.

BE- ES KIKAPCSOLAS

Beinditaskor és munkavégzés kozben a sarokcsiszolot tartsa két kézzel.

« Nyomja be a (2) inditokapcsol6 hétsé részét.

« Tolja a (2) inditokapcsoldt elére (a fejrész irdnyaba) (C. abra).

« Folyamatos munkavégzéshez nyomja meg az inditokapcsolo eliilsé részét.

« Az inditokapcsold automatikusan reteszeldik a folyamatos munkavégzéshez.
« A szerszam kikapcsolasahoz nyomja meg a (2) inditokapcsold hatso részét.

A sarokcsiszolé beinditasa utan varjon, mig a forgé szerszam eléri a maximalis sebességet, és
csak akkor kezdje el a munkat. Munkavégzés kozben tilos az inditékapcsolé hasznalata, a gép ki-
és bekapcsolgatasa. A ki - és bekapcsolas miiveletét csak akkor végezze, amikor a szerszam nem
érintkezik a munkadarabbal.

VAGAS
« Vagas a sarokcsiszoldval csak egyenes vonalban végezheté.
« Nem szabad kézben tartott anyagot vagni.
« A nagyméretii munkadarabokat ala kell tamasztani, odafigyelve arra, hogy az alatamasztasi
pontok a vagas vonalanak, valamint a munkadarab szélének kozelében legyenek. A stabilan

elhelyezett munkadarab nem lesz hajlamos a vagas kozbeni elmozdulasra.
« A kisebb munkadarabokat rogziteni kell, pl. satuban, szoritékkal, stb. Az anyagot tgy kell rogziteni,
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hogy a vagas vonala a régzités kozelében fusson. igy nagyobb pontossagu lesz a vagas.

« Keriilje a vagotarcsa rezgésbe hozasat és iitddését, mert ezek rontjak a vagas mindéségét és a
vagotarcsa elrepedését is okozhatjak.

« Ne gyakoroljon vagas kozben oldaliranyt nyomast a vagotarcsara.

« A vagott anyag tulajdonsagainak megfelel6 vagotarcsat hasznaljon.

« Ajanlott, hogy vagaskor a tarcsa forgasiranya egyezzen meg a vagasi irannyal.

A vagasi mélység fligg a tarcsa atmérgjétdl (G. abra).

@ « Az adott sarokcsiszolohoz ajanlott &tmérénél ne hasznaljon nagyobb névleges atmérgji tarcsdkat.

« Mély vagasnal (pl. idomok, falazéblokkok, tégldk, stb.) nem engedheté meg a régzitégydrdk érintkezése

a vagott anyaggal.

A vagotarcsak munka kozben erdsen felheviilnek - ne érintse 6ket lehiilésiik el6tt védtelen
testrészeivel.

CSISZOLAS

Csiszolashoz alkalmazhaté csiszoldtércsa, fazékesiszolo, legyezétarcsa, fibertarcsa, drotkefe, gumitanyér
csiszolopapirhoz, stb. Minden tércsa tipussal, és minden megmunkalt anyaggal végzett munka megfelelé
technika alkalmazésat, valamint megfelel6 személyes védéeszkozok hasznalatat kivanja meg.

Csiszolashoz nem hasznalhaté vagasra szolgalo tarcsa.

A csiszolotarcsak anyageltavolitasra szolgalnak a tarcsa peremének segitségével.
@ « Tilos a tarcsa oldalfeliiletével csiszolni. Az ilyen tipusu tarcsak optimalis munkaszége 30° (H.
abra).
« Csiszolasi munkak csak az adott anyag csiszolasara szolgalo csiszolotarcsaval végezhetok.

@ Legyezétarcsaval, fibertarcsaval, csiszolopapiros gumitanyérral végzett munka soran oda kell
figyelni a megfelel6 munkaszogre (l. abra).

« Tilos a tarcsa teljes felliletével csiszolni.

« Azilyen tipusu tarcsak a lapos feliiletek megmunkalasahoz alkalmazhatok.

@ A drotkefék els6sorban az idomok nehezen hozzaférheté helyeinek megtisztitasara szolgalnak. Az
anyag feliiletérol eltavolithat6 veliik rozsda, festékréteg, stb. (K. abra).

Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amelyiknek megengedett fordulatszama nagyobb vagy
egyenlo a csiszologép maximalis, terhelés nélkiili fordulatszamaval.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

@ Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi miivelet megkezdése el6tt hizza ki a
haldzati csatlakozot az aljzatbol.

KARBANTARTASA ES TAROLASA

« Minden esetben ajanlott a hasznélat befejeztével azonnal megtisztitani a szerszamot.
@ « Atisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.
« A berendezést tisztitsa szaraz torl6kendével vagy fuvassa le alacsony nyomasu sdritett levegével.
* Ne haszndljon semmilyen tisztitészert vagy oldészert, mert kérosithatjdk a muanyagbol készilt
elemeket.
» Rendszeresen tisztitsa ki a motorhdz szell6zényilasait, hogy megelézze ezzel a motor esetleges
tulmelegedését.
« Ha a haldzati csatlakozdkabel megséril, azt azonos muszaki jellemzékkel rendelkezé csatlakozokabellel
kell kicserélni. A cserét bizza szakemberre vagy szakszervizre.
« Ha a motor kommutéatoranal tulzott szikraképzddést tapasztal, ellendriztesse szakemberrel a motor
szénkeféinek allapotat.
» A berendezést térolja szaraz, gyermekektdl elzart helyen.

A SZENKEFEK CSEREJE

@ A motor elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell
cserélni. A két szénkefét minden esetben egyiitt kell kicserélni.
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A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel végeztesse, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

@ Barmiféle felmer(il6 meghibasodas javitasat bizza a gyari markaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK
Sarokgesiszolo
Jellemzé Erték
Halozati fesziltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 720 W
A motor névleges fordulatszama 11000 min'
A trcsa max. atmérdje 125 mm
A tarcsa furatatméréje 22,2 mm
Orsé menet M14
Erintésvédelmi osztaly I
Tomeg 1,84 kg
Gyartasi év 2015

ZA)J- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Zajjal és rezgéssel kapcsolatos tajékoztato

@ A jelen utmutatoban a kibocsatott zajszintek, mint a Lp, hangnyomasszint, Lw, hangteljesitményszint és a
K mérési bizonytalansdg az EN 60745 szabvény szerint keriiltek megaddsra.
A rezgés a, értéke (rezgésgyorsulas értéke) és a K mérési bizonytalansag az EN 60745 szabvany szerint
keriiltek megadasra.
A jelen utmutatéban megadott rezgési szint az EN 60745 szabvany altal megadott mérési eljaras szerint
kerllt megadasra és alkalmazhaté az elektromos szerszamok 6sszehasonlitasahoz. Szintén felhasznalhaté
a rezgési expozicio el6zetes kiértékeléséhez.
A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszdm alapvetd alkalmazédsa tekintetében.
Amennyiben az elektromos szerszam mas formaban vagy egyéb szerszammal kertil alkalmazasra, valamint,
ha nem volt elegend6 mértékben karbantartva, a rezgési szint médosulhat. A fent emlitett okok a rezgés
expozicidjat valamennyi munka tekintetében megnéveli.
A rezgés expozicidé pontos felbecsiiléséhez figyelembe kell venni az elektromos szerszam kikapcsolt,
valamint bekapcsolt, de nem hasznalt id6tartamat. Ezzel a médszerrel a rezgés 6ssze expozicié lényegesen
kisebb lehet.
A felhasznald rezgés hatasatdl valo védelme érdekében tovabbi véddintézkedésekre van sziikség, mint
pl.: az elektromos szerszam és a munkaeszkozok karbantartdsa, a kezek megfelelé6 hémérsékletének
Hangnyomas-szint: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Rezgésgyorsulas: a, = 4,05 m/s% K=1,5m/s?
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KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a hdztartasi hulladékkal, hanem adja le hulladékkezelésre,
ﬁ hulladékgyjtésre szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire véalaszt kaphat a termék

kereskedGjétél, vagy a helyi hatosagoktdl. Az elhasznalodott elektromos és elektronikai berendezések
a természeti kornyezetre hatd anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Gjrahasznositasnak nem
alavetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kdrnyezet és az emberi egészséqg szamara.
* A véltoztatas joga fenntartva!

A, Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban:,Grupa Topex”)
kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovabbiakban ,Hasznalati Utasitas”) tartalméval — ideértve tobbek kozétt annak szévegével, a felhasznalt
fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel — kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa Topex kizardlagos tulajdonat képezi és
mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrdl szol6 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykézlony)
2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késébbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténd
masolasa, feldolgozasa, kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkiil polgérjogi és biintetéjogi felelésségre vonas terhe mellett
szigordan tilos.
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POLIZOR UNGHIULAR
59GP001

NOTA: INAINTE DE FOLOSIREA SCULEI ELECTRICE, TREBUIE CITITE CU ATENTIE INSTUCTIUNILE. SE
RECOMANDA PASTRAREA LOR PENTRU FOLOSIREA IN VIITOR.

PREVEDERI SPECIALE PENTRU SECURITATE

A POLIZORUL UNGHIULAR, AVERTISMENTE PRIVIND SIGURANTA

Indicatii referitoare la siguranta in timpul slefuirii, slefuirii cu hartie abraziva sau lucrul cu utilizarea
periilor de sarma si taierea cu disc abraziv.
« Aceasta scula electrica poate fi utilizata ca o masina de slefuit obisnuita, masina de polizat cu
hartie de smirghel, pentru slefuirea cu perii de sarma precum si ca utilaj de taiere cu disc abraziv.
Trebuie respectate toate recomandarile si indrumarille privind siguranta, instructiunile, descrierile
si datele anexate care au fost livrate odata cu scula electrica. Nerespectarea recomanddrilor de mai jos
se poate solda cu pericole de electrocutare, incendiu si/sau leziuni grave corporale.
Prezenta scula electrica nu poate fi utilizata la lustruire. Utilizarea sculei electrice in alt scop decdt cel
prevdzut, poate cauza pericole si leziuni.
Nu se pot folosi accesoriile neprevazute de producator pentru acest utilaj. Faptul cd alte accesorii se
potrivesc la aceasta sculd nu constituie garantia sigurantei in utilizare.
Viteza de rotatie permisa a sculei electrice utilizate, nu poate fi mai mica decat viteza de rotatie
maxima inscrisa pe electroscula. Scula de lucru care s-ar roti cu o vitezd mai mare decdt cea pemisd, se
poate rupe, iar fragmente din ea improscate.
Diametrul exterior si grosimea sculei de lucru, trebuie sa corespunda cu dimensiunile utilajului
electric utilizat. Sculele de lucru cu dimensiunile necorespunzdtoare nu pot fi deajuns protejate sau
controlate.
Scula de lucru cu patron filetat, trebuie sa se potriveasca exact cufiletul de pe arborele de actionare.
In cazul sculelor de lucru fixate prin intermediul flangsei de imbinare, diametrul orificiului sculei
de lucru trebuie sa corespunda cu diametrul flansei. Scula de lucru, care nu poate fi imbinata corect
la utilajul electric, nu se roteste uniform, vibreazd intens si poate cauza pierderea controlului asupra sculei
electrice.
In nici un caz, nu este permisa utilizarea sculelor de lucru defectate. Inainte de fiecare utilizarea
utilajului, trebuie verificata dotarea cu scule si dispozitive, ex. discurile abrazive din punct de
vedere al stirbuiturilor sau plezniturilor, talerele abrazive din punct de vedere al plezniturilor,
tesiturilor sau uzurii avansate, periile de sarma din punct de vedere al firelor de sarma nefixate
sau rupte uzura sau a sairmenelor rupte. In cazul in care utilajul electric sau scula de lucru cad pe
jos, se va verifica daca nu s-au defectat, in caz de nevoie scula de lucru trebuie inlocuita cu alta
nedefectata. Dupa verificare si fixare, utilajul trebuie pornit timp de un minut cu viteza de rotatie
maxima, avand grije, ca persoana care desrveste utilajul cat si persoanele terte din apropiere sa
se gasesca in afara zonei de rotatie a utilajului. Sculele de lucru defectate se rup de obicei chiar in timpul
acestor probe.
Trebuie purtat echipamentul de protectie personala. in functie de tipul lucrarii, trebuie purtata
masca de protectie care acopera toata fata, aparatori de ochi sau ochelari de protectie. La nevoie,
trebuie purtata masca antipraf, antifoane, manusi de protectie sau un sort special, care fereste de
particulile frecate din materialul prelucrat. Ochii trebuie feriti de corpurile strdine care se ridicd in aer in
timpul lucrului. Masca anti praf si cea de protectie a cdilor respiratorii trebuie sd filtreze praful emanat in timpul
lucrului. Influenta zgomotului dupd un timp mai indelungat, poate duce la pierderea auzului.
Trebuie sa fiti atenti, ca personele terte sa se afle la distanta de siguranta fata de raza de actiune
a utilajului ectric. Fiecare persona care se poate afla in aproprierea utilajului, trebuie sa utilizeze
echipament personal de protectie. Fragmente din obiectul prelucrat sau uneltele de lucru crdpate pot
plezni si pot cauza leziuni chiar si in afara razei directe de lucru a utilajului.
« In timpul lucrului in locurile in care scula poate nimeri conductori electrici acoperiti sau chiar si
conductorul propriu de alimentare a cu tensiune a utilajului, ea trebuie tinuta numai de suprafetele
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izolate ale manerului. Contactul cu cablul electric de alimentare, poate cauza transmiterea tensiunii
pe elementele metalice,si in consecinta, pericolul de electrocutare.

« Cablul de putere trebuie tinut departe de de piesele rotitoare ale uneltelor de lucru. In cazul pierderii
controlului asupra uneltei, conductorul cu tensiune poate fi tdiat sau atras, iar palma sau chiar toatd mana pot
fi prinse de piesele rotitoare ale utilajului de lucru.

« Se interzice depunerea sculei electrice inainte de oprirea definitiva a functionarii ei. Scula rotitoare
poate intra in contact cu suprafata pe care este asezatd, pierzandu-se astfel controlul asupra ei.

« Nu este permisa transportarea electrosculei, care se afla in functiune. Contactul intampldtor al
imbracdmintei cu elementele rotitoare ale utilajului poate cauza atragerea imbdcdmintei si in consecintd
pdtrunderea sculei de lucru in corpul operatorului.

« In mod regulat, trebuie curatate orificiile de ventilare ale electrosculei. Suflanta motorului aspird praf
in caracasd, iar cantitatile mari de praf metalic adunat pot cauza pericol electric

« Nu utilizati utilajul in aproprierea materialelor inflamabile. Scdnteile pot cauza aprinderea lor.

« Nu trebuie utilizate scule care necesita mijloace de racire lichide. Utilizarea apei sau a altor lichide de
rdcire, poate provoca electrocutarea.

Reculul si indrumérile de siguranta corespunzatoare.

e Reculul este reactia instantanee a sculei electrice in cazul griparii sau blocarii sculei
rotitoare, precum discul abraziv, talerul slefuitor, peria de sarma etc. Griparea sau
blocarea cauzeaza oprirea brusca a rotirii sculei de lucru. Lipsa controlului asupra sculei
electrice cauzeaza smucituri ale utilajului in directia inversa de rotitre a sculei de lucru.
De ex. atunciand discul abraziv se gripeaza sau se caleaza in materialul prelucrat, marginea discului
abraziv aflata in interiorul materialului se poate bloca si ca urmare poate sd iasa afard sau sa fie
reculata. Miscarea disculului abraziv (in directia operatorului sau invers) depinde de directia de
rotire a in momentul griparii ei. In afara de aceasta, discurile abrazive se pot de asemenea rupe.
Reculul este o consecinta a utilizarii necorespunzatoare sau gresite a sculei electrice. Reculul poate fi
evitat respectand mijloacele de prudenta mai jos mentionate.

Electroscula trebuie tinuta sigur, iar corpul si mainile in pozitie care asigura posibilitatea atenuarii
reculului. Daca in componenta echipamentului standard a fost atagsat un maner suplimentar,
el trebuie intotdeauna utilizat in scopul asigurarii controlului deplin asupra fortei reculului, si a
momentului de declansare a acestuia in timpul pornirii utilajului. Operatorul utilajului poate stapani
socul si fenomenul reculului respectdnd mijloacele de prudentd corespunzdtoare.

Nu se tin niciodata mainile in aproprierea elementelor rotitoare ale utilajului. Din cauza reculului.
sculele de lucru pot rdni mana.

Trebuie sa pastrezi o distanta corespunzatoare fata de raza de deplasare a utilajului in momentu
reculului. In urma reculului, utilajul se deplaseazd in directia contrard fata de rotirea discului abraziv in locul
blocdrii.

O atentie deosebita trebuie acordata prelucrarii colturilor, marginilor ascutite etc. Trebuie
prevenita aruncarea sau blocarea sculelor electrice. Scula de lucru, in timpul rotirii, este foarte sensibilc
la gripare in timpul prelucrarii formelor unghiulare, colturilor ascutite sau atunci cdnd este respinsd. Aceasta
poate determina pierderea controlului sau a reculului.

Nu utilizati discuri pentru lemn sau dintate. Asemenea scule , foarte des cauzeazd recul sau pierderea
controluli asupra sculei electrice.

Indicatii amanuntite referitoare la siguranta in timpul slefuirii si taierii cu disc abraziv.

« Trebuie utilizate exclusiv discuri abrazive destinate pentru electroscula respectiva cat si scutul
prevazut pentru discul respectiv. Discurile abrazive utilizate, care nu sunt destinate de a fi utilizate la
utilajul respectiv, nu pot fi indeajuns protejate si nu asigurd securitatea satisfacdtoare.

« Discurile abrazive de slefuire aplecate, trebuie fixate in asa fel incat suprafata lor de slefuire sa
nu iese dincolo de marginea capacului de protectie. Discul abraziv, montat incorect, care depdseste
marginea capacului de protectie, nu poate fi protejat in mod suficient.

« Aparatoareatrebuiesafie binefixatalaelecroscula-siin scopul garantarii celui maiinalt grad posibil
de siguranta - trebuie pozitionata astfel incat partea discului abraziv, descoperita si indreptata in
directia operatorului, sa fie posibil cat mai mica. Apdrdtoarea protejeazd operatorul de fragmente, de
contactul accidental cu discul abraziv, precum si de scanteile care ar putea aprinde imbrdcdmintea.

« Discurile abrazive pot fi utilizate numai pentru lucrari prevazute pentru ele.
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« Nu se slefuieste niciodata suprafata laterala a discului abraziv utilizata pentru taiere. Discurile
abrazive de tdiere sunt destinate pentru eliminarea materialului cu marginea lamei. Influenta fortelor laterale
pe aceste discuri le poate sparge.

« Pentru discul selectat, folositi intotdeauna flanse de fixare intacte, cu dimensiuni si forma
corespunzatoare. Flansele adecvate, sustin discul si prin aceasta reduc riscul de rupere. Flansele pentru
discurile de tdiere se pot deosebi de flansele prevdzute pentru alte discuri

« Nu folositi discurile uzate de la electrosculele mai mari. Discurile destinate pentru electroscule mari nu
sunt concepute pentru rotatiile mai mari care caracterizeazad electrosculele mici si din aceastd cauze ele se pot
rupe

Instructiuni suplimentare de siguranta, specifice pentru taierea cu disc abraziv.

« Evitati blocarea lamei taietoare sau presiunii excesive. Nu efectuati taieri excesiv de adanci.
Suprainsarcinarea discului tdietor mdreste sarcina ei si tendinta de gripare sau de blocare, si astfel, faciliteaza
posibilitatea de recul sau de rupere a discului.

« Evitati zona din fata si din spatele discului abraziv taietor. Deplasarea lamei tdietoare in piesa de
prelucrat in directia inainte, poate cauza ca in timpul reculului, scula electrica este aruncatd impreund cu
discul rotativ direct spre utilizator.

» Daca se blocheaza lama taietoare, sau este pauza de lucru, electroscula trebuie oprita si trebuie sa
asteptati pana cand discul se opreste complet. Nu incercati niciodata sa scoateti discul in miscare
din locul taierii, deoarece acest lucru poate provoca recul. Trebuie identificatd si eliminatd cauza
gripdrii.

« Nu porniti din nou electroscula atata timp cat ea se afla in material. Inainte de a continua tiierea,
lama trebuie sa atinga viteza maxima de rotatie. in caz contrar, discul se poate agdta si séri afard din
piesa prelucratd sau poate provoca recul.

« Placile sau obiectele mari, inainte de prelucrare trebuie sa fie sustinute, pentru a reduce riscul
de respingere, cauzat de lama discului blocata. Obiectele mari, se pot indoi sub propria greutate.
Piesa prelucratd trebuie sd fie sustinutd pe ambele pdrti, atat in apropierea liniei de tdiere cdt si aproape de
margine.

« Fiti extreme de prudenti atunci cand taiati gauri in pereti sau executati lucrari in alte zone slab
vizibile. Addncirea lamei discului in material poate provoca efectul de recul al sculei atunci cdnd va atinge
conducte de gaze, conducte de apd, conductori electrici sau alte elemente.

Instructiuni specifice de siguranta pentru slefuirea cu hartie abraziva.

» Nu folositi coli de smirghel prea mari. La selectarea dimensiunii de smirghel, trebuie sa luati in
considerare recomandarile producatorului. lesirea smirghelului dincolo de discul de slefuire, poate
provoca leziuni precum si poate duce la blocarea sau ruperea hartiei sau la aruncarea ei.

Instructiuni specifice de siguranta pentru lucrul cu utilizarea periilor de sarma.

« Trebuie sa se tina cont de faptul ca, chiar si in conditii normale de utilizare, din perie se pierd bucati
de sarma prin perie. Nu supraincarcati excesiv sairmele prin apasare cu prea multa putere. Bucatile
de sarmad ridicate in aer, pot patrunde cu usurinta prin imbracamintea subtire si/sau piele.

» Daca se recomanda utilizarea aparatorei, va rugam sa evitati contactul periei cu aparatoarea.
Diametrul periei poate creste, datorita fortei de apasare si fortei centrifuge.

Indicatii suplimentare referitoare la siguranta.

« Inainte de conectarea masina de slefuit la retea, asigurati-va ca tensiunea de alimentare corespunde
cu tensiunea indicata pe placuta de fabricatie a utilajului.

« Inainte de conectarea masinii de slefuit, de fiecare data trebuie examinat cablul de alimentare cu
tensiune, in cazul in care este deteriorat, trebuie inlocuit la un atelier autorizat.

« Inainte de orice lucrare de mantaj, scoateti stecherul din priza.

« Uneltele de slefuire trebui verificate inainte de utilizare. Masina de slefuit trebuie sa fie fixata
corect si trebuie sa se roteasca in mod liber. Ca un test de verificare, se porneste masina fara sarcina,
pentru cel putin un minut intr-o pozitie sigura. Nu utilizati unelte de slefuire deteriorate sau care
vibreaza. Unelte de slefuire trebuie sa aiba o forma rotunjita. Unelte de slefuire deteriorate, pot
crapa si pot provoca accidente.

« Dupa montarea sculei de slefuit, dar inainte de pornire, trebui sa verificati daca scula de slefuit este
corect fixata, daca se roteste liber si daca ca nu se agata de aparatoare.
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« Butonul de blocare a arborelui poate fi miscat, numai cand arborele masinii este nemiscat.

« In utilajele adaptate pentru montarea discurilor abrazive cu gaura filetata, verificati lungimea
filetului discului de rectificat, daca se potriveste cu lungimea fletului de pe arbore.

« Va rugam sa asigurati piesa de prelucrat. Fixarea piesei prelucrate in sisteme de prindere sau in
menghina este mai sigura decat tinerea ei in mana.

- Daca greutatea proprie a obiectului de prelucrat nu-i garanteaza o pozitie stabila, atunci el trebuie
fixat.

« Nu atingeti discurile de taiere si de slefuit inainte de racirea lor.

« Nu exercitati presiune laterala asupra disculului abraziv de slefuire sau celui de taiere.

« Nu taiati obiectele de prelucrat cu grosime mai mare decat adancimea maxima posibila de taiere
alamei.

NOTA: Produsul este destinat a fi utilizat numai in interiorul incaperilor.

Desi se foloseste din principiu o constructie care ofera siguranta prin utilizarea de mijloace de
securitate si a altor mijloace suplimentare de protectie, intotdeaumna ramane un risc redus de
accidentare.

Explicarea pictogramelor folosite.

!@@@%@@D

1 3 4 5 6 7 8
. Atentie, pastrati precautii speciale
. Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile de sigurantd cuprinse in ele!
. Utilizati echipamentul de protectie (ochelari de protectie, antifoane de protectie pentru urechi)
. Folositi manusi de protectie
. Deconectati cablul de alimentare, inainte de inceperea lucrarilor de intretinere sau reparatie
. Nu permiteti copiilor apropierea de utilaje
. A se feri de ploaie
. Clasa a Il-a de protectie

CONSTRUCTIA SI UTILIZAREA

Polizorul unghiular este o sculd electricda manuala cu clasa Il de izolare. Dispozitivul este alimentat de un
motor cu colector monofazat, a carui viteza de rotatie este redusa prin intermediul angrenajului unghiular.
Polizorul unghiular poate fi folosit, atat pentru taiere cat si pentru slefuire. Acest tip de utilaje este utilizat
pe scara larga, pentru a elimina toate tipurile de bavuri de pe suprafetele metalice, prelucrarea de suprafata
sudurilor, taiere tevi cu pereti subtiri si piese metalice mici, etc. Aplicand accesorii corespunzatoare,
polizorul unghiular poate fi utilizat nu numai pentru tdiere si lustruire, dar si la curatat, de exemplu, rugina,
straturile de vopsea, etc

Domeniile de utilizare a polizorului unghiular sunt in larg inteles reparatiile structurale nu numai asociate
cu metale. Polizorul unghiular poate fi de asemenea folosit pentru taierea si slefuirea de materiale de
constructii, cum ar fi caramida, piatra de pavaj, placi ceramice, etc

ONOUVHAWN=

Dispozitivul este destinat exclusiv pentru lucru la uscat.
Nu folositi sculele electrice in dezacord cu destintia lor.

Utilizare in dezacord cu destinatia.
@ « Nu prelucrati materiale care contin azbest. Azbestul este cancerigen.
« Nu prelucrati materiale a caror pulbere este inflamabila sau exploziva. in timpul lucrului cu scula
electricd se produc scantei care pot aprinde aburii emisi.
« Nu folositi pentru slefuire discurile abrazive folosite pentru taiere. Discurile pentru tdiere actioneazd
cu suprafata frontald, in timp ce slefuirea cu suprafata laterald a acestui disc poate provoca deteriorarea lui si
in consecintd expunerea operatorului la pericolul de vitdmare corporald.
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DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului prezentat in paginile grafice ale prezentei
instructiuni.

1. Buton de blocare a axului

2. Comutator

3. Maner suplimentar

4. Aparatoarea discului

5. Flansa exterioara cu fixare rapida

6. Flansa interioara

10. Levier (la aparatoarea discului)

* Pot exista diferente intre imagine si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE
A AVERTISMENT

@ MONTAJ/AJUSTARI

@ INFORMATII

ECHIPAMENTE SI ACCESORII

1. Apardtoarea discului -1 buc
2. Maner suplimentar -1 buc

PREGATIREA PENTRU LUCRU

MONTAREA MANERULUI SUPLIMENTAR

Manerul suplimentar (3) se instaleaza intr-unul din orificiile de pe capul polizorului. Se recomanda utilizarea
polizorului cu méner suplimentar. Daca tineti polizorul in timp lucrului cu ambele maini (folosind manerul
suplimentar), riscul de atingere cu mana a discului totativ sau periei precum si pericolul de accidentare in
timpul reculului este mai mic.

MONTARE SI REGLAREA APARATOAREI DISCULUI

Aparatoarea discului protejeaza operatorul de fragmentele aruncate, de contactul accidental cu
@ utilajul de lucru sau de scantei. Ea trebuie sa fie intotdeauna montata, urmarind in special, ca partea

care apara sa fie indreptata spre operator.

Sistemul de fixarea aparatoarei discului permite montarea aparatoarei discului in pozitie optima.

« Slabiti si tragand maneta (10) de pe apardtoarea discului (4).

« Rotiti apdratoarea discului (4) in pozitia selectata.

« Blocati, coborand maneta (10).

Demontarea si ajustarea aparatoarei discului se face in ordinea inversa a montarii.
SCHIMBAREA SCULELOR DE LUCRU

in timpul operatiunilor de schimbare a sculelor de lucruy, folositi manusi de protectie.

Butonul de blocare a axului (1) este folosit numai pentru blocarea axului masinii de slefuit in timpul
asamblarii sau dezasamblarii uneltei de lucru. Este interzisa folosirea lui ca buton de franare in timp
ce discul se roteste. In caz contrar, polizorul se poate deteriora iar utilizatorul poate fi ranit.

MONTAREA DISCURILOR

Montarea discurilor in cazul flansei exterioare cu fixare rapidd nu necesita utilizarea de unelte. Pe
circumferinta flansei exterioare cu fixare rapida s-a executat o moletare speciala care faciliteaza apucarea

cu mana.
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« Apasati butonul de blocare a axului (1) (fig. A).

« Slabiti si scoateti flansa exterioara de fixare rapida (5).

« Puneti discul astfel incat sa fie apasat pe suprafata flansei interioare (6).

« Ingurubati flansa exterioara cu fixare rapida (5) (filetul din dreapta) si strangeti (fig. B).

Demontarea discului, are loc in ordine inversa fata de asamblare. La montare discul trebuie sa fie presat pe
@ suprafata interioara a flansei (6) si montat central pe strunjitura acesteia.

MONTAJUL SCULELOR DE LUCRU CU ORIFICIU FILETAT

« Apasati butonul de blocare a axului (1).

« Indepértati scula de lucru instalata anterior - in cazul in care acesta este montata.

- Tnainte de montare, scoateti ambele flanse - flansa interioara (6) si flansa exterioara (5).
- Insurubati portiunea filetatd a sculei de lucru pe ax si strangeti-o usor.

Demontarea sculelor de lucru cu orificiul filetat, are loc in ordine inversa fata de asamblare.

MONTAJUL POLIZORULUI UNGHIULAR IN STATIVUL PENTRU POLIZOARE UNGHIULARE

Este permisd utilizarea polizorului unghiular, pe un stativ dedicat pentru polizoare unghiulare, cu conditia
ca acesta sa fie montatin mod corespunzator, in conformitate cu instructiunile de montaj ale producatorului
stativului.

LUCRUL /ASAMBLAREA

inainte de a utiliza masina de slefuit, trebuie verificata starea discului abraziv. Nu utilizati discuri

@ ciobite, crapate sau discuri altfel deteriorate. Discul sau peria uzata, trebuie inlocuita neaparat
inainte de utilizare, cu alta noua. Dupa operatie, opriti intotdeauna polizorul si asteptati pana
cand scula de lucru se opreste complet. Numai atunci polizorul poate fi pus jos. Nu incetiniti rotirea
discului apasandu-l pe materialul prelucrat.

A « Niciodata sa nu supraincarcati polizorul. Masa electrosculei exercita o presiune suficienta, pentru
casculadelucru sa functioneze eficient. Supraincarcarea si presarea excesiva pot provoca o ruptura
periculoasa a sculei de lucru.

» Daca polizorul cade jos in timpul lucrului, trebuie verificat si eventual scula de lucru trebuie
inlocuita in caz de deteriorare sau deformare.

« Nu loviti niciodata materialul prelucrat cu unealta de lucru.

« Evitati ciocnirea cu discul si curatarea materialului cu discul, mai ales atunci cand sunt prelucrate
colturile, marginile ascutite, etc. (aceasta poate duce la pierderea controlului asupra utilajului si
aparitia fenomenului de recul).

» Nu utilizati niciodata discurile destinate pentru taierea lemnului de la ferastraiele circulare.
Utilizarea unor astfel de discuri, de multe ori duce la fenomenul de recul puternic, pierderea
controlului asupra utilajului si poate duce la vatamaarea corporala a operatorului.

PORNIREA / OPRIREA

In timpul pornirii si functionarii, polizorul trebuie tinut cu ambele maini.
@ « Apasati partea din spate a intrerupatorului (2).

« Glisati intrerupatorul (2) inainte - (spre cap) (fig. C).

« Pentru o functionare continua - apasati partea din fata a butonului intrerupatorului.

« Intrerupdtorul raméne blocat automat in pozitia de functionare continua.

« Pentru a opri utilajul - apasati partea din spate a butonului intrerupatorului (2).

Dupa pornirea masinii de slefuit, asteptati pana discul va atinge viteza maxima, si de abia atunci
putetiincepe lucrul. In timpul efectuarii lucrucrului, este interzisa utilizarea comutatorului in scopul

activarii sau dezactivarii polizorului. intrerupéatorul polizorului poate fi utilizat numai atunci cand

electroscula este indepartata de materialul prelucrat.

TAIEREA

@ « Taierea cu polizorul unghiular poate fi efectuata numai in linie dreapta.
« Nu taiati materialul tinandu-1in mana.
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« Obiectele mari trebuie sa fie sprijinite, fiind atenti ca punctele de sprijin sa fie aproape de linia de
taiere si la capatul materialului. Materialul plasat in mod stabil nu avea tendinta de deplasare in
timpul taierii.

« Elementele mici trebuie fixate, de exemplu, intr-o menghina, folosind cleme, etc Materialul trebuie
sa fie fixat astfel incat locul de taiere sa fie localizat in apropierea dispozitivului de fixare. Acest
lucru va asigura o mai mare precizie de taiere.

« Nu permiteti aparitia de vibratii sau impingeri ale discului taietor, deoarece acest lucru va inrautati
calitatea de taiere si poate provoca pleznirea discului.

« Cand taiati, nu exercitati presiune laterala asupra discului taietor.

« In functie de tipul materialului de taiat, utilizati lama corespunzitore.

« La taierea materialului, se recomanda ca directia de deplasare sa fie in concordanta cu directia de
rotatie discului taietor.

Adancimea de taiere depinde de diametrul discului (fig. G).
@ « Trebuie folosite numai discuri cu diametre nominale nu mai mari decét cele recomandate pentru modelul
polizorului dumneavoastra.
« Facand taieturi adanci (de ex. profile, blocuri pentru constructii, caramida, etc) nu permitetie contactul
flanselor de fixare cu materialul prelucrat.

Discurile taietore, in timpul functionarii, ating temperaturi foarte ridicate - nu le atingeti cu partile
goale ale corpului inainte ca ele sa se raceasca.

SLEFUIREA

La lucrari de slefuire, pot fi folosite de ex. discuri abrazive de slefuire, discuri de cupd, discuri zimtate,
discuri cu panza abraziva, perii de sarma, discuri flexibile pentru hartie abraziva, etc. Fiecare tip de disc si
material de prelucrat, necesita tehnici adecvate de lucru si utilizarea de echipament individual de protectie
corespunzator.

La slefuire, nu trebuie folosite discuri pentru taiere.

Discurile de slefuire, sunt concepute pentru eliminarea materialului cu marginea lamei.
@ « A nu se slefui cu suprafata laterala a discului. Unghiul optim de functionare pentru acest tip de disc
este de 30 ° (fig. H).
e Lucrdrile de slefuire pot fi efectuate numai cu discuri de slefuire adecvate pentru tipul
materialului.

Daca lucrati cu discuri zimtate, cu discuri cu panza abraziva si cu discuri flexibile pentru slefuire cu
@ hartie abraziva, trebuie sa acordati atentie la unghiul corespunzitor de atac (fig. I).

« Nu trebuie slefuit cu toata suprafata discului.

« Aceste tip de discuri sunt utilizate pentru prelucrarea suprafetelor plane.

@ Periile de sarma sunt proiectate, in principal, pentru curatare de profile si locuri greu accesibile.
Puteti inlatura cu ele de pe suprafatele materialului de ex. rugina, straturile de vopsea, etc. (fig. K).

Folositi doar scule de lucru, a caror viteza de rotatie permisa, este mai mare sau egala cu viteza
maxim fara sarcina a polizorului unghiular.

DESERVIREA /INTRETINEREA

@ inainte de efectuarea oricaror activitati legate de instalare, reglare, reparare sau intretinere,
deconectati cablul de alimentare de la priza electrica.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

« Este recomandat sa curatati utilajul, imediat dupa fiecare utilizare.
@ « Pentru curétare, nu trebuie sa folositi apa sau alte lichide.
« Utilajul trebuie curatat cu o carpa moale, uscata sau cu aer comprimat la presiune joasa.
« Nu folositi nici un fel de agenti de curatare sau solventi, deoarece pot deteriora elementele din plastic.
« Curatati in mod regulat fantele de ventilare din carcasa motorului, pentru a preveni supraincalzirea
utilajul.
« In caz de deteriorarea cablului de alimentare, cablul trebuie inlocuit cu altul, care are aceiasi parametri.
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Aceasta activitate trebuie sé fie incredintata unui specialist calificat in acest domeniu sau unitétii de
servisare a produsului.

« In caz de scanteiere excesiva la comutator, trebuie incredintata verificarea starii periilor de carbon unui
specialist calificat.

« Utilajul trebuie pastrat intotdeauna intr-un loc uscat, neacesibil copiilor.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Periile de carbone uzate (mai scurte decat 5 mm), arse sau rupte, trebuie sa fie inlocuite imediat.
@ intotdeauna trebuie s fie schimbate simultan ambele perii de carbon.
Actiunea de inlocuirea a periilor de carbon, trebui sa fie incredintata numai unei persoane calificate,
care va folosi piese de schimb originale.

Toate tipurile de defecte, trebuie sa fie indepartate de service-ul autorizat al producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

PARAMETRII TEHNICI

Polizor unghiular

Parametrii Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 720W
Viteza de rotatie nominald 11000 min™'
Diametrul max. al discului 125 mm
Diametrul interior al discului 22,2 mm
Filetul axului M14
Clasa de protectie Il
Masa 1,84 kg
Anul productiei 2015

DATE REFERITOR LA ZGOMOT $I VIBRATII
Informatii privind zgomotul si vibratiile

@ Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice emise Lp, si nivelul puterii acustice Lw, precum
si incertitudinea masurarii K, au fost prezentate mai jos in instructiuni in conformitate cu norma EN 60745.
Valoarea vibratiilor (valoarea accelerarilor) a, si incertitudinea masurarii K au fost marcate mai jos conform
normei EN 60745.
Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat conform procedurii de masurare specificata
de norma EN 60745 si poate fi folosit la compararea electrosculelor. De asemenea se poate folosi in analiza
preliminara e expunerii la vibratii.
Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizarile de baza ale electrosculei. Daca sculele
electrice vor fi utilizate in alte activitati sau cu alte unelte de lucru, precum si daca nu sunt intretinute
in mod corespunzator, atunci nivelul vibratiilor poate suferi schimbari. Cauzele mentionate mai sus pot
amplifica expozitia la vibratii in toatd perioada de lucru.
Pentru evaluarea precisa a expozitiei la vibratii, trebuie lute in considerare perioadele in care electroscula
este opritd sau cand este pornitd dar nu lucreaza. In felul acesta expozitia totald la vibratii poate fi mult
mai redusa. Trebuie implementate mijloace suplimentare de siguranta in scopul protejarii utilizatorului
impotrive consecintelor vibratiilor, cum sunt: conservarea electrosculelor si uneltelor de lucru, asigurarea
unei temperaturi corespunzatoare a mainilor, organizarea buna a muncii.

Nivelul presiunii acustice: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Valoarea acceleratiilor vibratiilor: a, = 4,05 m/s’ K= 1,5 m/s’
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PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate impreuna cu gunoiul menajer, ci trebuie predate pentru
ﬁ lichidare la intreprinderi specializate. Informatii referitor la lichidare le primiti de la vanzatorul produsului

respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante daunatoare mediului
natural. Utilajele nesupuse reciclingului sunt foarte periculoase pentru mediu si pentru sianatatea
oamenilor.

* Se rezerva dreptul de efectuare a schimbarilor.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa
Topex") informeaza cd, toate drepturile autorului referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica texturile ei, fotografiile
inserate, schemele, desenele, cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea
din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare).
Copierea, transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris
al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasd la raspundere civila si penala.
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UHLOVA BRUSKA
59GP001

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A
USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

A UHLOVA BRUSKA, UPOZORNENI TYKAJICi SE BEZPECNOSTI
Bezpecnostni pokyny tykajici se brouseni, brouseni brusnym papirem, prace s pouzitim draténych

kartaci a fezani brusnym kotouc¢em.

« Nize uvedené elektrické naradi mize byt pouzivano jako obycejna bruska, bruska pro brouseni
brusnym papirem, k brouseni draténymi kartaci a jako zafizeni pro fezani brusnymi kotouci.
Dodrzujte vSsechny pokyny tykajici se bezpecnosti, navodu, popisii a tdaji dodanych spolu s
elektrickym naradim. NedodrZovdni nize uvedenych doporuceni miiZe prestavovat riziko trazu elektrickym
proudem, poZdru a/nebo vdznych poranéni.

Toto elektrické naradi nemuze byt pouzivano k lesténi. Pouzivdni elektrického ndradi k jiné pracovni
¢innosti neZ stanovend muzZe zplsobit ohroZeni a poranéni.

Nepouzivejte prislusenstvi, jez neni pfedepsano a doporucovano vyrobcem specialné pro toto
zafizeni. Skutecnost, Ze vybaveni [ze namontovat do elektrického ndradi, nezarucuje bezpecné pouZiti.
PFipustné otacky pouzivaného pracovniho nafadi nemuizou byt nizsi nez uvedena na elektrickém
naradi maximalni rychlost otaceni.

Pracovni ndradi, jez se otdci s vétsi nez pripustnou rychlosti, se mtze zlomit a jeho cdsti mohou byt vymrstény.
Vnéjsi primér a tloustka pracovniho naradi musi odpovidat rozmériim elektrického naradi.
Pracovni ndradi s nesprdvnymi rozméry nemuze byt dostatecné zakryté nebo kontrolovatelné.

Pracovni nafadi se zavitovou vlozkou musi presné zapadat do zavitu na vietenu. V pfipadé
pracovniho naradi upevnéného pfi pouziti priruby musi byt primér otvoru pracovniho naradi
prizptsoben priméru pfiruby. Pracovni ndradi, které nelze presné nasadit na elektrické ndradi, se otaci
nerovnomérné, velmi silné vibruje a miize zapficinit ztrdatu kontroly nad elektrickym ndradim.

V zadném pripadé nepouzivejte poskozené pracovni naradi. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte
vybavu, napt. brusné kotouce s ohledem na odlomky a praskliny, brusné talife z hlediska prasklin,
odieni nebo silného opotiebeni, draténé kartace z hlediska uvolnénych nebo zlomenych drata.
V pfipadé padu elektrického nebo pracovniho naradi zkontrolujte, zda nebylo naradi poskozeno,
nebo pouzijte jiné, neposkozené naradi. Pokud naradi bylo zkontrolovano a upevnéno, zapnéte
elektrické naradi na dobu jedné minuty na nejvyssi otacky a davejte pozor, aby obsluhujici osoba
a cizi osoby nachazejici se v blizkosti byly mimo zénu otacejiciho se naradi. Poskozené ndradi se ldme
nejéastéji ve zkusebnim obdobi.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. V zavislosti na druhu prace noste ochrannou masku
pokryvajici cely oblic¢ej, ochranu o¢i nebo ochranné bryle. V pfipadé potieby pouzijte
protiprachovou masku, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo specialni zastéru chranici proti
malym ¢éasticim brouseného a obrabéného materialu. Chrarite oci pred undsejicimi se ve vzduchu cizimi
télesy vzniklymi béhem prdce. Protiprachovd maska a ochrana dychacich cest musi filtrovat vznikajici béhem
prdce prach. Pisobeni hluku po delsi dobu mdize vést ke ztrdteé sluchu.

Dbejte na to, aby se cizi osoby nachazely v bezpecné vzdalenosti od zony dosahu elektrického
naradi. Kazdy, kdo se nachazi v blizkosti pracujiciho elektrického nafadi, musi pouzivat osobni
ochranné vybaveni. Ulomky obrdbéného pfedmétu nebo prasknuté pracovni ndfadi mohou byt vymrstény
a zpusobit poranéni také mimo zénu dosahu.

Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo nafadi narazit na skryté elektrické kabely nebo na
vlastni napajeci kabel, drzte nafadi vyhradné za izolované povrchy rukojeti. Kontakt s kabelem
napdjeci sité muze zapricinit preddni napéti na kovové Cdsti elektrického ndradi, coz by mohlo zpisobit traz
elektrickym proudem.
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« Drzte sitovy kabel daleko od otacejiciho se pracovniho naradi. V pfipadé ztrdty kontroly nad ndradim
mdze byt sitovy kabel prefiznut nebo vtaZen a dlan nebo celd ruka se miZou dostat do otdcejiciho se
pracovniho ndradi.

« Je zakazano odkladat elektrické naradi pied uplnym zastavenim pracovniho naradi. Otdcejici se
ndradi mize prijit do styku s povrchem, na ktery bylo odlozeno, a timto Ize ztratit kontrolu nad elektrickym
ndradim.

« Je zakazano prenaset pohybujici se elektrické naradi. Ndhodny kontakt odévu s otdcejicim se pracovnim
ndradim muze zplsobit jeho vtaZeni a zavrtdni pracovniho ndradi do téla obsluhujici osoby.

« Pravidelné cistéte ventilacni stérbiny elektrického nafadi. Dmychadlo motoru vtahuje prach do krytu a
velké nahromadéni kovového prachu mizZe zp(sobit elektrické nebezpedi.

« Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti ho¥lavych materialt. Jiskry mohou zpusobit jejich zapdleni.

» Nepouzivejte naradi vyzadujici tekuté chladici prostiedky. PouZiti vody nebo jinych tekutych chladicich
prostredki( mizZe zpusobit traz elektrickym proudem.

Zpétny odraz a prislusné bezpecnostni pokyny

« Zpétny odraz je nahla reakce elektrického naradi na zablokovani nebo zachyceni otacejiciho se pracovniho
naradi, jako je brusny kotou¢, brusny talit, dratény kartac atd. Zachyceni nebo zablokovani vede k ndhlému
zastaveni otacejiciho se pracovniho naradi. Nekontrolované elektrické naradi zareaguje Skubnutim v
opacném sméru ke sméru otaceni pracovniho naradi. Pokud se napt. brusny kotouc zasekne nebo zablokuje
v obrabéném predmétu, okraj brusného kotouce ponoreny v materidlu se maze zablokovat a zpUsobit jeho
vypadnuti nebo zpétny odraz. Pohyb brusného kotouce (smérem k obsluhujici osobé nebo od ni) je pak
zavisly na sméru pohybu brusného kotouce v misté zablokovani. Kromé toho se brusné kotou¢e mohou
také zlomit. Zpétny odraz je nasledkem nespravného nebo chybného pouziti elektrického néaradi. Je mozné
se tomu vyhnout dodrzenim nize popsanych pfislusnych bezpecnostnich opatreni.

Drzte elektrické naradi pevné a télo a ruce méjte v poloze umoziujici zmirnéni odrazu. Pokud se ve
standardnim vybaveni nachazi dodatec¢ny drzak, pouzivejte jej vidy pro co nejvétsi kontrolu nad
silou zpétného odrazu nebo odvadécim momentem béhem spusténi. Osoba obsluhujici zafizeni miize
zvlddnout skubnuti a jev zpétného odrazu dodrZovdnim prislusnych bezpecnostnich opatreni.

Nikdy neméjte ruce v blizkosti otacejiciho se pracovniho naradi. Pracovni ndfadi muze v disledku
zpétného odrazu poranit ruku.

Drzte se co nejdal od zony dosahu, ve které se bude pohybovat elektrické naradi béhem zpétného
odrazu. V disledku zpétného odrazu se elektrické ndradi premistuje v opacném sméru k pohybu brusného
kotouce v misté zablokovdni.

Obzvlasté opatrné obrabéjte rohy, ostré hrany apod. Predchazejte tomu, aby bylo pracovni naradi
odrazeno nebo se zablokovalo. Otdcejici se pracovni ndradi je vice ndchylné k zaseknuti pii obrdbéni rohd,
ostrych okraju, nebo pokud bude odraZeno. Toto muZe byt pricinou ztrdty kontroly nebo zpétného odrazu.

« Nepouzivejte kotouce na dievo nebo ozubené kotouce. Pracovni ndradi tohoto druhu casto zplisobuje
zpétny odraz nebo ztrdtu kontroly nad elektrickym ndradim.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni a fezani brusnym kotoucem

« Pouzivejte vyhradné brusny kotouc urceny pro dané elektrické naradi a kryty uréené pro dany
brusny kotouc. Brusné kotouce, jez nejsou ve vybavé daného elektrického ndradi, nemohou byt dostatecné
zakryty a nejsou dostatecné bezpecné.

» Ohnuté brusné kotouée upevnéte takovym zptsobem, aby jejich brusny povrch nevyénival mimo
okraj ochranného krytu. Neodborné nasazeny brusny kotouc vycnivajici mimo okraj ochranného krytu
nemduZe byt dostatecné zakryty.

« Kryt musi byt dobfe upevnén k elektrickému naradi a - pro garantovani co nejvétsi bezpecnosti
- nastaven tak, aby byla cast brusného kotouce odkryta a otocena k operatorovi co nejmensi.
Kryt chrdni operdtora pred tilomky, pripadnym kontaktem s brusnym kotoucem a také jiskrami, jez by mohly
zpusobit vzniceni odévd.

« Brusné kotouce je mozné pouzivat pouze k pracim, pro které byly urceny.

« Nikdy nebruste napf. bo¢nim povrchem brusného kotouce pro fezani. Rozbrusovaci brusné kotouce
jsou urceny k odstrafiovdni materidlu okrajem kotouce. Vliv bocnich sil na tyto brusné kotouce je muze zlomit.

« Ke zvolenému brusnému kotouci pouzivejte vzdy neposkozené upevinovaci pfiruby se spravnym
rozmérem a tvarem. Vhodné pfiruby podpiraji brusny kotouc a tim snizuji nebezpeci, ze se zlomi. Priruby k
feznym kotouctim se mohou lisit od prirub urcenych pro jiné brusné kotouce.
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« Nepouzivejte opotiebené brusné kotouce z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce k vétsimu
elektrickému ndradi nejsou navrzeny pro vétsi pocet otdcek, jeZ jsou typické pro mensi elektrické ndradi, a
proto se mohou zlomit.

Dodatecné podrobné bezpecnostni pokyny pro fezani brusnym kotou¢em

« Vyvarujte se zablokovani fezaciho kotouce nebo pfilis velkému pfitlaku. Nedélejte pfilis hluboké
fezy. PretiZeni fezaciho kotouce zvysuje jeho zatizeni a sklon k zaseknuti nebo zablokovdni a tim i moznost
zpétného odrazu nebo zlomeni kotouce.

Vyhybejte se prostoru pied a za otacejicim se pilovym kotoucem. Presouvdni pilového kotouce v
obrdbéném predmétu smérem od sebe muze zplsobit, Ze v pripadé zpétného odrazu se elektrické ndradi
odrazi spolu s otdcejicim kotoucem piimo ve sméru uZivatele.

V pfipadé zaseknuti fezaciho kotouce nebo o pracovni prestavce odpojte elektrické naradi a
vyckejte, dokud se kotouc¢ tiplné nezastavi. Nezkousejte vytahnout pohybujici se kotou¢ z mista
fezani, jelikoz toto miize zpusobit zpétny odraz. Zjistéte a odstrarite pficinu zaseknuti.

Nezapinejte opétovné elektrické naradi, dokud se nachazi v materialu. Pfed pokracovanim v
fezani musi fezaci kotou¢ dosahnout plnych otacek. V opacném pripadé se mize brusny kotouc zachytit,

Desky nebo velké predméty je tieba pied obrabénim, pro snizeni rizika zpétného odrazu
zpusobeného zaseknutym kotoucem, podeprit. Velké predméty se mohou ohybat pod viastni tihou.
Podeprete obrdbény predmét z obou stran, jak pobliz cdry fezu, tak i u okraje.

Zachovejte maximalni opatrnost p¥i vyfezavaniotvori ve zdech nebo pfi pracivjinych neviditelnych
prostorech. Vnoreny do materidlu fezaci kotou¢ mize zpusobit zpétny odraz ndradi po stietu s plynovym,
vodovodnim, elektrickym vedenim nebo jinymi predméty.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro brouseni brusnym papirem

« Nepouzivejte pfkilis velké listy brusného papiru. Pfi volbé velikosti brusného papiru se fidte
doporucenimi vyrobce. Brusny papir vycnivajici mimo brusnou desku muze zapricinit poranéni a
zablokovdni nebo roztrZeni papiru anebo zpétny odraz.

Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci s pouzitim draténych kartaca

« Je tieba brat v ivahu, ze i pfi bézném uzivani dochazi ke ztraté kousku dratt na kartadi. NepretéZujte
draty prilis silnym pfitlakem. Kousky drdti undsejici se ve vzduchu mohou snadno proniknout tenkymi odévy
a/nebo kizi.

« Je-li doporucovano pouziti krytu, vyvarujte se kontaktu kartace s krytem. Primeér kartdcd k talifdm a
hrnctiim se muZe zvysit, a to silou pfitlaku a odstredivymi silami.

Dodatecné pokyny tykajici se bezpecnosti

« Pied zapojenim brusky do sité se vzdy presvédcte, zda sitové napéti odpovida napéti uvedenému
na typovém Stitku zafizeni.

« Pfed zapojenim brusky zkontrolujte pokazdé napajeci kabel. V pripadé zjisténi poskozeni vyménte
jej v autorizované dilné.

» Vytahnéte zastrcku ze zasuvky pred provadénim jakychkoliv montaznich praci.

» Zkontrolujte pred pouzitim brusné naradi. Brusné naradi musi byt spravné upevnéno a musi se
volné otacet. V ramci testu spustte zafizeni bez zatizeni v bezpecné poloze na minimalné jednu
minutu. Nepouzivejte poskozené nebo vibrujici brusné nafadi. Brusné naradi musi mit obly tvar.
Poskozené brusné naradi miize prasknout a zplsobit poranéni.

* Po namontovani brusného naradi a pfed spusténim brusky zkontrolujte, zda je brusné naradi
spravné namontovano, zda se volné otaci a neni zachyceno o kryt.

« Tlacitko pro blokovani vietene miZete spoustét pouze tehdy, kdyz je vieteno brusky nehybné.

« U naradi ur¢eného k upinani brusnych kotouci se zavitovym otvorem zkontrolujte, jestli se délka
zavitu brusného kotouce shoduje s délkou zavitu vietene.

« Obrabény predmét musi byt zajistény. Upevnéni obrabéného predmétu v upinacim zafizeni nebo

« Pokud vlastni hmotnost predmétu nezarucuje stabilni polohu, upevnéte jej.

» Nedotykejte se fezacich a brusnych kotouct, dokud nevychladnou.

» Nevyvijejte bocni pritlak na brusny nebo fezaci kotou¢. Nerezejte obrabéné predméty s vétsi
tloustkou nez maximalni hloubka fezu fezaciho kotouce.
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POZOR: Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pfes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani zajistujicich prostiedkii a dodate¢nych
ochrannych prostiedk, vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramim.

AN EIREOUE

1 3 4 5 6 7 8
. Pozor! Dbejte zvlastnich bezpecnostnich opatreni!
. Prectéte si tento ndvod k obsluze a respektujte uvedena v ném upozornéni a bezpecnostni pokyny!
. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné bryle, chranice sluchu).
. Pouzivejte ochranné rukavice.
. Pred zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napajeci kabel.
. Zabrante pristupu déti k zafizeni
. Chrante pred destém
. Trida ochrany II.

ONOUVHAWN=

KONSTRUKCE A POUZITI

Uhlové bruska je ru¢ni elektrické naradi s izolaci . tfidy. Zafizeni je pohanéno jednofézovym komutatorovym
motorem, jehoz otacky jsou redukovény prostfednictvim ozubeného prevodu. Mize byt pouzita jak
k brouseni, tak i k fezani. Tento typ elektrického naradi je hojné vyuzivan k odstrariovani nejriznéjsiho
druhu $tépin z povrchu kovovych ¢asti, k povrchové Upravé spar, fezani tenkosténnych trubek a mensich
kovovych casti atd. Pri pouziti odpovidajiciho nafadi muze byt uhlova bruska vyuzivana nejen k fezani a
brouseni, ale také k cisténi, napt. rzi, malitskych natérd apod.

Oblasti jejiho pouziti jsou Siroce chdpané opravéarenské a konstruk¢ni prace spojené nejenom s kovy.
Uhlova bruska miize byt také pouzivana k fezani a brouseni stavebnich materiald, napt. cihla, dlazebni
kostka, keramické obkladacky atd.

Zarizeni je zkonstruovano pouze pro praci za sucha. Neni uréeno k lesténi. Elektrické naradi je nutno
pouzivat v souladu s jeho uréenim.

Pouziti v rozporu s uréenim.

« Neobrabéjte materialy obsahujici azbest. Azbest je karcinogenni.

» Neobrabéjte materialy, jejichz prach je hoflavy nebo vybusny. Béhem prdce s elektrickym ndradim
vznikaji jiskry, které mizou zpisobit vzniceni uvolriovanych pdr.

* Nepouzivejte k brousicim pracim brusné kotouce urcené k fezani. Brusné kotouce k rezdni pracuji
celnim povrchem a brouseni boc¢nim povrchem takového brusného kotouce miiZe zptsobit jeho poskozeni a
mit za ndsledek vystaveni operdtora zranéni.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkim zatizeni zndzornénym na vyobrazenich v tomto navodu.
1. Tlacitko pro blokovani vietene

2. Zapinac

3. Pridavna rukojet

4. Kryt kotouce

5. Vnéjsi rychloupinaci pfiruba

6. Vnitini ptiruba

10. Packa (krytu kotouce)

* Skutecny vyrobek se mlze lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

UPOZORNEN(
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@ MONTAZ / NASTAVENI

INFORMACE
VYBAVENI A PRISLUSENSTVi
1. Kryt kotouce -1ks
2. Pridavna rukojet -1ks

PRIPRAVA K PRACI

MONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pridavna rukojet (3) seinstaluje vjednom z otvord na hlavé brusky. Doporucuje se pouZziti brusky s pfidavnou
rukojeti. Pokud drzite brusku béhem prace obéma rukama (i pfi pouziti pfidavné rukojeti), je riziko doteku
rukou rotujiciho kotouce nebo kartace a také zranéni béhem zpétného odrazu mensi.

MONTAZ A REGULACE KRYTU KOTOUCE

@ Kryt kotouce chrani operatora pred ulomky, nahodnym kontaktem s pracovnim nastrojem nebo
jiskrami. Musi byt vzdy namontovan s tim, Ze je tieba vénovat dodate¢nou pozornost tomu, aby

jeho kryci ¢ast smérovala k operatorovi.

Konstrukce upevnéni krytu kotouc¢e umoznuje nastaveni krytu v optimalni poloze bez pouziti naradi.
@ « Uvolnéte a odtdhnéte packu (10) na krytu kotouce (4).

« Otocte kryt kotouce (4) do vybrané polohy.

« Zablokujte spusténim paky (10).
Demontdz a sefizeni krytu kotouce probiha v opa¢ném poradi nez pfi montazi.
VYMENA PRACOVNIHO NARADI

Béhem vymény pracovniho naradi pouzivejte pracovni rukavice.

Tlacditko pro blokovani vietene (1) slouzi vyhradné k blokovani brusky béhem montaze nebo
demontaze. Nesmi se pouzivat jako tlacitko k zabrzdéni, kdyz se kotou¢ otaci. V takovém pripadé
muze dojit k poskozeni brusky nebo k poranéni uzivatele.

MONTAZ KOTOUCU

Vzhledem k vnéjsi rychloupinaci pfirubé nevyzaduje montdz kotoucl pouziti nafadi. Po obvodu vnéjsi
rychloupinaci pfiruby bylo pouzito specialni vroubkovani usnadnujici uchyceni rukou.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (1) (obr. A).

« Uvolnéte a sundejte vnéjsi rychloupinaci pfirubu (5).

« Nasadte kotouc tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini pfiruby (6).

« Namontujte vnéjsi rychloupinaci pfirubu (5) (pravy zavit) a utdhnéte (obr. B).

Demontdz kotouct probiha v opa¢ném poradi nez pfi montazi. BEhem montaze musi byt kotou¢ pfitlacen
k povrchu vnitini ptiruby (6) a centricky nasazen na jejim zapichu.

MONTAZ PRACOVNIHO NARADI SE ZAVITOVYM OTVOREM
« Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (1).
« Demontujte dfive namontované pracovni naradi - je-li namontovano.
« Pfed montazi sundejte obé pfiruby - vnitini pfirubu (6) a vnéjsi prirubu (5).
« Nasroubujte zavitovou ¢ast pracovniho néafadi na vieteno a lehce dotéhnéte.
@ Demontdz pracovniho naradi se zavitovym otvorem probihd v opa¢ném pofadi nez pii montazi.

MONTAZ UHLOVE BRUSKY VE STATIVU PRO UHLOVE BRUSKY

Pripousti se uzivani Uhlové brusky ve specialnim stativu pro thlové brusky pod podminkou spravného
namontovani v souladu s navodem k montézi vyrobce stativu.
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PROVOZ / NASTAVENI

Pied pouzitim brusky zkontrolujte stav brusného kotouce. Nepouzivejte vylomené, prasklé nebo
jinym zpusobem poskozené brusné kotouce. Opotiebeny kotou¢ nebo kartaé vyméiite pred
pouzitim za novy. Po ukonceni prace vzdy vypnéte brusku a vyckejte, az se pracovni naradi tGplné
zastavi. Teprve poté je mozné brusku odlozit. Nebrzdéte otacejici se brusny kotouc jeho pritlacenim
k obrabénému materialu.

« Nikdy brusku nepretézujte. Hmotnost elektrického naradi vyviji dostatecny tlak pro efektivni
praci naradi. PfretéZzovani a nadmérny pfitlak mohou zpusobit nebezpeéné praskliny na pracovnim
naradi.

« Pokud bruska spadne béhem prace, je nutné ji zkontrolovat a v pfipadé zjisténi jejiho poskozeni
nebo deformace pfipadné vyménit pracovni naradi.

« Nikdy netlucte pracovnim naradim o obrabény material.

« Je tieba se vyhybat otloukédni kotou¢em a odirani materialu, zejména pfi opracovavani rohii,
ostrych hran apod. (miiZe to zapficinit ztratu kontroly nad elektrickym nafadim a vyvolat zpétny
odraz).

» Nikdy nepouzivejte kotouce k fezani dieva urc¢ené pro kotoucové pily. Pouziti téchto kotoucu c¢asto
vede ke zpétnému odrazu elektrického naradi, ztraté kontroly nad nim a muize zpusobit poranéni
uzivatele.

ZAPINANI / VYPINANI

Pii spousténi a praci je tfeba brusku drzet obéma rukama.

« Stisknéte zadni ¢ast zapinace (2).

« Posunite zapinac (2) dopfedu - (smérem k hlavé) (obr. C).

« Pro nepretrzity chod - stisknéte predni ¢ast tlacitka zapinace.

« Zapinac se automaticky zablokuje v poloze pro nepfetrzity chod.
« Pro vypnuti zafizeni stisknéte zadni ¢ast tlacitka zapinace (2).

Po spusténi brusky je tfeba pockat, az brusny kotou¢ dosahne maximalni rychlost, teprve poté
je mozné zacit pracovat. Béhem prace nepouzivejte zapina¢ pro vypinani nebo zapinani brusky.
Zapinaé brusky miize byt pouzit pouze tehdy, kdyz je elektrické nafadi odsunuto od obrabéného
materialu.
REZANI
« Rezani uhlovou bruskou Ize provadét pouze po pfimce.
« Nefezejte material, pokud jej drzite v rukou.
« Velké ¢asti podeprete a dbejte na to, aby se opérné body nachazely pobliz ¢ary fezu a také na konci
materialu. Stabilné polozeny material nebude nachylny k pfemistovani béhem fezani.
» Malé ¢asti musi byt upevnény, napt. ve sklicidle, pfi pouziti svorek apod. Material namontujte tak,
aby se misto fezu nachazelo pobliz upeviiovaciho prvku. Toto zajisti vétsi preciznost fezani.
» Zabrante vzniku vibraci nebo podrazeni fezného kotouce, jelikoz se tim zhorsi kvalita fezani a
» Nevyvijejte bocni pritlak na fezaci kotou¢ béhem rezani.
» Pouzivejte vhodny fezaci kotoug, v zavislosti na druhu fezaného materialu.
» Béhem fezani materialu se doporucuje, aby byl smér posuvu v souladu se smérem otaceni rezaciho
kotouce.

Hloubka fezu zavisi na prdméru kotouce (obr. G).
@ « Pouzivejte pouze kotouce s nominalnimi priméry ne vétsimi nez doporucované pro dany model brusky.
« Pii hlubokych fezech (napf. profily, stavebni desky, cihly apod.) nedopustte ke kontaktu upevnovacich
pfirub s obrédbénym materidlem.
Rezaci kotouce se p¥i praci silné zahfivaji - nedotykejte se jich nechranénymi ¢astmi téla, dokud
nevychladnou.
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BROUSENI

Béhem brousicich praci pouzivejte napt. brusné kotouce, hrncové brusné kotouce, listkové kotouce,
kotouce s brusnym rounem, draténé kartace, flexibilni kotouce pro brusny papir apod. Kazdy druh kotouce
a obrabéného materialu vyzaduje pfislusnou pracovni techniku a pouziti vhodnych osobnich ochrannych
prostredk.

Nepouzivejte k brouseni kotouce urcené k fezani.

@ Brusné kotouce jsou urceny k odstranovani materialu okrajem kotouce.
* Nebruste bo¢nim povrchem kotouce. Optimalni pracovni uhel pro kotouce tohoto druhu cini 30°
(obr. H).
« Prace spojené s brousenim Ize provadét pouze pfi pouziti brusnych kotouct vhodnych pro dany
druh materidlu.
V pfipadé prace s listkovymi kotouci, kotouci s brusnym rounem a flexibilnimi kotouci pro brusny
papir vénujte pozornost prislusnému thlu cela (obr. I).
» Nebruste celym povrchem kotouce.
« Kotouce tohoto druhu maji pouziti pfi obrabéni plochych povrchi.
@ Draténé kartace jsou urceny predevsim k cisténi profili a také tézko pristupnych mist. Lze jimi
odstranovat z povrchu materialu napf. rez, malifské natéry apod. (obr. K).

Pouzivejte pouze takové pracovni naradi, jehoz pfipustna rychlost otaceni je vyssi nebo stejna jako
maximalni rychlost uhlové brusky bez zatizeni.

PECE A UDRZBA

@ Pied zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci, sefizovanim, opravami nebo udrzbou je
nutno vytahnout zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI
« Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.
@ « K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

« Cistéte zafizeni suchym hadfikem, karta¢em nebo proudem stlateného vzduchu s nizkym tlakem.

« Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz mlze dojit k poskozeni plastovych
soucasti.

« Pravidelné cistéte ventila¢ni otvory v krytu motoru, aby nedochazelo k prehrati zafizeni.

« V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu je tieba jej vyménit za kabel se stejnymi parametry. Touto ¢innosti
povérte kvalifikovaného odbornika nebo zatizeni zaneste do servisu.

« Vlyskytuje-li se na komutatoru nadmeérné jiskreni, nechte zkontrolovat stav uhlikovych karta¢d motoru
kvalifikovanou osobou.

« Uchovavejte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

@ Opotfebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové kartace motoru je tteba neprodlené
vymeénit. Vzdy je nutné vyménit soucasné oba uhlikové kartace. Uhlikové kartace smi vyménovat
pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dili.

@ Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu vyrobce.
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JMENOVITE UDAJE
Uhlova bruska

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 720 W
Nominalni rychlost otaceni 11000 min”'
Max. prdmér kotouct 125 mm
Vnitini pramér kotouce 22,2 mm
Zavit vietene M14
Trida ochrany Il
Hmotnost 1,84 kg
Rok vyroby 2015

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Informace tykajici se hluku a vibraci

@ Hladiny emise hluku, jako jsou hladiny emise akustického tlaku Lp,, hladiny akustického vykonu Lw,, a
nejistota méfeni K jsou uvedeny v ndvodu nize v souladu s normou EN 60745.
Hodnoty vibraci (hodnota zrychleni) a, a nejistota méfeni K, oznacené v souladu s normou EN 60745, jsou
uvedeny nize.
Uvedena v tomto ndvodu hladina vibraci byla zméfena v souladu s postupem méfeni stanovenym normou
EN 60745 a mUze byt pouzita ke srovnavéni elektrického naradi. Lze ji také pouzit k predbéznému hodnoceni
expozice vibracim.
Uvedena hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti elektrického naradi. Bude-li elektrické naradi
pouzito k jinému ucelu nebo s jinym pracovnim naradim a nebude-li dostacujicim zptsobem udrzovéano,
muze se hladina vibraci zménit. Vyse uvedené pficiny mohou zplsobit navyseni expozice vibracim béhem
celé doby provozu.
Pro presné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit obdobi, kdy je elektrické naradi vypnuto
nebo kdyz je zapnuto, ale nepouzivano k praci. Timto zplsobem celkova expozice vibracim muze byt
mnohem nizsi. Je tfeba zavést dodatec¢na bezpecnostni opatfeni pro ochranu uzivatele proti nasledkim
vibraci, jako: udrzba elektrického a pracovniho néfadi, zabezpeceni pfislusné teploty rukou, vhodna
organizace prace.
Hladina akustického tlaku: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: a, = 4,05 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napdjené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci
E v pfislusnych zavodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce

nebo mistni Urady. Pouzitd elektrickd a elektronickd zafizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni prostiedi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni nebezpeci pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.
* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen:,Grupa
Topex ") informuje, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu (déle jen: ,ndvod”), véetné m.j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresu a také jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zékona ze dne 4. Ginora 1994, o autorskych
pravech a pravech piibuznych (sbirka zakon( z roku 2006 ¢. 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zverejriovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné zakazano
a mlze mit za nasledek ob¢anskopravni a trestni stihani.
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UHLOVA BRUSKA
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POZOR: PREDTYM, AKO ZACNETE POUZIVAT ELEKTRICKE NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT
TENTO NAVOD A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

A UHLOVA BRUSKA, UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI

Bezpecnostné pokyny tykajtce sa brusenia, brisenia brisnym papierom, prace s drotenymi kefkami
a rezania brasnym kotucom.

« Toto elektrické naradie moze byt pouzivané ako obycajna bruska, briska na brusenie brisnym
papierom, na brusenie drotenymi kefkami, ako aj zariadenie na rezanie brisnym kottic¢om. Je
potrebné dodrziavat vsetky bezpecnostné pokyny, navody, opisy a udaje, ktoré boli poskytnuté
spoluselektrickym naradim. Nedodrziavanie nasledovnych pokynovméze matzandsledok nebezpecenstvo
urazu elektrickym pridom, poZiaru a/alebo tazkych zraneni.

Toto elektrické naradie neméze byt pouzivané na lestenie. PouZitie elektrického ndradia na ind
pracovnu &innost, ako je urcené, méze mat za ndsledok nebezpecenstvd a zranenia.

Nie je dovolené pouzivat prislusenstvo, ktoré nie je uréené a odporucané vyrobcom konkrétne pre
toto zariadenie. To, Ze sa prislusenstvo dd namontovat na elektrické ndradie, nie je zdrukou jeho bezpe¢ného
pouZivania.

Pripustna rychlost otacania pouzivaného pracovného naradia nemoéze byt nizsia, ako je maximalna
rychlost otacania uvedena na elektrickom naradi. Pracovny ndstroj, ktory sa otdca rychlostou vyssou,
ako je maximdlna dovolend rychlost, sa méZe zlomit a jeho casti odskocit.

Vonkajsi priemer a hribka pracovného nastroja musia zodpovedatrozmerom elektrického naradia.
Pracovné ndstroje s nesprdvnymi rozmermi nemézu byt dostatocne zakryté a kontrolované.

Pracovné nastroje so zavitovou viozkou musia presne licovat so zavitom na vretene. V pripade
pracovnych nastrojov upevnenych pomocou manzety musi byt priemer otvoru pracovného nastroja
prisposobeny priemeru manzety. Pracovné ndstroje, ktoré nemézu byt presne osadené na elektrickom
ndradi, sa otdcaju nepravidelne, velmi silno vibruji a mézZu spésobit stratu kontroly nad elektrickym ndradim.
V Ziadnom pripade nepouzivajte poskodené pracovné nastroje. Pred kazdym pouzitim treba
skontrolovat vybavenie, napr. brisne kotuce, ¢i nie su vystiepené a prasknuté, brisne taniere,
di nie su prasknuté, zodraté alebo priliS opotrebované, drotené kefky, ¢i nemaja uvolnené alebo
polamané droéty. V pripade padu elektrického naradia alebo pracovného nastroja skontrolujte, ¢i
nedoslo k jeho poskodeniu, alebo pouzite iny, neposkodeny nastroj. Ak bol nastroj skontrolovany
a upevneny, elektrické naradie zapnite na minttu na najvyssie obratky, pricom dbajte na to, aby
bola obsluhujtica osoba a osoby nachadzajtice sa v blizkosti mimo dosahu rotujticeho nastroja.
Poskodené ndstroje sa najcastejsie [dmu v tomto skisobnom Case.

Pri praci noste osobné ochranné pomocky. V zavislosti od druhu prace noste ochrannii masku
na ochranu celej tvare, ochranu o¢i alebo ochranné okuliare. V pripade potreby pouzite masku
proti prachu, chranice sluchu, ochranné rukavice alebo $pecialnu zasteru na ochranu pred malymi
ciastockami briseného a obrabaného materidlu. Chrdrite si oci pred cudzimi ¢iastockami vznikajucimi
pri prdci, ktoré sa nachddzaju vo vzduchu. Maska proti prachu a na ochranu dychacich ciest musia filtrovat
prach, ktory vznikd pri prdci. Hluk pésobiaci dlhsiu dobu méZe viest k strate sluchu.

Dbajte na to, aby sa osoby nepracuijtice s elektrickym naradim nachadzali v bezpecnej vzdialenosti
od jeho dosahu. Kazdy, kto sa nachadza v blizkosti pracujuceho elektrického naradia, musi
pouzivat osobné ochranné pomécky. Ulomky obrdbaného predmetu alebo prasknuté pracovné ndstroje
mézu odskakovat a spésobit zranenia aj mimo priamej zény dosahu.

Pri vykonavani prac, pri ktorych by nastroj mohol narazit na skryté elektrické vodice alebo na
samotny napajaci kabel, ho treba drzat vyhradne za izolované povrchy rukovati. Kontakt s vodicom
napdjacej siete méze sposobit prenos napdtia na kovové casti elektrického ndradia, ¢o by mohlo spésobit
zranenie elektrickym pridom.
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« Napajaci kabel drzte v bezpe¢nej vzdialenosti od rotujticich pracovnych nastrojov. V pripade straty
kontroly nad ndradim méze byt napdjaci kdabel pretaty alebo navinuty a dlar alebo celd ruka sa mézu dostat
do rotujticeho pracovného ndstroja.

« Vziadnom pripade nie je dovolené elektrické naradie odkladat skor, ako sa pracovny nastroj celkom
zastavi. Otdcajlci sa pracovny ndstroj sa méZe dostat do kontaktu s povrchom, na ktorom je poloZeny, a tym
mozZno stratit kontrolu nad elektrickym ndradim.

« Nie je dovolené prenasat elektrické naradie, ktoré je v pohybe. Ndhodny kontakt odevu s otdcajicim sa
pracovnym ndstrojom méZe spdsobit jeho namotanie a zavitanie sa pracovného ndstroja do tela obsluhujticej
osoby.

« Je potrebné pravidelne ¢istit vetracie otvory elektrického naradia. Dichadlo motora vtahuje prach do
pldsta a velké nahromadenie kovového prachu méZe sposobit elektrické nebezpecenstvo.

« Elektrické naradie nepouzivajte v blizkosti horlavych materialov. Iskry mézu spésobit vznietenie.

« Nepouzivajte nastroje, ktoré si vyzaduju chladiace kvapaliny. Pouzitie vody alebo inych chladiacich
kvapalin méze viest k zraneniu elektrickym priadom.

Spéatny odraz a prislusné bezpecnostné pokyny
« Spatny odraz je nahla reakcia elektrického néaradia na zablokovanie otacajuceho sa pracovného nastroja
ako brusny kotug, brusny tanier, drotena kefka atd. alebo jeho narazenie na prekazku. Zachytenie sa alebo
zablokovanievediek prudkémuzastaveniu otacajucehosapracovnéhonastroja.Nekontrolované elektrické
naradie je tak odhodené proti smeru otacania pracovného nastroja. Ked'sa napriklad brusny kotuc zasekne
alebo vzprieci v obrabanom predmete, jeho okraj ponoreny do materialu sa moze zablokovat a spdsobit
jeho vypadnutie alebo spatny odraz. Pohyb brisneho kotuca (smerom k obsluhujicej osobe alebo od nej)
vtedy zavisi od smeru pohybu brusneho kottica na mieste zablokovania. Okrem tohto sa brusne kotuce
mozu aj zlomit. Spatny odraz je nasledkom nevhodného alebo nespravneho pouzivania elektrického
ndradia. Da sa mu vyhnut dodrziavanim nizsie uvedenych vhodnych preventivnych opatreni.

Elektrické naradie treba silne drzat a telo a ruky umiestnit do polohy, ktora umozni zmiernenie

spatného odrazu. Ak je sucastou standardného vybavenia pridavna rukovit, vzdy ju pouzivajte,

aby ste mali maximalnu kontrolu nad silami spatného odrazu alebo reakénym toc¢ivym momentom
pri spustani. Osoba obsnujuca zariadenie méZe ovilddnut trhnutie a spétny odraz dodrzanim prislusnych
bezpecnostnych pokynov.

V ziadnom pripade nie je dovolené drzat ruky v blizkosti otacajucich sa pracovnych nastrojov.

Pracovny ndstroj méZe v désledku spéitného odrazu spésobit zranenie ruky.

Drzte sa v bezpecnej vzdialenosti od oblasti dosahu elektrického naradia pri spatnom odraze. V

désledku spétného odrazu sa elektrické ndradie premiestriuje opacnym smerom voci smeru pohybu brisneho

kottca na mieste zablokovania.

Mimoriadne opatrne obrabajte rohy, ostré okraje atd. Zabrarnte odrazeniu pracovnych nastrojov

alebo ich zablokovaniu. Otdcajtci sa pracovny ndstroj je ndchylnejsi na zaseknutie pri obrdbani rohov,

ostrych okrajov alebo pri odrazeni. MéZe sa stat pricinou straty kontroly alebo spéitného odrazu.

« Nie je dovolené pouzivat kotuce na drevo alebo ozubené kotuce. Pracovné ndstroje tohto typu casto
spésobuju spdtny odraz alebo stratu kontroly nad elektrickym ndradim.

Detailné bezpecnostné pokyny pre brusenie a rezanie brisnym koti¢om

« Pouzivajte vyhradne brusne kotuce urcené pre dané elektrické naradie a kryt uréeny pre dany
brusny kotuc. Brusne kottice, ktoré nie s sucastou prislusenstva daného elektrického ndradia, nemézu byt
dostatocne kryté a nie st dostatocne bezpecné.

» Ohnuté brusne kotuce treba upeviovat tak, aby ich brisny povrch nevyénieval mimo okraja
ochranného krytu. Neodborne zaloZeny brisny kotuc, ktory vycnieva mimo okraja ochranného krytu,
nemoZe byt dostatocne zakryty.

« Krytmusibytdobre upevneny k elektrickému naradiu a - aby bola zaru¢ena maximalna bezpecnost
- nastaveny tak, aby cast brisneho kottca odkryta a obratena smerom k obsluhujlicej osobe bola
¢o najmensia. Kryt chrdni obsluhujticu osobu pred tlomkami, ndhodnym kontaktom s brisnym kotticom,
ako aj iskrami, ktoré by mohli spésobit zapdlenie odevu.

« Brusne kottice mozno pouzivat len na prace, na ktoré st urcené.

« V zZiadnom pripade nie je dovolené napr. brusit boécnym povrchom plochého rozrezavacieho
brasneho kotuca. Ploché rozrezdvacie brusne kotuce su urcené na odstrariovanie materidlu okrajom kottca.
Pésobenie bocnych sil na tento brusny kotic ho méze zlomit.
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« Kzvolenému briusnemu kotucu treba vzdy pouzivat neposkodené upeviiujice manzety spravneho
rozmeru a tvaru. Vhodné manzety podopieraju brusne kottice, a tym znizuji nebezpeclenstvo ich zlomenia.
Manzety rozrezdvacich kotticov sa mézu lisit od manziet urcenych na iné brusne kottce.

« Nie je dovolené pouzivat opotrebované briisne kotuce z vacsich elektrickych zariadeni. Brisne
kotuce vidcsich elektrickych zariadeni nie st navrhnuté na vyssi pocet otdcok, ktory je charakteristicky pre

mendsie elektrické zariadenia, a mézu sa preto zlomit.

Dodatocné detailné bezpecnostné pokyny na rezanie brisnym kotiicom

« Vyhybajte sa zablokovaniu rozrezavacieho kotuca alebo prilis velkému tlaku. Nie je dovolené
vykonavat prilis hlboké rezy. Pretazenie rozrezdvacieho kotuca zvysuje jeho zataZenie a jeho tendenciu
zaseknut sa alebo zablokovat, a s tym suvisiacu moZnost spdtného odrazu alebo zlomeniu kottica.
Vyhybajte sa priestoru pred a za otacajucim sa rozrezavacim kotucom. Prestvanie rozrezdvacieho
kottica v obrdbanom predmete smerom od seba méze spdsobit, Ze v pripade odrazu elektrické ndradie odskoci
spolu s otdcajtcim sa kottiicom priamo v smere obsluhujtcej osoby.

V pripade zaseknutia rozrezavacieho kotuca alebo pri prestavke v praci treba elektrické naradie
vypnut a pockat, kym sa kotuc uplne zastavi. V ziadnom pripade sa nepokusajte vytiahnut
pohybujuci sa kotu¢ z miesta rezania, pretoze to moze sposobit spatny odraz. Pric¢inu zaseknutia
treba odhalit a odstrdnit.

Elektrické naradie opatovne nezapinajte, kym sa nachadza v materiali. Skor, ako opéat zacnete
rezat, rozrezavaci koti¢ musi dosiahnut svoju maximalnu rychlost otacania. V opacnom pripade sa
kotti¢ méze zachytit, vyskocit z obrdbaného predmetu alebo sp6sobit spdtny odraz.

Dosky alebo vacsie predmety treba pred obrabanim podopriet, aby sa minimalizovalo riziko
spatného odrazu sposobeného zaseknutym kotucom. Velké predmety sa mézu ohnut pod vlastnou
vdhou. Obrdbany predmet treba podopriet z obidvoch strdn, tak v blizkosti linie rezu, ako aj pri okraji.
Dodrziavajte mimoriadnu opatrnost pri vyrezavani otvorov v stenach alebo pri operovani v inych
priestoroch bez moznosti kontroly zrakom. Rozrezdvaci kottc pondrajtci sa do materidlu méZe spésobit
spdtny odraz ndradia v pripade kontaktu s plynovymi alebo vodovodnymi potrubiami, elektrickymi kdblami
alebo inymi predmetmi.

Detailné bezpecnostné pokyny pre brusenie brisnym papierom

« Nepouzivajte prilis velké harky brisneho papiera. Pri vybere velkosti briisneho papiera sa treba
riadit pokynmi vyrobcu. Brisny papier vycnievajtci mimo brusneho kotica méZe spbsobit zranenia a viest
k zablokovaniu alebo roztrhnutiu papiera alebo k spédtnému odrazu.

Detailné bezpecnostné pokyny na pracu s pouzitim drotenych kefiek

« Je potrebné si uvedomit, ze aj pri normalnom pouzivani dochadza k strate kuskov drotu kefky.
Droty nepretazujte prilis vysokym tlakom. Vo vzduchu sa vzndsajice dlomky drétov mézu lahko
preniknut cez tenky odev a/alebo kozu.

« Ak sa odporuca pouzitie krytu, treba zabranit kontaktu kefky s krytom. Priemer kefiek do tanierov a
hrncov sa méZe zvicsit silou tlaku a odstredivymi silami.

Dodatocné pokyny tykajuce sa bezpecnosti

« Skor, ako pripojite brisku do siete, ubezpecte sa, i je napitie v sieti zhodné s napatim uvedenym
na popisnom Stitku zariadenia.

» Pred pripojenim brusky vzdy skontrolujte napajaci kabel, v pripade poskodenia poziadajte o
vymenu za novy v opravnenej servisnej dielni.

« Pred vietkymi montaznymi pracami vyberte kolik zo zasuvky.

« Brusne nastroje pred pouzitim skontrolujte. Brisny nastroj musi byt spravne upevneny a musi sa
volnhe otacat. V ramci testu treba spustit zariadenie naprazdno aspon na jednu minttu v bezpe¢nej
polohe. NepouzZivajte poskodené alebo vibrujtice briisne nastroje. Briisne nastroje musia mat
okruhly tvar. Poskodené brisne nastroje mézu prasknut a sposobit zranenie.

« Po namontovani brusneho nastroja a pred spustenim brusky skontrolujte, ¢i je brisny nastroj
spravne namontovany, volne sa otaca a nezachytava sa o kryt.

« Aretacné tlacidlo vretena mozno spustit len vtedy, ked'je vreteno brusky v pokoji.

« Pri naradiach uréenych na upevnovanie brasnych kotucov s otvorom so zavitom skontrolujte, i
dizka zavitu brisneho kotuéa zodpoveda dizke zavitu vretena.

« Obrabany predmet treba zabezpecit. Upevnenie obrabaného predmetu v upeviujiicom zariadeni
alebo zveraku je bezpecnejsie ako jeho drzanie v ruke.
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« Ak vlastna hmotnost predmetu nezarucuje jeho stabilnu polohu, treba ho upevnit.

« Nie je dovolené dotykat sa rozrezavacich a brusnych kotucov, kym nevychladnu.

« Na brusny alebo rozrezavaci kotuc nevyvijajte bocny tlak.

« Neprerezavajte obrabané predmety s vic¢sou hribkou, ako je maximalna hibka rezania
rozrezavacieho kotuca.

POZOR: Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiuvo svojejpodstate bezpecnejkonstrukcie, pouzivaniubezpecnostnych prostriedkov
a dodato¢nych ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko Urazov pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov.

AN ERECCE

1 3 4 5 6 7 8
1. Pozor, dodrziavajte mimoriadnu opatrnost
2, Precitajte si ndvod na obsluhu, dodrZiavajte vystrahy a bezpecnostné predpisy, ktoré sa v nom
nachadzaju!
3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chrénice oci, ochranu sluchu)
4. Pouzivajte ochranné rukavice
5. Skér, ako za¢nete ¢innosti suvisiace s Udrzbou alebo opravou zariadenia, odpojte napajaci kabel.
6. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia
7. Chrante pred dazdom
8. Druha ochranna trieda

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Uhlova bruska je ru¢né elektrické naradie s izolaciou 2. triedy. Zariadenie je pohdnané jednofdzovym
komutatorovym motorom, ktorého rychlost otacania je redukovand pomocou uhlovej prevodovky s
ozubenim. Bruska moze sluzit tak na brusenie, ako aj na rezanie. Elektrické naradie tohto typu ma Siroké
pouzitie na odstrafiovanie nerovnosti kazdého typu z povrchu kovovych suciastok, povrchové obrabanie
zvarov, prerezavania tenkostennych trubic a malych kovovych predmetov atd. Pri pouziti vhodného
prislusenstva mozno uhlovu brusku pouZit nielen na rezanie a brusenie, ale aj na cistenie napr. hrdze,
maliarskych néterov atd.

Rozsah jej pouzitia su Siroko chdpané opravarske a konstrukéné prace nielen suvisiace s kovmi. Uhlovu
brisku mozno pouzivat aj na rezanie a brusenie stavebnych materidlov napr. tehla, dlazobna kocka,
keramické dlazdice atd.

Zariadenie je uréené vyhradne na pracu na sucho, nesluzi na lestenie. Elektrické naradie nepouzivajte
vrozpore s jeho uréenim

Pouzitie v rozpore s uréenim.
» Neobrabajte materialy obsahujuce azbest. Azbest je karcinogénny.
» Neobrabajte materialy, ktorych prach je horlavy alebo vybusny. Pri prdci s elektrickym ndradim sa
vytvdraju iskry, ktoré mézu sposobit zapdlenie uvoliiujlcich sa vyparov.
« Na brusenie nie je dovolené pouzivat kotuce ur¢ené na rezanie. Kottce urené na rezanie pracuju
celnou stranou a brisenie bocnym povrchom takéhoto briisneho kotuca méze spoésobit jeho poskodenie, co
méze spbsobit zranenie obsluhujticej osoby.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujuce cislovanie sa vztahuje na casti zariadenia zobrazené v grafickej casti tohto navodu.
1. Aretacné tlacidlo vretena

2, Spinac

3. Pridavnad rukovat

4. Kryt kotuca

5. Vonkajsia priruba rychloupevnovacia

6. Vnutorna manzeta

10.Paka (krytu kotuca)

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.
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OPIS POUZITYCH GRAFICKYCH ZNAKOV

POZOR!

VYSTRAHA

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Kryt kotuca -1ks
2. Pridavna rukovat -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

MONTAZ PRIDAVNEJ RUKOVATE

Pridavna rukovat (3) sa instaluje v jednom z otvorov na hlavici brasky. Odportca sa brusku pouzivat
s pridavnou rukovéatou. Ak sa pri praci drzi bruska oboma rukami (pri pouziti pridavnej rukovéte), riziko
dotknutia sa rukou otacajuceho sa kottica alebo kefky, ako aj Urazu pri spatnom odraze, je nizsie.

MONTAZ A NASTAVENIE KRYTU KOTUCA

Kryt kotuca chrani obsluhujicu osobu pred tilomkami, ndhodnym kontaktom s pracovnym nastrojom
alebo iskrami. Mal by byt vzdy namontovany s dodatocnym overenim, Ci je jeho kryjtca ¢ast otocena
k obsluhujtcej osobe.
Konstrukcia upeviiovania krytu kotica umozhuje nastavenie krytu bez pouzitia ndradia v optimalnej
polohe.
« Uvolnite a odtiahnite paku (10) na kryte kotuca (4).
« Kryt kotuca (4) otocte do zvolenej polohy.
« Zablokujte tak, ze spustite paku (10).

Demontaz a regulacia krytu kottca prebieha v opacnom poradi ako jeho montaz.
VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV

. Pri vykonavani vymeny pracovnych nastrojov pouzivajte pracovné rukavice.

Aretacné tlacidlo vretena (1) sluzi vyhradne na blokovanie vretena brasky pri montazi alebo
demontazi pracovného nastroja. Nie je dovolené pouzivat ho ako brzdiace tlacidlo vtedy, ked' sa
bruska otaca. V takomto pripade méoze dojst k poskodeniu brusky alebo zraneniu obsluhujtcej
osoby.

MONTAZ KOTUCOV

@ Montéz kotucov si vzhladom na vonkajsiu rychloupevnovaciu prirubu nevyzaduje pouzitie naradia. Na
obvode vonkajsej rychloupevnovacej priruby sa nachddza $pecialne vrubkovanie, ktoré ulahcuje uchopenie
rukou.

« Stlacte aretacné tlacidlo vretena (1) (obr. A).

« Uvolhite a zlozte vonkajsiu rychloupeviovaciu prirubu (5).

« Kotuc zalozte tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnutornej priruby (6).

« Naskrutkujte vonkajsiu rychloupeviovaciu prirubu (5) (pravy zavit) a utiahnite (obr. B).

Demontdz kotucov prebieha v opa¢nom poradi ako montaz. Pri montdazi by mal byt kotuc¢ pritlaceny k
ploche vnutornej manzety (6) a stredovo osadeny na jej zapichu.

MONTAZ PRACOVNYCH NASTROJOV SO ZAVITOVYM OTVOROM
@ « Stlacte aretacné tlacidlo vretena (1).
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« Odmontujte predtym namontovany pracovny nastroj — ak je namontovany.
« Pred montéazou zlozte obidve manzety — vnutornu (6) aj vonkajsiu manzetu (5).
« Priskrutkujte zavitovu cast pracovného nastroja na vreteno a zlfahka utiahnite.

Demontdz pracovnych néstrojov so zavitovym otvorom prebieha v opacnom poradi ako montéz.

MONTAZ UHLOVEJ BRUSKY V STOJANE NA UHLOVE BRUSKY

@ Pouzivanie uhlovej brisky v dedikovanom stojane na uhlové brusky je mozné pod podmienkou spravneho
namontovania podla navodu na montaz vyrobcu stojana.

PRACA / NASTAVENIA

@ Pred pouzitim brusky skontrolujte stav brisneho kotuca. Nepouzivajte vystrbené, prasknuté alebo

inak poskodené brusne kotuce. Opotrebovany brusny kotuc alebo kefku pred pouzitim okamzite
vymeiite za novu. Po skonceni prace treba vzdy brusku vypnut a pockat, kym sa pracovny nastroj
uplne zastavi. Az vtedy mozno brisku odlozit. Nie je dovolené brzdit otacajuci sa brasny kotuc jeho
pritlacanim k obrabanému materialu.

« Brusku v ziadnom pripade nepretazujte. Hmotnost elektrického naradia vyvija dostatocny tlak
na efektivnu pracu so zariadenim. PretaZovanie a prilisSné pritlacanie mézu mat za nasledok
nebezpecné prasknutie pracovného nastroja.

« Ak bruska pri praci spadne, pracovny nastroj je nevyhnutne potrebné skontrolovat a v pripade
skonstatovania jeho poskodenia alebo deformacie vymenit.

» Pracovnym nastrojom nikdy neudierajte o obrabany material.

» Vyhybajte sa obijaniu materialu a jeho hrubovaniu brisnym koticom, najma pri obrabani rohov,
ostrych okrajov atd. (moze to spdsobit stratu kontroly nad elektrickym naradim a vznik spdtného
odrazu).

« V ziadnom pripade nie je dovolené pouzivat kotuce z kotucovych pil uréené na rezanie dreva.
Pouzitie takychto koticov ma casto za nasledok vznik spatného odrazu elektrického naradia,
stratu kontroly nad nim a moéze viest k zraneniu obsluhujticej osoby.

ZAPINANIE / VYPINANIE

Pri uvadzani do chodu a pri praci treba brasku drzat obidvomi rukami.
« Stlacte zadnu cast spinaca (2).

« Spinac (2) presunte dopredu - (smerom k hlavici) (obr. C).

« Plynulu pracu dosiahnete stlacenim prednej casti tlacidla spinaca.

« Spinac sa automaticky zablokuje v polohe plynulej prace.

« Zariadenie vypnete stlatenim zadnej casti tlacidla spinaca (2).

@ Po spusteni brusky pockajte, kym pracovny nastroj nedosiahne maximalnu rychlost a az vtedy

mozete zacat pracovat. Pocas vykonavania prace nie je dovolené pouzivat spinac a zapinat alebo
vypinat brusku. Spina¢ brisky mozno obsluhovat len vtedy, ked je elektrické naradie odsunuté od
obrabaného materialu.

REZANIE

« Rezanie uhlovou briskou mozno vykonavat len po priamke.
@ « Nie je dovolené rezat material a sucasne ho drzat v ruke.

« Velké predmety treba podopriet a dbat na to, aby sa podporné body nachadzali v blizkosti reznej
linie a na konci materialu. Stabilne polozeny material nebude mat tendenciu premiestiiovat sa pri
rezani.

« Malé predmety musia byt upevnené napr. v zveraku, pri pouziti zvierok atd. Material treba upevnit
tak, aby sa miesto rezu nachadzalo v blizkosti upeviujiceho prvku. Zaruci to vacsiu presnost
rezania.

« Je potrebné zabranit tomu, aby doslo k vibraciam alebo poskakovaniu rozrezavacieho kotuca, ¢o
moze zhorsit kvalitu rezania a sposobit prasknutie rozrezavacieho kotuca.

« Pri rezani nie je dovolené vyvijat bo¢ny tlak na rozrezavaci kotuc.

« Pouzivajte spravny rozrezavaci kotuc v zavislosti od typu rezaného materialu.
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« Prirezani materialu sa odportca, aby bol smer posunu zhodny so smerom otacania rozrezavacieho
kotuca.

Hibka rezu zavisi od priemeru kottca (obr. G).

« Treba pouzivat len kotuce s nominalnymi priemermi nie vacsimi, ako je odporucané pre dany model
brusky.

« Pri hlbokych rezoch (napr. profily, stavebné bloky, tehly atd.) nie je dovolené, aby sa upinacie manzety
dostali do kontaktu s obrabanym materidlom.

Rozrezavacie kotuce pri praci dosahuju velmi vysoké teploty - nie je vhodné sa ich dotykat odkrytymi

castami tela skor, ako vychladnu.

BRUSENIE

Pri briseni mozno pouzivat napr. brisne kottce, hrncové brusne kotuce, listkové brusne kotuce, kotuce s
brisnou netkanou textiliou, drotené kefky, elastické kotuce na brusny papier atd. Kazdy druh kotuca ako
aj obrabaného materialu si vyzaduje primeranu techniku prace a pouzitie vhodnych prostriedkov osobnej
ochrany.

Na brusenie nie je dovolené pouzivat kotuce uréené na rezanie.

@ Brusne kotuce su uréené na odstrafovanie materialu okrajom kotuca.
« Nie je dovolené brusit celou plochou kotuca. Optimalny uhol prace pre kotuce tohto typu je 30°
(obr. H).
« Prace suvisiace s brisenim mdzu byt vykonavané len pri pouziti briasnych koticov vhodnych pre
dany typ materialu.
@ Pri praci s listkovymi kotu¢mi, kotic¢mi s brisnou netkanou textiliou a elastickymi kotu¢mi pre
brusny papier treba dbat na vhodny uhol zaberu (obr. I).
« Nie je dovolené brusit celou plochou kotuca.
« Kotuce tohto typu mozno vyuzit pri obrabani plochych povrchov.

@ Drotené kefky su uréené hlavne na cistenie profilov a tazko pristupnych miest. Pomocou nich je
mozné z povrchu materialu odstranovat napr. hrdzu, maliarske natery atd. (obr. K).

Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych pripustna rychlost otacania je vyssia alebo rovna
maximalnej rychlosti uhlovej brisky naprazdno.

OSETROVANIE A UDRZBA

@ Skor, ako za¢nete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou, nastavovanim, opravou alebo tudrzbou,
vytiahnite konektor napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANIE

« Zariadenie sa odporuca cistit hned po kazdom jeho pouziti.
@ « Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.
« Zariadenie cistite pomocou suchej handricky alebo ho prefukajte vzduchom stlacenym pod nizkym
tlakom.
« Nepouzivajte Ziadne cistiace prostriedky ani rozpustadla; tieto mézu poskodit plastové suciastky.
« Pravidelne cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k prehriatiu zariadenia.
« Ak je poskodeny napdjaci kdbel, vymerite ho za kabel s takymi istymi parametrami. TUto c¢innost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.
« V pripade, Ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore, kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora
zverte kvalifikovanej osobe.
« Zariadenie vzdy uskladnujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové kefky motora treba okamzite
vymenit. Vzdy sa sucasne vymienaju obidve uhlikové kefky.
Vymenu uhlikovych kefiek sa odportca zverit vyhradne kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych

suciastok.
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@ Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

MENOVITE UDAJE
Uhlova bruska
Parameter Hodnota
Napajacie napétie 230V AC
Frekvencia napdjania 50 Hz
Nominalny vykon 720 W
Nominalna rychlost otacania 11000 min'
Max. priemer kotuca 125 mm
Vnutorny priemer kotuca 22,2 mm
Zavit vretena M14
Ochranna trieda Il
Hmotnost 1,84 kg
Rok vyroby 2015

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII
Informacie o hluku a vibraciach

@ Hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku Lp,, hladina akustického vykonu Lw, a neistota merania K,
su uvedené dalej v ndvode podla normy EN 60745.
Hodnoty vibracii (hodnota zrychlenia) a, a neistota merania K boli oznacené v sdlade s normou EN 60745,
ako je uvedené nizsie.
Hladina vibracii uvedena v tomto navode bola namerana meracim postupom $pecifikovanym normou
EN 60745 a mozno ju pouzit na porovnavanie elektrickych zariadeni. Mozno ju tiez pouzit na predbezné
hodnotenie expozicie vibraciam.
Uvedena hladina vibracii je reprezentativna pre zakladné pouzitie elektrického nédradia. Ak sa elektrické
naradie pouziva na iné pouzitia alebo s inymi pracovnymi nastrojmi, a tiez, ak nebude dostatocne
udrziavané, hladina vibracii sa moze zmenit. Vyssie uvedené pri¢iny mozu spdsobit zvysenie expozicie
vibracidm pocas celého casu préace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibracidm treba vziat do Uvahy casy, kedy je elektrické néradie vypnuté alebo
kedy je zapnuté, ale nepouziva sa na pracu. Takto méze byt celkova expozicia vibraciam znac¢ne nizsia.
Treba zaviest dodatoc¢né bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhujlcej osoby pred nésledkami vibracii
ako: udrzba elektrického naradia a pracovnych néstrojov, zabezpecenie primeranej teploty ruk, spravna
organizacia prace.
Hladina akustického tlaku: Lp,= 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibracii: a, = 4,05 m/s? K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napajané elektrickym prddom sa nesmu likvidovat spolo¢ne s domacim odpadom, ale maju byt
. odovzdané na recyklaciu na ur¢enom mieste. Informaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo

miestne orgdny. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne pésobiace na
Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné
prostredie a [udské zdravie.

* Pravo na zmenu je vyhradené.
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»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa
Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym
fotografiam, obrazkom a k jeho strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podla zakona zo dna 4.
februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie,
publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa
Topex, je prisne zakazané a mdze mat za nasledok obcianskopravne a trestnopravne dosledky.
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KOTNI BRUSILNIK
59GP001

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA
NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

A KOTNI BRUSILNIK, OPOZORILA GLEDE VARNOSTI

Varnostna navodila za brusenje, brusenje z brusnim papirjem, delo z uporabo Zi¢nih krtac in rezanja
z brusilno plosco.

» To elektricno orodje je mogoce uporabljati kot obicajni kotni brusilnik, brusilnik za brusenje
z brusnim papirjem, za brusenje z Zi¢nimi S¢etkami in kot orodje za rezanje z brusilno plosco.
Upostevati je treba vsa varnostna navodila, nasvete, opise in podatke, predlozene skupaj z
elektricnim orodjem. Neupostevanje spodnjih navodil lahko povzroéi nevarnost elektricnega udara, pozara
oziroma hudih poskodb.

Tega elektri¢nega orodja ni dovoljeno uporabljati za poliranje. Uporaba elektricnega orodja za druge
dejavnosti, kot so predvidene, lahko povzroci nevarnosti in poskodbe.

Ni dovoljeno uporabljati opreme, ki je proizvajalec ne predvideva in priporoca za to napravo.
Dejstvo, da je opremo mogoce namestiti na elektricno orodje, ne jamcivarne uporabe.

Dopustna vrtilna hitrost uporabljenega delovnega orodja ne sme biti manjsa od vrednosti najvecje
vrtilne hitrosti, podane na elektricnem orodju. Delovno orodje, ki se obraca hitreje kot z dopustno
hitrostjo, se lahko zlomi, njegovi deli pa odkrusijo.

Zunanji premer in debelina delovnega orodja morata ustrezati dimenzijam elektricnega orodja.
Delovnih orodij z neustreznimi dimenzijami ni mogoce dovolj zas(ititi in nadzirati.

Delovna orodja z navojnim vlozkom se morajo to¢no prilagajati navoju vretena.V primeru delovnih
orodij, pritrjenih s pomocjo prirobnice mora biti premer odprtine delovnega orodja prilagojen
na premer prirobnice. Delovna orodja, ki jih ni mogoce natancno namestiti na elektricno orodje, se
neenakomerno obracajo, mocno vibrirajo in lahko povzrocijo izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

V nobenem primeru ni dovoljeno uporabljati poskodovanih delovnih orodij. Pred vsako uporabo je
treba preveriti pribor, npr. brusilno plosco glede odlomkov in pocenosti, brusnih kroznikov glede
pocenosti, odrgnjenosti ali velike obrabe, Zi¢ne Scetke glede slabo pritrjenih ali zlomljenih Zic. V
primeru padca elektri¢nega orodja ali delovnega orodja je treba preveriti, ali ni bilo poskodovano,
oziroma uporabiti drugo, neposkodovano orodje. Ce je bilo orodje preverjeno in pritrjeno, je treba
elektricno orodje vkljuciti na najvisje obrate za minuto, pri ¢emer je treba paziti, da se uporabnikin
druge osebe v bliZini nahajajo izven obracajocega se orodja. Poskodovana orodja se najveckrat zlomijo
v tem preskusnem casu.

Treba je uporabljati osebno varnostno zascito. Glede na vrsto dela je treba nositi zascitno masko,
ki pokriva cel obraz, zascito oci oziroma zascitna ocala. Po potrebi je treba uporabiti masko proti
prahu, zascito sluha, zascitne rokavice ali poseben predpasnik, ki varuje pred majhnimi delci
brusenega in obdelovanega materiala. O¢i je treba varovati pred tujki, nastalimi tekom dela, ki se dvigajo
v zraku. Protiprasna in zas¢itna maska dihalnih poti mora filtrirati prah, ki nastaja med delom. Dolgotrajni
hrup lahko povzrociizgubo sluha.

Paziti je treba, da se druge osebe nahajajo na varni razdalji od delovnega obmoc¢ja elektricnega
orodja. Vsakdo, ki se nahaja blizu delujo¢ega elektricnega orodja, mora uporabljati osebno
zascitno opremo. Odlomki obdelovanega predmeta ali poc¢ena delovna orodja lahko odletijo in povzrocijo
poskodbe tudi izven neposrednega obmocja dosega.

Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite elektricne kable ali na lasten napajalni
kabel, je treba orodje drzati izklju¢no za izolirane povrsine rocajev. Stik z napajalnim kablom lahko
povzroci prenos napesti na kovinske dele elektricnega orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

Napajalni kabel je treba drzati stran od obracajocih se delovnih orodij. V primeru izgube nadzora
nad napravo se lahko napajalni kabel prereZe ali pretegne, dlan oziroma cela roka pa se lahko zaplete z
obracajocim se delovnim orodjem.
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« Elektri¢nega orodja nikoli ni dovoljeno odlagati pred popolno zaustavitvijo delovnega orodja.
Obracajoce se delovno orodje lahko pride v stik s povrsino, na katero je poloZeno, zaradi esar je mogoce
izgubiti nadzor nad elektri¢nim orodjem.

« Delovnega orodja, ki je v delujo¢em stanju, ni dovoljeno prenasati. Zaradi naklju¢nega stika oblacil z
obracajocim se delovnim orodjem se lahko le-to vpotegne in zavrta v telo uporabnika.

« Redno je treba cistiti prezracevalne reze elektri¢cnega orodja. Pihalnik motorja vsesava prah v ohisje,
veliko nakopicenje kovinskega prahu pa lahko povzroci elektri¢no nevarnost.

« Elektricnega motorja ni dovoljeno uporabljati blizu lahkovnetljivih materialov. /skre lahko povzrocijo
njihovo vnetje.

« Nidovoljeno uporabljati orodij, ki zahtevajo tekoca hladilna sredstva. Uporaba vode ali drugih tekocih
hladilnih sredstev lahko povzroci elektricni udar.

Povratni udarec in ustrezna varnostna navodila

« Povratni udarec je nenadna reakcija elektricnega orodja na blokado ali zataknitev obracajocega se orodja,

npr. brusilne plosce, brusilnega kroznika, Zi¢ne krtace itd. Zataknitev ali blokada povzro¢i nenadno

zaustavitev obracajocega se delovnega orodja. Nekontrolirano elektri¢no orodje se zaradi tega sunkovito
obrne v nasprotno smer od smeri obra¢anja delovnega orodja. Ce se npr. brusilna plo3¢a zatakne ali
zakles¢i v obdelan predmet, se lahko v material pogreznjen rob brusilne plosce zablokira in povzroci
njen izpad ali povratni udarec. Gibanje brusilne plosce (v smeri uporabnika ali od njega) je odvisno
od smeri gibanja brusilne plos¢e na mestu blokade. Brusilne plosce se lahko poleg tega tudi zlomijo.

Povratni udarec je posledica neustrezne ali napac¢ne uporabe elektri¢cnega orodja. Lahko se mu izognete

z upostevanjem spodaj navedenih varnostnih napotkov.

Elektri¢no orodje je treba mocno drzati, telo in roke pa postaviti v polozaj, ki omogoca omilitev

povratnega udarca. Ce se v standardni opremi nahaja dodatni rocaj, ga je treba vedno uporabljati,

da bi imeli kar najve¢ji nadzor nad silo povratnega udarca ali odvodnega navora med zagonom.

Uporabnik naprave lahko obvlada sunkovite obrate in pojav povratnega udarca z upostevanjem ustreznih

varnostnih navodil.

Rok ni dovoljeno drzati blizu obracajocih se delovnih orodij. Delovno orodje lahko zaradi povratnega

udarca poskoduje roko.

Drzati se je treba stran od obmocja dosega, v katerem se giba elektri¢cno orodje po povratnem

udarcu. Zaradi povratnega udarca se elektricno orodje giba v nasprotni smeri od gibanja brusilne plosc¢e na

mestu blokade.

« Posebej previdno je treba obdelovati vogale, ostre robove itd. 1zogibati se je treba temu, da bi se
delovna orodja odbila ali zablokirala. Obracajoce se delovno orodje je bolj izpostavljeno na zagozdenje
pri obdelavi kotov, ostrih robov ali pri odboju. Posledica je lahko izguba nadzora ali povratni udarec.

« Ni dovoljeno uporabljati plos¢ za les ali zobatih plos¢. Delovna orodja te vrste pogosto povzrocijo
povratni udarec ali izgubo nadzora nad elektricnim orodjem.

Posebna varnostna navodila za brusenje in rezanje z brusilno plosco

« Uporabljati je treba izklju¢no brusilne plos¢e, namenjene za dano elektri¢no orodje, in zascite,
namenjene za dano brusilno plosco. Brusilne plosce, ki niso oprema danega elektricnega orodja, ne
morejo biti dovolj zascitene in niso dovolj varne.

« Upognjene brusne plosce je treba pritrditi na nacin, da njihova brusna povrsina ne sega izven roba
zascitnega pokrova. Nestrokovno namescena brusilna plosca, ki sega izven roba zascitnega pokrova, no
more biti dovolj pokrita.

« Zascita mora biti dobro pritrjena na elektri¢cno orodje in - da bi zagotovili kar najvecjo raven
varnosti - nastavljena tako, da je del brusilne plosce, ki je odkrit in obrnjen k operaterju, kar se
da majhen. Zas¢ita varuje operaterja pred odlomki, naklju¢nim stikom z brusilno plosco ter tudi iskrami, ki bi
lahko povzrocili vnetje obleke.

« Brusilne plosce je mogoce uporabljati le za zanje predvidena dela.

« Nikoli ni dovoljeno npr. brusiti s stransko povrsino rezalne plosce. Rezalne plosce so namenjene
odstranjevanju materiala z robom plosce. Vpliv stranskih sil na plosco jo lahko zlomi.

« Za izbrano brusilno plosco je treba vedno uporabljati neposkodovane pritrdilne prirobnice
ustrezne velikosti in oblike. Ustrezne prirobnice podpirajo brusilne plosce in hkrati manjsajo nevarnost
njihovega zloma. Prirobnice za rezalne plosce se lahko razlikujejo od prirobnic za druge brusilne plosce.
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« Ni dovoljeno uporabljati izrabljenih brusilnih plos¢ z vecjih elektri¢nih orodij. Brusilne plosce za
vecja elektricna orodja niso nacrtovane za vecje Stevilo obratov, ki je znacilno za manjsa elektricna orodja, in
se lahko zato zlomijo.

Dodatna specifi¢cna varnostna navodila za rezanje z brusilno plos¢o

« Izogibati se je treba blokadi rezalne plosce ali previsokemu pritisku. Ni dovoljeno izvajati
preglobokih rezov. Preobremenitev rezalne plosce zvisuje njeno obremenitev in veca moZnost zagozditve
ali blokade in hkrati moznost povratnega udarca ali zloma plosce.

« Izogibati se je treba obmocju pred in za obracajoco se rezalno plosco. Premikanje rezalne plosce na
obdelovanem predmetu v smeri od sebe lahko povzroci, da v primeru povratnega udarca elektricno orodje
odskoci skupaj z obracajoco se plosco neposredno v smeri uporabnika.

« V primeru zagozditve rezalne plosce ali premora pri delu je treba elektricno orodje izkljuciti in
pocakati, da se plos¢a popolnoma ustavi. Nikoli ni dovoljeno poskusati izvleci Se vedno vrtece
se plosc¢e z mesta rezanja, saj to lahko povzroci povratni udarec. Treba je odkriti in odpraviti vzrok
zagozditve.

« Ne vklapljajte ponovno elektri¢cnega orodja, dokler se ta nahaja v materialu. Pred nadaljevanjem
dela mora rezalna plosc¢a doseci svojo polno vrtilno hitrost. VV nasprotnem primeru se lahko brusilna
plosca zagozdi, izskoci iz obdelovanega predmeta in povzroci povratni udarec.

« Velike plosce ali velike predmete je treba pred obdelavo podpreti, da bi zmanjsali tveganje
povratnega udarca, ki ga povzrodi zagozdena brusilna plosca. Veliki predmeti se lahko upognejo pod
lastno tezo. Obdelovani predmet je treba podpreti z obeh strani, tako blizu linije rezanja kakor tudi pri robu.

« Pri rezanju odprtin v stenah in delu v drugih nevidnih obmogjih bodite posebej pozorni. V material
pogrezajoca se rezalna plosca lahko povzroci povratni udarec naprave, Ce naleti na plinske ali vodovodne cevi,
elektricne kable ali druge predmete.

Posebna varnostna navodila za brusenje z brusnim papirjem

« Ne uporabljati prevelikih pol brusnega papirja. Pri izboru velikosti brusnega papirja je treba
upostevati priporocila proizvajalca. Brusni papir, ki sega prek brusne plosce, lahko povzroci poskodbe ter
tudi blokado naprave, strganje papirja ali povratni udarec.

Posebna varnostna navodila za delo z uporabo Zi¢nih krtack

« Upostevati je treba, da lahko celo pri normalni uporabi pride do izgube kosckov Zice skozi krtacko.
Ni dovoljeno preobremenjevati zic s prevelikim pritiskom. Delci Zic, ki se dvigajo v zraku, se lahko hitro
prebijejo skozi tenka oblacila in/ali koZo.

- Ce je priporoéeno uporabiti zas¢ito, se je treba izogniti stiku krtacke z zas¢ito. Premer krtac za plos¢
in loncev se lahko poveca zaradi pritiska in centrifugalne sile.

Dodatna varnostna navodila

« Pred priklopom brusilnika na omrezZje se je treba prepricati, da je omrezna napetost skladna z
napetostjo, podano na oznacni tablici naprave.

« Pred priklopom brusilnika je treba vedno preveriti napajalni kabel, v primeru ugotovitve poskodbe
ga je treba zamenjati v pooblasceni servisni delavnici.

« Pred vsakrsnimi monterskimi deli je treba izvleci vtic iz vti¢nice.

« Brusilna orodja je treba pred uporabo preveriti. Brusilno orodje mora biti pravilno pritrjeno in se
mora prosto obracati. V okviru testa je treba napravo zagnati brez obremenitve za najmanj eno
minuto v varnem polozaju. Ne uporabljati poskodovanih ali vibrirajocih brusnih orodij. Brusilna
orodja morajo imeti okroglo obliko. Poskodovana brusilna orodja lahko pocijo in povzrocijo
poskodbe.

« Po namestitvi brusilnega orodja, vendar pred zagonom brusilnika, je treba preveriti, da je brusilno
orodje ustrezno pritrjeno, se prosto obraca in se ne zatika ob zascito.

« Tipko blokade vretena je mogoce aktivirati le, ¢e je vreteno brusilnika nepremicno.

« V orodjih, namenjenih za pricvrstitev brusilnih plos¢ z navojno odprtino, preverite, ce dolzina
navoja brusilne plosce ustreza dolZini navoja vretena.

« Treba je zavarovati obdelovani predmet. Pritrditev obdelovanega predmeta v ustreznem orodju
ali primezu je varnejse kot drzanje le-tega v roki.

« Ce lastna teza predmeta na jaméi stabilne pozicije, ga je treba pritrditi.

« Brusilnih in rezalnih plos¢ ni dovoljeno prijemati, dokler se ne shladijo.



GRAPHITE
WPRO

« Ne vrsiti bocnega pritiska na brusilno ali rezalno plosco.
« Ne rezati predmetov z debelino, veéjo od maksimalne globine rezanja rezalne plosce.

POZOR: Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev
vedno obstaja tveganje poskodb med delom.

Pojasnilo uporabljenih simbolov

AN EIREOCE

1 3 4 5 6 7 8
1. Pozor, bodite Se posebej previdni
2. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna opozorila in pogoje!
3. Uporabljajte osebna zascitna sredstva (zas¢itna ocala, protihrupni nausniki)
4. Uporabljajte zascitne rokavice
5. Pred pri¢etkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.
6. Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo
7. Varujte pred dezjem
8. Drugi razred zas¢ite

ZGRADBA IN UPORABA

Kotni brusilnik je ro¢no elektricno orodje z izolacijo razreda Il. Orodje poganja enofazni motor s
komutatorjem, katerega vrtilna hitrost se reducira s kotno zobato prestavo. Uporablja se lahko za brusenje
in rezanje. Elektricna orodja te vrste se na veliko uporabljajo za odstranjevanje vseh vrst zadrtij s povrsine
kovinskih elementov, povrsinsko obdelavo spojev, rezanje tenkostenskih cevi ter malih kovinskih elementov
ipd. Ob uporabi ustrezne opreme je mogoce kotni brusilnik uporabljati ne le za rezanje in brusenje, ampak
tudi za ¢iS¢enje npr. rje, pleskarskih previek ipd.

Uporablja se v Sirokem spektru del v zvezi s popravili in gradnjo in to ne le s kovinami. Kotni brusilnik je

mogoce uporabljati tudi za rezanje in brusenje gradbenih materialov, npr. opek, tlakovcev, keramike ipd.

Orodje je namenjeno izkljuéno delu na suho, ne uporablja se za poliranje. Uporaba elektricnega
orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni dovoljena.

@ Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni skladna z njegovim namenom
« Z brusilnikom ni dovoljeno obdelovati materialov, ki vsebujejo azbest. Azbest je rakotvoren.
» Ne obdelovati materialov, katerih prah je lahkovnetljiv ali eksploziven. Med delom z elektricnim
orodjem nastajajo iskre, ki lahko povzrocijo vZig nastajajocih hlapov.
« Za brusilna dela ni dovoljeno uporabljati rezalnih plos¢. Rezalne plosce se uporabljajo s celno povrsino
in brusenje z bocno povrsino take plosce lahko povzroci poskodbo le-te, kar lahko povzroci poskodbo
uporabnika.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni na grafi¢nih straneh pricujocih
navodil.

1. Tipka blokade vretena

2. Vklopno stikalo

3. Dodatni rocaj

4, Zascita plosce

5. Hitrovpenjalna zunanja prirobnica

6. Notranja prirobnica

10.Vzvod zascite brusilne plosce

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.
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OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIJA
OPREMA IN PRIBOR
1. Zascita plosce -1 kos
2. Dodaten rocaj -1 kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Dodaten rocaj (3) se namesti v eno izmed odprtin na glavi brusilnika. Priporocljiva je uporaba brusilnika z
dodatnim ro¢ajem. Ce brusilnik med delom drzite z obema rokama (tudi za dodatni ro¢aj), obstaja manjsa
moznost dotika roke z vrteco se plosco ali krtaco oziroma poskodbe zaradi povratnega udarca.

MONTAZA IN REGULACIJA ZASCITE BRUSILNE PLOSCE

Zascita varuje operaterja pred odlomki, naklju¢nim stikom z delovnim orodjem ter tudi iskrami.
Vedno mora biti namescena, pri ¢emer mora biti njen pokrivajoci del obrnjene proti uporabniku.

Nacin pritrditve zascite plos¢e omogoca nastavitev zascite v optimalen polozaj brez orodja.

« Sprostite in izvlecite vzvod (10) na zasciti plosce (4).

« Nastavite zascito plosce (4) v izbrani polozaj.

« Zablokirajte s spustitvijo vzvoda (10).

Demontaza in nastavitev zascite plosce potekata v obratnem vrstnem redu od njene namestitve.
MENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Med menjavo delovnih orodij je treba uporabljati delovne rokavice.

Tipka blokade vretena (1) se uporablja izklju¢no do blokade vretena brusilnika med montazo ali
demontazo delovnega orodja. Ni je dovoljeno uporabljati kot zavorne tipke, ko se plosca obraca. V
tem primeru lahko pride do poskodbe brusilnika ali uporabnika.

MONTAZA PLOSC

Montaza plos¢ zaradi hitrovpenjalne zunanje prirobnice ne zahteva uporabe orodij. Na obvodu
hitrovpenjalne zunanje prirobnice se nahaja posebno narebrjenje, ki omogoca boljsi prijem z roko.

« Pritisnite tipko blokade vretena (1) (slika A).

« Sprostite in snemite zunanjo hitrovpenjalno prirobnico (5).

« Namestite plosc¢o tako, da je pritisnjena na povrsino notranje prirobnice (6).

« Navijte hitrovpenjalno zunanjo prirobnico (5) (desni navoj) in zategnite (slika B).

Demontaza plos¢ poteka v obratnem vrstnem redu od montaze. Med montazo mora biti plosca prtisnjena
na povrsino notranje prirobnice (6) in sredinsko poravnana na njeno vpeljavo.

MONTAZA DELOVNIH ORODIJ Z NAVOJNO ODPRTINO

« Pritisnite tipko blokade vretena (1).

« Snemite predhodno namesc¢eno delovno orodje - e je namesceno.

« Pred montazo snemite obe prirobnici — notranjo prirobnico (6) in zunanjo prirobnico (5).
« Navojni del delovnega orodja navijte na vredno in rahli zategnite.

@ Demontaza delovnih orodij z navojno odprtino poteka v nasprotni smeri od montaze.
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MONTAZA KOTNEGA BRUSILNIKA NA STOJALO ZA KOTNE BRUSILNIKE

Dovoljena je uporaba kotnega brusilnika na namenskem stojalu za kotne brusilnike pod pogojem pravilne
namestitve v skladu z navodili za montazo proizvajalca stojala.

UPORABA /NASTAVITVE

Pred uporabo brusilnika je treba preveriti brusilno plosc¢o. Ne uporabljajte skrhanih, pocenih ali
na kakrsen koli drug nacin poskodovanih brusilnih plos¢. I1zrabljeno plosco ali krtaco je treba pred
uporabo takoj zamenjati z novo. Po koncanju dela je vedno treba izkljuciti brusilnik in pocakati,
dokler se delovno orodje popolnoma ne ustavi. Sele takrat je mogoce odloziti brusilnik. Obracajoce
se brusilne plosce ni dovoljeno zavirati s pritiskanjem na obdelovani material.

« Brusilnika ni dovoljeno nikoli preobremenjevati. Masa elektri¢nega orodja vrsi dovolj velik pritisk,
da je mogoce ucinkovito delati z orodjem. Preobremenitev in prekomerni pritisk lahko povzrocita
nevarno pokanje delovnega orodja.

« Ce brusilnik pade med delom, je treba nujno preveriti in po potrebi zamenjati delovno orodje, ¢e
so ugotovljene njegove poskodbe ali deformacije.

« Nikoli ni dovoljeno z delovnim orodjem udarjati v obdelovani material.

« Izogibati se je treba odbijanju plosce in njenemu udarjanju v material, zlasti pri obdelavi kotov,
ostrih robov ipd. To lahko povzrodi izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem, pride lahko tudi do
povratnega udarca.

« Nikoli ni dovoljena uporaba plos¢, namenjenih za rezanje lesa na kroznih zagah. Uporaba takih
rezilnih plos¢ pogosto povzroca povratni udarec elektri¢cnega orodja, izgubo nadzora nad njim in
lahko povzroc¢i telesne poskodbe uporabnika.

VKLOP /1ZKLOP

Med zagonom in delom je treba brusilnik drzati zobema rokama.
@ « Pritisnite zadnji del stikala (2).

« Stikalo (2) pomaknite naprej - (v smeri glave) (slika C).

« Za stalno delovanje pritisnite prednji del tipke stikala.

« Stikalo se samodejno zablokira v polozaju stalnega dela.

« Zaizklop naprave je treba pritisniti zadnji del tipke stikala (2).

Po zagonu brusilnika je treba malo pocakati, dokler brusilna plos¢a ne doseze najvisje hitrosti.
Sele takrat je mogoce zaceti z delom. Med delom ni dovoljena uporaba stikala za vklop ali
izklop brusilnika. Stikalo brusilnika se lahko uporablja le takrat, ko elektri¢no orodje ni v stiku z
obdelovanim materialom.

REZANJE

« Rezanje s kotnim brusilnikom je mogoce izvajati le v vodoravni liniji.
« Materiala med rezanjem ni dovoljeno drzati z rokami.
« Velike elemente je treba podpreti in poskrbeti, da se podporne tocke nahajajo blizu linije rezanja
in na koncu materiala. Stabilno umescen material ne bo nagnjen k premikanju med rezanjem.
« Male elemente je treba pritrditi, npr. v primezu, s sponkami ipd. Material je treba pritrditi tako, da se
mesto rezanja nahaja blizu pritrdilnega elementa. S tem zagotovimo ve¢jo natancnost reza.
« Ni dovoljeno dopustiti, da pride do vibracij ali odbijanja rezalne plosce, saj to poslabsa kakovost
rezanja in lahko povzroci pok rezalne plosce.
« Med rezanjem ne vrsite bo¢nega pritiska na rezalno plosco.
« Uporabite ustrezno rezalno plosco glede na vrsto rezanega materiala.
« Pri rezanju materiala se priporoca, da je smer pomikanja skladna s smerjo obracanja rezalne
plosce.
Globina rezanja je odvisna od premera plosce (slika G).
@ » Uporabljati je treba le plos¢e z nominalnimi premeri, ki niso vec¢je od priporo¢enih za dani model
brusilnika.
« Pri globokih rezih (npr. profili, gradbeni bloki, opeke ipd.) se je treba izogniti stiku pritrdilnih prirobnic z
obdelovanim materialom.
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Rezalne plosce se med delom mocno segrevajo - pred ohladitvijo se jih ni dovoljeno dotikati z golimi
deli telesa.

BRUSENJE

Pri brusilnih delih je mogoce uporabljati npr. brusilne plosce, brusilne lonce, lamelne plosce, plosce z
brusno vlaknino, Zi¢ne krtace, prozne plosce za brusni papir ipd. Vsaka vrsta plosce kot tudi obdelovanega
materiala zahteva ustrezno tehniko dela in uporabo ustreznih sredstev osebne zascite.

Za brusenje ni dovoljeno uporabljati plos¢, namenjenih rezanju.

Brusilne plosce so namenjene odstranjevanju materiala z robom plosce.
@ « Ni dovoljeno brusiti s stransko povrsino plosce. Optimalni kot za to vrsto plos¢ znasa 30° (slika H).
« Dela v zvezi z brusenjem je mogoce izvajati le ob uporabi ustreznih brusilnih plos¢ za zadevno
vrsto materiala.

@ V primeru dela z lamelnimi plos¢ami, plos¢ami z brusilno vlaknino in proznimi plos¢ami za brusni
papir je treba paziti na ustrezen kot obdelave (slika I).
« Ni dovoljeno brusiti s celo povrsino plosce.
« Plosce te vrste se uporabljajo za obdelavo ravnih povrsin.
@ Zi¢ne krtace se uporabljajo zlasti za ¢is¢enje profilov in tezko dostopnih mest. Z njimi je mogoce s
povrsine materiala odstranjevati npr. rjo, pleskarske previeke ipd.
(slika K).
Uporabljati je treba le taksna delovna orodja, katerih dovoljena vrtilna hitrost je visja ali enaka
najvedji hitrosti kotnega brusilnika brez obremenitve.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

@ Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom ali oskrbo je treba odstraniti
vti¢ napajalnega kabla iz omrezne vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

« Priporoca se ciscenje orodja neposredno po vsaki uporabi.
@ « Za cis¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

« Napravo je treba distiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim
pritiskom.

» Ne uporabljajte Cistilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko $kodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

« Redno je treba cistiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se prepreci pregrevanje orodja.

« V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom z enakimi parametri. To opravilo je
treba zaupati kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je treba kvalificirani osebi zaupati
preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja.

» Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

MENJAVA OGLENIH SCETK

@ Izrabljene (krajSe od 5 mm), zaZzgane ali pocene oglene S¢etke motorja je treba takoj zamenjati.
Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih scetk.
Postopek menjave oglenih scetk je treba zaupati izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne
dele.

@ Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.
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TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Kotni brusilnik

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 720 W
Nazivna vrtilna hitrost 11000 min™
Maks. premer brusov 125 mm
Notranji premer brusov 22,2 mm
Navoj vretena M14
Razred zascite 1l
Teza 1,84 kg
Leto izdelave 2015

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Informacije o hrupu in vibracijah

netocnost meritve K, so navedeni v navodilih v skladu s standardom EN 60745.

Stopnja vibracij (vrednost pospeska) a, in netocnost meritve K so doloceni v skladu s standardom EN 60745,
navedenim spodaj.

V teh navodilih navedena stopnja vibracij je bila izmerjena v skladu s postopkom meritve, navedenim v
standardu EN 60745, in se lahko uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporabljati jo je mogoce tudi za
predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.

Navedena raven vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo elektri¢cnega orodja. Stopnja vibracij se
lahko spremeni, Ce se elektricno orodje uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi orodiji in tudi,
e ni ustrezno vzdrzevano. Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na vibracije
tekom celotnega delovnega obdobja.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati obdobja, ko je elektricno orodje
izklopljeno oziroma je vklju¢eno, vendar se ne uporablja za delo. Na ta nacin se lahko izkaze, da je skupna
izpostavljenost na vibracije znatno nizja. Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: vzdrzevanje elektri¢cnega orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba
za ustrezno temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 4,05 m/s? K= 1,5 m/s’

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo
odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali
lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje,

ki ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

@ Ravni oddajanega hrupa, kot npr. raven oddajanega zvocnega pritiska Lp, ter raven zvo¢ne moci Lw, in

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju, Grupa
Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju,Navodila”) med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zascite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih
pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 st. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene, kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do
civilne in kazenske odgovornosti.
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KAMPINIS SLIFUOKLIS
59GP001

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU ATIDZIAI PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCUA IR
SAUGOKITE JA, KAD PRIREIKUS GALETUMETE PASINAUDOTI.

DETALIOS SAUGOS TAISYKLES

A KAMPINIS SLIFUOKLIS, DARBO SAUGOS NUORODOS

Saugos nuorodos skirtos slifavimo darbams, naudojant slifavimo popieriy, vielinius Sepecius ir
pjovimui, naudojant pjovimo diskus.

« Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip paprasta slifuoklj, slifavimui, naudojant slifavimo popieriy
arba slifavimui, naudojant vielinius Sepecius ir kaip jrankj pjovimui diskais. Dirbdami vadovaukités
visomis tiekiamo jrankio komplekte esancios instrukcijos saugos nuorodomis, rekomendacijomis,
aprasymais ir duomenimis. Zemiau isvardinty darbo saugos jspéjimy ir rekomendacijy nepaisymas gali
tapti elektros smugio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy priezastimi.

Sio elektrinio jrankio negalima naudoti poliravimui. Elektrinj jrankj naudoti kitiems, jam nenumatytiems
darbams atlikti yra pavojinga, Sie veiksmai kelia pavojy susiZaloti.

Nenaudokite specialiai Siam jrankiui nepritaikytos ir gamintojo nerekomenduojamos jrangos.
Faktas, kad jrangq galima pritvirtint prie elektrinio jrankio, neuztikrina, kad jq naudoti yra saugu.
Naudojamo darbinio priedo numatytas sukimosi greitis negali buti mazesnis nei maksimalus
sukimosi greitis, nurodytas ant elektrinio jrankio. Darbinis priedas, sukdamasis didesniu greiciu nei jam
numatyta, gali sulizti paZzerdamas atplaisas.

Darbinio priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti elektrinio jrankio matmenis. Netinkamy dydziy
darbiniai priedai gali bati nepakankamai uzdengti arba sunkiai suvaldomi.

Darbiniy priedy iSsriegtas tvirtinimo intarpas turi idealiai atitikti suklio sriegio matmenis. Jeigu
darbiniai priedai tvirtinami naudojant junge, darbinio priedo tvirtinimo angos skersmuo turi
atitikti jungés skersmenj. Darbiniai priedai, kuriy nejmanoma gerai pritvirtinti prie elektrinio jrankio,
netolygiai sukasi, labai stipriai vibruoja ir dél to galite nesuvaldyti jrankio.

Jokiu biidu negalima naudoti apgadinty darbiniy priedy. Kiekviena karta, pries naudojant reikia
patikrinti jranga, pvz., pjovimo diskus ar néra atplaisy ir jtrikimy, Slifavimo diskus, ar néra jtrake,
nudile arba labai susidévéje, vielinius Sepecius, ar néra nepritvirtinty, nuliizusiy vieluciy. Jeigu
elektrinis jrankis arba jo darbinis priedas nukrenta, batinai patikrinkite ar jie neapgadinti arba
naudokite kita, techniskai tvarkinga jrankj. Pritvirtine patikrintg darbinj prieda jjunkite elektrinj
irankj ir leiskite jam bent vieng minute suktis didziausiu greiciu be apkrovos, Siuo metu nei jus,
nei netoliese esantys pasaliniai asmenys negali stovéti arti veikiancio jrankio. Atliekant sj bandymaq,
apgadinti priedai dazniausiai lazta.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Atsizvelgdami j numatyta atlikti darba, naudokite
apsaugine kauke, darbo drabuzius, apsaugine veido kauke, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Prireikus, naudokite apsaugines priemones, pavyzdziui, kauke nuo dulkiy,
ausines, pirstines arba specialia prijuoste, saugancia nuo skriejanciy mazy apdorojamo ruosinio
dalelyciy. Saugokite akis nuo darbo metu ore sklandanciy svetimkuniy. Apsauginé kauké nuo dulkiy ir
kvépavimo taky apsaugos priemoneés turi filtruoti darbo metu kylancias dulkes. Dél ilgalaikio triuksmo
poveikio gali sutrikti klausa.

Pasirupinkite, kad pasaliniai asmenys stovéty saugiu atstumu nuo jisy darbo vietos. Kiekvienas
asmuo, esantis arti veikiancio jrankio, privalo naudoti apsagines priemones. [$sviestos apdorojamos
medziagos atplaisos arba atskilusios darbinio priedo nuolauzos gali suZeisti net atokiai stovincius asmenis.
Atliekant darbus, kuriy metu kyla pavojus darbiniu priedu prisiliesti prie paties jrankio elektros
laido arba paslépty elektros laidy, elektrinj jrankj laikykite uz izoliuotos rankenos. Prisilietus prie
elektros jtampos laido, elektrinio jrankio metalinémis detalémis gali tekéti jtampa, dél to kyla elektros smugio
pavojus.
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« Elektros laida laikykite atokiau nuo judanciy darbiniy priedy Nesuvaldzius jrankio, darbinis priedas
gali perpjauti elektros laidq arba jj jsukti, o su juo kartu jtraukti ir rankos plastakq arba visq rankq.

« Niekada nedékite elektrinio jrankio ant pavirsiaus tol, kol jo darbinis priedas galutinai nesustoja.
Besisukancio darbinio priedo ir pavirsiaus, ant kurio jis yra padedamas, kontakto metu jrankis gali tapti
nevaldomu.

« Neneskite jrankio, kai jo darbinis priedas juda. Atsitiktinio kontakto metu, besisukantis darbinis priedas
gali jtraukti rabus ir jsmigti dirbanciojo kine, jj suzalodamas.

« Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas. Per variklio ausinimo angas, | korpusq
jtraukiamos dulkes, o gausios metalo dulkiy sankaupos gali kelti pavojy jrankio elektros jrangai.

« Nenaudokite elektrinio jrankio arti degiy medziagy. ZieZirbos gali jas uzdegti.

« Nenaudokite darbiniy priedy, su kuriais dirbant reikalingi ausinimo skysc¢iai. Naudojant vandenj
arba kitus ausinimo skyscius, gali kilti elektros smugio pavojus.

Atgalinis smugis ir saugos nuorodos, kaip jo iSvengti

« Atgalinis smugis tai staigi elektrinio jrankio reakcija dél besisukancio darbinio priedo abrazyvinio ar
slifavimo disko, vielinio Sepecio ir pan. uzsiblokavimo arba jstrigimo. |striges arba uzblokuotas besisukantis
darbinis priedas staiga sustoja. Jstrigus darbiniam priedui, sunkiai suvaldomas elektrinis jrankis staiga
atmetamas priesinga besisukanc¢iam darbiniam priedui kryptimi. Kai darbinis priedas uzsikerta arba
jstringa apdorojamame ruosinyje, medziagoje esanti jo briauna gali uzblokuoti judéjima ir tuomet
darbinis priedas iSkrenta arba sukelia atgalinj smugj. Darbinio priedo judéjimas (jrankj aptarnaujancio
asmens link arba nuo jo) priklauso nuo darbinio priedo sukimosi krypties, uzsiblokavimo vietoje. Taip pat
slifavimo diskai gali sulzti. Atgalinis smagis yra netinkamo arba neteisingo elektrinio jrankio naudojimo
pasekmé. Sio smugio galima i$vengti laikantis toliau aprasyty atitinkamy saugumo priemoniuy.

Elektrinj jrankj laikykite tvirtai, pasirinkite tinkama, patogia kano ir ranky padétj, kad galétuméte
susvelninti atgalinj smagj. Jeigu jrankio komplekte yra papildoma rankena, tai naudokités ja
visada, kad turétuméte galimybe suvaldyti jrankj, nugalédami atgalinio smiigio jéga arba tempima
paleidimo metu. Imdamasis atitinkamy saugumo priemoniy, jrankj aptarnaujantis asmuo gali pasipriesinti
trukteléjimo jégai arba atgaliniam smugiui.

Niekada nelaikykite ranky arti besisukanciy darbiniy priedy. Atgalinio smagio metu, darbiniai priedai
gali suZaloti rankas.

Zinodami j kuria puse elektrinis jrankis judés galimo atgalinio smiigio metu, pasirinkite saugia
padétj ir atsitraukite. Atgalinio smagio metu, elektrinis jrankis staiga atmetamas priesinga, besisukanciam
darbiniam priedui, kryptimi.

Ypatingai atsargiai elkités apdorodami kampus, astrias briaunas ir pan. Stenkités iSvengti darbinio
priedo jstrigimo arba uzsiblokavimo. Besisukantys darbiniai priedai daug dazniau jstringa apdorojant
kampus, astrias briaunas arba atatrankos metu, dél to kyla pavojus nesuvaldyti elektrinio jrankio arba
atgalinio smagio grésmeé.

Nenaudokite medzio pjovimo arba dantyty disky. Sio tipo darbiniai priedai kelia pavojy nesuvaldyti
elektrinio jrankio ir padidina atgalinio smagio tikimybe.

Detalios saugos nuorodos, skirtos slifavimu ir pjovimui, naudojant pjovimo diska

- Naudokite tik Siam elektriniam jrankiui skirtus $lifavimo priedus ir apsauginius gaubtus. Siam
elektriniam jrankiui nepritaikyti slifavimo priedai gali bati nepakankamai uZdengti ir dél to nesaugds.

« ISgaubtus slifavimo diskus reikia tvirtinti taip, kad jy slifuojantis pavirsius baty visiskai uzdengtas
apsauginiu gaubtu. Neprofesionaliai pritvirtinto slifavimo disko Sonai kyso i$ po apsauginio gaubto, jie yra
nepakankamai uzdengiami.

« Elektrinio jrankio apsauginis gaubtas turi bati gerai pritvirtintas ir siekiant maksimaliai padidinti
sauguma nustatytas taip, kad j operatoriaus puse atsukta atidengtoji Slifavimo disko dalis bity
kuo mazesné. Apsauginis dangtis saugo operatoriy nuo atplaisy, atsitiktinio kontakto su slifavimo disku taip
pat nuo ziezirby, kurios gali uzdegti rabus.

- Slifavimo priedus galima naudoti tik jiems numatytiems darbams atlikti.

« Niekada neslifuokite pjovimo disko Sonine plokStuma. Pjovimo diskai yra skirti medziagos pjovimui,
pjaunancigja disko dalimi. Dél Soninio spaudimo jie gali suldzti.

« Pasirinktam slifavimo diskui tvirtinti visada naudokite geros techninés buklés, tinkamo dydzio ir
formos tvirtinimo junge. Tinkamai pasirinktos jungés atremia slifavimo diskq ir tuo paciu apsaugo jj nuo
lazimo. Pjovimo disky tvirtinimo jungés skiriasi nuo slifavimo diskams skirty tvirtinimo jungiy.
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« Nenaudokite susidévéjusiy slifavimo disky, skirty didesniems elektriniams jrankiams. Didesniems
elektriniams jrankiams skirti slifavimo diskai yra nepritaikyti greitesniems stikiams, didesnis stkiy skaicius
badingas maZesniems elektriniams jrankiams, dél to jie gali sulazti.

Papildomos darbo saugos nuorodos, skirtos pjovimui naudojant pjovimo diskus

« Stenkités iSvengti pjovimo disko uzsiblokavimo, nespauskite pernelyg stipriai. Nepjaukite labai
giliai. Dél pernelyg stipraus spaudimo, pjovimo diskui tenka didesnis krivis, dél to padidéja jstrigimo arba
uzsiblokavimo ir tuo paciu atgalinio smagio ar pjovimo disko laziy tikimybé.

« Venkite zonos, esancios pries ir uz besisukancio pjovimo disko. Pjovimo diskq, apdorojamu ruosiniu,
stumiant nuo saves, galimo atgalinio smigio metu elektrinis jrankis su besisukanciu pjovimo disku atmetamas
dirbanciojo link.

« |strigus pjovimo diskui arba jeigu darbo metu daroma pertrauka, elektrinj jranki reikia iSjungti ir
palaukti kol darbinis priedas visiskai sustos. Niekada nebandykite traukti jstrigusio pjovimo disko
i$ pjavio vietos tol, kol jis sukasi, taip galite sukelti atgalinj smugj. /Ssiaiskinkite jstrigimo priezastj ir
jq pasalinkite.

« Nejunkite elektrinio jrankio tol, kol jis yra apdorojamame ruosinyje. Pries tesdami pjivj palaukite
kol pjovimo diskas suksis jam numatytu, maksimaliu greiciu. Priesingu atveju diskas gali jstrigti, isSokti
iS apdorojamo daikto arba sukelti atgalinj smugj.

« Norédami sumazinti atgalinio smiigio pavojy, dél jstigusio pjovimo disko, plokstes arba didelius
daiktus, pries apdorojima, batinai paremkite. Dideli daiktai, veikiami savo svorio gali jlinkti. Apdorojamq
daiktq reikia paremti is abejy pusiy, ties pjavio linija bei pakrastyje.

« Ypatingai atsargiai pjaukite angas sienose bei atlikdami darbus blogai matomose vietose. Pjovimo
diskas, jgilinimo medziagoje metu, prisilietes prie dujy, vandentiekio vamzdziy, elektros kabeliy arba kity
daikty gali sukelti atgalinj smagj

Detalios saugos taisyklés, skirtos darbui naudojant slifavimo popieriy

« Nenaudokite pernelyg dideliy slifavimo popieriaus lapy. Pasirinkdami slifavimo popieriaus lapo
dydij vadovaukités gamintojo rekomendacijomis. Slifavimo pado krastuose kysantis $lifavimo popierius
gali suZaloti, suplysti arba suketi atgalinj smugj.

Detalios saugos taisyklés, skirtos darbui naudojant vielinius Sepecius

« Atkreipiame démesj, kad net teisingai naudojantis, i$ vielinio Sepecio krenta vieliniai Sereliai.
Nespauskite vielinio Sepecio pernelyg stipriai. /Ssviestos vielutés bei jy fragmentai gali lengvai
prasiskverbti pro plonus rabus ir / arba odq.

« Jeigu rekomenduojama naudoti gaubta, reikia pasirapinti, kad vielinis Sepetys nesiliesty prie
gaubto. Dél veikiancios iScentrinés ir spaudimo jégos, vieliniy Sepeciy skersmuo gali padidéti.

Papildomos darbo saugos nuorodos

« Prie$ jungdami slifuoklj j elektros jtampos tinkla jsitikinkite, kad tinklo jtampa atitinka jtampa,

nurodyta jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

Kiekviena karta, pries jjungdami slifuoklj patikrinkite elektros jtampos laida, jeigu pastebéjote

apgadinima, nuneskite jrankj j autorizuota remonto dirbtuve, kad jj pakeisty nauju.

Visada, pries atlikdami montavimo darbus iStraukite elektros laido kiStuka i$ elektros lizdo.

Darbinius slifavimo priedus, pries naudojima, patikrinkite. Teisingai pritvirtinti slifavimo priedai

turi lengvai suktis. Norédami patikrinti elektrinj jrankj paimkite jj saugiai, tvirtai, jjunkite ir vieng

minute leiskite veikti didZiausiais sukiais be apkrovos. Nenaudokite apgadinty arba vibruojanciy

slifavimo priedy. Slifavimo priedai turi bati apvalios formos. Apgadinti slifavimo priedai gali

sutrukti ir suzaloti.

« Pritvirtine slifavimo prieda, prie$ jjungdami slifuoklj patikrinkite ar Slifavimo priedas teisingai
pritvirtintas, lengvai sukasi ir neklitiva uz gaubto.

« Suklio blokavimo mygtuka galima jungti tik tada, kai slifuoklio suklys nejuda.

« Jeigu jrankiai pritaikyti slifavimo priedams su sriegiu, patikrinkite ar slifavimo priedo sriegio ilgis
atitinka suklio sriegio ilgj.

« Pritvirtinkite apdorojama daikta. Apdorojama daiktq reikia tvirtinti gnybtais arba spaustuvais,
taip yra daug saugiau nei laikyti jj ranka.

« Jeigu apdorojamo daikto svoris neuztikrina stabilios padéties, jj reikia pritvirtinti.

« Nelieskite pjovimo ir slifavimo disky tol, kol jie neatvesta.
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« Nespauskite i$ Sono slifavimo bei pjovimo disky.

« Nepjaukite storesniy medziagy nei pjovimo diskui leidziamas, nurodytas maksimalus pjovimo
gylis.

DEMESIO: Jrankis skirtas darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir papildomy apsaugos priemoniy

naudojimo, darbo metu islieka pavojus susizeisti.

Panaudoty simboliniy zenkly paaiskinimas.

AN EREOCE

1 3 4 5 6 7 8
1. Démesio, imkités visy atsargumo priemoniy.
2. Perskaitykite Sig aptarnavimo instrukcija, laikykités visy joje esanciy darbo saugos jspéjimy ir nuorody!
3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius, klausos apsaugos priemones).
4. Naudokite apsaugines pirstines.
5. Istraukite elektros jtampos laidg, prie$ pradédami aptarnavimo arba remonto darbus.
6. Prie elektrinio jrankio neleiskite vaiky.
7. Saugokite nuo lietaus.
8. Antra apsaugos klasé.

KONSTRUKCLJA IR PASKIRTIS

Kampinis $lifuoklis yra elektrinis, rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos klase. Sie jrankiai varomi vienfaziu
varikliu, jy sukimosi greitj mazina reduktorius. Slifuoklj galima naudoti ir $lifavimui, ir pjovimui. Sio tipo
elektrinis jrankis dazniausiai naudojamas Serpety $alinimui nuo metaliniy elementy, suvirinimo sialiy
pavirsiaus apdorojimui, plonasieniy vamzdziy bei nedideliy metaliniy elementy pjovimui ir pan. Naudojant
atitinkamus priedus, kampinj slifuoklj galima naudoti ne tik pjovimui ir slifavimui, bet taip pat, ir pavirsiy
valymui, pvz., radziy, dazy $alinimui, ir pan.

Panaudojimo sritys, tai gerai Zinomi remonto ir konstravimo darbai, susije ne tik su metaly apdorojimu.
Kampinj slifuoklj taip pat galima naudoti statybiniy medziagy pjovimui ir slifavimui, pvz., plyty, grindinio
trinkeliy, keraminiy plyteliy ir pan.

Irankis skirtas tik,,sausam” slifavimui, nepritaikytas poliravimui.
Nenaudokite elektrinio jrankio ne pagal paskirt;j.

Naudojimas ne pagal paskirtj.

» Draudziama apdoroti medziagas, kuriy sudétyje yra asbesto. Asbestas sukelia véZinius susirgimus.

» Draudziama apdoroti medziagas, kuriy dulkés yra degios arba sprogios. Dirbant su elektriniu jrankiu
kyla kibirkstys, kurios gali uzdegti i3siskiriancias dulkes, garus.

« Slifavimo darbams nenaudokite pjovimui skirty disky. Pjovimo diskai, be isimties, yra skirti tik pjovimui
(darbinis pavirsius — asmenys), dél to slifuojant Sio disko Soniniu pavirsiumi rizikuojama jj sugadinti, o to
pasekmé, operatoriui kyla pavojus patirti traumgq.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos grafiniuose puslapiuose pavaizduotus
elementus.

1. Suklio blokavimo mygtukas

2. Jungiklis

3. Papildoma rankena

4. Disko gaubtas

5. I13oriné greitos fiksacijos verzlé

6. Vidiné jungé

10. Svirtis (Disko gaubto)

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.
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PANAUDOTUY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

|SPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Disko gaubtas -1vnt.
2. Papildoma rankena -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS TVIRTINIMAS

Papildoma rankeng (3) jstatykite j viena i$ ertmiy, esanciy Slifuoklio korpuso virsutinéje dalyje.
Rekomenduojame slifuoklj naudoti su papildoma rankena. Darbo metu, slifuoklj laikant abejomis rankomis
(naudojant ir papildoma rankeng) iSvengiama pavojaus prisiliesti ranka prie besisukancio disko arba vielinio
slifavimo Sepecio bei suzalojimy atgalinio smagio metu.

APSAUGINIO DISKO GAUBTO MONTAVIMAS

@ Apsauginis disko gaubtas saugo dirbantjjj nuo skeveldry, atsitiktinio kontakto su darbiniu jrankiu
metu taip pat nuo ziezirby. Jis visuomet turi bati pritvirtintas atkreipiant ypatinga démesjj jo padét;j,
dengiancioji dalis turi bati atsukta j dirbanciojo puse.
Dél ypatingos disko gaubto tvirtinimo konstrukcijos, diskg galima greitai ir be papildomy jrankiy pritvirtinti
patogiausia padétimi.
« Atlaisvinkite, traukdami svirtj (10), esancia ant disko gaubto (4).
« Disko gaubta (4) pasukite pasirinkta padétimi.
« Atleide svirtj (10) uzblokuokite.
@ Apsauginis disko gaubtas nuimamas ir reguliuojamas atvirksciu jo uzdéjimui eilisSkumu.

DARBINIY PRIEDY KEITIMAS

Keiciant darbinius priedus reikia uzsidéti apsaugines pirstines.

Slifuoklio suklio blokavimo mygtukas (1) naudojamas tik slifuoklio suklio blokavimui, uzdedant
arba nuimant darbinj prieda. Siuo mygtuku negalima naudotis kaip stabdziu besisukanéiam diskui
sustabdyti. Naudodami jj Siam tikslui galite sugadinti slifuoklj arba patirti trauma.

DISKY TVIRTINIMAS
@ Dél isorinés greitos fiksacijos verzlés, diskai kei¢iami nenaudojant jrankiy. ISorinés greitos fiksacijos verzlés
virsus yra atitinkamai iSrantytas, dél to jg patogiau suimti ranka.

« Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (1) (pav. A).

« Atsukite ir nuimkite iSorine greitos fiksacijos verzle (5).

« Uzdékite diska ir prispauskite jj prie vidinés verzlés (6).

« Uzsukite iSorine greitos fiksacijos verzle (5) (desinys sriegis) ir gerai priverzkite (pav. B).

Diskas nuimamas atvirksc¢iu jo uzdéjimui eiliskumu. Tvirtinama diska reikia centruotai uzdéti ant sriegio,
priglausti prie vidinés jungés (6).

DARBINIY PRIEDY, TURINCIY SRIEGIN] TVIRTINIMA, MONTAVIMAS

« Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (1).
« Nuimkite pries tai pritvirtinta dabinj prieda - jeigu jis uzdétas.
« Prie$ tvirtindami nuimkite abi junges - vidine junge (6) ir iSorine junge (5).
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« ISsriegtg darbinio priedo dalj uzsukite ant suklio ir palengva pritraukite.
Darbiniai priedai su srieginiu tvirtinimu nuimami atvirkscia jy uzdéjimui seka.
KAMPINIO SLIFUOKLIO TVIRTINIMAS PRIE KAMPINIAMS SLIFUOKLIAMS SKIRTO STOVO

Darbui, kampinj slifuoklj galima jtvirtinti kampiniams $lifuokliams skirtame stove, su salyga, kad jis bus
pritvirtintas teisingai, pagal stovo gamintojo tvirtinimo instrukcija.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

@ Pries naudodamiesi slifuokliu patikrinkite disko bukle. Nenaudokite nuskelty, jtrakusiy ar kitaip

sugadinty disky. Pries pradédami dirbti, sudilusj diska ar vielinj Sepetélj nedelsdami pakeiskite
nauju. Baige darba slifuoklj isjunkite ir palaukite kol slifavimo diskas visiskai sustos. Tik tuomet
slifuoklj padékite. Nestabdykite besisukancio disko spausdami jj prie apdorojamo ruosinio.

A « Neperkraukite slifuoklio. Jrankio svoris uztikrina pakankama spaudima apdorojamai medziagai,
kurio uztenka, kad darbas buty veiksmingesnis. Esant pernelyg didelei apkrovai ar per stipriai
spaudziant diskas gali jtrakti.
« Jeigu slifavimo metu jrankis nukrinta ir pastebite, kad darbinis priedas jtrukes arba nuskiles,
batinai jj pakeiskite nauju.
» Niekada nesmugiuokite darbiniu priedu j apdorojama medziaga.
« Venkite disko vibravimo ir medziagos plei$éjimo, ypatingai apdorojant kampus, astrias briaunas ir
panasiai (dél to galite nesuvaldyti jrankio bei kyla atatrankos pavojus).
» Niekada nenaudokite medienos pjovimo disky, skirty diskiniams pjaklams. Naudojant Siuos diskus
didéja atatrankos, elektrinio jrankio nesuvaldymo bei dirbanciojo asmens suzalojimo pavojus.

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

ljungdami jrankj ir darbo metu slifuoklj laikykite abejomis rankomis.
@ « Paspauskite galine jjungimo mygtuko dal;j (2).

« ljungimo mygtuka (2) pastumkite j priekj - (pagrindo link) (pav. C).

« Norédami jjungti nuolatinio darbo funkcija, paspauskite priekine jjungimo mygtuko dalj.

« ljungimo mygtukas automatiskai uzblokuojamas nuolatinio darbo rézimu.

« Norédami isjungti jrankj, paspauskite galine jjungimo mygtuko (2) dalj.

ljunge slifuoklj palaukite kol diskas suksis didziausiu greiciu, tik tuomet pradékite dirbti. Darbo
eigoje nenaudokite jungiklio, slifuokliui jjungti ar isjungti. Slifuoklio jungiklis gali buti naudojamas
tik atitraukus elektrinj jrankj nuo apdorojamos medziagos.

PJOVIMAS

« Kampiniu slifuokliu galima pjauti tik tiesiai.

« Nepjaukite rankoje laikomos medziagos.

« Didelius elementus atremkite taip, kad atramos taskai baty arti pjavio linijos ir pjaunamo ruosinio
gale. Stabiliai pritvirtintas ruosinys, pjavio metu nejuda.

« Mazus elementus pritvirtinkite spaustuvais, pvz., spaustuvais, naudodami gnybtus ir pan.
Pjaunama ruosinj reikia pritvirtinti taip, kad tvirtinimas baty arti pjavio vietos. Taip uztikrinamas
tikslesnis pjavis.

« Venkite vibracijos arba pjovimo disko atatrankos, dél to pjuvis gali bati nekokybiskas, o pjovimo
diskas sutrikti.

« Pjavio metu nespauskite pjovimo disko is Sono.

« Tinkama pjovimo diska pasirinkite atsizvelgdami j pjaunamos medziagos rasj.

- Pjaunant medziaga patariama, kad poslinkio kryptis sutapty su pjovimo disko sukimosi kryptimi.

@)

Pjavio gylis priklauso nuo pjovimo disko skersmens (pav. G).
@ « Naudokite nominalaus skersmens pjovimo diskus, ne didesnio skersmens nei rekomenduojama $io tipo
Slifuokliams.
« Atlikdami gilius pjavius (pvz. pjaudami profilius, statybinius blokelius, plytas ir pan.) venkite tvirtinimo
jungiy ir apdorojamos medziagos kontakto.
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Pjovimo diskai darbo metu labai jkaista - nesilieskite prie jy neapsaugotomis kano dalimis tol, kol
visi$kai neatvésta.

SLIFAVIMAS

Slifavimo darbams galima naudoti jvairius diskus, pvz, $lifavimo diskus, gaubtus diskus, $lifavimo popieriaus
diskus, pluostinius diskus, vielinius $epecius, elastingus slifavimo diskus ir pan. Kiekvienai disky rasiai, kaip ir
kiekvienai medziagai apdoroti reikia atitinkamos darbo technologijos bei atitinkamy asmeniniy apsaugos
priemoniy.

A Slifavimui nenaudokite pjovimui skirty disky.

@ Slifavimo diskai yra skirti medziagos pasalinimui disko briauna.
« Neslifuokite disko Sonu. Optimalus kampas Sio tipo diskams yra 30° (pav. H).
« Slifavimo darbus galima atlikti tik pasirinktos medziagos rasiai pritaikytais slifavimo diskais.

@ Dirbdami su slifavimo popieriaus diskais, pluostiniais Slifavimo diskais ir elastingais Slifavimo
diskais atkreipkite démesj ar teisingai pasirinkote slifavimo kampa (pav. I).
« Neslifuokite visu disko pavirSiumi.
- Sio tipo diskai pritaikyti ploks¢iy pavirsiy apdorojimui.

@ Vieliniai Sepeciai dazniausiai naudojami profiliy bei sunkiai prieinamy viety valymui. Nuo pavirsiy
jais galima Salinti, pvz., radis, dazus ir pan. (pav. K).
Naudokite tik tokius darbinius priedus, kuriy numatytas sukimosi greitis yra didesnis arba lygus
maksimaliam kampinio $lifuoklio greiciui, kai jis veikia be apkrovos.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

@ Pries pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto arba aptarnavimo darbus, istraukite
jrankio elektros laido kiStuka i elektros tinklo lizdo.

APTARNAVIMAS IR LAIKYMAS

« Patariame, jrankj iSvalykite po kiekvieno naudojimosi juo.
@ « Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.
« Jrankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, Zemo slégio oro srautu.
« Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali paZeisti detales, pagamintas i$ dirbtiniy
medziagy.
« Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas, taip apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.
« Pazeistg elektros laida batina pakeisti nauju, tokiy pat parametry laidu. Sj darba turi atlikti kvalifikuotas
specialistas arba remonto dirbtuvés meistras.
« Pernelyg kibirksciuojant skirstytuve, kreipkités j kvalifikuotg specialista, kad patikrinty variklio angliniy
sepetéliy bukle.
« Jrankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

@ Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius bei sutrakusius variklio anglinius Sepetélius
reikia nedelsiant pakeisti. Visada kei¢iami iSkart abu angliniai Sepetéliai. Angliniy Sepetéliy keitima
gali atlikti tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis originalias.

Bet kokiy rasiy gedimus galima pasalinti tik autorizuotose gamintojo remonto dirbtuvése.
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TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Kampinis slifuokis

Dydis Verteé
|tampa 230V AC
Daznis 50 Hz
Nominali galia 720 W
Nominalus sukimosi greitis 11000 min™
Maksimalus disko skersmuo 125 mm
Vidinis disko skersmuo 22,2 mm
Suklio sriegis M14
Apsaugos klasé Il
Svoris 1,84 kg
Gamybos metai 2015

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Informacija apie triuksma ir vibracija

Duomenys apie skleidziamo triukimo lygj, pavyzdziui, garso slégio lygj Lp, ir garso galios lygj Lw, bei
@ matavimy paklaidas K yra pateikti Zemiau esanciose nuorodose, pagal standarta EN 60745.

Vibracijos pagreicio verté a, ir matavimo paklaidos K nustatytos pagal standartg EN 60745, Zr. Zemiau.

Sioje instrukcijoje nurodytas vibracijos lygis buvo matuojamas pagal standarte EN 60745 nurodytas

matavimo proceduras ir gali bati naudojamas jrankiy palyginimui. Jis taip pat gali bati naudojamas ir

preliminariam vibracijos poveikio vertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis

jrankis bus naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip pat nebus

tinkamai prizidrimas, vibracijos lygis gali pasikeisti. Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu

gali bati didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis

yra jjungtas, bet nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu bidu, bendra nurodyta verté gali bati

daug mazesné. Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina imtis papildomy

saugos priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatira, teisingai

organizuoti darba.

Garso slegio lygis: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté: a, = 4,05 m/s? K= 1,5 m/s

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama atlieky
perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios
institucijas. Susidévéje elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.

Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra VarSuvoje, ul.
Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos $ios instrukcijos (toliau:,instrukcija”) autorinés teisés, tai yra sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy
teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.
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LENKA SLIPMASINA
59GP001

UZMANIBU: PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, NEPIECIESAMS UZMANIGI IZLASIT SO INSTRUKCIJU UN
SAGLABAT TO.

DETALIZETIE DROSIBAS NOTEIKUMI

A LENKA SLIPMASINA, BRIDINAJUMI PAR DROSIBU

Drosibas noradijumi par parasto slipésanu, slipésanu ar slippapiru, darbu ar stieplu sukam, ka ari
griesanu ar slipripu.

« So elektroiekartu var izmantot tikai ka parasto slipmasinu, slipmasinu slipésanai ar slippapiru vai
stieples sukam, ka ari griesanai ar slipripu. Jaievéro visi drosibas noradijumi, instrukcijas, apraksti
un dati, kas tika piegadati kopa ar elektroiekartu. Neievérojot zemak minétas rekomendacijas, var
rasties elektriskds stravas trieciena, ugunsgréka un/vai smagu kermena bojajumu risks.

So slipmasinu nevar izmantot pulésanai. Izmantojot iekdrtu citiem mérkiem, var rasties bistama situdcija
un var gut ievainojumus.

Nedrikst izmantot elektroiekartas aprikojumu, kuru razotajs nav paredzéjis un noteicis speciali Sai
elektroiekartai. Fakts, ka aprikojumu var piestiprinat pie elektroiekartas, negaranté drosu lietosanu.
Izmantojamo darbinstrumentu pielaujamais rotacijas atrums nedrikst bit mazaks par
elektroiekartas maksimalo rotacijas atrumu. Darbinstrumenti, kas roté atrak par pielaujamo atrumu, var
saluzt, bet to dalas var tikt izsviestas.

Darbinstrumenta aréjam diametram un biezumam jaatbilst elektroiekartas lielumiem.
Darbinstrumenti ar neatbilstosiem izmériem nevar but pietiekami aizsegti vai kontroléti.
Darbinstrumentiem ar vitnoto starpliku ir jabit precizi uzliekamiem uz darbvarpstas vitnes.
Darbinstrumentu gadijuma, kuru piestiprinasanai tiek izmantota mansete, darbinstrumenta
atveres diametram ir jaatbilst mansetes diametram. Darbinstrumenti, kas nevar bat precizi uzlikti uz
elektroiekdrtas, loti stipri vibré un var radit kontroles zudumu par elektroiekartu.

Aizliegts izmantot bojatus darbinstrumentus. Pirms katras lietoSanas reizes japarbauda slipésanas
piederumi, pieméram, slipripas - vai tam nav drumslu un plisumu, slipdiski - vai tiem nav plisumu,
nodilumu vai stipra nolietojuma pazimju, stieplu sukas - vai tam nav valigu vai salauztu stieplu. Ja
elektroiekarta vai darbinstruments nokritis, japarbauda, vai tas netika bojats, vai jaizmanto cits,
nebojats darbinstruments. Ja darbinstruments tika parbaudits un piestiprinats, elektroiekarta
ir jaieslédz uz vienu minati maksimalos apgriezienos, pievérSot uzmanibu tam, lai persona, kas
apkalpo iekartu, vai nepiederigas personas atrastos arpus darbinstrumenta rotacijas zonas. Bojati
darbinstrumenti visbieZak luzt Saja parbaudeé.

Jalieto personigas aizsardzibas lidzekli. Atkariba no darba veida jalieto aizsargmaska, kas aizsedz
visu seju, acu aizsargi vai aizsargbrilles. NepiecieSamibas gadijuma jalieto pretputeklu maska,
dzirdes aizsargi, aizsargcimdi vai specialais prieksauts, kas aizsarga no slipéjama un apstradajama
materiala mazam dalinam. Acis jasarga no sveskermeniem, kas pacelas gaisa darba laika. Pretputeklu
maskai un elposanas celu aizsargmaskai jafiltré darba laika radusies putekli. llgstosa troksna iedarbibas
rezultata var zaudet dzirdi.

Janodrosina, lai nepiederigas personas atrastos drosa attaluma no elektroiekartas darbibas zonas.
Katram, kas atrodas blakus darbiba esosai elektroiekartai, jalieto personigie aizsardzibas lidzekli.
Apstradajama prieksmeta drumslas vai saplisusie darbinstrumenti var tikt izsviesti, radot kermena bojajumus
ari drpus iekartas darbibas zonas.

Darbu izpildes laika, kad elektroiekarta var saskarties ar pasléptiem elektrovadiem vai ar savu
barosanas vadu, elektroiekarta jatur tikai aiz roktura izolétam virsmam. Saskaroties ar elektrovadu,
spriegums var tikt novadits uz elektroiekartas metala dalam, kas var izraisit elektriskds stravas triecienu.
Barosanas vadam jaatrodas drosa attaluma no rotéjosSiem darbinstrumentiem. Ja tiks zaudéta
kontrole par elektroiekdrtu, barosanas vads var tikt pargriezts vai ievilkts, bet rotéjosais darbinstruments var
ievainot plaukstu vai visu roku.
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« Nedrikst nolikt mala elektroiekartu, pirms darbinstruments ir pilnigi apstajies. Rotéjoss
darbinstruments var saskarties ar virsmu, uz kuras tas tika nolikts, rezultata operators var zaudeét kontroli par
elektroiekartu.

Nedrikst parnésat elektroiekartu, kas atrodas kustiba. Ja rotéjosais darbinstruments nejausi saskarsies
ar apgerbu, tas var tikt ievilkts, un darbinstruments var ievainot apkalpojosa personala kermeni.

Regulari jatira elektroiekartas ventilacijas spraugas. Dzinéja ventilators iestic putek|us korpusd, bet liels
metdla puteklu daudzums var radit ar elektribu saistito negadijumu.

Nedrikst izmantot elektroiekartu viegli uzliesmojoso materialu tuvuma. Dzirksteles var izraisit
materialu aizdegsanos.

Nedrikst izmantot darbinstrumentus, kuriem nepieciesami skidrie dzeséSanas skidrumi. [zmantojot
Udeni vai citus dzesésanas lidzeklus, var izraisit elektriskds stravas triecienu.

Atsitiens un atbilstosie drosibas noradijumi

« Atsitiens ir péksna elektroiekartas reakcija, ja rotéjosais darbinstruments, pieméram, slipripa, slipdisks,

stieplu suka u.tml. noblokéjas vai aizkeras. Tas noved pie rotéjosa darbinstrumenta péksnas apturésanas.

Tapéc elektroiekarta tiek nekontroléti izsviesta darbinstrumenta rotacijai pretéja virziena. Kad, pieméram,

slipripa aizkersies vai aizkilésies apstradajama priekSmeta, materiala atrodama darbinstrumenta mala

var noblokéties un radit darbinstrumenta izkriSanu vai atsitienu. Darbinstrumenta kustiba (apkalpojosas

personas virziena vai pretéja virziena) ir atkariga no slipripas rotacijas virziena noblokésanas vieta.

Darbinstruments var ari saltzt. Atsitiens ir neatbilstosas vai kltdainas elektroiekartas ekspluatacijas sekas.

No tam var izvairities, ievérojot zemak minétus piesardzibas lidzek|us.

Elektroiekarta ir jatur stingri, bet kermenim un rokam jaatrodas tada pozicija, kas varétu mikstinat

atsitienu. Ja pamataprikojuma atrodas papildus rokturis, tas vienmér ir jaizmanto, lai varétu labak

kontrolét atsitiena spéku vai atvelkoSo momentu ieslégsanas laika. lekdrtas apkalpojosa persona var

savaldit izravienu un atsitiena paradibu, ievérojot atbilstosus piesardzibas lidzeklus.

Aizliegts turét rokas rotéjoso darbinstrumentu tuvuma. Atsitiena paradibas gadijuma darbinstrumenti

var ievainot rokas.

Rokam jaatrodas drosa attaluma no zonas, kura virzisies elektroiekarta atsitiena paradibas

gadijuma. Atsitiena rezultata elektroiekarta parvietojas slipripas kustibai pretéja virziena (noblokésands

vieta).

Ipasi uzmanigi ir jaapstrada stari, asas malas u.tml. Jaizvairas no darbinstrumentu atsisanas vai

noblokésanas. Rotéjosie darbinstrumenti ir vairak paklauti aizkilésanai, apstraddjot starus vai asas malas,

vai atsitot darbinstrumentu. Tas var klat par kontroles zuduma vai atsitiena paradibas iemeslu.

« Nedrikst izmantot koksnes vai zobotus diskus. Sitipa darbinstrumenti bieZi izraisa atsitiena paradibu vai
klast par iemeslu kontroles zudumam par elektroiekartu.

Detalizétie drosibas noradijumi slipésanai un pargriesanai ar slipripu

« Jaizmanto tikai tada slipripa, kas paredzéta dotai elektroiekartai, un aizsegu, kas domats dotajai
slipripai. Slipripas, kas nav paredzétas dotajai elektroiekdrtai, nevar bat pietiekami aizsegtas un drosas.

« Izliektas slipripas japiestiprina ta, lai to slipésanas virsma neizvirzitos pari aizsega malas.
Neprofesionali piestiprinatas slipripas, kas izvirzas pari aizsegam, nevar bat pietiekami aizsegtas.

« Aizsegam jabut labi piestiprinatam pie elektroiekartas un, lai nodrosinatu visaugstako drosibas
pakapi, uzstaditam ta, lai slipripas dala, kas nav aizsegta un vérsta uz operatora pusi, bitu péc
iespéjas mazaka. Aizsegs pasarga operatoru no drumslam, gadijuma kontakta ar slipripu, ka ari dzirkstelém,
kas varétu aizdedzinat apgeérbu.

« Slipripas ir jaizmanto tikai tiem darbiem, kuriem tas ir paredzétas.

« Nedrikst, pieméram, slipét ar griezéjdiska sana virsmu. Griezéjdiski ir paredzéti materiala griesanai ar
diska malu. Sanu spéku ietekmé Sie diski var salizt.

« Izvélétajai slipripai vienmér ir jaizmanto nebojatas nostiprinatajmansetes, kuram ir pareizs izmérs
un forma. Atbilstosas mansetes balsta slipripu un samazina salGsanas risku. Mansetes, kas ir paredzétas
griezéjdiskiem, var atskirties no mansetém, kas paredzétas citam slipripam.

« Nedrikst izmantot nolietotas slipripas no lielakam elektroiekartam. Lielako elektroiekartu slipripas
nav paredzétas lielakam apgriezienu skaitlim, kas ir raksturigs mazakam elektroiekartam, tadejadi slipripas
var saltizt.
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Papildus ipasi drosibas noradijumi griesanai ar griezéjdisku

« Jaizvairas no griezéjdiska noblokésanas vai parak lielas spieSanas uz diska. Nav javeic parmérigi
dzilus griezumus. Griezéjdiska parslodze palielina ta slodzi un tieksmi aizkiléties vai noblokeéties, tadejadi ari
atsitiena paradibas un diska salisanas iespéjamibu.

Jabat uzmanigam (-ai), stradajot zona pirms un aiz rotéjosa griezéjdiska. Griezéjdiska parvietosana
apstraddjama priekSmeta virziend no sevis var izraisit to, ka atsitiena paradibas gadijuma elektroiekarta tiks
izsviesta kopa ar rotéjoso disku tiesi lietotaja virziend.

Diska aizkilésanas vai darba partrauksanas gadijuma, elektroierici nepieciesams izslégt un
uzgaidit, kamér disks pilniba apstasies. Aizliegts méginat izvilkt rotéjoso disku no griezuma vietas,
jo tas var izraisit atsitiena paradibu. Nepieciesams noteikt un likvidét aizkilésanas iemeslu.

Neieslégt elektroiekartu atkartoti, kamér ta atrodas materiala. Pirms grieSanas turpinasanas,
griezéjdiskam ir jasasniedz savs maksimalais rotacijas atrums. Pretéja gadijuma disks var aizkerties,
tikt izsviests no apstradajama priekSmeta vai izraisit atsitiena paradibu.

Pirms apstrades atbalstit plaksnes vai lielus priekSmetus, lai mazinatu atsitiena risku, kuru var
izraisit aizkiléts disks. Lieli prieksmeti var saliekties zem sava svara. Apstradajamo priekSmetu nepieciesams
atbalstit no divam pusém: gan griezuma linijas, gan malu tuvuma.

Jabat ipasi uzmanigam (-ai), griezot caurumus sienas vai stradajot citas slikti parredzamas vietas.
Griezéjdisks, kas iedzilinds materiald, var izraisit elektroinstrumenta atsitienu, saskaroties ar gazes vadiem,
udens vadiem, elektriskajiem vadiem vai citiem priekSmetiem.

Ipasi drosibas noradijumi, slipéjot ar slippapiru

» Nedrikstizmantot parak lielus slippapira gabalus. Izvéloties slippapira lielumu, nepiecieSams nemt
véra razotaja rekomendacijas. Slippapirs, kas izvirzas virs slipésanas plaksnes, var radit ievainojumus, ka
ari izraisit papira noblokésanos vai sapliSanu, vai ari radit atsitiena paradibu.

Ipasi drosibas noradijumi darbam, izmantojot stieplu sukas

» Janem véra, ka pat normalas lieto$anas gadijuma suka zaudé nelielus stieples gabalus. Nedrikst
parslogot stieples, parmérigi spiezot uz tiem. Gaisd lidojosie stieplu gabali var viegli parplést planu
apgérbu un/vai ievainot adu.

« Ja ir ieteicams izmantot aizsegu, janovérs sukas kontaktu ar aizsegu. Suku diametrs Skivjiem un
podiem var palielinaties, pateicoties spiediena un centrbédzes spékam.

Papildus drosibas noradijumi

« Pirms pieslégt slipmasinu pie elektrotikla, vienmér parliecinaties, ka elektrotikla spriegums atbilst

elektroiekartas nominalo parametru tabula minétam spriegumam.

Katru reizi pirms slipmasinas pieslégsanas parbaudit barosanas vadu, ja tiks konstatéti bojajumi,

nomainit autorizéta servisa centra.

Pirms visiem montazas darbiem kontaktdaksa jaiznem no kontaktligzdas.

Slipésanas darbinstrumenti ir japarbauda pirms lietosanas. SlipéSanas darbinstrumentiem jabit

pareizi piestiprinatiem un brivi jakustas. Testa ietvaros jaieslédz iekarta tuksgaita uz vismaz 1

minati drosa pozicija. Neizmantot bojatus vai vibréjosus slipésanas darbinstrumentus. Slipésanas

darbinstrumentiem jabuat apalai formai. Bojati slipésanas darbinstrumenti var plist un radit

ievainojumus.

Péc slipésanas darbinstrumenta piestiprinasanas un pirms slipmasinas ieslégsanas japarbauda,

vai slipésanas darbinstruments ir pareizi piestiprinats, brivi kustas un nekeras aiz aizsega.

Darbvarpstas blokésanas pogu var spiest tikai tad, kad slipmasinas darbvarpsta ir nekustiga.

Instrumentos, kas pieméroti slipripas ar vitnoto atveri piestiprinasanai, parbaudit, vai slipripas

vitnes garums atbilst darbvarpstas vitnes garumam.

Apstradajamais priekSmets ir janofiksé. Nofiksét priekSmetu fikséjosa iericé vai spilés ir drosak

neka turét to roka.

« Ja prieckSmeta paSmasa nenodrosina stabilu poziciju, priekSmets ir janostiprina.

» Nedrikst pieskarties pie griezéjdiskiem un slipdiskiem, pirms tie ir atdzisusi.

« Nedrikst spiest no saniem uz slipdisku vai griezéjdisku.

« Nedrikst pargriezt apstradajamos priekSmetus, kuru biezums ir lielaks par griezéjdiska
pargrie$anas maksimalo dzilumu.
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UZMANIBU! lerice ir paredzéta darbam iekstelpas.

Neskatoties uz drosu konstrukciju, ka ari drosibas un papildu aizsardzibas lidzeklu izmantosanu,
vienmér pastav neliels risks giit ievainojumus darba laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums

!@@m%@@n

1 3 4 5 6 7 8
. Uzmanibu - jaievéro ipasi piesardzibas lidzekli
. IzIasit lietosanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus un drosibas noteikumus!
. lzmantot personigas aizsardzibas lidzeklus (aizsargbrilles, dzirdes aizsargi)
. lzmantot aizsargcimdus
. Atslégt barosanas vadu pirms apkalposanas vai remontdarbiem
. Nepielaist bérnus pie iekartas
. Sargat no lietus
. Otra aizsardzibas klase

ONOUVHAWN=

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

Lenka slipmasina ir manuala elektroiekarta ar Il izolacijas klasi. Elektroiekartas piedzinu viedo vienfazes
kolektora dzinéjs, kura rotacijas atrums tiek reducéts ar lenka zobrata parvada palidzibu. Ta var kalpot
gan slipésanai, gan ari grie$anai. Si tipa elektroiekartas izmanto visa veida nelidzenumu likvidé$anai no
metala elementiem, Suvju virsmas apstradei, plansienu caurulu un nelielu metala elementu pargriesanai
utt. Izmantojot atbilstosu aprikojumu, lenka slipmasina var tikt izmantot ne tikai grieSanai un slipésanai, bet
ari tirisanai, pieméram, no rasas, krasas u.tml.

Lenka slipmasinas pielietosanas sféras ir visa veida remontdarbi un konstruktivie darbi, kas ir saistiti ne tikai
ar metaliem. Lenka slipmasina var tikt izmantota bavniecibas materialu, pieméram, kiegelu, kalta akmens,
keramikas flizu u.tml. griesanai un slipésanai.

lerice ir paredzéta tikai sausam darbam, ta nevar tikt izmantota pulésanai. Nedrikst izmantot
elektroierici neatbilstosi tas izmantosanas mérkim.

LietoSana neatbilstosi izmantosanas mérkim.
@ « Nedrikst apstradat materialus, kas satur azbestu. Azbests ir kancerogeéns.
» Nedrikst apstradat materialus, kuru putekli ir viegli uzliesmojosi vai spradzienbistami. Darba laika
ar elektroiekartu veidojas dzirksteles, kas var izraisit izdalamo tvaiku aizdegsanos.
« Slipésanas darbiem nedrikst izmantot slipripas, kas paredzétas grieSanai. Griezéjdiski strada ar
frontadlo virsmu un, slipéjot ar sada diska sanu virsmu, var sabojat griezéjdisku, ka rezultata operators var gut
ievainojumus.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kuri ir minéti sis instrukcijas grafiskaja dala.
1. Darbvarpstas blokésanas poga

2. Slédzis

3. Papildrokturis

4, Diska aizsegs

5. Atras montazas aréjais atloks

6. lekséja mansete

10. Svira (diska aizsegam)

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS
PIEZIME
BRIDINAJUMS
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@ MONTAZA/IESTATJUMI

INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI
1. Diska aizsegs -1gab.
2. Papildrokturis -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDROKTURA MONTAZA

Papildrokturis (3) tiek uzlikts viena no slipmasinas galvas atverém. Ir ieteicams izmantot slipmasinu ar
piestiprinatu papildrokturi. Darba laika, turot slipmasinu ar abam rokam, tiek mazinats risks pieskarties ar
roku pie rotéjosa diska vai sukas, ka arf gat traumu atsitiena paradibas laika.

DISKA AIZSEGA MONTAZA UN REGULESANA

Diska aizsegs sarga operatoru no drumslam, nejausa kontakta ar darbinstrumentu vai dzirkstelem.
@ Tam jabuat vienmér piestiprinatam, papildus pievérsot uzmanibu tam, lai ta aizsedzosa dala batu
vérsta pret operatoru.
Diska aizsega montazas konstrukcija lauj piestiprinat aizsegu optimalaja stavokli bez papildu instrumentu
izmanto3anas.
« Atlaist un atvilkt sviru (10) uz diska aizsega (4).
« Pagriezt diska aizsegu (4) nepieciesamaja stavokli.
@ « Noblokét, nolaizot sviru (10).

Diska aizsega demontaza un regulacijas notiek tiesi pretéji ta montazai.

DARBINSTRUMENTU NOMAINA

Darbinstrumentu nomainas laika jaizmanto darba cimdi.

Darbvarpstas blokésanas poga (1) ir domata tikai slipmasinas darbvarpstas blokésanai
darbinstrumenta montazas vai demontazas laika. Nedrikst izmantot to ka bremzésanas pogu diska
grieSanas laika. Pretéja gadijuma var tikt bojata slipmasina vai ievainots lietotajs.

DISKU MONTAZA

@ Disku montazai attieciba pret atras montazas aréjo atloku nav jaizmanto instrumenti. Atras montazas aréja
atloka perimetra ir specialas rievas, kas atvieglo atloka satversanu ar roku.
» Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (1) (A att.).
« Atlaist un nonemt atras montazas aréjo atloku (5).
« lelikt disku ta, lai tas batu piespiests pie iekséja atloka (6) virsmas.
« Pieskravét atras montazas aréjo atloku (5) (laba vitne) un pievilkt to (B att.).

@ Diska demontaza notiek pretéji ta montazai. Montazas laika diskam jabat piespiestam pie iek$&jas mansetes
(6) virsmas.

DARBINSTRUMENTU AR VITNOTO ATVERI MONTAZA

« Nospiest darbvarpstas blokésanas pogu (1).
« Nonemt ieprieks piestiprinatus darbinstrumentus - ja tie tika piestiprinati.
« Pirms montazas nonemt abas mansetes - iek$&jo (6) un aréjo (5).
@ « Pieskravét darbinstrumenta vitnoto dalu pie darbvarpstas un viegli pievilkt.

Darbinstrumentu ar vitnoto atveri demontaza ir tiesi pretéja to montazai.
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LENKA SLIPMASINAS MONTAZA LENKA SLIPMASINU STATIVA

Ir pielaujama lenka slipmasinas izmantosana ar lenka slipmasinam paredzéto stativu ar nosacijumu, ka ta
tiks pareizi piestiprinata saskana ar stativa razotaja montazas instrukciju.

DARBS/ IESTATIJUMI

Pirms slipmasinas izmantosanas ir nepiecieSams parbaudit slipripu stavokli. Nedrikst izmantot
izrobitas, saplaisajusas vai citadi bojatas slipripas. Nolietoto ripu vai suku pirms lietoSanas
nepiecieSams nekavéjoties nomainit. Péc darba beigam vienmér nepiecieSsams atslégt slipmasinu
un uzgaidit, kamér darbinstruments apstasies. Tikai tad slipmasinu var nolikt. Nedrikst bremzét
rotéjoso slipripu, piespiezot to pie apstradajama materiala.

A « Slipmasinu aizliegts parslogot. Elektroiekartas svars rada pietiekamu spiedienu, lai efektivi

stradatu ar ierici. Parslodze un parmériga spiesana var radit darbinstrumentu bistamu plisanu.

« Ja darba laika slipmasina nokrit, nepiecieSsams obligati parbaudit un nepiecieSsamibas gadijuma
nomainit darbinstrumentu, konstatéjot bojajumus vai deformacijas.

« Aizliegts sist ar darbinstrumentu pa apstradajamo materialu.

« Jaizvairas no diska siSanas un materiala nonemsanas ar ta palidzibu, ipasi apstradajot starus,
asas malas u.tml. (pretéja gadijuma var zaudét kontroli par elektroiekartu un rasties atsitiena
paradiba).

« Aizliegts ripzagos izmantot diskus, kuri ir paredzéti koksnes griesanai. Sadu disku izmantosana
biezi noved pie atsitiena paradibas, kontroles zuduma par iekartu un operatora kermena
bojajumiem.

IESLEGSANA/ IZSLEGSANA

Slipmasinas ieslégsanas un darba laika to nepiecieSams turét ar abam rokam.

» Nospiest slédza (2) aizmuguréjo dalu.

« Parvietot slédzi (2) uz prieksu (galvas virziena) (C att.).

« llgstoSam darbam — nospiest priek3éju slédza dalu.

« Slédzis tiks automatiski noblokéts ilgstosa darba rezima.

« Laiizslégtu iekartu, nepiecieSams nospiest uz slédza pogas (2) aizmuguréjas dalas.

Péc slipmasinas ieslégsanas ir jauzgaida, kamér slipripa sasniegs maksimalo atrumu un tikai tad var
uzsakt darbu. Darba laika nedrikst izmantot slipmasinas slédzi, iesledzot vai izsledzot slipmasinu.
Sledzi var izmantot tikai tad, kad slipmasina ir nonemta no apstradajama materiala.

GRIESANA

@ « Griesana ar slipmasinu notiek tikai taisna linija.
« Negriezt materialu, turot to roka.

« Lielus elementus nepieciesams atbalstit, un pievérst uzmanibu, lai balsta punkti atrastos
griezuma linijas tuvuma un materiala beigu dala. Stabili novietotam materialam nebis tendences
parvietoties griesanas laika.

« Maziem elementiem jabut nostiprinatiem, pieméram, spilés u.tml. Materials ir janostiprina ta, lai
griezuma vieta atrastos nostiprinosa elementa tuvuma. Tas nodrosinas precizaku grieSanu.

« Nedrikst pielaut griezéjdiska vibracijas vai piesisanu, jo tas pasliktinas griezuma kvalitati un var
radit griezéjdiska plisanu.

« Griesanas laika nespiest uz griezéjdiska saniem.

« Atkariba no griezama materiala izmantot atbilstosu griezéjdisku.

« Pargriezot materialu, ieteicams, lai kustibas virziens butu vienads ar griezéjdiska rotacijas
virzienu.

Grie$anas dzilums ir atkarigs no disku diametra (G att.).

« Jaizmanto tikai tadi diski, kuru nominalais diametrs nav lielaks par disku diametru, kas ir paredzéti
konkrétas slipmasinas modelim.

« Dzilako griezumu gadijuma (piem., profili, bavniecibas bloki, kiegeli u.tml.) nepielaut mansesu saskarsanos
ar apstradajamo materialu.
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Darba laika griezéjdiski sasniedz loti augstu temperatiiru - nedrikst pieskarties pie diskiem ar
neaizsegtam kermena dalam pirms to atdziSanas.

SLIPESANA
Slipésanas darbos izmantot, pieméram, slipdiskus, Skivjveida slipripas, diskus ar neaustu slipésanas

materialu, stieplu sukas, elastigus diskus slippapiram u.tml. Katram diska un apstradajama materiala veidam
nepiecieSama atbilstosa darba tehnika un atbilstosa personigas aizsardzibas lidzeklu pielietosana.

Slipésanai nedrikst izmantot disku, kas paredzéts grieSanai.

@ Slipdiski ir paredzéti materiala likvidésanai ar diska malu.
» Nedrikst slipét ar diska sanu virsmu. Optimalais darba lenkis sada tipa diskiem ir 30° (H att.).
« Ar slipésanu saistitie darbi var tikt veikti tikai izmantojot konkréta materiala veidam atbilstosu
slipdisku.

@ Stradajot ar diskiem ar neaustu slipésanas materialu un elastigiem diskiem slippapiram,
nepiecieSams pievérst uzmanibu atbilstoSam noberzuma lenkim (I att.).
« Nedrikst slipét ar visu diska virsmu.
- Sitipa diski tiek izmantoti plakano virsmu apstradei.

@ Stieplu sukas ir paredzétas, galvenokart, profilu un grati pieejamo vietu tiriSanai. Ar to palidzibu var
nonemt, piem,, riisu, krasas u.tml., no materiala virsmas (K att.).

Jaizmanto tikai tadi darbinstrumenti, kuru pielaujamais rotacijas atrums ir lielaks vai vienads ar
lenka slipmasinas maksimalo atrumu tuksgaita.

APKALPOSANA UN APKOPE

@ Pirms jebkuras darbibas, kas saistita ar instalésanu, regulésanu, remontu vai apkopi, barosanas
vada kontaktdaksa jaiznem no kontaktligzdas.

APKOPE UN UZGLABASANA

« leteicams tirit iekartu péc katras lietosanas reizes.
@ « Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citu Skidrumu.

« lekara ir jatira ar sausu auduma gabalu vai zema spiediena saspiesto gaisu.

« Regulari tirit ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu iekartas parkarsanu.

« Baro3anas vada bojajuma gadijuma tas ir janomaina pret vadu ar tadiem pasiem parametriem. St darbiba
ir jaludz veikt kvalificétai personai vai iekarta janodod servisa centra.

« Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma kvalificétai personai jalidz veikt elektrodzinéja oglekla
suku stavokla parbaude.

« lekarta vienmér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla sukas nepiecieSams uzreiz
nomainit. Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas oglekla sukas.
Oglekla suku nomainu nepiecieSams veikt tikai kvalificétai personai, kas izmanto originalas rezerves
dalas.

@ Jebkura veida defekti ir janovérs razotaja autorizéta servisa centra.
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NOMINALIE PARAMETRI
Lenka slipmasina

Parametrs Vertiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 720 W
Nominalais rotacijas atrums 11000 min”
Maks. diska diametrs 125 mm
Diska iek3$é&jais diametrs 22,2 mm
Darbvarpstas vitne M14
Aizsardzibas klase Il
Masa 1,84 kg
Razosanas gads 2015

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Informacija par trokSniem un vibraciju

Tadi emitéta trok3na limeni ka emitéta akustiska spiediena limenis Lp, un akustiskas jaudas limenis Lw,, ka
arl mérijuma neprecizitate K ir minéta zemak saskana ar normu EN 60745.

Vibraciju vértibas (paatrinajuma vértibas) un mérijuma neprecizitate K noraditi saskana ar normu EN 60745
un minéti zemak.

Saja instrukcija noraditais vibraciju limenis tika mérits saskana ar mérisanas procedaru, kas noteikta norma
EN 60745, un var tikt izmantots elektroiekartu salidzinasanai. To var ari izmantot, lai veiktu vibracijas
ekspozicijas sakotnéjo novértéjumu.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativs raditas elektroiekartas pamatizmantosanas mérkiem. Ja iekarta tiks
izmantota citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, ka ari, ja netiks pietiekami labi kopta, vibraciju
limenis var mainities. leprieks minéti iemesli var palielinat vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad elektroiekarta ir izslégta un kad ir
ieslegta, bet netiek izmantota darbam. Sadi kopéja vibracijas ekspozicija var k|Gt ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu drosibas lidzekli ka elektroiekartas un
darbinstrumentu apkope, atbilstosa roku temperatdra un atbilstosa darba organizacija.

Akustiska spiediena limenis: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibraciju paatrindjuma vértiba: a, = 4,05 m/s* K= 1,5 m/s’

VIDES AIZSARDZIBA / CE

Elektriskas ierices nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tas ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Nolietotas
elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu

parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem,
samazinatam fotografijam, shémam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu
saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas
Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.



GRAPHITE
WPRO

NURKLIHVUJA
59GP001

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV
JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

A NURKLIHVIJA, OHUTUSJUHISED

Ohutusjuhised lihvimisel, lihvpaberiga lihvimisel, traatharjadega todtamisel ja nurklihvijaga

loikamisel.

« Kédesolevat elektritoodriista saab kasutada tavalihvijana, lihvimiseks lihvpaberi voi traatharjadega
ja loikamiseks. Jargige koiki ohutusjuhiseid, kasutusjuhendeid, kirjeldusi ja andmeid, mis
tarnitakse koos lihvijaga. Alltoodud juhiste eiramine voib péhjustada elektril66gi, tulekahju ja/voi tosiste
kehavigastuste ohtu.

« Kdesolevat elektritooriista ei saa kasutada poleerimiseks. Elektritdoriista kasutamine muudeks to6deks
kui selle mddratud otstarve véib pohjustada ohuolukordi ja vigastusi.

- Arge kasutage tarvikuid, mida seadme tootja ei ole spetsiaalselt ette ndinud véi soovitaud. Asjaolu,
et mingi tarvik on véimalik elektriseadme kiilge paigaldada, ei téhenda, et seda oleks ohutu kasutada.

« Kasutatava tarviku lubatud poordekiirus ei tohi olla vdiksem kui lihvijale margitud maksimaalne
poordekiirus. Kui toé6tarvik péorleb kiiremini kui selle maksimaalne lubatud p6drdekiirus, voib tarvik
murduda ja selle osad eemale lennata.

« Tootarviku kinnituskoha labimo66t ja paksus peavad vastama lihvija méétudele. Valede méétudega
tédtarvikut ei ole voimalik piisavalt turvaliselt katta ega kontrollida.

« Keermestatud kinnitusega tootarvikud peavad tdpselt sobima spindli keermega. Selliste
tootarvikute puhul, mis kinnituvad voru abil, peab tooétarviku ava ldbimo6ot sobima voru
labimooduga. Tédtarvikud, mis ei ole piisavalt kindlalt lihvija kiilge kinnitatud, p6érlevad ebadihtlaselt,
vibreerivad tugevalt ja véivad pohjustada kontrolli kaotamist toériista lile.
Arge mingil juhul kasutage kahjustatud téotarvikuid. Kontrollige téotarvikuid enne igat
kasutamist. Naiteks kontrollige, et lihvketastel ei oleks kriimustusi ega pragusid, et lihvplaatidel
ei oleks pragusid, kukkumisjilgi ega liiga tugevalt kulunud kohti, et traatharjadel ei oleks lahtisi
v6i murdunud harjaseid. Kui elektritooriist voi tootarvik maha kukub, kontrollige, et seade ega
tootarvik ei oleks kahjustatud, véi kasutage teist, kahjustamata tootarvikut. Kui tootarvik on
kontrollitud ja kinnitatud, liilitage tooriist iiheks minutiks sisse kdige korgematel poodretel
jalgides seejuures, et seadme kasutaja ja laheduses viibivad isikud ei asuks podrleva tootarviku
lilkumisalas. Kahjustatud téétarvikud Idhevad eamasti katki just selle prooviaja viiltel.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Olenevalt t66 iseloomust kasutage kogu nagu katvat kaitsemaski,

korvakaitsmeid jakaitseprille. Vajaduselkasutage lisaksrespiraatorit, korvaklappe, kaitsekindaid

voi spetsiaalset pélle, mis kaitseb lihvitava ja toodeldava materjali vdikeste osakeste eest. Kaitske
silmi t66 ajal tekkivate ja 6hus lendavate voérkehade eest. Hingamisteid kaitsev respiraator peab éhust viilja
filtreerime t06 kdigus tekkiva tolmu. Miira méju véib pika aja jooksul viia kuulmise kaotuseni.

Jélgige, et korvalised isikud jadksid elektritooriista tooulatusest ohutusse kaugusesse. Koik

tootava elektritooriita laheduses viibijad peavad kasutama isikukaitsevahendeid. Tdé6deldava

materjali tiikikesed voi katkise téétarviku osad véivad eemale paiskuda ja pohjustada vigastusi ka vdljaspool
todriista otsest tooulatust.

Selliste toode tegemise ajal, mille puhul to6tarvik voib sattuda varjatud elektrijuhtmetele véi

vigastada oma toitejuhet, hoidke seadet vaid isoleeritud pindadest. Kokkupuutel toitevorgu juhtmega

véib pinge kanduda lile elektritériista metallosadele, mis omakorda v6ib péhjustada elektrildoki.

» Hoidke toitejuhe seadme podrlevatest tootarvikutest eemal. Kui kaotate tdériista lle kontrolli, voib
seade toitejuhtme Idibi Ibigata voi vahele tommata ja pdorlev toétarvik voib vigastada peopesa véi kogu
kaitt.

« Arge kunagi pange lihvijat kdest enne kui téotarvik on tiielikult peatunud. Péérlev téétarvik véib
sattuda kontakti pinnaga, millele see asetatakse, ja nii voib kaduda kontroll elektrit6ériista ile.
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« Arge transportige liikuvat elektritooriista. Roivaste juhuslikul kokkupuutumisel péérleva toétarvikuga,
voib tootarvik selle vahele tommata ja péhjustada nii seadmega to6tajale kehavigastusi.

« Puhastageregulaarselt elektritooriista ventilatsiooniavasid. Mootoripuhurtémbab seadme korpusesse
tolmu, suure hulga metallitolmu kuhjumine aga vé6ib péhjustada elektriohtu.

« Arge kasutage elektriseadet kergestisiittivate materjalide liheduses. Sddemed véivad need materjalid
stitidata.

« Arge kasutage tootarvikuid, mis vajavad vedelaid jahutusmaterjale. Vee v6i muude vedelate
jahutusvahendite kasutamine v6ib péhjustada elektril6oki.

Tagasiloogijoud ja sellega seotud ohutusmeetmed

« Tagasilook on elektritdoriista jarsk reaktsioon poodrleva tootarviku, nagu lihvketta. Lihvplaadi, traatharja
vms blokeerumisele voi takerdumisele. Takerdumise voi blokeerumise korral jadb poorlev tootarvik jarsult
seisma. Kontrollimatu elektritooriist liigub sellisel juhul tootarviku poorlemise suunale vastupidises suunas.
Kui tootarvik takerdub véi jaab kinni toodeldavasse materjali nii, et selle &ar on materjalis, voib to6tarvik
blokeeruda, seadmest valja kukkuda v6i pohjustada tagasilooki. Tootarviku lilkkumissuund (kas seadmega
to6tava inimese poole voi temast eemale) soltub siis tootarviku pdorlemise suunast blokeerumise kohas.
Lisaks sellele voib tootarvik ka katki minna. Tagasiléok on elektritoodriista vale voi nduetele mittevastava
kasutamise tulemus. Seda saab valtida, kui jargida alltoodud ohutusjuhiseid.

« Hoidke elektritooriista kévasti, kded ja jalad asendis, mis véimaldab tagasilooki leevendada.
Kui seadme standardvarustusse kuulub lisakdepide, kasutage seda alati, sest see tagab parema
kontrolli tagasiloogijou iile ja poordemomendi iile seadme kéivitamisel. Seadme kasutaja saab
seadme takerdumise ja tagasilé6giga hakkama, kui jérgib vastavaid ohutusjuhiseid.

« Age kunagi hoidke kisi poorlevate tootarvikute liheduses. T66tarvik voib tagasiléégi korral kétt
vigastada.

« Puiidke hoida eemale piirkonnast, kuhu elektriseade tagasiloogi korral liigub. Tagasil66gi korral
liigub elektritooriist vastupidises suunas suunale, milles pdérles tootarvik blokeerumise kohas.

« Eriti ettevaatlikult to6delge nurki, teravaid servi jms. Eriti hoolikalt véltige to6tarvikute porkumist
ja blokeerumist. Péorlev to6tarvik voib kergemini takerduda just nurkade, teravate ddrte t66tlemisel ja
p6rkumise korral. See v6ib péhjustada kontrolli kaotamist seadme lile véi tagasilo6ki.

« Arge kasutage puidutootluskettaid ega hammastega kettaid. Seda tiiiipi té6tarvikud péhjustavad
sageli tagasil66ki ja kontrolli kaotamist seadme lile.

Eriohutusjuhised lihvimiseks ja lihvijaga I6ikamiseks

« Kasutage eranditult vaid konkreetse elektritooriistajaoks moeldud lihvkettaid ja konkreetse ketta
jaoks moeldud katteid. Lihvkettaid, mis ei kuulu konkreetse elektritéériista varustusse, ei saa piisavalt
turvaliselt katta.

« Kaarjad lihvkettad paigaldage nii, et nende lihvpind ei ulatuks kaitsekatte alt vélja. Valesti
paigaldatud lihvketas, mis ulatub kaitsekatte alt vdlja, ei ole piisavalt kaetud ja véib olla ohtlik.

« Kate peab olema koévasti elektritooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse turvalisuse tagamiseks
seatud nii, et seadmega too6taja poole jadv katmata kettaosa oleks voimalikult vaike. Kaitsekate
kaitseb seadmega td6tajat véorkehade eest, juhusliku kokkupuute eest lihvkettaga, samuti sddemete eest,
mis véivad siilidata réivad.

- Kasutage lihvkettaid ainult nende jaoks méeldud to6de tegemiseks.

« Néiteks drge kunagi piiiidke lihvida l6ikeketta kiiljega. Léikekettad on méeldud materjalide I6ikamiseks
ketta ddrega. Kiilgjoud kettale véib sellise ketta I6hkuda.

- Kasutage lihvkettaga alati terveid digete modtude ja dige kujuga kinnitusvérusid. Oiged vérud
toetavad ketast ja vihendavad selle murdumise ohtu. Léikeketastele méeldud vérud véivad erineda lihvketaste
vérudest.

« Arge kasutage suuremate elektritoriistade kulunud lihvkettaid. Suuremate elektritéériistade kettad
on méeldud suuremate suurema pdérdekiiruse jaoks kui vdiksemate elektritéériistade p6érdekiirus ja véivad
seetottu katki minna.

Lisa-ohutusjuhised lihvijaga l6ikamiseks

- Viltige I6ikeketta blokeerumist ja liiga tugevat survet kettale. Arge tehke liiga siigavaid I6ikeid.
Liiga tugev surve lokekettale péhjustab selle iilekoormamist, mis omakorda suurendab ketta takerdumise voi
blokeerumise ohtu ja koos sellega ketta murdumise véi tagasilédgi véimalust.
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« Viltige ala poorleva loikeketta ees ja taga. Kui piorlev I6ikeketas liigub l6igatavas materjalis seadmega
todtajast eemale, voib juhtuda, et tagasilé6gi korral liigub péorleva lbikekettaga seade otse seadmega téétaja
suunas.

« Loikeketta takerdumise korral ja siis, kui kavatsete t66s pausi teha, liilitage seade vélja ja oodake,
et ketas taielikult peatuks. Arge kunagi iiritage veel poorlevat ketast I6ikekohast vilja tommata,
sest see voib pohjustada tagasilooki. Tuvastage ja korvaldage ketta takerdumise péhjus.

- Arge lillitage seadet sisse enne, kui selle ldikeketas on materjalist eemaldatud. Ene I6ikamise
jatkamist peab ketas saavutama tdis-poordekiiruse. Vastasel juhul voib ketas kinni jdédda, té6deldavast
materjalist vdlja hiipata voi pohjustada tagasiloéki.

« Plaadid ja muud suuremad esemed tuleb enne t66 alustamist toetada, et vihendada takerdunud
kettast tingitud tagasilo6gi ohtu. Suured esemed véivad oma raskuse all painduda. Toestage té6deldav
ese mélemalt poolt, nii I6ikejoone Idhedusest kui ddrest.

« Olge eriti ettevaatlik, kui lI6ikate avasid seintesse voi tootate muudes halva ndhtavusega kohtades.
Seinas olevatele gaasi- véi veetorudele, elektrijuhtmetele voi muudele voorkehadele sattudes véib p6érlev
ketas pbhjustada tagasilooki.

Lihvpaberiga lihvimisega seotud eriohutusjuhised

« Arge kasutage liiga suuri lihvpaberilehti. Lihvpaberi suurust valides lihtuge tootja soovitustest.
Lihvplaadi alt vilja ulatuv lihvpaber véi pohjustada vigastusi, samuti viia paberi takerdumise voi rebenemiseni
ja péhjustada tagasil66ki.

Eriohutusjuhised traatharjadega tootamiseks

« Tuleb arvestada, et isegi normaalsetes to6tingimustes voib harja kiiljest traaditiikke lahti tulla.
Arge vajutage traatharjale liiga kévasti. Ohus lendavad traaditiikid véivad lihtsalt tungida lidbi 6hemate
riideesemeta ja/véi naha.

« Kui t60 juures on soovitatav kasutada katet, viltige katte kokkupuutumist harjaga. Taldriku- ja
potiharjade Iibimé6t voib neile vajutamise ja tsentrifugaaljou tulemusel suureneda.

Lisa-ohutusjuhised

« Enne lihvija iihendamist vooluvorku kontrollige, et vorgu pinge vastaks seadme nominaaltabelis
toodud pingele.

« Enne lihvija lilitamist vooluvorku kontrollige alati toitejuhet ja vigastuste ilmnemisel laske
toitejuhe vélja vahetada volitatud parandustéokojas.

« Enne mistahes paigaldustoid tommake seadme pistik pistikupesast valja.

« Enne seadme kasutamise kontrollige lihvimis-tootarvikuid. Lihvimis-to6tarvikud peavad olema
oigesti kinnitatud ja peavad saama vabalt podrelda. Katsetamiseks kdivitage elektritooriist
ohutusasendis koormuseta vihemalt iiheks minutiks. Arge kasutage kahjustatud ega vibreerivaid
tootarvikuid. Lihvimis-tootarvikud peavad olema limara kujuga. Kahjustatud tootarvikud voivad
praguneda ja pohjustada vigastusi.

« Parast tootarviku paigaldamist ja enne lihvija kadivitamist kontrollige, kas todtarvik on digesti
kinnitatud, kas tootarvik saab vabalt poorelda ja ei puutu vastu katet.

« Spindli lukustusnuppu voib vajutada ainult liikumatu spindliga.

« Keermega lihvpaberi kinnitamiseks moeldud tooriistade puhul kontrollige, kas lihvpaberi keere
vastab spindli keerme mdoétudele.

« Fikseerige toodeldav ese. Toodeldava eseme kinnitamine kinnitusseadmesse voi kruustangidesse
on ohutum kui selle hoidmine kdega.

« Kui eseme omaraskus ei taga stabiilset asendit, tuleb ese kinnitada.

« Arge puudutage lihvimis- ja I6ike-to6tarvikuid enne, kui need on jahtunud.

- Arge avaldage t66 ajal loikekettale kiilgsurvet.

- Arge I6igake esemeid, mis on paksemad kui I6ikeketta maksimaalne ldikesiigavus.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.

Vaatamata turvakonstruktsioonikasutamisele kogut6o viltel, turvavahendite jalisakaitsevahendite
kasutamisele, on seadmega té6tamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.



A\

GRAPHITE
WPRO

Kasutatud piktogrammide selgitused.

LEECCE

3 4 5 6 7 8
1. Téhelepanu, pidage kinni eriohutusjuhistest.
2. Lugege kasutusjuhend ldbi ning jargige selles toodud hoiatusi ja ohutusjuhiseid!
3. Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvaklapid).
4. Kasutage kaitsekindaid.
5. Enne hooldus- v6i parandustoimingute alustamist tdommake seadme pistik pistikupesast valja.
6. Arge lubage lapsi seadme ldhedusse.
7. Kaitske seadet vihma eest
8. Teine kaitseklass

EHITUS JA KASUTAMINE

Nurklihvija on Il isolatsiooniklassi elektriline kasitooriist. Seadme paneb todle (ihefaasiline
kommutaatormootor, mille podrdekiirust piirab hammasjagaja. Seadet saab kasutada nii lihvimiseks kui
|6ikamiseks. Sellist tutpi elektriseadmeid kasutatakse laialdaselt igat tutpi kattekihtide eemaldamiseks
metallelementidelt, ihenduskohtade pealispinna to6tlemiseks, 6hukeseseinaliste torude ja vdiksemate
metallelementide |6ikamiseks. Spetsiaalsete tootarvikute kasutamise korral saab lihvijat lisaks lihvimisele
ja l6ikamisele kasutada ka rooste, vanade varvikihtide jms eemaldamiseks.

Lihvija kasutusala on mitmesugused remondi- ja ehitustddd, mis ei pea olema seotud metallidega.
Nurklihvijat voib kasutada ka ehitusmaterjalide, nditeks telliste, sillutisekivide, keraamiliste plaatide jms
|6ikamiseks ja lihvimiseks.

Seade on méeldud kasutamiseks ainult kuivalt ja seda ei tohi kasutada poleerimiseks. Keelatud on

kasutada elektritooriista vastuolus selle madratud otstarbega!

Kasutamine vastuolus maaratud otstarbega

« Keelatud on téoodelda asbesti sisaldavaid materjale. Asbest voib tekitada vihki.

« Arge toodelge seadmega materjale, mille tolm on kergestisiittiv voi plahvatusohtlik. Elektritéériista
kasutamise ajal tekkivad sddemed, mis véivad eralduvad aurud stiidata.

« Arge kasutage lihvimistoodeks loikekettaid. Léikekettad on méeldud materjali té6tlemiseks ddirega ja
sellise ketta kiiljega lihvimisel v6ib ketas kahjustuda ja seadmega t66taja véib saada kehavigastusi.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud seadme elementide numeratsioonile.
1. Spindli lukustusnupp

2. Tooluliti

3. Lisakdepide

4. Ketta kate

5. Vélimine kiirkinnitusvoru

6. Sisemine voru

10. (Ketta katte) kang

*\/6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
HOIATUS

PAIGALDUS / SEADISTAMINE

Oe>O

INFO
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VARUSTUS JA TARVIKUD
1. Ketta kate -1tk
2. Lisakaepide -1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE

Lisakdepide (3) paigaldatakse tihte lihvija peas paiknevatest avaustest. Soovitatav on kasutada lihvijat koos
lisakdepidemega. Kui hoiate lihvijat tootamise ajal kahe kdega (kasutades ka lisakdepidet), vaheneb oht, et
puutute kdega vastu poorlevat ketast voi harja voi saate vigastada tagasil6dgi tottu.

KETTAKATTE PAIGALDAMINE JA REGULEERIMINE

@ Kettakate kaitseb seadmega tootajat materjali kiiljest lahtitulevate osakeste eest, juhusliku
kokkupuute eest tootarviku voi sademetega. Kettakate peab olema t66 ajal alati paigaldatud

ja erilist tahelepanu tuleb poorata sellele, et selle kinnine osa oleks podratud seadmega tootaja

poole.

Kettakaitse kinnituskonstruktsioon véimaldab ilma todriistadeta paigaldada kate kdige sobivamasse
@ asendisse.

« Laske lddvemaks ja vabastage kettakatte (4) kang (10).

« Keerake kettakate (4) valitud asendisse.

« Lukustamiseks laske kang (10) alla.

Kettakaitse eemaldamine ja reguleerimine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes katte
paigaldamisega.
. TOOTARVIKUTE VAHETAMINE

Tootarvikute vahetamise ajal kandke tookindaid.

Spindli lukustusnupp (1) on méeldud eranditult ainult lihvija spindli lukustamiseks tootarvikute
paigaldamise voi eemaldamise ajaks. Arge kasutage seda poorleva ketta pidurdamiseks. Selle
noude eiramine voib viia lihvija kahjustamise voi kasutaja vigastamiseni.

KETTA PAIGALDAMINE

Ketta paigaldamiseks kiirkinnitusvoru abil ei ole vaja kasutada mingeid todriistu. Kiirkinnitusvoru valispinnal
on kasutatud spetsiaalset mtigarlikku mustrit, mis lihtsustab vérust haaramist.
« Vajutage alla spindli lukustusnupp (1) (joonis A).
« Keerake lahti ja eemaldage vdlimine kiirkinnitusvéru (5).
« Paigaldage ketas nii, et see oleks surutud vastu sisemise voru (6) pinda.
« Keerake peale vélimine kiirkinnitusvoru (5) (paremkeere) ja pinguldage see (joonis B).
Ketta eemaldamine toimub paigaldamisega vorreldes vastupidises jarjekorras. Paigaldamise ajal peab
ketas olema surutud vastu sisemise voru (6) pinda ja paiknema sellele simmeetriliselt.

KEERMESTATUD AVAGA TOOTARVIKUTE PAIGALDAMINE

« Vajutage alla spindli lukustusnupp (1).

@ « Eemaldage eelmine too6tarvik, kui see on paigaldatud.
« Enne paigaldamist eemaldage mélemad vérud, nii sisemine (6) kui ka valimine (5).
« Keerake tootarviku keermega osa spindlile ja pingutage pisut.

Keermestatud avaga tootarvikute eemaldamine toimub nende paigaldamisega vorreldes vastupidises
jarjekorras.

NURKLIHVIJA PAIGALDAMINE NURKLIHVIJATE STATIIVILE

Nurklihvijat v6i kasutada spetsiaalsel nurklihvijate jaoks mdeldud statiivil, eeldusel, et lihvija on paigaldatud
statiivile digesti, jargides statiivi tootja juhiseid.
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@ Enne lihvija kasutamist kontrollige tootarviku seisundit. Arge kasutage rebenenud, méranenud ega

muul viisil kahjustatud tootarvikuid. Kulunud ketas voi hari vahetage kohe vilja uue vastu. Parast
t60 lIopetamist liilitage I|hvua vélja ja oodake kuni to6tarvik taielikult peatub. Alles seejarel voite
lihvija kdest dra panna. Arge piiiidke peatada poorlevat tootarvikut asetades selle toodeldava
materjali vastu.

A « Arge suruge lihvijale liiga tugevalt. Elektritooriista kaal tekitab seadme efektiivseks tooks piisava
surve. Liigne vajutamine ja surumine véivad pohjustada tarviku méranemist.

« Kui lihvija t66 ajal maha kukub, kontrollige kindlasti tootarvikut ja vajadusel vahetage see vilja
(kui selgub et tootarvik on vigastatud voi deformeerunud).

« Arge kunagi 166ge tarvikuga vastu toodeldavat pinda.

« Viltige ketta toksimist ja hoorumist vastu toodeldavat materjali, eriti nurkade, teravate servade
jms tootlemisel. (see voib pohjustada kontrolli kaotamist seadme iile ja tagasilooki).

« Arge mingil juhul kasutage ketassaagide puiduldiketerasid. Selliste ketaste kasutamine péhjustab
sageli elektriseadme porkumist, selle iile kontrolli kaotamist ja voib tekitada seadmega tootajale
kehavigastusi.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Kéivitamise ja tootamise ajal hoidke lihvijat mélema kdega.
@ « Vajutage tooliliti tagumine pool (2) alla.
« Likake toollitit (2) ettepoole (lihvija pea suunas) (joonis C).
« Pideva t66 reziimile lulitamiseks vajutage alla tooliliti nupu esimene osa.
o Liliti lukustub automaatselt pikaajalise t66 asendisse.
« Seadme valjalulitamiseks vajutage tooliliti nupu (2) tagumist osa.

Péarast lihvija kdivitamist oodake, et tootarvik saavutaks maksimumkiiruse ja alles siis alustage
tood. Tootamise ajal drge kasutage tooliilitit, arge liilitage lihvijat sisse ja vélja. Lihvija tooliilitit
tohib kasitseda ainult ajal, kui lihvija on toodeldavalt materjalilt eemaldatud.

LOIKAMINE

@ o Nurklihvijaga saab materjali I6igata ainult m66da sirgjoont.
« Arge hoidke ldigatavat materjali kdes.
« Suuremad elemendid tuleb toetada. Jilgige, et toetuspunkte oleks nii I6ikejoone laheduses kui
materjali servades. Stabiilselt toetatud materjal ei nihku l6ikamise ajal.
« Vdiksemad elemendid kinnitage nditeks kruustangide, klambrite vms abil. Kinnitage materjal nii,
et Ioikekoht jadks kinnituselemendi lahedusse. See tagab suurema loiketapsuse.
« Véltige loikeketta vibreerimist ja hiiplemist, sest see voi halvendada loikekvaliteeti ja pohjustada
loikeketta méranemist.
- Loikamise ajal drge osutage loikekettale kiilgsurvet.
- Kasutage loigatava materjali jaoks sobivat ketast.
« Materjali ladbiloikamisel peaks pealeandmissuund langema kokku léikeketta poodrlemise
suunaga.

Loikestigavus séltub ketta ldbimoddust (joonis G).

» Kasutage ainult nominaalse labimédduga kettaid, mis ei ole suuremad kui kénealusele lihvijamudelile
soovitatavad labiméodud.

« Sligavate l6igete korral (profiilid, ehitusblokid, tellised jms) jalgige, et kinnitusvoru ei puutuks vastu
téodeldavat materjali.

Loikekettad kuumenevad t66 ajal vidga tugevalt. Arge puudutage neid enne jahtumist katmata
kehaosadega.
LIHVIMINE

Lihvimistoodeks voib kasutada naiteks lihvkettaid, lihvkivisid, hammastega kettaid, lihvkiust kettaid,
traatharju, elastseid lihvpaberikettaid jms. Koik tootarvikud ja kdik materjalid nduavad erinevaid to6ovotteid
ja sobivate isikukaitsevahendite kasutamist.
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A Arge kasutage lihvimiseks loikekettaid.

Loikekettad on moeldud materjalide lI6ikamiseks ketta déarega.
- Arge lihvige I6ikeketta kiilgpinnaga. Selliste ketaste puhul on optimaalne kaldenurk 30° (joonis
H).
« Lihvimistoid tohib teha ainult konealuse t66 jaoks sobivate I6ikeketastega.

@ Kui to6tate hammastega ketastega, lihvkiust ketastega voi elastsete lihvpaberiketastega, jalgige
ketta oiget kaldenurka (joonis I).
« Arge lihvige kogu ketta pinnaga.
« Seda tiilipi kettaid kasutatakse lamedate pindade t66tlemisel.
Traatharjad on moeldud eelkoige profiilide ja raskesti ligipddsetavate kohtade puhastamiseks.
Endega saab eemaldada néiteks roostet, vanu vérvikihtea jms
(joonis K).

Kasutage ainult selliseid to6tarvikuid, mille lubatud p66rdekiirus on suurem kui lihvija maksimaalne
poordekiirus koormuseta voi sellega vordne.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus- v6i hooldustoiminguid tommake seadme
toitejuhtme pistik pistikupesast vilja.

HOOLDAMINE JA TRANSPORT

« Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

« Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

« Puhastage seadet kuiva kangatuki véi nérga surudhujoa abil.

- Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad kahjustada seadme plastosi.

« Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et véltida seadme tilekuumenemist.

« Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see valja samade parameetritega juhtme vastu. Usaldage see
t60 kvalifitseeritud spetsialistile voi viige seade teenindusse.

« Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sdidemeid, laske vastava kvalifikatsiooniga isikul kontrollida
mootori stsiharjade seisundit.

« Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

@ Mootorikulunud (liihemad kui 5 mm), kdrbenud voirebenenud siisiharjad tuleb kohe vilja vahetada.
Vahetage alati molemad siisiharjad korraga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

@ Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
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TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED
Nurklihvija
Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 720 W
Nominaalne p&ordekiirus 11000 min™
Lihvketaste maksimaalne labimoot 125 mm
Ketta sisemine 1abimo6t 22,2 mm
Spindli keere M14
Kaitseklass I
Kaal 1,84 kg
Tootmisaasta 2015

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Teavet miira ja vibratsiooni

Kaesolevas juhendis esitatud tekkiva mira tasemed, nagu heliréhutase Lp, mira véimsustase Lw, ning
@ modtemaddramatus K, vastavad standardile EN 60745.
Allpool esitatud vibratsioonitase (kiirenduse tase) a, ja mdé6temddramatus K on esitatud kooskodlas
standardiga EN 60745.
Kdesolevas juhendisesitatud vibratsioonitase on moddetud standardis EN 60745 satestatud
modtmisprotseduuri jargi ja seda voib kasutada elektritddriistade vordlemisel. Seda véib kasutada ka
vibratsiooniga kokkupuute esialgseks hindamiseks.
Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik todriista tavakasutuse puhul. Kui elektritooriista
kasutatakse muul viisil voi koos muude téotarvikutega, samuti juhu, kui tdoriista piisavalt ei hooldata, voib
vibratsioonitase muutuda. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu
todaja valtel.
Vibratsiooniga kokkupuute péhjalikuks hindamiseks tuleb arvesse votta ka ajavahemikke, mil t66riist on
valja lUlitatud voi on sisse lilitatud, aga seda ei kasutata t60 tegemiseks. Nii voib vibratsiooniga kokkupuute
koguvaartus olla margatavalt vaiksem.
Seadmega tootaja kaitsmiseks vibratsiooni tagajargede eest tule vétta lisa-ohutusmeetmeid, nagu
elektritodriista a todtarvikute piisav hooldamine, sobiva temperatuuri tagamine, dige todkorraldus.

Heliréhutase: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Miira véimsustase: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Méédetud vibratsioonitase: a, = 4,05 m/s* K= 1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need kaitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote
utiliseerimise kohta annab miitja voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertédtlemata seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja

inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muutusi sisse viia.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa
Topex”) informeerib, et kdik kédesoleva juhendiga (edaspidi: juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle
ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
Siguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, té6tlemine
ja modifitseerimine kommertseesmérkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning vdib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning
karistuse.
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BINIOBA LJIANOMALLUMHA
59GP001

BHUMAHWME! TTPEAN MPUCTBIMBAHEKBM YNOTPEBA HA EJIEKTPOMHCTPYMEHTA CNEABA BHUMATEJIHO
A CE MPOYETE HACTOALLIATA MHCTPYKUMA N TA A CE NA3M C LIEN MO-HATATbLUHO M3MNON3BAHE

noaPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OITACHOCT

A 'bI10B WIAN®, NPEAYNPEXAEHNA OTHOCHO BE3OMACHOCTTA

YKa3aHuA 3a 6e30nacHOCT OTHOCHO wWnndoBaHeTo, WandoBaHeTo ¢ abpa3nBHa xapTusa, pabora c

M3MON3BAHETO Ha TeJIeHN YeTKN N pA3aHe ¢ abpa3nBeH [UCK.

» HacToAlwmAT eneKTPOMHCTPYMEHT MoXe Aa 6bAe m3nonsBaH Kato o6MKHOBeH wnaiid, Kato
wnaii$ 3a wnndpoBaHe ¢ abpasuBHa XapTuA, C TeNIeHN YETKN M KaTo YCTPOICTBO 3a pA3aHe C
abpasuBeH anck. CneaBa fa ce cnasBaT BCUYKM YKa3aHUA 3a 6@30nacHOCT, MHCTPYKLUN, ONNCaHNA
1 AAHHW, AOCTaBEeHU 3aeiHO C eNeKTPONHCTPYMeHTa. HecnassaHemo Ha 00/THUMe NpenopsKU MOXe 0d
npeou3suUKa ONACHOCM om y0dp ¢ MOK, NOXap U/Unu mexKu mesiecHU y8pexoaHus.

» HacToAwWwmMAT eNneKTPOMHCTPYMEHT He MoXe fa 6bAe m3nonssaH 3a nonupaxe. [lpusiazaHemo Ha
e/leKmpouHcmpymeHma 3a opyad, HenpedsudeHa pabomHa onepayus, Moxe 0a npedu3suka onacHocm u
Y8PeXOaHUS.

- He 6mBa pa ce ynortpe6sBa o6GopyABaHe, KOeTO He e MpeABUAEHO N MPEnopbYBaHO OT
npousBoOANTENA cCreynanHo 3a ToBa ycTpolictBo. QPakmasm, 4ye obopydsaHemo Moxe 0a 6voe
MOHMUPAH KeM e/leKmpPOUHCMpPYMeHmd, He e 2apaHyus 3a 6esonacHa ynompeba.

» [lonycTumaTta CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha npuiaraHnA paboTeH MHCTPYMEHT He MoXe fAa 6bae no-
MaJika OT NocoYeHaTa BbpXy eNeKTPOMHCTPYMeHTa MaKCcMMaiHa CKOPOCT Ha BbpTeHe. PabomHuam
UHCMpyMeHm, 8BpMAWY, ce ¢ No-6vp3a om 0oNycmuMama ckopocm, Moxe 0d ce CYynu, a Hezogume Yyacmu
0a pukowupam.

o BbHWHMAT AnameTbp U AeGennHata Ha PaGoOTHUA MHCTPYMEHT TpAGBa fa CbOTBETCTBAT Ha
pasmepuTe Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa. PA6OMHU UHCMpYyMeHmu ¢ HenpdsusiHU pa3Mepu He Mo2am 0d
6B0am 00CMams4YHO 3aKpUMU USIU KOHMPOJIUPAHU.

« PaboTHMTe NHCTPYMEHTH ¢ pe360oBa BNoXKa TpA6GBa TOYHO fla NacBaT Ha pe3baTa Ha WNUHAena.
Mpu pa6oTHM MHCTPYMEHTU, 3aKpenBaHMW C NMomolyTa Ha ¢naHel, AMaMeTbpbT Ha OTBOpa Ha
paboTHUA WMHCTPYMEHT, TpAGBa Aa 6bae npurofeH Kbm AnameTbpa Ha ¢naHeua. PabomHu
UHCMpYMeHmMU, Koumo He Mozam 0d 6x0am MOYHO PA3NOJIOXeHU 8BPXYy e/leKmpouHCmpymeHmd, ce
8b5pPMAM HepasHOMEPHO, 8UOPUPAM MHO20 CUJTHO U Mo2am 0d npedu3sukam 3az2y6a Ha KOHMPOJ 8bPXY
e/leKmpouHcmMpymMeHma.

« B HUKaKDbB cnyyail He 6uBa fja ce ynoTpe6aBaT noBpeAeHn paboTHN MHcTpyMeHTU. Mpean Bcaka

ynoTtpeb6a TpA6GBa Aa ce KOHTpPONMpa eKUNnupoBKaTa, Hanp. abpasvBHUTE AUCKOBE OT rnefHa

TOYKa Ha OJIOLBAHNA M MYKHaTWHY, WANPOBBYHUTE MJIOYM OT rNiefjHa TOYKa Ha MyKHaTWHU,

n3xabaABaHUA WU CUJTHO N3HOCBaHe, TeJIEHUTE YeTKN OT rMefiHa ToYKa Ha XnabaBuTe 1 cYyneHun

TenoBe. [py NagjaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa NN PaboTHUA NHCTPYMEHT, TpA6GBa Aa ce npoBepm

Aanu He ca NOBpeAeHW, UNn fa ce ynotpebu Apyr, HenoBpeAeH NMHCTPYMEHT. AKO MHCTPYMEHTBT

e 6un NpoBepeH 1 3aKpeneH, eNIeKTPONHCTPYMEHTHT TpA6GBa Aa 6b/e BKNOUYEH B NPOgb/KeHNe

Ha efjHa MUHYTa Ha Hail-BUCOKMN 06OpPOTM, KaTo ce 06bpHe BHUMaHMNE Ha TOBa 06CNyKBalOTO

nVLe N CTPAHNYHUTE NLa HAaMUpaLLY ce Ha6nn3o, fja ce HAaMMpPaT U3BHH 30HaTa Ha BbPTALUA ce

WHCTPYMEHT. [lospedeHume UHCMpyMeHMU ce c4yn8am Hau-4ecmo npe3 mosd npobHo 8peme.

Tpab6Ba fa ce HOCK NNYHa Npefna3sHa eKMNUpPoBKa. B 3aBucnmocT ot BuAa Ha paboTata, TpA6GBa Aa

ce HOCM NpeAna3Ha MacKa NOKPMBalla LiAoTo NnLe, Aa ce NpeAnasBaT ounTe UK Aa ce M3nonsear

npepnasHu oumna. B cnyvail Ha HyXfa Aa ce ynoTpe6u npoTuBonpaxoBa Macka, npegnasHu
cnywanku, 3alUTHU PbKaBULM WM CcneuvanHa npecTwika, npefnasBalla oT MajiKku 4acTium
ot wnudoBaHnA N obpaborBaH martepuan. Tpa6ea da ce npednasgam o4ume om usduzawume ce

88 830X YyKOU MeJid, 8b3HUKHAIU No 8pemMe Ha paboma. [lpomugonpaxosama macka npednaseauia

duxamenHume nsmuwa mpa6sa 0a punmpupa 8s3HUKHAIUA NO 8peMe Ha paboma npax. Be3deticmauemo
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Ha wyma npe3 0v/1b2 Nepuod om epeme Moxe 0a 008ede 00 3a2yba Ha C/Iyxa.

Tpa6Ba Aa ce BHMMaBa, CTPaHUYHMTE NMUa Aa ce Hamupat Ha 6GesonacHO pascTosHMe OT

30HaTa Ha 06XBaT Ha eneKTPOMHCTPyMeHTa. Bceku, KoilTo ce Hammpa 6nmso fo paborewums

eNeKTPOMHCTPYMEHT, TpsA6GBa Aa u3nonsea NUYHA npegnasHa ekunuposKka. OMJioMKu om

06pabomearus npedMem uau NyKHamu pdbomHu UHCMpYMeHmMu Mo2am 0d omcko4yam u 0da npedussukam

HAPAHABAHUA CBUYO U U38BH HENocpedcmaeHama 30Hd Ha o6cezd.

Mo Bpeme Ha M3BbpLIBaHE Ha PaboTn, NPU KOMTO NHCTPYMEHTBT MOXKE Aia NonagHe Ha CKPUTU

eNeKTPoNpPoBOAHULM NN Ha COBCTBEHNA 3aXpaHBall NPOBOAHIK, TPAGBa Aa ce AbpiKaT caMo 3a

MN30/IMPaHNTE NOBbPXHOCTUN HA APBKKNTE. KOHMAKMBM € NPOBOOHUK OM 3AXPAH8AUAMd MPEXAa MOXe

0a dosede 00 npedasaHe HA HANPeXeHUemo Ha MemasaHume 4acmu Ha esleKmpouHCMpymMeHmd, koemo 6u

MO02/10 0d npedu38UKa yodp ¢ esleKmpuyecku mokx.

MpeoBus NPOBOAHMK Ce AbpXKMN Aaney OT BbPTAWMUTE ce paboOTHU MHCTPYMeHTU. B ciiyual Ha

3a2y6a Ha KOHMPOJI BBPXY UHCMPYMEHMA, MPEX08USM NPOBOOHUK MoXe 0a 6v0e npepA3aH Usu 8be/ieyeH,

aonaHma unu yanama puka Mo2am 0a nonaoHam 8vpxy 8spMAU4Us ce pabomeH UHCMPYMeHm.

Hukora He 61Ba Aa ce OCTaBA €NeKTPONHCTPYMEHTA Npean PaboTHNAT MHCTPYMEHT Aia NpecTaHe

Aa ce BbPTU U3LANO. Bopmsawusm ce UHCMpymMeHm Moxe 0d 8/1e3e 8 KOHMAkm ¢ N08BPXHOCMMA, HA

KOAIMo e nocmaseH, nopadu Koemo Moxe 0d 3d2y6um KOHMPOT 8bPXY e/IeKMPOUHCMPYMeHmMa.

He 6uBa fa ce npeHacA eNeKTPOUHCTPYMEHTa, HaMupaly ce B ABvbKeHue. C1yyaliHusm KOoHMAaxkm Ha

0671€K710Mo € 8BbpMAWUA ce pabomeH UHCMpPYMeHmM Moxe 0d Npedu38UKA He2080Mo BMbKBAHe U nondddHe

Ha pabomHus UHCMpPyMeHmM 8 MSAJI0MO HA 06C/TyK8aAWOMO luye.

CnepaBa pefjOBHO Aa Ce NOYNCTBAT BEHTUIAaLMIOHHUTE NPOJTYKN Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa.

Jlyxanomo Ha 0suzamens 3acmMyKea npaxd 8 Kopnyca, a 2071AMOMO HAMpPyN8aHe Ha MemasnHu

CMwvp20MUHU MOXe 0a 0osede 00 eslekmpuyecka onacHocm.

He 6mBa pa ce M3nonsBa eNneKTPOMHCTPYMEHTBT 61130 A0 necHo3ananumu matepuanu. Mckpume

Mozam 0a npedu3suKkam maxHomo 3anangaxe.

« He 6uBa pa ce ynorpe6sABaT MHCTPYMEHTW, KOWTO M3UCKBAT TEYHU OXNaKAalu cpepcrsa.
Ynompebama Ha 800a unu Opyau me4HuU ox1axoauju cpedcmaa moxe 0a dosede 00 moKog yoap.

OTcKauyaHe N CbOTBETHMTE YKa3aHuA 3a 6e3onacHocT

« OTCKayaHeTo e BHe3amnHa peakuus Ha enekTPOVHCTPYMEHTa Npy BI0KMpaHe UK 3aKayaHe Ha BbPTALWMA
ce paboTeH MHCTPYMEHT, KaTo Hanpumep abpasviBeH AMCK, WAndOBbYHA MIOYa, TeNleHa YeTka U ap.
3aKauaHeTo vnu GNIOKMPAHETO BOAM [O BHE3aMHO CrMpaHe Ha BbpTAWMA Cce PaboTeH UHCTPYMEHT.
HeKOHTPONMPaHUAT eNEeKTPONHCTPYMEHT e 6bAe BCIEACTBYE HAa TOBa APbMHAT B MOCOKa 0bpaTHa Ha
nocoKaTa Ha BbpTeHe Ha PaboTHUA MHCTPYMEHT. KoraTo abpasuBHUAT OUCK Ce 3aMbHe WK 3aKnewm B
06paboTBaHMA NpeaMeT, HaMMPALLUMAT Ce B MaTeprana HeroB Kpam, Moxe fja ce 6510K1pa 1 Aa Npear3BuKa
HEeroBOTO NajiaHe UM oTckayaHe. [IBUKEHNETO Ha abpasnBHUA ANCK ( B MOCOKa KbM 0GCITYKBALLOTO vLe
UAN OT HEroBa MoCoKa) 3aBKCK TOraBa OT MOCOKaTa Ha ABMXKEHME Ha abpasuBHWA AUCK B MACTOTO Ha
6nokmpaHeTo. OcBeH ToBa abpasuBHWTE [UCKOBE MOraT 1 fja ce cuynAaT. OTCKayaHeTo e nocneamua ot
HemnpaBswHaTa 1 rpelwHaTta ynotpeba Ha eneKTpouHCTpymeHTa. To Moxe fja ce n3berHe upes cnasaHe Ha
onucaHwuTe No-Aosy CbOTBETHU NPEeANa3HN CPeaCTBa.

EneKTpOMHCTPYMEHTBT TpA6GBa Aa 6bAe AbpKaH 34paBo, a TANOTO U pbLieTe Aja ce pa3nonoxar B
nosuuus, No3BonsABalla Aa ce HaManu oTckayaHeTo. AKO B CbCTaBa Ha CTaHAAPTHaTa eKUNMpoBKa
BNM3a JONMBb/IHUTENHA PbKOXBaTKa, TA TpAGBa BuHarm ga 6bae M3nonssaHa, 3a fa ce ocurypu
Bb3MOXHO Hal-rofifiM KOHTPON BbPXY CWINTE Ha OTCKAYaHETO UNW OTBEXKAALMA MOMEHT npu
3agBmKBaHeTo. O6C/IyXx8awomo auye mMoxe 0a osnadee 0bpnaHUuAmMA U CAMOMO OMCKA4YaHe ype3
cnaseaHe Ha cbomaemHume npednasHu cpedcmaad.

Huikora He 6uBa fia ce AbpKaT pbLeTe 671130 A0 BbPTALUTE C€ PAa6OTHN MHCTPYMEHTU. PabomHuam
UHCMpYyMeHm Moxe 8c/iedcmaue Ha omcka4aHemo 0a HapaHu pekama.

Tpab6Ba pa 6bAem paneye oT 30HaTa Ha o6Gcera, B KOATO Ce ABVKWU €NIeKTPOUHCTPYMEHTbT npu
oTCcKauaHeTo. Bciiedcmaue Ha omckayaHemo esieKmpouHCMpyMeHmMvm ce NpemMecmad 8 N0COKA 06pamHa
00 nocokama Ha 08uXeHUe Ha abpazugHus OUCK 8 MSCMOMO Ha 6710KupaHemo.

Oco6eHo BHUMaTenHO TpsabBa Aa ce 06paboTBaT BrIOBUTE YacTU, ocTpuTe pbboBe n ap. Tpa6ea
Aa ce n3bAreaT ciyyamTe, KOrato paboTHMTE MHCTPYMEHTU OTCKauaT uau 6nokupar. Bspmawusm
ce pabomeH UHCMPYMeHM e N0-No00amMJIU8 HA 3aK/ieW8aHe npu 0bpabomkama Ha v2/iu, ocmpu pvbose unu
Ko02amo 6v0e omxawprieH. Tosa Moxe 0a 6v0e NpUYUHA 3a 3a2y6a HAa KOHMPOJ UNIU 3d OMCKAYaHe.
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« He 6uBa fa ce n3nonssar AuckoBe 3a AbpBeclHa NN Ha3bbeHn AncKoBe.
PabomHume uHCmMpymeHmu om mo3u mun Yecmo npedu3suKeam omckayaHe uiu 3a2y6a Ha KOHMpos
8bPXY €/1IeKMPOUHCMPYMeHma.

Moppo6HM yKasaHuA 3a 6e30nacHOCT Npu WnndoBaHETO 1 psi3aHeTo c abpa3nBeH AUCK

«TpabBa pa ce ynoTpe6ABaT W3KNIOUMTENHO AWCKOBE MpeAHasHa4yeHW 3a [afeHus
eNeKTPOVHCTPYMEHT W MpeAnasHn enieMeHTU npeAHasHayeHW 3a AajeHus AUCK. Juckose
HenpuHaonexawu KoM eKunuposkama Ha 0dOeHUs eleKmpOoUuHCMpyMeHm He Mozam 0a 6w0am
docmamayHO 006pe 3aKkpumu U He ca 00CMAamvsYHO 6e30NdcHU.

MperbHatute WNN$OBBYHN ANCKOBe TpPAGBa Aa ce MOHTMPAT TaKa, 4Ye TAXHaTa WindoBbYHA
MOBbPXHOCT [la He CTbpPuYM M3BbH KpaA Ha MpeAnasHuA Kanak. HenpdsusiHO pasnonoxeHuUsm
wugosvyeH OUCK, CMvpYAlY U38BH Kpauwdma HA npedndsHus Kandk, He Moxe 0a 6s0e 00cmamsyHO
3akpum.

KanakbT Tpsai6Ba fa 6bae fo6pe 3akpeneH KbM eIeKTPOMHCTPYMEHTa U - € LieNl fja ce rapaHTupa
Bb3MOXHO Haii-BMCOKa CTeneH Ha 6@30MacHOCT — Pa3noNoXKeH TakKa, Ye YacTTa OT AuCKa, OTKpUTa
n obbpHaTa KbM onepaTtopa Aa 6bae Bb3MOXKHO Hall-manka. Kanakem npednasea onepamopa
om OMJIOMKU, C/ly4deH KOHMAkm ¢ OUCKd, KAKMO u om uckpume, Koumo 6uxa mMoeiu 0a npedu3gukam
3ananeaHemo Ha opexume.

[lnckoBeTe Morar Aja ce U3NoON3BaT camo 3a paboTuTe, 3a KOUTO ca NpeABUAEHMN.

He 6uBa Hanp. Hukora ga ce wiandoBa CTPAHMYHATA MOBbLPXHOCT Ha abpasuBHUA ANCK,
npepHasHaueH 3a pAsaHe. AGpasusHUMe pexewu oucKose ca NpedHA3Ha4yeHu 3a OMCMpAaHA8aHe Ha
Mamepuana nocpedcmeom Kpauwama Ha ouckd. BauaHuemo Ha cmpaHu4HUMe cuiu 8upXy mo3u OucK
Mo2am 0a npedu38UKAM He2080MO C4yn8aHe.

3a usbpaHua AucKk TpabBa Aa ce ynoTpe6saBaT BuMHAryM HenoBpeAeHU 3akpenBawm dnaHumn
CbC CbOTBeTHaTa ronemuHa u ¢popma. CeomeemHume pnaHyu noonupam OUCKa U N0 MO3U HA4YUH
HamanagamonacHocmmaom cdyneaHemo my. OnaHyume 3a pexewume OUcKkoge Mo2am 0d ce pasau4yasam
om ¢hiaHyume npedHA3HayeHu 3a opyau OUCKo8e.

He 6uBa fa ce ynoTpe6aBaT U3HOCEHUN JNCKOBE OT MO-roNIeMM eIeKTPONHCTPYMEHTM.

Jluckoseme 3a no-zonemume UHCMpPyMeHMU He Ca NPOEKMUPAHU 3a NO-BUCOKO YUC/I0 HAa o6opomume,
Koemo e xapakmepucmuka Ha No-Maskume esIeKmpoOUHCMpPYMeHmMu U 3amosed me Mo2am 0d ce cHynam.

Oco6eHn yKazaHUsi OTHOCHO 6e30MacHOCTTa Npu psizaHe ¢ abpasuBeH ANCK

» Tpa6Ba Aa ce n36Area 610KNPAHETO Ha pPeXXeLna ANCK N TBbpAe ronemns HaTuck. He 6uBa ga
ce N3BbpLUBAT NPEKOMEPHO AbNGOKMN pA3aHus. [lpemosapsaHemo Ha pexeujus OUCK Npedu3suKked
HEe2080MO HAMOBAPBAHE U CKIOHHOCMMA 0a ce 3dkaewju uau 610Kupd, KAMO N0 MO3U HAYUH UMd
8B3MOXHOCM 3 OMCKAYAHE UsTU cYyne8aHe Ha OUCKa.

CnepnBa fa ce n36Area niowiTa Nnpej 1 3aj BbpTALWMA ce pexeLy ANCK. [lpemecmeaHemo Ha Oucka
8 obpabomeaHus npedmMem 8 NOCOKA OmM onepamopd, Moxe 0a dosede 8 C/iyyall HaA omcKayaHve Ha
e/leKmpPouUHCMpymMeHma 3aedHo ¢ 8bPMAWUS ce OUCK 00 HACOYBAHEMO UM HeNnocpedCmeeHo 8 NOCOKA HA
nompebumerns.

B cnyuaii Ha 3aKneLBaHe Ha peXewWus ANCK UIu Npu naysa B pa6oTata, eneKTPOMHCTPYMEHTbT
TpA6GBa Aa ce UKIOYM U [ja Ce NoYaKa, fOKaTO AUCKBT U3LANO0 cnpe ga ce BbpTu. Hukora He ga
ce onuTBaTe Aa U3BaAUTe BbPTAWMSA Ce ANCK OT MACTOTO Ha PA3AHETO, Thbil KaTo TOBa MOXe Aa
npeau3sBuKa puKoleTt. Tps68a 0a ce omkpue U 0McmpaHu NPUYUHAMA 3d 3aK/1eu8aHemo.

[la He ce BKJ/IIOYBa OTHOBO €JIEKTPOMHCTPYMEHTA, fLOKATO TOil ce Hamupa B MaTepuana. Npeau aa
NPOABJIKUTE PA3aHETO, PeXKelWUAT ANCK TPAGBa fa AOCTUrHE CBOATa Mb/IHA CKOPOCT Ha BbPTeHe.
B npomuseH cryyali Ouckem Moxe 0d ce 3akayu, 0d U3cKoyu om obpabomeaHus npedMem unu 0d
npeou3suka pukowem.

Mnoun unu ronemu npeameTn TPsA6Ba npean o6paboTKaTa fa ce Nognpart, 3a fa ce HaMany PUCKbT
OT pUKOLUET, NpeAN3BUKaH OT 3aKfeleHnsa Quck. fosemMume npedMemu mMozam 0d ce 02bHam noo
cobcmeeHama cu mexecm. ObpabomeaHus npedmem mpsbea 0a ce noonpe om 0geme CMPAHU, KAKMo
6/1u3K0 00 IUHUAMA HA pA3aHe, MAka u no psbogeme.

BbaeTe 0co6eHO BHUMAaTENHM NpU pSA3aHETO Ha OTBOPU B CTEHMTE WAV OMepupaHeTo B Apyru
HeBMAMMU nnown. 3a0s/1604a8awusm ce 8 Mamepuasa pexew OUCK Moxe 0a npedu3suKka pukowem Ha
UHCMpyMeHmMa cs1ed KAmo nondoHe Ha 2a30NPo8ooU, 8000NPOBOOU, eleKMpuYecKU NPo8OOHUYU UsTu Opyeu

npeomemu.
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Oco6eHn yKa3aHusA 3a 6e3onacHOCT npu wandoBaHeTo ¢ abpasuBHa xapTust

» He 6uBa fja ce n3nonsBear TBbp/e ronemm nuctoBe abpasmsHa xaptus. NMpu ns6opa Ha ronemmHara
Ha a6pasmuBHaTa xapTma TpAGBa fAa ce pPbKOBOAUTE OT MPEMOPbKUTE Ha NPOU3BOAUTENA.
Cmuspyawama u3esH wWugossyHama niao4a abpasusHa xapmus moxe 0a npedu38UKa HAPAHABAHUS, a
CvW0 maka 0a 008ede 00 6/IOKUPAHe Usu pa3KsCe8aHe HAa Xapmuama unu 00 pukowem.

Oco6eHn yKa3aHuA 3a 6e3onacHOCT npu paboTta c ynotpebaTta Ha Te/IeHN YETKIN

« Tpa6Ba fa B3emeTe Nofj BHUMaHMe TOBa, Ye A0py NPN HopMasnHa ynotpeba ce ctura fo 3ary6a Ha
napueHua Ten nopaam yeTkata. He 61Ba aa ce npeToBapBart Te/loBeTe Ypes TBbPAE CUIEH HaTUCK.
Xsvpuawume 868 8630yxa napdema meJs Mo2am secHo 0a NpobUAM MsHKOMO 06/1EK/I0 U/UsU KoXama.

« B cnyuaii, ye ce npenopbyBa NpepnaseH Kanak, Tpa6ea Aa nsbArBarte KOHTaKTa Ha YeTKaTa C
Kanaka. Juamemspsm Ha Yemkume Moxe 0d y8esudu ype3 Cunama Ha HAMUCKA U Ha YeHmpobexHume
cunu.

[JonbnHUTEeNHN YKa3aHUA OTHOCHO 6e30nacHoCTTa

- Mpegu BkNouBaHeTOo Ha Wnaiida KbM MpeXKaTa, TpsibBa Aa nNpoBepuTe, Aany HanpeXeHuero

Ha MpeXaTa CbOTBETCTBa Ha Hanpe)KeHNeTo NoCcoYeHOo Ha TabenkaTa 3a TeXHUYECKU AAHHU Ha

YCTPOICTBOTO.

Mpean BKNlouBaHeTo Ha Wnaiida, BceKn NbT TPAGBa Aa ce npoBepu 3aXpaHBaLLUAT NPOBOAHUK, B

cnyvalii Ha noBpeaa Aa ce Nopbya HeroBaTta CMsAiHa B OTOpPU3MpaH cepBm3.

MpeAn BcMUKM MOHTaXKHU pa6oTu TpAGBa Aa ce U3BaAM Liencesna oT KOHTaKTa.

LWinndpoBbUYHNTE WHCTPYMEHTM TpA6GBa fAa ce npoBepAT npeau ynotpe6a. LUnudpoBbuYHMAT

MHCTPYMEHT Tpsi6Ba Aa 6baaT NpaBUIHO 3aKpeneH n Aa MoXe cBo60AHO Aa ce BbpTU. B pamkute

Ha TecTa TpAGBa Aa ce BK/IOUM YCTPOIICTBOTO 6e3 HaToBapBaHe B NPOAb/KEHNE Ha NoHe efHa

MWUHYTa B 6e3onacHa nosuuus. [la He ce U3Non3BaT NoBpeAeHN U BM6pupawm WANdoBbUYHN

MHCTpYMeHTU. LWinndoBbUHNTE MHCTPYMEHTN TpA6GBa Aa umat Kpbria ¢opma. MNoBpegeHute

wnndpoBbYHN MHCTPYMEHTU MOraT Aja ce NyKHaT U Aa NpeAn3BUKaT HapaHABaHMA.

Cnep MOHTUpPaHETO Ha WANGOBBUYHUA NHCTPYMEHT, HO NpeAn BK/IOYBaHeTo Ha Wwnaiida Tpa6Ba ga

ce npoBepu, Aanu WNNGOBBUYHNAT UHCTPYMEHT € NPaBUIIHO 3aKpeneH 1 fanu ce BbpTn cBo6oaHo

1 Aanu He ce onupa B Kanaka.

ByToHa 3a 6/10KMpOBKa Ha LWINWHAENa MoXe Aa 6bae 3afeiicTBaH eAVNHCTBEHO ToraBa, KoraTto

wnuHAena Ha wnarvidga e HenoABIMKEH.

B MHCTpyMeHTUTe NpuroAeHu 3a 3aKkpenBaHe Ha AUCKOBe ¢ pe360B oTBOp, TPAGBa Aa ce npoBepy,

Aanu Ab/MKUHaTa Ha pe36aTa Ha ANCKa CbOTBETCTBA Ha AbJKMHATa Ha pe36aTta Ha WwnuHaena.

Tpab6Ba pa ce npeanasn o6paborBaHNA nNpeameT. 3aKpenBaHETo Ha 06pa6oTBaHUA Npegmer B

3aKpenBalloTo YCTPOICTBO WIN B MEHIeMeTO e No-6e30nacHO OTKONIKOTO AbPXKaHETo My € pbKa.

« AKO COGCTBEHOTO Terno Ha NpeAMeTa He rapaHTUpa HeroBaTa cTabuiHa nosuuus, Toil Tpa6sa Aa
6bAae 3aKpeneH.

« He 6uBa fa ce gokocBat WAN$oBbYHUTE UHCTPYMEHTH, NpeAu Aa ca U3CTUHanu.

« He 6uBa fa ce oKa3Ba CTpaHUYEH HaTUCK BbpXY WANGOBHbUHUA UM PeXKeLnsa ANCK.

- [la He ce peXxaT o6paboTBaHN NpeameTH ¢ Ae6eNnnHa No-ronAmMa oT MakcumanHata gbl6ounHa Ha
pA3aHe Ha gucKa.

BHUMAHMUE: YcTpoiicTBOTO e npeAHa3Ha4yeHo 3a pa6oTta B nomeleHnATa.

Bbnpekn npunaraHeTo Ha KOHCTPYKLMA, KOATO e No MNpuHUMn 6e3onacHa, ynoTtpe6aTta Ha
o6esnevaBawy U JOMBAHUTENIHN 3alNTHN CPEACTBA, BUHArM CbleCcTBYBa MUHUMANEH PUCK OT
HapaHABaHus.

0O6AcHeHe Ha U3NOoJI3BaHNTe NUKTOrpamm.

IRLEECCE

3 4 5 6 7 8
1. BHMaHme, ynoTpebeTe crneyunanHn npeanasHm cpeacTsa
2. MpoueTeTe UHCTPYKUMA 3a 06C/YKBaHe, CnasBanTe NpeaynpexaeHraTa n ycnoBuaTa 3a 6e30nacHocT,
CbbpKalLy ce B Hes!
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3. /i3non3BainTe nnyHM NpefnasHu cpeacTsa (MpeanasHm oumna, WymosarnywmnTenm)

4. /13non3BaiiTe NpeanasHn pbkaBuLm

5. M3krnioueTe 3axpaHBalyna NPOBOAHMUK NPeAn Aa NPUCTbMUTE KbM OMepauun no obCiyXBaHETO WK
pemMoHTa.

6. [la He ce fonyckaT Aeua fO NHCTPYMeHTa

7. [la ce na3m oT gbXKg

8. Bropa Knaca Ha 3awmrTeHocT

KOHCTPYKUMA U NPUNOXKEHUE

brnosuAT Waid e pbueH eNeKTPOMHCTPYMEHT C n3omauus |l Knaca. YCTPOMNCTBOTO ce 3afBUKBa OT egHodaseH
KOJMEKTOPEH [BUMraTesl, U/siTo CKOPOCT Ha BbpTEHE Ce pefyLmpa NOCPeACTBOM 3bbyaTta bryioBa npegaska. Ton
MOXKe ia CAY>KN KaKTO 3a LWindoBaHe, Taka 1 3a pszaHe. To3v B1A eNeKTPOMHCTPYMEHT € LUMPOKO M3MOoM3BaH 3a
OTCTPaHsABaHE Ha BCAKAKbB BUA M3PACTbLM OT MOBbPXHOCTTA Ha METANIHI e/IEMEHTH, MOBbPXHOCTHA 06paboTKa
Ha 3aBapKy, pAi3aHe Ha TbHKOCTEHHMN TPBOK, KaKTO 1 Heronemyi MeTanHu enemeHTy v ap. Mpu ynotpe6ara Ha
CbOTBETHO 060PYABAHE bIIOWMANPHT MOXKe Aa GbAe U3MON3BaH HE Camo 3a PAA3aHe U1 WMdOBaHE, HO CbLLO Taka
1132 MOYMCTBAHE, HaMp. Ha PbXKAa, 6OAMKNIICKM ClI0eBe 1 Ap.

O6nactute Ha yrnoTpeba TOBa Ca WMPOKO PasbUpaHUTe PEMOHTHN MU KOHCTPYKUMOHHM AENHOCTW, He Camo
CBbP3aHM C MeTanuTe. braownandsT Moxke Aa 6bge M3MON3BaH 3a pssaHe U WINGOBAHE HA CTPOUTENHY
MaTepuanyi, Hamp. Tyx/u, NaBeTa, KePaMNUUHI NOYUKM 1 Ap.

yCTpOI‘/'ICTBOTO € npegHa3sHa4e€HO USKIOYNTEJTHO 3a paGOTa Ha CyXo, He C/1y>KM/ 3a noJsipaHe.
He 6uBa pga ce nsnonssar €/IeKTPONHCTPYMEHTDHT 3a AeNHOCTUN N3BBH HEeroBoTo npegHasHa4vyeHue.

Ynorpe6a HeCbOTBETCTBALLA HAa NPeAHa3HaYeHNETO.

« He 6uBa fja ce 06pa6oTBaT MaTepuanu, CbabpKawm a3bect. A36ecmsm e KaHUepozeHeH.

» [la He ce 06paboTBaT MaTepuanu, YNUTO NPaxXoBe ca JiecHo3ananumu unuv nsbyxnueu. 1o speme Ha
paboma ¢ efekKmpouHCMpyMmeHma ce 06pasysam uckpu, Koumo mMo2am 0d npedu3sukam noonaneaHe Ha
omoenawume ce UsNApeHus.

» 3a wnndoebYHM paboTy He GuBa fa ce 3NON3BaT AUCKOBE NPefHa3HaYeHN 3a pA3aHe. Juckogeme
3a pA3aHe pabomsm ¢ 4YeJIHAMA NOBBLPXHOCM U WJ/IUPOBAHEMO CbC CMPAHUYHAMA NOBBPXHOCM HA
makve OUCK MOXe 0d Npedu38UKA HE2080MO NOBPEXOdHe, d Mo8d 8 Noc/iedcmaue Moxe 0d Npedu3suUKA Y
onepamopad IUYHU HAPaHSBAHUS.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIA

MpepcrtaBeHOTO MO-JONly HOMEpPUPaHe Ce OTHACA 3a efeMeHTUTE Ha YCTPOWMCTBOTO, NpefCTaBeHU Ha
rpaduyHMTe CTPAHULM HA HACTOALLATa UHCTPYKLMA.

1. Bnokupauy 6yToH Ha WnuHAena

2. MNyckoB 6yTOH

3. [lonb/HUTENHA pbKOXBaTKa

4, Kanak Ha gucka

5. BbHLweH ¢naHel 3a 6bp30 3aKkpensaBaHe

6. BuTpelweH dnaHey

10. JlocT (Kanak Ha guncKa)

* Moxe fa Ma pasnuku MeXAy vyepTtexa n usfenneTo.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE FPAOUNYHN CUMBONIN

. BHVUMAHWE

A NPEOYNPEXAEHNE

@ MOHTAX/HACTPOWKN

® NHOOPMALILA
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EKUMNPOBKA U AKCECOAPU
1. Kanak Ha gucka -16p.
2. JlonbnHWTeNHa pbKoxBaTKa -16p.

NMoAroToBKA 3A PABOTA

MOHTAX HA AOMbJIHUTEJIHATA PbKOXBATKA

LonbnHutenHata pbKoxeaTKa (3) ce MHCTanupa B eAvH OT OTBOPWTE Ha rnaBaTa Ha wnanda. Mpenopbusa
@ Ce 13MoN3BaHETO Ha Wianda C AONbAHMTENHA PbKOXBaTKa. AKO Cce AbpXKn Wwnainda no Bpeme Ha paboTta

C ABeTe pble (M3M0M3BaliKM CbLO TakKa AOMbJHWTENHATa PbKOXBaTKa), CbLUECTBYBA MO-ManbK PUCK OT

[OKOCBaHe C pbKa Ha BbPTALMA Ce AUCK MW YeTKa, KakTo 1 HapaHABaHe Mo Bpeme Ha prKoLleTa.

MOHTAX U PEFYJINPAHE HA KANAKA HA JUCKA

KanakbTHa gnickanpegnasBa oneparopa oT OT/IOMKMITE, C/Ty4allHUA KOHTAKT C PabOTHUA UHCTPYMEHT
unmn uckpure. Ton TpAa6Ba Aa 6bAe BMHaru MOHTUpaH, KaTo ce B3eme NpeABuj TOBa, Ye HeroBaTta

3aKpuBalLa YacT fa 6bJe HacoueHa KbM oneparopa.

KoHCTpyKUunATa 3a 3aKpenBaHe Ha Kanaka Ha AucKa Mo3BOJIABA U3BbPLUBAHETO Ha GE3MHCTPYMEHTANHO
@ HarnacsiHe Ha Kanaka B ONTUMAJTHOTO MOJIOXKeHUe.

« [la ce pa3xnabu 1 oTcTpaHu NocTbT (10) Ha Kanaka Ha aucka (4).

« [la ce 06bpHe KanakbT Ha A1cKa (4) B 136paHOTO NONOXKeHue.

« [la ce 6nokupa, cBansanky nocta (10).

[leMOHTaXXbT 1 perynMpaHeTo Ha Kamaka Ha jucka npoTtuyat B obpaTHa NnocnefoBaTesIHOCT Ha HEeroBuA
MOHTaX.

CMAHA HA PABOTHUTE MHCTPYMEHTM

@ Mo Bpeme Ha onepaumnATa 3a CMAHa Ha paboTHUTE MHCTPYMeHTH TpA6GBa Aa ce n3nonssat paboTHu
pbKaBnum.

BnokupawuAar 6yToH Ha wnuHAena (1) cnyu M3KNIOYUTENHO 3a 6G/IOKMpaHe Ha WINVHAENA Ha
wnanda no Bpeme Ha MOHTa)ka Unmn AeMOHTaX<a Ha paboTHMA NHCTPYMeHT. He 6uBa aa ce nsnonsea
KaKTo GYTOH 3a crivpaHe no BpemMeTo, KoraTo AANCKLT ce BbpTu. B TakbB cnyyaii moxe fja ce CTUrHe
A0 NoBpepa Ha Wwnaida NN HapaHABaHETO Ha HeroBuUA nNoTpebuTen.

MOHTAX HA ANCKOBETE

MOHTaXbT Ha AMCKOBETE NPeABMA Ha BbHLUHMA dnaHel 3a 6bp30 3aKkpenBaHe He N31CKBa ynoTpebaTa Ha
MNHCTPYMEHTH. Bbpxy 06MKomKaTa Ha BbHWHMUA dnaHel 3a 6bp30 3aKpernsaHe e NPUIOKEHO creyunanHo
pripenyBaHe, KOETO yNeCHABa XBaLLAHETO C PbKa.

« HaTnckate 6n1oKmpoBKaTa Ha wnuHgena (1) (uept. A).
@ « Pa3zxnabeate 1 cHemaTe BbHWHUA pnaHew, 3a 6bp30 3aKkpensaHe (5).
« CnaraTe AncKa Taka, ye fja 6bAe onpsH Npv NOBbPXHOCTTA Ha BbTpeLwwHUA GpnaHel (6).
« 3aBUHTBaTe BbHLIHMA draHel, 3a 6bP30 3aKkpenBaHe (5) (AAcHa pe3ba) v 3aTarate (uepT. B).

[leMOHTaXXbT Ha [JUCKOBETE NPOTUYa B MOCIEA0BaTE/IHOCT 0bpaTHa Ha MOHTaxa. o BpeMe Ha MOHTaxa
OUCKBT TpA6Ba fa 6bAe JOMPAH KbM NMOBbPXHOCTTa Ha BbTPELLHUA ¢pnaHel (6) 1 LeHTPUYHO Pa3nonoXKeH
Ha HeroBOTO CTPyroBaHe.

MOHTAX HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTWU C PE3BOB OTBOP

« HaTuncka ce 6nokupalyus 6yToH Ha wnvHgena (1).

@ « [leMOHTUpa ce NpefiBapuUTENIHO MOHTPaHWA PAabOTEH MHCTPYMEHT — aKo € 61T MOHTMPaH.
« MNpean MoHTaxa ce cHeMaT fiBaTa ¢pnaHeLa — BbTpellHNA dnaHel, (6) 1 BbHIWHUA dnaHel (5).
» 3aBMHTBa ce pe3boBaTa YacT Ha PabOTHUA MHCTPYMEHT KbM LUMMHAENA U NIEKO Ce 3aTAra.

@ [leMOHTaXXbT Ha PaboTHMTE MHCTPYMEHTU C pe3boB OTBOP MPOTUYa B MOCIEAOBATENIHOCT obpaTHa Ha
MOHTaa.
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MOHTAX HA BITIOLLIAVN®A B CTATUBA 3A bIJIOLIAADOBE

[lonycka ce n3non3BaHeTo Ha briownand B npeAHasHauYeHna 3a briaolunaidpose CTaTUB, NPU YCrioBue, Ye
Llie 6ble MOHTMPAH CbIAacHO MHCTPYKLMATA 32 MOHTa)a Ha MPOM3BOAUTENA Ha CTaTMBa.

PABOTA / HACTPOUKU

MNpean ynotpe6ara Ha wnaiida TpA6GBa Aa ce npoBepu CbCTOAHNETO Ha abpa3uBHUA gucK. [la He ce
13non3BaT Hawbp6eHu, NyKHaTN NN NOBPEeAEHN MO APYr HauMH abpasnBHY AncKoBe. M3xabeHnaT

AWCK UNN YeTKa TpAGBa npeayn ynoTpe6a BegHara fa ce CMeHU € HOBM.

Cnep npukiniouBaHe Ha pa6oTa o6e3aTenHo Tpa6Ba fga ce M3KnouM wWiaiida n ga ce M3vaka, 4OKaToO

PaGOTHMAT MHCTPYMEHT U3LANO cripe Aa ce BbpTu. EnBa ToraBa moxe Aa ce octaBu wnaiida. He 6uBa

Aa ce onuTBaTe Ja CNpeTe BbPTALMA Ce AUCK, KaTo ro Aonuparte Kbm o6paboTBaHnA maTepuan.

A « Hukora He 6uBa fga nperoBapBame wnaiidpa. MacaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa YNpa)KHABa
AOCTaTbUeH HaTNCK, No3BoNsABaLYo epeKTUBHO Aa ce paboTu c MHCTPyMeHTa. lpeTtoBapBaHeTo U
NpeKkoMepHOTO HaTUCKaHe MOoraT Aa NpeAn3BUKaT ONacHo NyKBaHe Ha PaGoTHNA NHCTPYMEHT.

« AKo wnainpmalumHaTa nNagHe no Bpeme Ha pab6oTa, TpAGBa HenmpeMeHHO Aa ce nMpoBepu M
eBEeHTYa/HO CMeHMN PaboTHNA UHCTPYMEHT B C/ly4ail Ha KOHCTaTMpaHe Ha HEroBOTO NMoBpeXAaHe
unu gedpopmauus.

« Hukora He 6uBa fja yapaMe c paboTHIUSA MHCTPYMEHT No 06pa6oTBaHMA maTepuan.

» Tpa6Ba Aa n3bsarsame pMKoLIETN Ha ANCKa N CBaNIAHETO Ha MaTepman C HeroBa nomotl, oco6eHo
npu o6paboTkaTa Ha NOKPUBHU pebpa, ocTpu pb6oBe 1 Ap. (ToBa MoXKe Aa NpeAu3BMKa 3ary6arta
Ha KOHTPON Haf, eNeKTPOMHCTPYMEHTa U Aia A0BeAE A0 PUKOLIET).

« Hukora He 6uMBa ga nsnonsBame ANCKOBe NpefHa3Ha4YeHU 3a psi3aHe Ha AbpPBeCMHa C ANCKOBU
nunu. U3nonsBaHeTo Ha TaKMBa ANICKOBE YeCTO NpeAN3BUKBa PUKOLUET Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa,
3ary6a Ha KOHTPOJ Haj, Hero 1 BOAM A0 HapaHABaHe Ha TANIOTO Ha onepartopa.

BK/TIOYBAHE / USKJTIOYBAHE

Mo Bpeme Ha BK/lOUBaHeTO 1 pa6oTaTa TpAGBa Aa AbpXKUM WNaiipMalLVIHaATA C ABeTe pblie.
« [la ce HaTVCHe 3aAHaTa YacT Ha NycKoBwA GYTOH (2).

« [la ce npemecTy nyckoBus 6yToH (2) Hanpeg - (B Mocoka Ha rnasata) (yepr. C).

« C Lien NOCTOAHEH peXiM Ha paboTa cnefjBa ia HaTVCHEM NMpefHaTa YacT Ha NyCcKoBUA Gy TOH.

o [yCKOBMAT GYTOH Liie 6bAe aBTOMATMUYHO 6/TOKMPaH B NO3MLMA Ha MOCTOAHHA paboTa.

« 3a Aa V3K/YYM YCTPONCTBOTO, TPAOBA Aa HAaTUCHEM 3a/jHaTa YacT Ha MycKoBusA OyTOH (2).

Cnep BKAOYBAHETO Ha wnaiipmalimHata TpAGBa fa nMovyakame WM3BEeCTHO Bpeme [OKaTo

@ a6pasMBHUAT ANCK AOCTUTHE MaKCMMaJiHa CKOPOCT 1 eflBa ToraBa Mo)<em fia 3arno4yHem pa6ora. Mo
Bpeme Ha pa6oTaTa He 6MBa ia CU CNYXKMM € NpeKbcBayva C Lie/1 BK/IIDYBAHETO NN U3K/I0YBaHEeTo
Ha wnandmawmHara. lMpekbcBaybT Ha WnadpmaluHaTa Moxe Aa 6bae 06cnyKBaH camo Torasa,
KOraTo e/IeKTPOMHCTPYMEHTBT e OTCTPaHeH oT o6paboTBaHnA maTepuan.

PA3AHE

» PasaHeto ¢ brnownaiidp moxe aa 6bAe N3BbpPLIBaAHO CAMO MO NpaBa INHUA.
« He 6uBa fa ce pexxe maTepuana, AbpXKeliku ro B pbKa.
« fonemuTe enemeHTN TpAGBa Aa ce nognNuMpar 1 Aja ce 06bpHe BHMMaHe Ha TOBa, ONOPHNTE TOYKM
Aa ce HamupaT 671130 A0 IMHUATA Ha pA3aHe U Ha Kpas Ha maTepuana. PasnonoxeHuaT crabunHo
MaTepuan HAMa fia NPoABABa TEeHAEHUNN KbM NpemMecTBaHe No Bpeme Ha pA3aHeTo.
» Mankute enemeHTn Tpsi6Ba Aa 6bAAT 3aKpeneHn Hanp. B MEHreMe, NOCPEACTBOM PbUYHMN CTUCKN
n ap. MatepuansbT TpA6Ba Aa ce 3aKpenu Taka, Ye MACTOTO Ha pA3aHe fa ce Hamupa 6nmso fo
3aKpenBalwua enemeHT. ToBa Lje ocurypm no-ronAma npeLnsHocT Ha psAsaHe.
« He 6uBa pa ce fonyckat BUGpaLm nam NsXBbpiAaHUA Ha pexxeLymna AUCK, MOHeXe ToBa e BAoLwn
KayecTBOTO Ha pA3aHe 1 MOXKe fla JoBe/e A0 CYYNBaHe Ha pexelnsa AUCK.
« Mo Bpeme Ha pA3aHeTo He 6MBa /ja ce OKa3Ba CTPaHNYEH HaTUCK BbPXY pexewns ANCK.
» B 3aBucMMOCT OT BUjja Ha pA3aHuA MaTepuan cnejBa fia ce M3Non3Ba CbOTBETHNA peXelyn ANCK.
« Mpu psAsaHeTo Ha MaTepuana ce nNpenopbyBa NocokaTa Ha NpPeMecTBaHETO fla CbOTBETCTBa Ha
nocoKaTa Ha BbpTeHe Ha pexelyna AUcK.
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[bn6oyrHaTa Ha pA3aHeTo 3aBNCK OT MamMeTbpa Ha JuUcKa (uepT. G).
@ « TpAbBa Aa ce U3MoON3BaT CaMo AVNCKOBE C HOMVHAHW AYAaMEeTPU He MO-ToNeMU OT MpenopbyBaHUTE 3a
[afleHns Mofen Ha Wwhnaida.
« Mpy gbnbokn pAsaHna (Hanp. npodunu, cTponTenHy 6oKYeTa, TyxnmM U Ap.) He 6uBa Aa ce JomnycKa
JONMMpaHEeTOo Ha 3aKkpenBaLumTe dnaHum ¢ 0bpaboTBaHNA MaTepuan.

Pexewure anckoBe no Bpeme Ha pa6oTa AocTUraT MHOrO BUCOKM TemnepaTypm — He 6uBa aa ce
[AOKOCBAT C HE3aKPUTYN YaCTM Ha TANOTO NPeAn TAXHOTO OXNIaXKAaHe.

LWIN®OBAHE

Mpy wnnpoBbUHMTE PABOTV MOXKE Aa Ce N3MON3BaT Hanp. WNGOBBYHN ANCKOBE, ANCKOBE BbB popmara
Ha TeHZKepa, NamesiHn AUCKOBE, [UCKOBe C abpasvBHM BflaKHA, TEIEHN YETKYM, enacThyHn AVCKOBE 3a
abpasviBHa XxapTus 1 gp. Bcekn BMA A1CK, KakTo 1 06paboTBaH MaTepman N3nMcKBaT CbOTBETHA TEXHUKA Ha
pab6ota n ynotpebaTa Ha CbOTBETHMTE CPEACTBA 3a /IMYHA 3aLumTa.

3a wnudoBaHe He 61Ba Aa ce N3NON3BaT AUCKOBE NpeAHa3Ha4YeHN 3a pA3aHe.

LinndpoBbUHMTE AUCKOBE Ca NpeAHa3HauYeHU 3a OTCTPaHABaHe Ha MaTepunan NocpeAcTBoOM pbba Ha
@ AucKa.
« He 6uBa pga ce wnndoBa nocpeacTBOM CTPaHNYHaTa MOBbPXHOCT Ha ANCKa. ONTUManHuAT paboTeH
BIbA 3a TO3U BUA anckose e 30° (yepr. H).
« Pa6oTtuTe no wnndoBaHeTo MoraT ga 6baaT U3BbpPLIBAHUN CAaMO NPU N3MONI3BAHETO Ha CbOTBETHUTE
3a flaieHnA B maTepmran wingoBbYHN ANCKOBE.

@ Mpn paGOTa cnameneHun oNCKoBe, ANCKoBe C a6pa3uBH|/| BJlaKHa N enacTn4yHn gnucKkoBe 3a a6pa3v|BHa
XapTua, cneaBsa fga ce 061>pHe BHMMaHMe Ha CbOTBETHMA bIbjl Ha HanupaHe (uepT. I).

* He 6uBa pa mnu¢osa nocpeacTtBomMm UAanaTa NOBbPXHOCT Ha ANCKa.

« To3m TN AUCKOBE HaMMpaT NPUNOXKEeHne Npun 06pa60'rKaTa Ha N1IOCKN NOBDbPXHOCTMU.

@ TeneHuTe YeTKM ca NpeAHa3HaYeHN NPeAN BCUYKO 3a NOYNCTBaHe Ha NPoduUnn 1 TPYAHO AOCTBIHN
mecTa. C TAXHa NOMOLL, MOraT fja ce OTCTPaHABaT OT MOBbPXHOCTTa Ha MaTepuana Hamnp. pbXaa,
60amKNNCKN cnoese u gap. (uept. K).

Tpa6Ba aa ce N3N0ON3BaT CaMO TaKMBa PAaGOTHN MHCTPYMEHTH, YNATO AOMYCTVIMA CKOPOCT Ha BbpTeHe
e no-ronsAmMa Ui ce paBHABA Ha MaKCMMasHaTa CKOPOCT Ha braownaiida 6e3 nperoBapBaHe.

OBCJ1YXBAHE U MOA4APBXKA

Mpean ga NpucTbNMM KbM KakKBUTO U fa 6uno geriHocTM no WHCTaNnpaHeTo, peryanpaHeTo,
PeMOHTpPaHeTo uin OGCJ’Iy)KBaHeTO, TpﬂGBa Aa n3Bagum wencesia Ha saxpaHeBawmna NnpoBoAHUK OT
MpeXoBUA KOHTaKT.

noaAAPDBHKKA U CbXPAHABAHE

« MpenopbyBa ce NOYMCTBaHe Ha YCTPOWCTBOTO HEMOCPEACTBEHO CIef BCAKa efjHa ynoTpeba.

« 3a noyncTBaHe He 61Ba Aa ce U3MO/3Ba BOAA WM APYrM TEUHOCTH.

» YCTPOMCTBOTO fja Ce MOYMCTBa NOCPEACTBOM CYXO Mapye TbKaH UK Aa ce MPoAyxa CbC CrbCTEH Bb3AyX
nof HCKO HanAraHe.

« [la He ce M3Mon3BaT KakBMUTO 1 Aa 6GUNO MOYMCTBALYM CPEACTBA WS Pa3TBOPUTENY, Thid KaTo Te buxa
MOTI fia MOBPEAAT YacTuTe N3PaboTeHV OT CUHTETUYHM BNlakHa.

» PelOBHO [la ce MOUMCTBAT BEHTUALMOHHMTE MPOJYKM B KOPMyca Ha ABWraTens 3a ia He ce JonycHe A0
NpPeKoMepHOTO HarpABaHe Ha YCTPOMCTBOTO.

« Mpy noBpepa Ha 3axpaHBaliMA NPOBOAHMK, TPAOBa fla ce CMEeHU C MPOBOAHMK NpuUTexaBall CblimTe
napameTpu. Tasu onepauusa fa ce MoBepu Ha KBanuduuupaH cneuyuanict unv ga ce npepape
YCTPOWNCTBOTO B CEpPBY3a.

« B cnyyall Ha NMpekoMepHO UCKpeHe OT KONeKTopa Aa ce MoBepyu MpoBepKaTa Ha CbCTOAHMETO Ha
BbITIEPOAHUTE YETKW Ha iBUraTeNa Ha KBannpruypaHo nnue.

« YCTPOMCTBOTO BUHaru TpsAbBa Aa ce CbXpaHsABa B CyX0O 1 HeJOCTBIHO 3a AeLia MACTO.
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CMAHA HA BbMMEPOAHUTE YETKU

Ynotpe6eHuTe (Mo-KbCcu OT 5 MM), M3ropenu UNM cHyneHu BbINEPOAHIN YeTKN Ha ABUraTens cnefsa
BeAHara Aa 6baar nogmeHeHU. BuHarm ce nogmeHAT eHOBPEeMEHHO [iBeTe BbINepofHU YeTKW.
OnepauusTa No CMAHA Ha BbIIePOAHUTE YeTKN NpenopbyBaMe fa NoBepuTe Ha KBannpuumpaHo
nuue, N3NonsBaiiku OPUrMHaNHM YacTu.

BcAKakbB BMA HeW3NpPaBHOCTU CnedBa fda 6bAar OTCTPaAHABAHW OT OTOPU3MPAHWSA CEPBM3 Ha

npowussoanTenAa.

HUYECKU NMAPAMETPU

HOMWHAJIHU AAHHU
‘brnos wnang

Mapametrbp CroiHoCT
3axpaHBaLlo HanpexeHne 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa mowHocT 720 W
HomunHanHa ckopocT Ha BbpTeHe 11000 min”
Makc. fmameTbp Ha grcka 125 mm
BbTpelueH anameTbp Ha AnCKa 22,2mm
Pe36a Ha wnuHaena M14
Knaca Ha 3awmteHocT 1]
Maca 1,84 kg
loanHa Ha Npor3BOACTBO 2015

AAHHU 3A WWYMA U BUBPALLUNTE

NHdopmauuns oTHOCHO Wwyma n Bu6payuunre

@ HuBaTa Ha reHepypaHus WyM, TakMBa KaTo HUBO Ha reHEPUPAHOTO aKyCTUYHO HanAraHe Lp, 1 HMBOTO Ha
AKYCTWYHATA MOLWHOCT LW, , KAKTO M HECUTYPHOCTTA Ha n3MepBaHeTo K, NOCOYEHO NO-A0AY B MHCTPYKUMUATA
cbrnacHo Hopmata EN 60745.
CroiiHoCTMTe Ha BMGpauumuTe (CTOMHOCTTA HA YCKOPEHWATA) a, U HECUTYPHOCTTA Ha n3mepsaHeTo K ca
0603HayeHn cbrnacHo Hopmata EN 60745, nocoueHa no-gony.
MocoyeHOTO B HacToALLaTa UHCTPYKLMA HUBO Ha BUOpaLunTe e 61o N3MepeHo CbracHo onpeAesneHaTa
ot HopmaTa EN 60745 npouepypa Ha M3mepBaHe M Moxe fAa ObfAe M3MOM3BaHO 3a CpaBHeHWe Ha
eneKTPOVHCTPYMeHTU. Moxe Aa 6bAe U3No3BaHO CbLUO Taka 3a BCTbMNUTENIHA OLieHKa Ha ekcnosuymaTa
Ha BubpauuuTe.
MocoyeHOTO HMBO Ha BUOpaLMmMTe e pernpe3eHTaTVBHO 32 OCHOBHUTE MPUSIOMKEHWA UK C ApYrUTe paboTHU
MNHCTPYMEHTMU, a CbLLO, aKO He 6bie fOCTaTbUYHO NOAABPYKAHO, HUBOTO Ha BUOGPaLIMUTE MOXe fja Ce MPOMEHN.
MocoyeHunTe No-rope NpMUMHUTE MoraT Aa NPeAM3BUKaT OKauBaHe Ha ekcnosuymaTa cpelly Bnbpaumute
no Bpeme Ha uenus nepuog Ha paborta.
3a pa ce oueHM TOYHO eKcnosuuuATa cpelly Bubpauumte, TpAbBa Aa ce B3emaT NpeABupa nepuopuTe,
KOraTo €NeKTPOVHCTPYMEHTBT € M3KII0UEH WA KOFaTo e BK/IYEH, HO He e 13Mon3BaH 3a paborta. 1o To3u
HaumH obLyaTa eKcno3muma cpelly BUGpaLMmTe MOXe Aa Ce OKaxe 3HauuTenHO no-Hucka. Tpabea pa ce
BbBeAaT JOMb/HUTENHN CPefCTBa 3a 6€30MaCHOCT C Les 3aluTaTa Ha NoTpebuTena npea nocneacTemATa
oT BMOpaLumnTe, Tak1Ba KaTo: MOAAPBbKKA Ha eTIEKTPOUHCTPYMEHTU 1 PabOTHU MHCTPYMEHTU, OCUTypsABaHe
Ha CbOTBeTHaTa TemrepaTypa Ha pbLieTe, NpaBuiHa opraHu3auna Ha paboTaTa.

HuBO Ha akycTMyHOTO HanaraHe: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
HuBO Ha akycTyHaTa mowHocT: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
CTOlMHOCT Ha ycKopeHVe Ha BubpauuuTe: a, = 4,05 m/s? K= 1,5 m/s?
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OIl1A3BAHE HA OKOJIHATA CPEAA

EnexTpuyeckun 3axpaHBaHWUTe U3fenns He TPA6Ba Aa ce U3XBbPMAT C AOMALLHUTE OTMaAbLy, a TpAbBa fa
ce npepjafaT 3a OMON30TBOPABaHE B CbOTBETHUTE 3aBOAW. VIHGOpMaLMA 3a ONON30TBOPABAHETO MOXeE
fla 6bje nonyyeHa oT NPOAaBaya Ha U3ENVETO UM OT MECTHWTE BNacTW. HerogHoTo enekTpryecko un
€IeKTPOHHO 06opyABaHe CbAbpKa HenacuBHM CybCTaHLMM 3a ecTecTBeHaTa cpepa. ObopyaBaHeTo,

HernpeaaneHo 3a peunknmpaHe, npefctaBnABa NnoTeHUMarHa 3anjaxa 3a OKoJ/iHaTa cpefa 1 3a 34paBeTo
Ha Xopara.

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a N3BbPLUBAHE HA NPOMEHN.

.Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa cbe cepanuuie BbB Bapiiasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (HapuyaHa
no-HataTbK: ,Grupa Topex”) MHGOpMUpPa, Ye BCAKAKBU aBTOPCKM NMpaBa BbPXY CbAbPKAHUETO Ha HACTOALLATa MHCTPYKUMA (HapuyaHa no-
HaTaTbK:,/IHCTPYKUMA"), BKIIOYBALLY MEXAY APYFOTO HEMHWA TEKCT, MTOMECTEHUTE CHUMKU, CXEMU, YepTexU, a CbLLO Taka HeHNTe KOMNOo3nLMK,
npuHaanexat n3KnunTenHo Ha Grupa Topex 1 MofNexaT Ha NpaBHa 3aluMTa CbracHo 3aKkoHa oT 4 peBpypapu 1994 roarHa 3a aBTOPCKOTO
npaBo 1 cpofiHUTE My npaBa (Buk [JbpxaseH BeCTHVUK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ No-HaTaTbLUHKTe NpomeHu). KonvpaHeTo, Bb3Npou3BexaaHeTo,
ny6nnKyBaHeTo, MOAUGMLIMPAHETO C KOMepYecKa Lien Ha LAanaTa IHCTPYKLUA, KaKTo 1 OTAENHUTE il eneMeHTu 6e3 cbrnacneTo Ha Grupa Topex
13pa3eHo B NMCMeHa GpopMma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 MoXe fa oBefie A0 NMPUBNMYAHETO KbM rpa/jaHCKa U HaKa3aTellHa OTFOBOPHOCT.
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KUTNA BRUSILICA
59GP001

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI
IH ZA DALJNJE KORISTENJE.

DETALJNI PROPISI O SIGURNOSTI

A KUTNA BRUSILICA, UPOZORENJA VEZANA UZ SIGURNOST

Sigurnosni napuci vezani za brusenje, brusenje pomocu brusnog papira, rad s koriStenjem celi¢nih
cetki i rezanje pomocu ploce.

« Taj elektricni alat mozete koristiti kao obi¢nu brusilicu, brusilicu za brusenje pomocu brusnog
papira, za brusenje ¢eli¢nim ¢etkama i kao uredaj za rezanje pomocu ploce. Postujte sve sigurnosne
naputke, upute, opise i podatke koje ste dobili zajedno s elektricnim alatom. Nepostivanje dolje
navedenih pravila moze predstavljati opasnost od strujnog udara, poZara i/ili teZih tjelesnih povreda.
Zabranjeno je koristiti dotic¢an alat za poliranje. Primjene za koje alat nije predviden mogu uzrokovati
ugroZavanje ili tielesne povrede.

Ne koristite opremu koja nije predvidena i preporuc¢ena od strane proizvodaca tog alata. Sama
Cinjenica da neku opremu moZete montirati na elektricni alat, ne podrazumijeva sigurnu upotrebu te opreme
s uredajem.

Dopustena brzina okretaja koristenog radnog alata ne smije biti manja nego sSto je maksimalna
brzina okretaja navedena na elektricnom alatu. Radni alat koji se okrece s brzinom vecom od dopustene,
moZe se slomiti a njegovi dijelovi rasprsnuti.

Vanjski promjer i debljina radnog alata moraju odgovarati dimenzijama elektri¢nog alata. Radni
alati neodgovarajucih dimenzija ne mogu biti dovoljno zasticeni niti kontrolirani.

Radni alati s navojnim umetkom moraju se to¢no poklopiti s navojima na vretenu. Ako su u pitanju
radni alati pri¢vrsé¢ivani pomocu prirubnice, promjer otvora radnog alata mora biti prilagoden
promjeru prirubnice. Radni alati koji ne mogu biti precizno namjesteni na elektri¢ni alat, nejednoli¢no se
okrecu, jako vibriraju i mogu dovesti do gubitka kontrole nad uredajem.

Ni u kojem slucaju ne koristite oStecene radne alate. Prije svake upotrebe kontrolirajte opremu,
kao Sto su brusne ploce, na odlamanje komadica i pukotine, brusne tanjure na pukotine, trosenje
ili vecu istrosenost, celicne cetke na popustene ili odlomljene zZice. Ako sam uredaj ili njegov radni
alat padne, provjerite nije li ostecen ili upotrijebite drugi, neostecen alat. Ako je uredaj provjeren
i pri€¢vrscen, ukljucite ga na minutu s najvec¢im okretajima obracajudi pri tom pozornost da radnik
i druge osobe koje se nadu u blizini, ostanu van radne zone rotirajuceg alata. Osteceni alati najcesce
se lome u vrijeme takvih ispitivanja.

Nosite sredstva individualne zastite. Ovisno o vrsti radova, nosite zastitnu masku za lice, zastitu
za odi ili zastitne naocale. Ako je to potrebno, upotrijebite masku za zastitu od prasine, antifone,
zastitne rukavice ili posebnu kutu koja sluzi za zastitu od malih komada brusenog i obradivanog
materijala. Stitite o¢i od kontakta sa stranim tijelima koji se nalaze u zraku, a nastali su tokom rada. Maska
protiv prasine i sredstva za zastitu disnih puteva moraju filtrirati prasinu koja nastaje tokom rada. Duza
izlozenost na djelovanje buke moZe uzrokovati gubitak sluha.

Druge osobe drzite na sigurnoj udaljenosti od radne zone elektri¢nog alata. Svaka osoba koja se
nalazi blizu uklju¢enog elektricnog alata, mora koristiti sredstva individualne zastite. Odlomljeni komadici
izratka ili odlomljeni radni alati mogu odletjeti i uzrokovati ozljede takoder van direktne radne zone.

Za vrijeme izvodenja radova kod kojih bi alat mogao naici na skrivene elektricne vodove ili na
vlastiti mrezni kabel, drzite ga iskljucivo za izoliranu povrsinu rukohvata. Kontakt s elektricnim
vodom pod naponom mogao bi staviti pod napon metalne dijelove uredaja i prouzrociti strujni udar.

Mrezni kabel drzite podalje od rotirajucih radnih alata. U slucaju gubitka kontrole nad alatom, moze
doci do ostecenja ili povlacenja mreznog kabela, a dlan ili cijelu ruku moZe zahvatiti rotirajuci radni alat.
Nikada ne odlazite elektri¢ni uredaj prije nego se radni alat potpuno ne zaustavi. Rotirajuci alat
moZe doci u kontakt s povrsinom na kojoj se nade, zbog cega moze doci do gubitka kontrole nad elektricnim

alatom.
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« Zabranjeno je premjestati ukljucen elektricni alat. Slucajni kontakt odjece s rotirajucim radnim alatom
moze dovesti do toga da radni alat zarine u tijelo korisnika.

« Redovito cistite otvore za ventilaciju elektri¢nog alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kuciste, a vece
nakupine metalne prasine mogu predstavljati elektricnu opasnost.

« Ne koristite elektri¢ni alat blizu lako zapaljivih materijala. Iskrenje moZe zapaliti te materijale.

« Ne koristite alate koje zahtijevaju tekuca sredstva za hladenje. Upotreba vode ili drugih tekucih
sredstava za hladenje moze uzrokovati strujni udar.

Povratni udar i odgovarajuce sigurnosne naputke
« Povratni udar je iznenadna reakcija zbog rotirajuceg radnog alata koji se je zaglavio ili blokirao, kao
$to su brusne ploce, brusni tanjuri, celi¢ne cetke itd. Zbog zaglavljivanja ili blokiranja dolazi do naglog
zaustavljanja rotirajuceg radnog alata. Nekontrolirani elektri¢ni alat zbog toga bude naglo odbacen
u smjeru suprotnom do smjera okretaja radnog alata. Kad se na primjer ploca zaglavi u obradivanom
predmetu, rub ploce uronjen u materijal moze se blokirati i uzrokovati njeno ispadanje ili povratni udar.
Gibanje ploce (prema korisniku ili u suprotnom smjeru) je u toj situaciji ovisno o smjeru gibanja ploce na
mjestu blokiranja. Osim toga moze do¢i i do loma ploce. Do povratnog udara dolazi zbog nepravilnog
ili pogresnog koristenja elektricnog alata. Mozete ga izbjeci ako postujete dolje navedene sigurnosne
naputke.
Elektricni alat ¢vrsto drzite i zauzmite stabilan polozaj u kojem mozete preuzeti sile povratnog
udara. Ako se u standardnoj isporuci nalazi dodatna drska, uvijek je koristite kako biste imali Sto
bolju kontrolu nad silama povratnog udara ili momentima reakcije kod rada elektri¢cnog alata.
Osoba koja rukuje elektricnim alatom moZe prikladnim mjerama opreza ovladati povratnim udaromiili silama
reakcije.
Ruke uvijek drzite podalje od rotirajucih radnih alata. Radni alat se kod povratnog udara moze vam
oZzlijediti ruku.
Ostanite podalje od radne zone u kojoj se krece elektri¢ni alat za vrijeme povratnog udara. Zbog
povratnog udara elektricni alat se krece u smjeru suprotnim do smjera okretanja ploce na mjestu blokiranja.
Budite posebno oprezni kod obradivanja uglova, ostrih rubova i slicnih mjesta. Sprijecite situaciju
daseradnialat odbaciod izratkai da se u njemu uklijesti. Rotirajuciradni alat kada se odbije na uglovima
ili ostrim rubovima, sklon je ukljestenju. Zbog toga moZe doci do gubitka kontrole ili povratnog udara.
« Ne koristite lanc¢ane niti nazubljene listove pile. Radni alati tog tipa cesto uzrokuju povratni udar ili
gubitak kontrole nad uredajem.

Posebni sigurnosni napuci za brusenje i rezanje pomocu ploce.

« Koristite iskljucivo ploc¢e namijenjene za odredeni elektricni alat i stitnik namijenjen za odredenu
plocu. Ploce koje nisu oprema za odredeni elektri¢ni alat, ne mogu biti dovoljno zasti¢ene i nisu dovoljno
sigurne.

Savinute brusne ploce pricvrstite na takav nacin da njihova brusna povrsina ne izlazi van ruba
zastitnog poklopca. Nestrucno namjestena brusna ploca koja izlazi van ruba zastitnog poklopca, ne moze
biti dovoljno zasticena.

Stitnik mora biti dobro pri¢vricen do elektri¢nog alata i - kako biste si osigurali $to ve¢u mogucu
sigurnost - postavljen tako da dio ploce, otvoren i okrenut prema korisniku , bude $to maniji Stitnik
stiti korisnika od odlomaka, od slucajnog kontakta s plocom, a isto tako od iskrenja koje bi moglo zapaliti
odjecu.

Ploce koristite iskljucivo za radove za koje su predvidene.

Nikad nemojte brusiti boénom povrsinom ploce za rezanje. Rezne ploce su namijenjene za uklanjanje
materijala rubovima ploce.Boc¢nassila djelujuca na te ploce moZe ih polomiti.

Za odabranu plocu uvijek koristite neostecene prirubnice za pricvrscivanje, pravilne velicine i
oblika. Odgovarajuce prirubnice podupiru plocu i smanjuju opasnost od njenog puknuca. Prirubnice za rezne
ploce mogu se razlikovati od prirubnica namijenjenih ta druge vrste ploce.

Ne koristite istrosene ploce iz vecih elektri¢nih alata. Ploce za vece elektricne alate nisu projektirane za
veci broj okretaja, sto je karakteristicno za manje elektricne alate i zato se mogu slomiti.

Dodatni sigurnosni napuci za rezanje pomocu rezne ploce

« Izbjegavajte zaglavljivanje rezne ploce i vrSenje prekomjernog pritiska. Nemojte izvoditi
preduboke rezove. Preopterecivanje rezne ploce povecava njeno opterecenje i mogucnost da se ploca
zaglavi i blokira a istim i mogucnost povratnog udara ili lomljenja ploce.



GRAPHITE
WPRO

« Izbjegavajte zonu ispred i iza rotirajuce rezne ploce. Ako brusnu plocu za rezanje u izratku pomicete
dalje od sebe, u slu¢aju povratnog udara elektricni alat sa rotiraju¢om brusnom plo¢om bi se mogao izravno
odbaciti na vas.

« Ako se rezna ploca zaglavi ili dode do prekida u radu, elektri¢ni alat iskljucite i pricekajte dok se
ploca potpuno ne zaustavi. Nikada ne probajte izvaditi rotirajuc¢u plo¢u s mjesta rezanja, jer bi to
moglo uzrokovati povratni udar. Ustanovite i uklonite razlog zbog kojeg dolazi do zaglavljivanja.

« Ako se elektri¢ni alat nalazi u materijalu nemojte ga ponovo ukljucivati. Prije nego nastavite
rezanje, rezna ploca treba postici svoju punu brzinu okretaja. U suprotnom ploca moze se zaglaviti,
iskociti iz obradivanog materijala ili uzrokovati povratni udar.

« Ploce ili velike predmete prije obradivanja poduprite kako biste smanjili opasnost od povratnog
udara do kojeg dolazi zbog zaglavljivanja ploce. Veliki predmeti mogu se nagnuti zbog vlastite teZine.
Obradivani predmet poduprite s obje strane, blizu linije rezanja kao i kod ruba.

« Budite posebno oprezni kod rezanja otvora u zidovima ili kod rada u drugim nevidljivim zonama.
Uronjajuca u materijal rezna plo¢a moZe uzrokovati povratni udar alata nakon sto naide na plinske, vodovodne
te elektricne vodove ili na druge predmete.

Posebni sigurnosni napuci za brusenje pomocu brusnog papira

« Ne koristite prevelike komade brusnog papira. Kod odabira veli¢ine brusnog papira uvazavajte
preporuke proizvodaca. Brusni papir koji izlazi van brusne ploce moze uzrokovati povrede, a isto tako
dovesti do blokiranja, trganja papira ili do povratnog udara.

Posebni sigurnosni napuci za brusenje pomocu brusnog papira

« Ne koristite prevelike komade brusnog papira. Kod odabira veli¢ine brusnog papira uvazavajte
preporuke proizvodaca. Brusni papir koji izlazi van brusne ploce moze uzrokovati povrede, a isto tako
dovesti do blokiranja, trganja papira ili do povratnog udara.

Posebni sigurnosni napuci za rad s upotrebom celi¢nih cetki

« Imajte na pameti da ¢ak i kod uobicajene upotrebe dolazi do toga da cetka gubi komadice Zice.
Nemojte preopterecivati Zice vrSeci prekomjerni pritisak. Komadici Zice koji su u zraku mogu se lako
probiti kroz tanju odjecu i /ili koZu.

« Ako je preporuceno koristenje stitnika, sprijecite kontakt cetke i Stitnika. Promjer cetkica moze se
povecati zbog snage pritiska i centrifugalne sile.

Dodatni sigurnosni napuci

« Prije nego brusilicu prikljucite na mrezu, provjerite da li napon mreze odgovara veli¢ini napona
koji je napisan na nazivnoj tablici uredaja.

« Svaki put prije ukljucivanja brusilice provjerite mrezni kabel, ako ustanovite da je oStecen, obratite
se ovlastenoj radionici za njegovu zamjenu.

« Prije svih radova na montazi izvadite utikac iz uti¢nice.

« Provjerite brusni alat prije upotrebe. Brusni alat mora biti pravilno pri¢vrs¢en i mora se slobodno
okretati. Ispitajte uredaj tako da ga pokrenetei pustite da u sigurnom polozaju radi bez opterecenja
bar jednu minutu. Ne koristite oStecene niti vibrirajuce brusne alate. Brusni alati moraju biti
okruglog oblika. Osteceni brusni alati mogu puknuti i uzrokovati povrede.

« Nakon sto montirate brusni alat, a prije nego sto pokrenete brusilicu, provjerite da li je brusni alat
pravilno pricvricen, da li se slobodno okrece i ne koci za stitnik.

« Gumb za blokadu vretena mozete pokretati isklju¢ivo u slucaju kad je vreteno brusilice
nepokretno.

« U alatima koji su prilagodeni za pri¢vricivanje ploce s otvorima s navojima, provjerite da li duzina
navoja ploce odgovara duzini navoja vretena.

« Osigurajte obradivani predmet. Pricvricivanje obradivanog predmeta u alatu za pri¢vrscivanje ili
u stezaljci je sigurnije od drzanja u ruci.

« Ako tezina samog predmeta ne jamci stabilan polozaj, pricvrstite ga.

« Ne dirajte rezne i brusne ploce prije nego se ne ohlade.

« Nemojte vrsiti bocni pritisak na brusnu ili reznu plocu.

« Nemojte rezati obradivanje predmete debljine vece od maksimalne dubine rezanja rezne ploce.
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POZOR: Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih sredstava i dodatnih zastitnih mjera,
uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

Objasnjenje koristenih piktograma.

AN EIREOCE

1 3 4 5 6 7 8
. Pozor, budite posebno oprezni.
. Procitajte upute za upotrebu, postujte upozorenja i sigurnosne uvjete koje su u njima navedene!
. Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone).
. Koristite zastitne rukavice.
. Iskljucite mrezni kabel prije pocetka svih aktivnosti na podesavanju ili popravljanju uredaja.
. Uredaj drZite van dohvata djece .
. Stitite od kise.
8. Druga klasa zastite.

NOUuhLhWN=

KONSTRUKCLJA | NAMJENA

Kutna brusilica je rucni elektricki alat s izolacijom |l klase. Uredaj pokrece jednofazni komutatorski motor
¢ija je brzina okretaja reducirana uz pomo¢ zupcanog kutnog prijenosa. Mozete ga koristiti za brusenje ili
za rezanje. Elektri¢ni alati tog tipa se koriste za odstranjivanje iz povrsine metalnih predmeta svakojakih
neravnina, za povrsinsku obradu spojeva, za rezanje cijevi sa tankim stjenkama te malih metalnih elemenata
itd. Koriste¢i odgovarajuci alat uz pomo¢ kutne brusilice mozete koristiti ne samo za rezanje i brusenje, ali
takoder za ¢iS¢enje, na primjer hrde, bojanih slojeva i slicno.

Podru¢ja primjene brusilice su radovi Sireg spektra vezani za popravke i konstrukcije, ne samo ti povezani s
metalima. Kutnu brusilicu mozete takoder koristiti za rezanje i brusenje gradevinskih materijala kao $to su
cigle, kocke za plocnike, keramicke plocice i sli¢no.

Uredaj je namijenjen iskljucivo za rad u suhim uvjetima.
Zabranjena je nenamjenska upotreba uredaja.

Nenamjenska upotreba.

« Nemojte obradivati materijale koje sadrze azbest. Azbest je karcinogen.

« Nemojte obradivati materijale, ¢ija prasina je lako zapaljiva ili eksplozivna. Za vrijeme rada s
elektricnim alatem dolazi do iskrenja koje bi moglo zapaljiti tu prasinu.

« Ploce za rezanje ne smijete koristiti za brusenje. Ploce za rezanje rade celnom povrsinom i koristenje
njihove bocne povrsine za brusenje predstavlja opasnost od njihovog ostecenja, sto bi moglo uzrokovati i
povrede korisnika.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.
1. Gumb blokade vretena

2. Prekidac

3. Dodatna drska

4, Stitnik ploce

5. Vanjski brzostezudi plast

6. Unutarnji plast

10. Poluga (stitnika ploce)

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

POZOR

UPOZORENJE
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@ MONTAZA/POSTAVKE

INFORMACIJA
DIJELOVI I DODATNA OPREMA
1. Stitnik plo¢e -1 kom.
2. Dodatna drska -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatnu drsku (3) stavite u jedan od otvora na glavi brusilice. Preporu¢amo koristenje brusilice s dodatnom
drskom. Kad drzite brusilicu s obje ruke (koriste¢i i dodatnu drsku) smanjujete opasnost od kontakta ruke s
rotiraju¢om plocom ili ¢etkom, a isto tako i opasnost od povreda kod povratnog udara.

MONTAZA | REGULACIJA STITNIKA PLOCE
@ Stitnik ploce stiti korisnika od odlomaka, od slu¢ajnog kontakta s radnim alatom ili iskrama.
Montirajte ga uvijek tako uz posebnu pozornost da zastitni dio bude okrenut prema korisniku.

« Konstrukcija pricvrscivanja stitnika plo¢e omogucava da bez alata postavite stitnik u optimalni polozaj.
« Popustite i odvucite polugu (10) na stitniku ploce (4).

« Okrenite stitnik ploce (4) u odabrani polozaj.

« Blokirajte, postupkom spustanja poluge(10).

Demontaza i regulacija stitnika ploce se odvija suprotnim redoslijedom do njegove montaze.
ZAMJENA RADNIH ALATA

Za vrijeme zamjene radnih alata koristite zastitne rukavice.

Gumb za blokadu vretena (1) sluzi iskljucivo za blokiranje vretena brusilice za vrijeme montaze
ili demontaze radnog alata. Zabranjeno je koristit taj gumb kao kocnicu u trenutku kad se ploca
okrece. U tom slucaju bi moglo doci do ostecenja brusilice ili tjelesnih povreda korisnika.

MONTAZA PLOCA

Zahvaljujucivanjskom brzostezuc¢em plastu moguce je montirati ploce bez upotrebe alata. Rubovi vanjskog
brzostezuceg plasta su posebno profilirani zbog kojeg ga je lakse primiti rukom.

« Pritisnite gumb za blokadu vretena (1) (crtez A).

« Popustite i skinite vanjski brzostezuc¢i plast (5).

« Namjestite plocu tako da bude pritisnuta na povrsinu unutarnjeg plasta (6).

« Stavite vanjski brzostezudi plast (5) (desni navoj) i pritegnite (crtez B).

Demontazu ploca izvedite suprotnim redoslijedom do njegove montaze. Za vrijeme montaze plocu trebate
pritisnuti do povrsine unutarnjeg plasta (6) i centricki namjestiti na njegov donji dio.

MONTAZA RADNIH ALATA S OTVOROM S NAVOJIMA

« Pritisnite gumb za blokadu vretena (1).

« Demontirajte prethodno montirani radni alat — ako je montiran.

« Prije montaze skinite oba plasta — unutarnji plast (6) i vanjski plast (5).
@ « Na vreteno stavite dio radnog alata s navojima i lagano povucite.

Demontaza radnih alata s otvorom s navojima se odrzava suprotnim redoslijedom do njegove montaze.

MONTAZA KUTNE BRUSILICE NA STATIV ZA KUTNE BRUSILICE

Dozvoljeno je koristenje kutne brusilice zajedno s namijenjenim za nju stativom za kutne brusilice, pod
uvjetom pravilnog montiranja - u skladu s uputama za montazu koje je isporucio proizvodac stativa.
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@ Prije upotrebe brusilice kontrolirajte stanje brusne ploce. Ne koristite usukane, puknute ili na drugi
nacin ostecene brusne ploce. Istrosenu plocu ili ¢etkicu zamijenite prije upotrebe uredaja. Nakon
zavrsetka rada uvijek iskljucite brusilicu i pri¢cekajte dok se radni alat potpuno ne zaustavi. Tek onda
odlozite brusilicu. Nemojte kociti rotirajucu plo¢u postupkom pritiskanja do obradivanog materijala

A « Nikada ne preopterecujte brusilicu. Masa elektri¢nog alata vrsi pritisak dovoljan za efektivanrad s
alatom. Preopterecivanje i prekomjerni pritisak mogu uzrokovati opasno pucanje radnog alata.

« Ako za vrijeme rada brusilica padne, obavezno kontrolirajte i eventualno zamijenite radni alat ako
ustanovite da je ostecen ili deformiran.

« Nikada ne udarajte radnim alatom za obradivani materijal.

« Izbjegavajte udaranje plocom i skidanje materijala, posebno kod obradivanja uglova, ostrih
rubovai sli¢no (to bi moglo uzrokovati gubitak kontrole nad elektri¢cnim alatom i pojavu povratnog
udara).

« Nikada ne koristite ploce namijenjene za rezanje drva pomocu tracnih pila. Upotreba takvih ploca
moze uzrokovati pojavu povratnog udara elektri¢nog alata, gubitak kontrole i tjelesne povrede
korisnika.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Kod pokretanja uredaja i rada brusilicu drzite s dvije ruke.
@ « Pritisnite straznji dio prekidaca (2).
« Prekidac (2) pomaknite prema naprijed - (u smjeru glave) (crtez C).
« Kako biste postigli rezim neprekidnog rada - pritisnite prednji dio gumba prekidaca.
« Prekidac ¢e se automatski blokirati u poloZaju za neprekidan rad.
« Zaisklju¢ivanje uredaja - pritisnite straznji dio gumba prekidaca (2).
Nakon pokretanja brusilice pricekajte dok ploca postigne maksimalnu brzinu i tek onda pocnite
raditi. Za vrijeme rada zabranjeno je koristiti prekida¢ za ukljucivanje ili iskljucivanje uredaja.
Prekidac brusilice je aktivan samo onda kad je elektricni alat odmaknut od obradivanog materijala.

REZANJE

« Pomocu kutne brusilice mozete rezati iskljucivo pravocrtno.
@ « Nemojte rezati materijal koji drzite u rukama.

« Vece elemente poduprite i obratite pozornost da se uporisne tocke nadu blizu linije reza ili pri
kraju materijala. Stabilno postavljen materijal nece se premjestati tokom rezanja.

« Manje elemente pricvrstite pomocu alata tipa stega, stezaljke itd. Materijal pricvrstite tako da se
mjesto rezanja nalazi blizu elementa za pricvric¢ivanje. Na taj nacin cete osigurati ve¢u preciznost
kod rezanja.

« Ne smijete dozvoliti vibracije ili udaranje u reznu plocu jer bi to moglo smanjiti kvalitetu rezanja i
moze uzrokovati pucanje rezne ploce.

« Za vrijeme rezanja nemojte vrsiti bocni pritisak na reznu plocu.

« Ovisno o vrsti rezanog materijala upotrijebite odgovarajucu reznu plocu.

« Preporuca se da kod rezanja materijala smjer pomaka odgovara smjeru okretaja rezne ploce.

Dubina rezanje ovisi o promjeru ploce (crtez G).
@ « Koristite iskljucivo ploce s nominalnim promjerima koji nisu veci od preporucenih za odredeni model
brusilice.
« Kod dubokog rezanja (na primjer profila, gradevinskih blokova, cigle i slicnih materijala) sprijecite dodir
prirubnice za pri¢vrséivanje i obradivanog materijala.

Zavrijeme rada rezne ploce postaju jako vruce - prije nego se ne ohlade, izbjegavajte njihov kontakt
s nezasticenim djelima tijela.
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BRUSENJE

Kod brusnih radova mozete koristiti na primjer brusne ploce, loncaste brusne ploce, brusne listove, ploce
s tkaninskim vlaknima, celi¢ne Cetke, elasticne ploce za brusni papir, itd. Svaka vrsta rada kao i svaka vrsta
obradivanog materijala zahtijevaju odgovarajucu tehniku rada i koristenje prikladnih sredstava individualne
zadtite.

Za brusenje ne koristite ploc¢e namijenjene za rezanje.

@ Brusne ploce su namijenjene za uklanjanje materijala rubom ploce
« Nemojte brusiti bocnom povrsinom ploce. Optimalni kut rada za ploce tog tipa iznosi 30° (crtez
H).
- Radove vezane s brusenjem mozete izvoditi isklju¢ivo pomocu brusnih plo¢a odgovarajucih za
odredenu vrstu materijala.

@ U slucaju rada s brusnim listovima, plo¢ama s tkaninskim vlaknima i elasti¢cnim plo¢ama za brusni
papir obratite pozornost na odgovarajuci kut obradivanja (crtezI).
« Nemojte brusiti cijelom povrSinom ploce.
« Ploce tog tipa se koriste kod obrade plosnatih povrsina.
@ Celi¢ne ¢etke su namijenjene prije svega za ¢iscenje profila ili tesko dostupaénih mjesta. Pomo¢u tih
cetki iz povrsine materijala mozete uklanjati hrdu, slojeve boja i slicno (crtez K).
Koristite samo te radne alate cija dozvoljena brzina okretaja je veca ili ista kao maksimalna brzina
kutne brusilice bez opterecenja.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i pribora izvucite utika¢ iz mrezne
uticnice.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

« Preporuc¢amo cisc¢enje uredaja direktno nakon svake upotrebe.

« Za CiS¢enje ne koristite vodu niti druge tekucine.

« Uredaj cCistite pomocu suhe krpice ili komprimiranog zraka pod malim pritiskom.

« Ne koristite nikakve sredstva za Cis¢enje niti otapala jer bi mogli ostetiti dijelove uredaja od umjetnog
materijala.

« Redovito Cistite otvore za ventilaciju na kucistu motora kako biste sprijecili pregrijavanje uredaja.

« U slucaju ostec¢enja mreznog kabela, zamijenite ga s kabelom istih parametara. Za tu radnju obratite se
kvalificiranom radniku ili uredaj odnesite serviserima.

« U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se kvalificiranom radniku za provjeru stanja
ugljenih cetkica.

« Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom, van dohvata djece.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

@ Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice motora odmah zamijenite. Uvijek
mijenjajte istovremeno obje cetkice. Za promjenu ugljenih cetkica obratite se kvalificiranim
serviserima, a koristite iskljucivo originalne zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.
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TEHNICKI PARAMETRI

Kutna brusilica

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 720 W
Nazivna brzina okretaja 11000 min™
Max. promjer ploce 125 mm
Unutarnji promjer ploce 22,2 mm
Navoj vretena M14
Klasa zastite I
TeZina 1,84 kg
Godina proizvodnje 2015

PODACIVEZANI UZ BUKU I VIBRACIJE
Informacije o buci i vibracijama

Razine emitirane buke, kao 5to su razina akustickog pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, i mjerna
@ nesigurnost K, u doti¢im uputama su navedene u skladu s normom EN 60745.
Vrijednosti podrhtavanja (vrijednost ubrzanja) a
EN 60745, i navedene u daljnjem tekstu.
Navedena u tim uputama razina podrhtavanja je izmjerena u skladu s definiranom u normi EN 60745
mjernom procedurom i moze biti koristena za usporedivanje elektri¢nih alata. Takoder, moze se koristiti i za
prvu ocjenu ekspozicije na podrhtavanja.
Navedene razine podrhtavanja su reprezentativne za osnovne primjene elektricnog alata. Ako elektri¢ni
alat upotrijebite u druge svrhe ili s drugim radnim alatima te u slu¢aju nedovoljnog odrzavanja, razina
podrhtavanja se moze promijeniti. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije na
podrhtavanja za vrijeme cijelog radnog razdoblja.
Kako biste precizno ocjenili ekspoziciju na podrhtavanja, uzmite u obzir razdoblja kad je elektri¢ni alat
isklju¢en, ili kad je uklju¢en, ali se ne koristiti za rad. Na taj nacin zbrojena ekspozicija na podrhtavanja
moze se pokazati znatno manja. Upotrijebite dodatna zastitna sredstva kako biste osigurali radnika od
posljedica vibracija, na primjer mjere odrzavanja elektri¢nog alata i radnih alara, osiguranje odgovarajuce
tempereture ruku, pravilna organizacija rada.

Razina akusti¢kog pritiska: Lp, =83 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusti¢ke snage: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 4,05 m/s> K= 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kué¢nim otpacima vec ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima.
Informacije o mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni
elektri¢ni i elektronicki alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi mogu biti
opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena.

, i mjerna nesigurnost K, su oznacene u skladu s normom

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:
,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te
takoder njihove kompozicije pripadaju iskljucio Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano
u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekrsajne i krivicne odgovornosti.
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UGAONA BRUSILICA
59GP001

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA, POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO
UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

A UGAONA BRUSILICA, SIGURNOSNA UPOZORENJA

Saveti za bezbednost za brusenje, brusenje Smirgl-papirom, rad sa upotrebom zic¢anih cetki i se¢enja
brusionim kolutom.

« Dati elektrouredaj moze da se koristi kao obi¢na brusilica, za brusenje sa Smirgl-papirom, brusenje
zi¢anim cetkama, i kao uredaj za brusiono secenje. Treba se pridrzavati svih saveta za bezbednost,
uputstava, opisa i podataka, koji se dobijaju zajedno sa elektrouredajem. NepridrZavanje datih
saveta moze dovesti do pojave strujnog udara, pozara i/ili teskih telesnih povreda.

Dati elektrouredaj ne moze da se koristi za poliranje. Upotreba elektrouredaja za poslove koji nisu
predvideni moZe biti uzrok opasnosti i povreda.

Zabranjena je upotreba opreme koja nije predvidena i preporucena od strane proizvodaca
specijalno za tu vrstu uredaja.Cinjenica da se oprema moZe montirati na elektrouredaj ne garantuje
bezbednu upotrebu.

Dozvoljena brzina obrtaja upotrebljene radne alatke ne moze biti manja od maksimalne brzine
obrtaja navedene za elektrouredaj. Radna alatka koja se obrée brZe od dozvoljene brzine moze da se
slomi, a njeni delovi da odlete.

Unutrasnji precnik i debljina radne alatke moraju odgovarati dimenzijama elektrouredaja. Radne
alatke neadekvatnih dimenzija ne mogu se na pravilan nacin zastiti ni kontrolisati.

Radne alatke koje imaju podlosku sa navojem moraju da se uklapaju sa navojem na vretenu. Kod
radnih alatki koji se pri¢vricuju preko prstena precnik otvora radne alatke mora da odgovara
precniku prstena. Radne alatke koje ne mogu u potpunosti da se nameste na elektrouredaj obréu se
neravhomerno, snazno vibriraju i mogu dovesti do gubitka kontrole nad elektrouredajem.

Ni u kom slucaju ne treba koristiti oStecene radne alatke. Pre svake upotrebe potrebno je proveriti
pribor za brusenje da nema pukotina i okrznuca na brusionim kolutima, da nema pukotina kod
brusionih plo¢a, danemaznakovaiskoris¢enosti, da kod zicanih ¢etkinema oslabljenihilislomljenih
Zica. U slucaju pada elektrouredaja ili radne alatke treba proveriti da nije doslo do ostecenja i ako
je potrebno koristiti drugi, neosteceni alat. Kada je alatka proverena i pricvri¢ena potrebno je
ukljuciti elektrouredaj na najvisSu brzinu, pri tom obratiti paznju da osoba koja koristi uredaj ili
osobe koje se nalaze u blizini budu an sigurnoj udaljenosti od alatke koja se obrce. Ostecene alatke
najéesce se lome tokom ovog probnog perioda.

Potrebno je nositi zastitnu opremu. U zavisnosti od vrste posla, treba nositi zastitnu masku koja
pokriva celo lice, zastitu za odi ili zastitne naocari. U zavisnosti od potreba, potrebno je nositi
masku koja stiti od prasine, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili specijalnu kecelju, koja stiti od
sitnih delova materijala koji se obraduje. Treba zastiti oci od stranih tela koje nosi vetar, a koja nastaju
tokom rada. Maska za zastitu od prasine i za zastitu disajnih puteva mora da filtrira prasinu koja nastaje tokom
rada. Uticaj buke tokom duzeg vremena moZe da dovede do gubitka sluha.

Treba paziti da osobe koje se nalaze sa strane budu na bezbednoj udaljenosti od sfere rada
elektrouredaja. Svako ko se nalazi u blizini elektrouredaja koji radi mora da koristi zastitnu
opremu. Delovi materijala koji se obraduje ili puknute radne alatke mogu se odbiti i dovesti do povreda, cak
ivan neposredne blizine.

Tokom obavljanja rada pri kojima alatka moze da dode do skrivene elektri¢ne linije ili sopstvenog
strujnog kabla, potrebno je drzati je iskljucivo . za izolovane povrsine drske. Kontakt sa kablom
strujne mreze moze dovesti do prenosa napona na metalne delove elektrouredaja, sto moZe dovesti do
strujnog udaraja.

Strujni kabl treba drzati dalje od delova radne alatke koji se obrcu. U slucaju gubitka kontrole nad
uredajem, strujni kabl moze biti presecen ili izvucen, a dlan ili cela ruka mogu do¢i na radnu alatku koja se obrce.
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« Zabranjeno je odlagati elektrouredaj pre nego $to se potpuno zaustavi. Alatka koja se obrée moZe do¢i
u kontakt sa povrsinom na koju se odlaze, zbog cega moZe doci do gubitka kontrole nad elektrouredajem.

« Zabranjeno je prenositi elektrouredaj koji je u pokretu. S/lucajni kontakt odece sa radnom alatkom koja
se obrée moZe dovesti do povlacenja odece i uvrtanja radne alatke u telo osobe koja koristi uredaj.

« Potrebno je redovno cistiti ventilacione otvore elektrouredaja.Ventilator motora uvlaci prasinu u
kuciste, a veca koli¢ina metalne prasine moZe uzrokovati elektri¢ne opasnosti.

« Zabranjeno je koristiti elektrouredaje u blizini lakozapaljivih materijala. Varnice mogu da izazovu
pozar.

« Zabranjeno je koristiti alatke koje zahtevaju rashladne tec¢nosti. Upotreba vode ili drugih te¢nosti za
hladenje moze dovesti do strujnog udara

Trzaj i odgovarajuca bezbednost

« Trzaj je nalga reakcija elektrouredaja na blokiranje ili prepreku za radnu alatku koja se obrce, poput

koluta, ploce, Zicane cetke itd. Zaustavljanje ili blokiranje dovodi do naglog zaustavljanja obrtanja radne

alatke. Nekontrolisani elektrouredaj ¢e zbog toga biti odbacen u suprotnu stranu od pravca obrtanja

radne alatke. Kada se npr. kolut zaglavi ili ukljesti u predmetu koji se obraduje, deo koluta koji je uronjen

u materijal moze da se zablokira i dovede do njegovog propadanja ili trzaja. Kretanje koluta (u pravcu

osobe koja koristi uredaj ili od nje) zavisi tada od pravca kretanja koluta na mestu blokiranja. Osim toga

kolutovi takode mogu da se polome. Trzaj je rezultat nepravilne ili pogresne upotrebe elektrouredaja.

Moze se izbeci ako se postuju dole opisane mere opreza.

Elektrouredaj treba drzati ¢vrsto, a telo i ruku postaviti u polozaj koji ublazava trzaj. Ukoliko se

u standardnom priboru nalazi dodatna drska, uvek je treba koristiti, kako bi se imala najveca

kontrola nad silama trzaja ili momentom odvodenja prilikom trzaja. Osoba koja koristi uredaj moze

da savlada povlacenje i pojavu trzaja pridrzavajuci se odgovarajucih mera opreza.

Nikada ne drzati ruke u blizini radnih alatki koje se obréu. Radne alatke u slucaju trzaja mogu biti uzrok

povrede ruke.

Treba se drzati dalje od zone u kojoj se elektrouredaj pomera prilikom trzaja. U slucaju trzaja

elektrouredaj se premesta u pravcu suprotnom od kretanja koluta na mestu blokiranja.

Posebno pazljivo treba obradivati uglove, ostre ivice i tsl. Treba izbegavati odbijanje ili blokiranje

radnih alatki. Radne alatke koje se obr¢u posebno su podlozne ukljestavanju prilikom obrade uglova, ostrih

ivica ili kada se odbiju. To moZe biti uzrok gubitka kontrole ili trzaja.

« Zabranjeno je koristiti ploce za drva ili nazubljene kolutove. Radne alatke tog tipa Cesto izazivaju trzaj
ili gubitak kontrole nad elektrouredajem.

Opsti saveti za bezbednost prilikom brusenja i se¢enja brusionim kolutom

« Treba koristiti iskljuc¢ivo odgovarajuce kolutove za dati elektrouredaj i zastite namenjene za dati
kolut. Kolutovi koji nisu namenjeni za dati elektrouredaj ne mogu biti pravilno zasticene i nisu bezbedne.

« Savijene brusione ploce pricvrstiti tako da njihova brusiona povrsina ne viri izvan ivice poklopca
zastite. Nepravilno postavljena brusiona ploca, Cije ivice vire izvan zastite ne moZe biti ispravno zastic¢ena.

« Zastita mora biti dobro pri¢vri¢ena na elektrouredaj i - kako bi se garantovao najveci stepen
zastite - postavljena tako da deo koluta, zastic¢en i okrenut do operatera bude najmanji.Zastita stiti
operatera od odlomaka, sluc¢ajnog kontakta sa kolutom, kao i varnica, koje mogu da zapale odecu.

« Kolutovi mogu da se koriste samo za poslove za koje su predvideni.

« Zabranjeno je npr. brusiti bo¢nom stranom koluta za secenje. Kolutovi za secenje namenjeni su za
skidanje materijala ivicom koluta. Uticaj bocnih sila na takav kolut moZe da slomi kolut.

« Za odabrani kolut uvek treba koristiti neostecene pric¢vrsne prstenove, odgovarajuce velicine i
oblika. Odgovarajuci prstenovi podupiru kolutove i samim tim smanjuju rizik od lomljenja koluta. Prstenovi
za kolutove za secenje mogu da se razlikuju od prstenova namenjenih za druge kolutove.

« Zabranjeno je koristiti iskoriS¢ene kolutove sa vecih elektrouredaja.

Kolutovi za vece elektrouredaje nisu projektovane za veci broj obrtaja koji je karakteristican za manje
elektrouredaje i zbog toga mogu da se slome

Dodatni opsti saveti za bezbednost prilikom sec¢enja brusionim kolutom

« Treba izbegavati blokiranje ploceza secenje ili upotrebu prekomernog pritiska. Zabranjeno je
vrsiti previse duboka secenja. Preopterecenje ploce za secenje povecava njeno opterecenje i mogucnost
ukljestenja ili blokiranja, a samim tim i moguc¢nost trzaja i lomljenja ploce.
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« Potrebno je izbegavati prostor ispred i u kom se ploca za secenje obrée. Pomeranje ploce za secenje
preko predmeta koji se obraduje u pravcu kretanja od sebe moZe dovesti, u slucaju trzaja, do toga da
elektrouredaj odskoci zajedno sa plocom koja se obrce, direktno u pravcu operatera.

« U slucaju zaglavljivanja ploce za secenje ili pauze tokom rada, elektrouredaj treba iskljuciti i
sacekati da se ploca za secenje u potpunosti zaustavi. Nikada ne treba pokusavati da se izvuce
ploca sa mesta secenja dok se ona jos okrece, jer to moze dovesti do trzaja. Potrebno je otkriti i ukloniti
uzrok zaglavljivanja.

« Ne ukljucivati ponovo elektrouredaj dok se on nalazi u materijalu. Pre nastavljanja secenja, ploca
za secenje treba da dostigne svoju punu brzinu obrtaja. U suprotnom, plo¢a moZe da se zaglavi i da
iskoci iz materijala koji se obraduje i dovede do trzaja.

« Ploce i dugacke predmete treba pre obrade podupreti, kako bi se smanjio rizik od trzaja koji se
javlja zbog zaglavljene ploce. Dugacki predmeti mogu se uviti pod sopstvenom tezinom. Predmet koji se
obraduje potrebno je podupreti sa obe strane, u blizini linije secenja, kao i na krajevima.

« Posebnu paznju obratiti prilikom pravljenja otvora u zidovimaili prilikom radova u manje vidljivom
prostoru. Ploca za secenje koja ulazi u materijal moZe da dovede do trzaja uredaja ukoliko naide na gasnu
liniji, vodovodne cevi, elektri¢ne kablove ili neke druge predmete.

Opsti saveti za bezbednost prilikom brusenja sa Smirgl-papirom

« Ne treba koristiti velike komade Smirgl-papira. Prilikom odabira veli¢ine Smirgl-papira treba
koristiti preporuke proizvodaca. Ukoliko smirgl-papir prelazi ivice plo¢e moZe doci do povreda, a takode i
do blokade ili do cepanja Smirgl-papira, ili do trzaja.

Opsti saveti za bezbednost za rad sa upotrebom Zicanih cetki

« Treba imati u vidu da ¢ak i sa normalnim koris¢enjem dolazi do gubitka delova Zice sa ¢etke. Ne
treba sedi Zicu sa velikim pritiskom. Komadi Zice noseni vetrom mogu sa lakocom probiti tanku odecu i/
ili kozu.

« Ukoliko se preporucuje upotreba zastite, treba izbegavati kontakt izmedu cetke i zastite. Precnik
Cetke moZe se povecati zbog sile pritiska i centrifugalne sile.

Dodatni saveti za bezbednost

« Pre ukljuc¢ivanja brusilice u struju, uvek treba proveriti da napon mreze odgovara naponu koji je
dat na nominalnoj tablici uredaja.

« Pre ukljucivanja brusilice, povremeno proveravati strujni kabl, u slu¢aju ostecenja zameniti ga u
ovlaséenom servisu.

« Pre svakog posla montiranja treba iskljuciti utikac iz uti¢nice.

« Brusione alatke treba proveriti pre upotrebe. Brusiona alatka mora biti ispravno pri¢vri¢ena i mora
se slobodno obrtati. U cilju provere uredaj treba pokrenuti bez opterecenja na najmanje jedan
minut, u bezbednom polozaju. Ne koristiti oStecene ili vibrirajuce brusione alatke. Brusione alatke
moraju imati okrugao oblik. Ostecene brusione alatke mogu da puknu i dovedu do povreda.

- Nakon montiranja brusione alatke, a pre pokretanja brusilice, potrebno je proveriti da li je radna
alatka ispravno pricvrséena, da li se slobodno obrce, i da se ne otire o zastitu.

« Taster za blokadu vretena moze da se koristi samo kada vreteno brusilice nije u pokretu.

« Kod uredaja za pricvrscivanje brusionih kolutova sa navojem, treba proveriti da li duzina navoja
koluta odgovara duzini navoja vretena.

« Potrebno je osigurati predmet koji se obraduje. Pri¢vri¢ivanje predmeta koji se obraduje u
pri€vrsni uredaj ili stegu sigurnije je nego da se isti drzi u ruci.

« Ukoliko tezina predmeta ne garantuje stabilan polozaj, potrebno je pricvrstiti ga.

« Zabranjeno je dodirivati ploce za secenje i brusenje dok se ne ohlade.

« Ne vrsiti bocni pritisak na brusioni kolut tokom secenja. Ne vrsiti se¢enje predmeta ¢ija je debljina
veca od maksimalne debljine secenja koluta za secenje.

PAZNJA: Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe sigurnosne konstrukcije iz pribora, bezbednosnih sredstava i dodatnih zastitnih
sredstava, uvek postoji rizik od povreda.
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Objasnjenja koris¢enih piktograma.

RLEECCE

3 4 5 6 7 8
. Paznja, pridrzavajte se saveta za bezbednost
. Procitaj uputstvo za upotrebu, pridrzavaj se upozorenja i saveta za bezbednost koja se tamo nalaze!
. Koristiti sredstva za li¢nu zastitu (zastitne naocari, zastitu za sluh)
. Koristiti zastitne rukavice
. Iskljuciti strujni kabl pre pocetka operacija koriscenja ili popravke.
. Ne pustati decu u blizinu uredaja
. Cuvati od uticaja kise
8. Druga klasa bezbednosti

IZRADA | NAMENA

Ugaona brusilica je rucni elektrouredaj sa izolacijom Il klase. Uredaj se puni preko jednofaznog motora,
¢ija se brzina obrtaja regulise uz pomo¢ zupcastog prenosnika. Moze se koristiti i za brusenje i za secenje.
Elektrouredaj ovog tipa koristi se za uklanjanje velikog tipa naslaga sa metalnih povrsina, obradu povrsine
spojnica, presecanja tankih cevi ili manjih metalnih elemenata i tsl. Prilikom upotrebe odgovarajuce alatke,
ugaona brusilica moze da se koristi ne samo za secenje i brusenje, vec i za ¢is¢enje npr. rde, premazai tsl.
U 3Sirokoj je upotrebi u poslovima popravki, ali i konstrukcije, i ne samo vezano za rad sa metalima. Ugaona
brusilica moze takode da se koristi za se¢enje i brusenje gradevinskih materijala npr. cigle, kaldrme,
keramickih plocica i tsl.

NOUWNhA,WN=

Uredaj je namenjen isklju¢ivo za rad na suvo, ne sluzi za poliranje. Zabranjeno je koristiti
elektrouredaj suprotno od njegove namene

@ Nepravilna upotreba.
« Ne treba obradivati materijale koji sadrze azbest. Azbest je kancerogen.
« Ne obradivati materijale ¢ija je prasina lakozapaljiva ili eksplozivna. Tokom rada sa elektrouredajem
stvaraju se varnice koje mogu da zapale isparenja koja nastaju tokom rada.
« Zabranjeno je koristiti ploce za secenje. Ploce za secenje rade prednjom povrsinom i brusenje bocnom
povrsinom takve ploce dovodi do njenog ostecenja a to moZe biti uzrok telesnih povreda operatera.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na grafickim stranicama dole datog
uputstva.

1. Taster za blokadu vretena

2, Starter

3. Dodatna drska

4, Zastita ploce

5. Spoljasnji prsten koji se brzo montira

6. Unutrasnji prsten

10. Rucica (zastite ploce)

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda..

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE / SASTAVLJANJE

Oe>O

INFORMACIJA
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OPREMA | DODACI

1. Zastita ploce -1 kom.

2. Dodatna drska -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

MONTAZA DODATNE DRSKE

Dodatna drska (3) postavlja se u jedan od otvora na glavici brusilice. Preporucuje se upotreba brusilice
sa dodatnom drskom. Ukoliko se brusilica tokom rada drzi sa obe ruke (koristeci dodatnu drsku) maniji je
rizik da ce ruka doci u kontakt sa plo¢om koja se obrce ili sa ¢etkom, a maniji je i rizik od povrede prilikom
tzraja.

MONTAZA | REGULACIJA ZASTITE PLOCE

Zastita ploce Stiti operatera od odlomaka, sluc¢ajnog kontakta sa radnom alatkom ili varnica. Ona
uvek treba da bude montirana, sa dodatnim obracanjem paznje da je strana koja sakriva bude

okrenuta ka operateru.

Konstrukcija pri¢vrs¢ivanja zastite plo¢e omogucava montazu bez alatki u optimalni polozaj.

« Otpustiti i povuci rucicu (10) na zastitu ploce (4).

« Okrenuti zastitu ploce (4) u odabrani polozaj.

« Zablokirati, pustajuci rucicu (10).

Demontaza i regulacija zastite ploce obavlja se suprotnim redosledom u donosu na njenu montazu.
PROMENA RADNIH ALATKI

Prilikom promene radnih alatki potrebno je koristiti zastitne rukavice.

Taster za blokadu vretena (1) sluzi iskljuc¢ivo za blokdau vretena brusilice prilikom montaze ili
demontaze radnih alatki. Zabranjeno je koristiti ga kao ko¢nicu kada se ploca obrce. U tom slucaju
moze do¢i do ostecenja brusilice ili povrede korisnika.

MONTAZA PLOCE

Montiranje plo¢a u odnosu na spoljadnji prsten koji se brzo montira ne zahteva upotrebu alatki. Na obodu
spoljasnjeg prstena koji se brzo montira nalaze se specijalna reckanja koja olak3avaju hvat rukom.

« Pritisnuti taster za blokadu vretena (1) (slika A).

« Otpustiti i skinuti spoljasnji prsten koji se brzo montira (5).

« Postaviti plocu tako da stoji na povrsini unutrasnjeg prstena (6).

« Postaviti spoljasnji prsten koji se brzo montira (5) (desni navoj) i pricvrstiti (slika B).

Demontaza ploce odvija se suprotnim redosledom u odnosu na njenu montazu. Prilikom montaze ploca
treba da se pritisne na povrsinu unutrasnjeg prstena (6) i postavi centralno na njegovu osnovu.

MONTAZA RADNIH ALATKI SA NAVOJEM

« Pritisnuti taster za blokadu vretena (1).

» Demontirati prethodno montiranu radnu alatku - ukoliko je montirana.

« Pre montaze skinuti oba prstena — unutrasnji prsten (6) i spoljasnji prsten (5).
« Postaviti deo sa navojem radne alatke na vreteno i lako zavrnuti.

Demontaza radne alatke sa navojem obavlja se suprotnim redosledom u odnosu na njenu montazu.

MONTAZA UGAONE BRUSILICE NA STATIV ZA UGAONU BRUSILICU

Dozvoljena je upotreba ugaone brusilice na stativu za ugaonu brusilicu pod uslovom da se pravilno montira,
u skladu sa intrukcijama za montazu proizvodaca stativa.
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Pre upotrebe ugaone brusilice potrebno je proveriti stanje koluta. Ne koristiti okrnjene, puknute ili

@ na drugi nacin ostecene kolutove. Iskoris¢enu plocu ili cetku treba pre upotrebe zameniti novom.
Nakon zavrsteka posla brusilicu uvek treba iskljuciti i sacekati da se radna alatka u potpunosti
zaustavi. Tek tada se brusilica moze odloziti. Zabranjeno je kociti kolut koji se obrce pritiskom na
materijal koji se obraduje.

A - Zabranjeno je preopterecivati brusilicu. Masa elektrouredaja dalje dovoljan pritisak da bi se
efikasno radilo sa alatkom. Preopterecenje i prekomerni pritisak mogu dovesti do opasnog
pucanja radnih alatki.
« Ukoliko brusilica padne tokom rada neophodno je proveriti i eventualno zameniti radne alatke
ukoliko se utvrdi da se ostecene ili deformisane.
« Zabranjeno je udarati radnim alatkama o materijal koji se obraduje.
« Treba izbegavati odbijanje ploce i guljenje materijala, posebno prilikom obrade uglova, ostrih
ivica i tsl. (to moze dovesti do gubitka kontrole nad elektrouredajem i dovesti do trzaja).
« Zabranjeno je koristiti ploce namenjene za secenje drveta sa testerom za drvo. Upotreba takvih
ploca preti pojavom trzaja elektrouredaja, gubitkom kontrole nad njim i moze dovesti do povreda
tela operatera.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Tokom pokretanja i rada sa brusilicom, treba je drzati obema rukama.
@ « Pritinusti zadnji deo startera (2).

« Pomeriti starter (2) napred - (u pravcu glavice) (slika C).

« Za koriscenje stalnog rada - pritisnuti prednji deo tastera startera.

« Starter ¢e se automatski zablokirati u poziciji stalnog rada.

« Da se uredaj iskljuci - treba pritisnuti zadnji deo tastera startera (2).

Nakon ukljucivanja brusilice treba sacekati da kolut dostigne maksimalnu brzinu obrtanja pre

nego sSto se pocne sa radom. Za vreme obavljanja posla zabranjeno je koristiti starter, ukljucivati
ili iskljucivati brusilicu. Starter brusilice moze da se koristi samo kada je elektrouredaj udaljen od
materijala koji se obraduje.

SECENJE

« Secenje pomocu ugaone brusilice moze da se obavlja samo duz prave linije.
@ « Zabranjeno je se¢i materijal drzedi ga u ruci.

« Dugacke elemente treba podupreti i obratiti paznju da se tacke podupiranja nalaze u blizini linije
secenja i na kraju materijala. Materijal koji je stabilno postavljen nece imati tendenciju da se
pomera prilikom secenja.

« Mali elementi moraju biti pricvric¢eni npr. stegom, ili stezaljakama, i tsl. Materijal treba da je
pri¢vrscen tako da se mesto secenja nalazi u blizini pricvrsnog elementa. To obezbeduje vecu
preciznost secenja.

« Zabranjeno je dopustiti da dode do podrhtavanja ili udaranja ploce za secenje jer e to ostetiti
kvalitet secenja i mozZe dovesti do pucanja ploce za secenje.

« Ne vrsiti bocni pritisak na plocu za secenje tokom secenja.

« U zavisnosti od vrste materijala koji se sece koristiti adekvatnu plocu za secenje.

« Prilikom secenja materijala preporucuje se da pravac povlacenja bude u skladu sa pravcem
obrtanja ploce za secenje.

Dubina secenja zavisi od precnika ploce (slika G).

@ « Treba koristiti samo one ploce sa secenje sa nominalnim prec¢nikom, ne ve¢im od preporu¢enog za dati
model brusilice.

« Za duboka secenja (npr. profili, kaldrma, cigle i tsl.) zanranjeno je dozvoliti da dode do kontakta izmedu
pri¢vrsnih prstenova i materijala koji se obraduje

Ploce za secenje tokom rada dostizu visoke temperature - zabranjeno je dodirivati ih nezasticenim

delovima tela pre nego sto se ohlade.
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BRUSENJE

Prilikom poslova brusenja mogu se koristiti npr. kolutovi za brusenje, nazubljeni kolutovi, kolutovi sa
brusionim platnom, Zicane cetke, elasti¢ne ploce za Smirgl-papir, i tsl. Svaka vrsta ploce kao i materijala koji
se obraduje zahteva odgovarajucu tehniku rada i upotrebu odgovarajucih sredstava zastite.

A Za brusenje je zabranjeno koristiti ploce za secenje.

@ Brusione plo¢e namenjene su za uklanjanje materijala ivicom ploce.
« Zabranjeno je brusiti bo¢nom povrsinom ploce. Optimalni ugao rada za ovaj tip ploce iznosi 30°
(slika H).
« Poslovi brusenja mogu da se obavljaju samo sa brusionim plo¢cama koje odgovaraju datoj vrsti
materijala.

@ U slucaju rada sa nazubljenim kolutovima, kolutovima sa brusionim vlaknom i elasti¢nim plocama
za Smirgl-papir, treba obratiti paznju na odgovarajudi ugao pritiska (slika I).

« Zabranjeno je brusiti celom povrsinom ploce.

« Ploce ovog tipa koriste se za obradu ravnih povrsina.

@ Zi¢ane cetke namenjene su uglavnom za ¢iséenje profila i tesko dostupnih mesta. Uz pomo¢ njih
moze da se cisti povrsina materijala npr. uklanjati rda, premazi tsl.
(slika K).

Treba koristiti samo takve radne alatke cija je dozvoljena brzina obrtaja visa ili jednaka maksimalnoj
brzini ugaone brusilice bez opterecenja.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

@ Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju, podesavanja, popravku ili
rukovanje, potrebno je iskljuciti utikac strujnog kabla iz strujne uticnice.

CUVANJE | ODRZAVANJE

« Preporucuje se Cis¢enje uredaja neposredno nakon svake upotrebe.
@ « Za ¢iS¢enje ne treba koristiti vodu ni druge te¢nosti.
« Uredaj treba Ccistiti uz pomoc¢ suvog parceta tkanine ili produvati kompresovanim vazduhom, niskog
pritiska.
« Ne koristiti bilo kakva sredstva za cis¢enje kao ni razredivace, jer oni mogu ostetiti delove napravljenje
od plasti¢nih masa.
« Potrebno je redovno Cistiti ventilacione otvore na kudistu motora, kako ne bi doslo do pregrevanja
uredaja.
« U slucaju ostecenja strujnog kabla, treba ga promeniti kablom koji je istih parametara. Tu operaciju treba
poveriti kvalifikovanoj osobi ili predati uredaj na servis.
« U slucaju pojave prekomernog varnic¢enja na motoru, preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri
stanje ugljenih cetki motora.
« Uredaj uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoriscene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora potrebno je odmah zameniti.
Uvek se menjaju obe cetke istovremeno.
Operaciju promene ugljenih ¢etki treba poveriti iskljucivo kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne
delove.

@ Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.
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NOMINALNI PODACI

Ugaona brusilica

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 720W
Ocenjena brzina obrtaja 11000 min”
Max precnik ploce 125 mm
Unutrasnji pre¢nik ploce 22,2 mm
Navoj vretena M14
Klasa bezbednosti Il
Masa 1,84 kg
Godina proizvodnje 2015

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Informacje na temu buke i vibracije

@ Nivo emitovane buke, poput nivoa emitovanog akusticnog pritiska Lp, ili nivo akusti¢ne snage Lw, imerna
nesigurnost K, date su dole u uputstvu u skladu sa normom EN 60745.
Izmerena vrednost podrhtavnja(vrednost ubrzanja) a, i merna nesigurnost K oznacene su u skladu sa
normom EN 60745, i date nize.
Nivo podrhtavanja koji je dat u uputustvu izmeren je prema odredbama norme EN 60745 merne
procedure i moze da se koristi za uporedivanja elektrouredaja. Takode moze da se koristi za preliminarnu
procenu izloZzenosti vibracijama.
Dati nivo podrhtavanja je reprezentativan za osnovnu upotrebu elektrouredaja. Ukoliko se elektrouredaj
koristi u druge svrhe ili sa drugim radnim alatkama, takode ako nije pravilno skladisten, nivo podrhtavanja
moze da se promeni. Gore dati uzroci mogu dovesti do povecanja izloZzenosti vibracijama tokom celog
vremena rada.
Kako bi se precizno procenila izloZzenost vibracijama potrebno je uzeti u obzir periode kada je elektrouredaj
isklju¢en i kada je ukljuen ali se ne koristi za rad. Na taj nacin potpuna izloZzenost vibracijama moze se
pokazati znatno nizom. Potrebno je uvesti dodatne mere bezbednosti u cilju zastite korisnika od efekata
vibracija, poput: odrzavanje elektrouredaja i radnih alatki, obezbedivanje odgovarajuce temperature ruku,
organizacije posla.

Nivo akusti¢nog pritiska: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 4,05 m/s* K= 1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne
sirovine u odgovaraju¢im ustanovama. Informacije o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda
ili gradska vlast. Iskoridc¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu.

Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo unosenja izmena.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa sa sedistem u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:
,Grupa Topex“) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst
uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljuc¢ivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj zastiti u skladu
sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa
Topex -a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.



GRAPHITE
WPRO

FQNIAKO TPIBEIO
59GP001

MPOZOXH: MPOTOY =EKINHXEI H XPHXH TOY HAEKTPIKOY EPTAAEIOY, OO®EIAETE NA AIABAXETE
MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHTIEX XPHZHX KAI NATIZ AIATHPHZETE QX BOHOHMA.

KANONEZX AXQAAEIAZ

A FQNIAKO TPIBEIO, YMOAEIZEIZ AZOAANEIAX

Ymodeielg Twv péTpwv ac@aleiag mou agopolv otn Asiavon, Tn Asiavon pe yvaAdxapto, Tov

KaBapIoHo pe CUPHATOPBOVPTOEG KAl OTNV KON LE EPYAAEia KOTTAG.

« To mapov tpiPeio gival oxedraocpévo yia Xprion we éva Kavoviko Tpipeio, TpiBeio yia tn Asiavon pe
YUaAdxapTo, Tov Kafapiopod HE CUPHATOPBOUPTOEC KAl WG UnXavnpa Komig. Aapete yvwon 6Awv
TWV MPOEISOTTOICEWV AGPAAEIAG, TWV 0SNYIWY, TWV EIKOVWV KAl TWV TEXVIKWV XOPAKTNPICTIKWV
movu mapéxovrtal padi pe 1o mapov epyaleio. Mn 1ipnon dAwv twv mapakdtw vmodeiewv pmopsi va
npokaAéoel nAektpomAnéia, mupkayid kai (rj) oofapéc owuatikég BAGLEG.

» Mnv xpnowpomnolgite To mapov TpIeio yia Tig epyacieg onwe otiABwon. Extédeon epyaciwy yia Tig
ornoiec To mapov tpifeio Sev eival oxediaouévo evééxetal va dnutoupyel Kiveuvo Kal va POoKaAel CwUATIKEG
BAdBec.

« Mnv xpnoipormoleite ta gpyaleia gpyaciag kKat aAAo BonOnTiké e§omAiIGHO Ta omoia dev éxouv
oxedlaotei €181KA yla To mMOPOV pNXAVNHA KAl SEV OUVIOTWVTAL ANTO TOV KOTAGKEUAOTH TOU
HnXavipatog. H kab’ auth duvatétnta oTEPEWOTIG TOUG OTO TAPOV UNXAvNUa Xelpo¢ Sev amoTeAel yyunon
NG aopaols Asrtoupyiag tng.

» H ovopaoTiki ouxvotnta Tou epyaleiov epyaciag, n omoia avaypdagetat emi autol, Sev mpémel va
€ival MIKPOTEPN TNG HEYIGTNG GUXVOTNTAG TTEPIGTPOWPIG, N OTIOIC AVAYPAPETAL ETTi TOU HNXAVI HATOG.
Katdtnvepyaoiaue To epyaleio pyaoiagTo omoio meploTpEPETAl LUE TN CUXVOTNTA UEYAAUTEPN TNG OVOUAOCTIKIG
OUXVOTNTAG TTEPLOTPOPHG TOU, EVOéxeTal va eméABel n Bpalon Tou Kat n ektivaén Twv Bpauoudtwy.

* H e§wtepikn Si1apeTpog Kat 1o mMayxog Tou gpyaleiov gpyaciag Oa mpEmel va avTioTolouv oTIg
AEITOUPYIKEG IKAVOTNTEG TOU TpIPegiov. Auoavdloya oe uéyebog epyaleia epyaciag Sev pmopouv va
mpoUAaxBoUlv emapkws kai evOEXETaAl va MPOKAAEOOUV TNV amwAEla EAEyXOU TOU UnNXavAiuaTog Katd tn
SIGPKEIA EKTEAEDNC TWV EPYATIWV.

« To epyaleio gpyaciag pe tov onelpwto daktvAio Oa mpémel va taiplalel pe 1o omeipwpa TG

atpdaktou. To péyedog TG omng TomoBETnoNg Tou EpyalEiov €Pyaciag MOV CTEPEWVETAl ME

pAavtlec Oa mpémel va avrioTolxei otn Siaperpo g PAavtlag. To epyaleio epyaoiag kat éaptripata
ue omé¢ TomoBétnong Ta ormoia eivai tomoBsTnuéva Snuioupywvtag kevé atnv dtpakto Tou Tpifeiov Ba eival
avioéppoma, Ba mpokalolv auénuévous KpadaouoUug kai TNV amwAEla EAEyxou Tou TpiBeiov Katd Tn Asitoupyia

TOU.

Mnv xpnowpomnolcite epyaleia epyaciag mou é€xouv PAaBn. Mpwv amé tnv KAOe xpnon,

TIPAYHATOTIOI|GTE TOV OMTIKO EAEYXO TOVU Epyaleiov epyaciag, m.X. EAEYETE TOUG TPOXOUG Agiavang

yla Tnv Umap&n TuUXOV aUAAKWOEWV Kal pWYHWV, Toug Siokoug Agiavong yia Tnv Umapén tuxov

PWYHWYV, OXIOIHATWV i} UTEPBOAIKIG POOPAC, Kal TIC GUPHATOBOVPTOEG Yia TRV UTapEn TUXOV Mn

OTEPEWMEVWV I} CMACUEVWY CUPHATWY. KATOMV MTWGNG TOU MNXAVHATOG XEIPOG I} TOU EpyalEiou

gpyaciag, eAéyéte 1o yla Tuxov BAaPeg | TomoBeToTE KavoUpylo epyaleio epyaciag. Katomv

€AEéyxou Katl TomoB£Tnong Tou epyalEiov epyaciag, o XEIPIOTAG Kal OAa Ta yUpw AToMa TIPETEL va

AaBouv Béon eKTOG TOU EMITESOV TEPIOTPOPNG TOVU Epyaleiov epyaaciag. Katomv evepyomolote 1o

HNXAVNHa XEIPOG, WOTE Va AEITOUPYHOEL LE TN HEYICTH OUXVOTNTA TTIEPICTPOPIG AVEV POPTiov yia

1 AenT0. 3TI¢ TEPIOOOTEPES TEPIMTWOEIG, KATA TOV XpOVo EAEYXOU yiveTal n Bpalon Tou epyalsiov epyaciag

mmou éxet BAGLN.

XPNOIMOTOINOTE MECA ATOMIKNG TpooTtaciag. Avaloya HE TNV EKTEAOUPEVR E€pyacia, va

XPNOIHOTOIEITE ACTIISATIPOGWITOU KALTTIPOOTATEVTIKAYVAAL, KAEIOTA N avolktd. Naxpnoipomnoleite,

€AV XPElaOTEl, MpoowNida mpooTtaciag amdé Tn GKOvn, HECA TIPOCTACIAG TWV OPYAVWVY CKONG,

YAvTia Kot TPOGTATEVTIKN MoSLd n omoia gival KATAAANAN WOTE va GUYKPATHOEL HIKPA amo§ECTIKA

owpatidia kat cwpatidia Tov mpog emeepyacia UAIKoU. Méoa mpootaoiag Twv opyavwy 6pacng mpémnel
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va eival kKatdMnAa WoTe va ouykpatolv Ta owuatidia mou dnuioupyolvtal Katd TNV ekTéAeon Slapdpwv
gpyaciwy, Ta onoia ektivdooovtal. lpoowmida mpootaciag amd Tn okOVN 1 QVATIVEVUOTIKI) GUOKEUN TIPETEL
va 6inBouv ta owuatidia mov dnuiovpyolvtal Katd TNy ekTédeon epyaciwv. lMapatetapévn ékBeon og vynAol
emméSou B6puBo evdéxeTal va MpoKaAEOE! TNV AmTWAEID TNG AKOKG.
Mnv emTpEMEeTE GTOUG pN £XOVTEG Epyacia va mAncialouv To medio epyaciag. Oradnmote dropa mou
£10£pYOVTal OTO TIESIO EPYATiag MPETEL VA XPNOIHOTIOIOUV HECA ATOMIKNG TPOCTATiag. TUruaTa Tou
umo eme€epyaocia avTIKeUEVOU 1) Tou epyaleiou epyaaiag mou éxel BAGPN evoéxetal va ekTivdooovTal kai va
MpoKaAoUV owuaTikéG BAGLEC Oe auéowS TANCIEOTEPA TOU UEPOUG EKTEAEDNG EpYADIWY ONEia.
Mpémel va KPATATE TO MNXAVNHA XEIPOG MOVO OO TIG HOVWHEVEG EM@PAVEIEG TWV XEIPpOAafwv
KATA TNV EKTEAECT TWV EPYACIWV, KATA TIG OMOIEG TO EPYANEIO EPyaciag UMOPE( VA OKOUUMIGEL
Hia KPUHHEVN KOAwSiwaon 1) To i610 To KAAWSI0 TOU UNXAVAHATOG. S€ MEPIMTWON KATd TNV omoia To
gpyaleio epyaciag akouurmioel éva umé Tdon kaAwdlo, Ta avolKTd UeTalAikad e€apTripata Tou Unxaviuatog
XEIPOG Ummopouv va BpeBolv umé Taon Kai va mpokaAéoouv nAektpomAnéia Tou xeiploTn.
TomoOeToTE TO KAAWSIO GE OPIGHEVN AMOGTACH OMO TO MEPICTPEPONEVO £pyalEio epyaaciag.
S MEPIMTWON TNG AMWAELAG EAéyXOU TOU UNXavAUATOG, To KaAWSIo eVvEEXeTal va KOmel i va eumAakel ota
TIEPIOTPEPOUEVA UEPN TOU, VW ol Kapmoi evééxetal va mapaoupboulv oto medio TOU MEPICTPEPSUEVOU
gpyaleiov.
Moté PNV a@RVETE To PNXAavnpa XEIPOog otV AKpn, TIPOToU To epyalEio epyaciag akivnromoinOei
Teleiwg. To epyaleio epyaociag, 6Tav meploTpépetal, evOEXETAL VA TTIACTEl OTNV EMPAVELQ, KAl EVOEXETAL VA UNV
UTTOPEDETE VA KPQATHOETE TO Unxdvnua ota xépia.
Mnv €VEPYOTIOIEITE TO MNXAVNHA XEIPOG, OTAV TO HETAPEPETE. S MEPITTTWON KATd TNV omoid éXOeTe o€
ETTAQI) UE TO TTEPIOTPEPOUEVO EPYAAEID epyaoiag, evOéxeTal va TapacUpel Ta poUxa Kal va 0ag TPAUUATIOEL
KaBapilete TAKTIKA TIg omég §AEPIOPOU TOU PHNXAVARATOG XEIPOG. O aveUIOTPAG TOU NAEKTPIKOU
KIVNTHPa amoppo@d T oKOVN EVTOE TOU OWUATOG. YTTEPBOAIKI) CUYKEVTPWON TNG UETAANIKIIG OKOVNG EYKULOVED
Tov Kivduvo nAektpominéiag.
Mnv XPNGIHOTOIEITE TO PNXAVNHA XEIPOG KovTda o ava@Aé§ipa vhikd. Ta vAikd autd Sovatai va
avapAexBouv amé Ti¢ omibeg mov dnuioupyolvTal Katd Tn AeiToupyia Tou amoeaTikoU epyalgiov.
« Mnv Xpnotpomoleite Ta epyaleia epyaciag Ta omoia amatrouv TNV £@apuoyn YPUKTIKWV vypwv. H
gpapuoyn Tou VepoU 1 AAwV YUKTIKWY LypwV evOEXeTal va mpokaréoel nhektpomAnéia.

Avamidnon Kat OXETIKEG TIPOEISOMOINOELG

« Havamménon givain avtidpaon Tou pnxavipatog og aigvidlo KOANHA i) GPrVWHA TOU TTEPIOTPEPOUEVOU
TPOoXoL Acgiavong, Siokou Agiavong, ocuppatdfouptoag 1 dAMou gpyaleiou epyaciac. To oerivwua
TIPOKOAEL AMOTOMN OKIVNTOTIOINGON TOU TIEPIOTPEPAEVOU EPYAAEIOU £pyaaiag, Yeyovodg To omoio yivetat n
aitia dnuoupyiag tng Suvapng omoBodpoUNoNG TTOU EMSPA OTO HNXAVNUA XELPOG, Kal n omoia n SUvaun
€xel TNV avTiBeTn KateVBUVON amd AUTH TNG TTIEPIOTPOPNG TOU €PYaleiou epyaciag Kal kataBdaletat
0TO ONnMeio Tou oPNVWHATOG. EAv T.X. 0 TPOXOG Agiavong opnvwBei oto und eme€epyacia avTikeipevo,
UE TNV AKUI TOU Va €XEL EIOXWPNOEL 0TNV EM@PAVELA TOU UAIKOU, TOTE Ba méleTal EKTOG Tou UAIKOU 1) Ba
ektivacoetal. To epyaleio epyaciag evdéxetat va avamnSrioel Tpog i anmd Tov XEIPLoTH, avaloya e TNV
KATEVBLVON TNG KivNoNG Tou £pyaleiou £pyaciag 0To onpeio Tou oeNVWHATOG. MapdAnia evééxetal va
oupfei n Bpavon twv gpyaleiwv epyaciac. H avammdnon givat o amotéAeopa AavBaopévou xelplopov
TOU NAEKTPIKOU €pyaleiou. Mmopeite va amoUyete tnv avamidnon eapudlovtag Ta MapakaTw
TPOANTITIKA PETPA.

Kpatdate kaAd 1o punxavnpa xeipog. To cwpa Kai Ta xépla oag mpémel va Bpickovral 6 KATAGTAGH
ETOINOTNTAG VA KATAOTEINETE TN SUvaun omoBodpopnong mou dSnupioupyeital Kard Tnv
avamidnon, oladnmote otTiyur). XpnGIHOTIOIEITE OMMWOSHTOTE TV EMMPOGOeTn Xelpohafr), eav
npofAéneral, S16T1 auté Oa GuPPANEl TNV ETOIUOTNTA CAG VA AVTICTAONioETE ypriyopa Tn Suvapun
omaoBodpounong 1 Tn Pomn avtidpacng Katd TV eKKivnon. Me v tripnon Twv mpoAnNTTiKwY UETPWY,
0 XelpIoTriG umopel va eAéyéel Tn porrj avtidpaong rj n Suvaun omoBobdpdunong katd Ty avamriénon.

Moté punv mAncialete 1o Xépi 6ag oTo epyalEio epyaciag mov mepioTpéPeTatl. Katd v avamidnon tou
gpyaleiov epyaoiag, evoéxeTal va TPAUUATIOTEL

Dpovrilete va pnv Bpiockeote oto medio TG UMOTIOEMEVNG Kivong Tou gpyaleiov gpyaciag o
nepimTwon ¢ avamidnong Tou. Katd v avamridnon, To epyaleio epyaciag eKTIVAOOETal 0TNV avtiBetn
katevBuvon amé autr TN MEPIOTPOPHG TOU TPOXOU OTO GNUEIO TOU KOAAUATOG.

« Na gicacte 1I81aiTEPA TPOGEKTIKOI KATA TNV EPYACia O YWViIEG, MUTEPEG AKMEG KA. Na amogpeUyete
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Kpadaopoug kat KOAAnpa Tou epyaleiov epyaciag. [wvies, LUTEPEC aKUES Kal Kpadaaool Tou epyaleiou
epyaoiag evdéxetal va mpokaAéoouv KOANUa Kat TNV amwAeia Tou eAéyyou i tnv avamriénon.

» Mnv TomoO@eteite aluoidec komng VAoV 1} TpoXoUG KOMNG. TéTola epyaleia SUvatal va mpokaréoouv
OUXVEC avamnSNAOEIS Kal TNV ATTWAELD TOU EAEYYOU TOU UNXaviUaTog.

Emmnpoo0eteq unodeieig Twv pétpwv acpaleiag yia epyacieg Agiavong kat KOG

* Na XpnolpomolsEite povo €KEIVOUG TOUG TUTTIOUG TWV TPOXWV Ol OMOIOol CUVICTWVTAL yid TO &V
AOyw pnxdvnpa Xe1pog 0w Kat Tov €181KO TPOPUAAKTPA O OMOoiog Eival oXeS1a0pEévog yia ToV
emAeypévou TOmou Tpoxo. O Tpoxoi mou eival akatdAAnlot yia to unxavnua xeipog Sev umopouv va
Tpo@uUAdooovTal EMapKWG Kat Sev ival aoPaleic.

Kuptoi Tpoxoi Agiavong mpémel va TomoBeTouvTal He TETOI0 TPOTO, WOTE N EM@AvVELa Agiavong va
HNV e§€XEL A0 TOV IPOPUAAKTRPA. EAV 0 TpoXO¢ Agiavong eival TOmoBeTnUEVOG LUE Un ETAYYEAUQTIKO TPOTTO
Kat e€éxel amé Tov mpopuAakTrpa, Sev eival Suvatd va eEaopalioTei o ikavormoinTikog fabud mpootaoiag.

O TPOQYUAAKTHPAG TIPEMEL va €ival KAAA CTEPEWMEVOG EMi TOU HNXAVIHATOG XEIPOG Kal va
g§ac@alilel Tn péylotn ac@alela, oUTWG WOTE TO AVOIKTO HEPOG ATIO TNV TAEUPA TOU XEIPIGTH va
gival 600 1o duvatov pikpoTepo. O mpopulaktripas e€aopalilel TNV mMPooTAGIA TOU XEIPIOTH) ATTO TUXOV
TUIHATA TOU TPOXOU O€ MEPIMTwon 6paliong Tou, Tuxaia emagr] e ToV TpoxO Kal TouG ommivenpiopoUs ot omoiol
evbéxetal va avdipouv ta pouxa.

Ot Tpoxoi Agiavong Kat KOG 0a TPETEL va XPGIHOToIoUVTAl HOVO Yid TIG EPYAGIEC Yia TIG OTIOIES
cuvicTwvTal.

M.x. moté pnv mpayparomnotgite Tn Agiavon pe Tnv mhaivr) MAgupd Tou Tpoxou KomnG. O! Tpoxol Komri¢
Sev gival oxebdiaouévol yia ™ Agiavon, evw ol eykdpotes SuvAuelG mou katafBdAAovtal mpog TouG TPoxoUG
autoU¢ SUvartal va KataoTpEWYOUVY ToV TPOXO.

Ot pAavtleg mou Ba xpnoipomoljoete Oa mpémel va punv €xouv BAABEG Kat va £Xouv To KatdAAnio
péye0og kat GXua yia Tov Tpoxo mov emAé§ate. KatdAMnAeg yia évav tpoxd Asiavong i komni¢ eAdvt(eg
XPNOIUEUOLY WG a&IOTMIOTO OTHPIYUA TOU, YEYOVOG TO OToio UEIWVEL THY MOAVETNTA KATAOTPOPG TOU TPOXOU.
Ot pAdvT(eG yia Toug TPoXoUG KOTTIG UTopel va S1apépouy amo autég yia Toug TpoxoUs Asiavong.

Mnv xpnoiwpomoleite @Oapuévoug Tpoxoug TPIfsiwv XeIPOg Ta omoia gival oxeSiaopéva yia
peyalutepng Stapérpou TpoxouG. O 1pox6¢ mou ival oxeSlaouévog yia To TplBeio XElpog ue UeyaAUTepn
Siduetpo ToU gpyaleiov epyaciac Sev gival katdAAnlog yia To tpifeio xeipdG To omoio mpoopiletal yia
UEYAAUTEPEG OUXVOTNTEG TTEPIOTPOPIIG KAl UIKPOTEPES SIQUETPOUG TWV TPOXWVY, OUVETTWG UTTOPEL va IPOKANBE(
N KataoTpoQr Tou.

Emmnpoo0eteg umodeieig Twv PETPWV aoPalEiag Yia Epyacieg KOG

« Mnv mé{ete umepPBoAIKA TOV TPOXO KOG KAl MNV AdoKEiTe unrepBoAtkn) SUvapn wlnong endvw tou.
Mnv mpaypatomoleite avenitpenta Babiég komég. Katd v doknon umepPoAikic dovaun wbnong,
avédvetail To popTio kat N mBavéTnTa OTPEYNGS I CPNVWUATOC TOU TPOXOU UEDA OTNV EyKOTH, KaBwe emiong
avédverair n mBavétnta avamriénong fi Bpaviong Tou TPoxoU.

Mnv naipvete 0éon akpiBw¢ HITPOGTA 1| MOW AN Tov TPOXO Tou meploTpéetal. Otav, katd ™
AetToupyia Tou, 0 TPOXOG TEPIOTPEPETAL OTNV KaTeUBuvon avtiBetn e eodg, n mBavr avamriénon evdéxetalva
EKTIVAEEL TO unyavnua xelpog padi Ue Tov mepIoTPEPOUEVO TPOXO EMAVW OAG.

‘OTav o TPoX0G GPNVWVEL I N Epyacia oag Siakomteral yia olodimote aANo AGyo, amevePYOTOINGTE
TO MNXAVNMA XEPOG Kal KPATHOTE TO AKIVITO £€w¢ OTOU To £pyaleio gpyaciag akivnromoinOsi
mARpwg. NMpog amoguyn mOavi¢ avamidnong, v npoonabeite va avacUPETE TOV TPOXO amod TV
Topn 070 ene§epyalOpEVO UAIKO Yia 000 AUTOC MEPLCTPEPETAL. AIQMOTWOTE TNV AITIA OPNVWUATOS TOU
TPOX0U Kt AdBeTe pétpa yia tnv e€dAeiyn Tng.

Mnv apyilete ek véou TnV gpyacia Gag He TOV TPOXO KOTMNG yia 600 autog Bpioketal péca oto
umo ene§epyacia avtikeipevo. AVOUEVETE €WG OTOU O TPOXOG ATMOKTHOGEL TNV MAPN GuXVOTNTA
TIEPICTPOPIG KAl KATOTIV EICAYETE TOV MPOCGEKTIKA PECO OTNV TPONYOUHEVWG SnuioupynOsica
€YKOMN. KaTd TNV emavaAnmtiky Kkivnon Tou UnxaviuaTog Xelpog, UE TOV TPOXO UEDA OTNV EYKOTTT, UTTAPXE!
n mBavétnta opnvwuatog Kkait E660u Tou TPoxoU amé To medio Komni¢ rj avamidnong.

E§ac@aliote ot MAAaKeg 1) oladmOTE peydAou MIKOUG avTIKEipEva eme§epyaciag va €xouv yepa
oTnpiypata, Wote va eAayioTonotnOsi o Kivéuvog o@nvwuaTog Tov TPoXou Kai avamidnong Tou
pnxavipatog. MeydAou urikoug avtikeiueva emefepyaoiag evdéxetal va Kdvouv kauyn amdé to idto dpog
TouG. Eival ammapaitnto va tomobeteite otnpiyuata katw amd o avtikeiuevo eneéepyaoiac, Sima otn ypauun
Korrig Kat amé Ti¢ 500 MAEUPEG TOU TPOXOU Kal 0TA AKPA TOU QVTIKEIUEVOU eme€epyaaiag.
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» Na gicacte 1S1aitepa MPOCEKTIKOI KATA TN XPON TOU £PYAAEIOV GE E00XEC TOU ToiXou Kai ANAa
oKiepa onpeia. O e€éxwv mMpo¢ Ta UMPOoG TPOXOG eVOEXETAl va KOYEl OwANRVEG agpiov 1 vepoU, NAEKTPIKN
ouvdeopodoyia ri dAa avTikeiugva, yeyovog To omoio vOéxeTal va mpokaéoel avamriénon Tou unxaviuatog.

Emmnpoo0eteq unrodeieig Twv pétpwv acpaleiag yla epyacieg pe xapti Agiavong

* Mnv epappolete 1o xapti Aeiavong 1o péyebog tou omoiov unepBaivel To péyebog Tou Siokou
Agiavong. ‘Otav emAéyete Xapti Agiavong, akoAouBNGTE TIC GUCTACEIG TOU KATACGKEVAGTH. T0 xapTi
Aeiavong o omoio e€€xer amd Tov Sioko Asiavong SUvatal va yivel artia TpauvpatiopoU, va PoKAAEOEl Oprivwua,
oxioluo Tou xaptioU Agiavong kat avamiénon Tou unxavriuaTog.

Emmnpo6o0eteq umodei§eig TwV HETPWV ac@PalEiag yla Epyacieg e GUPHATOBOVPTOEG

» Na éxete uMOYnN Gag OTI Ta CUPHATA ATTOCTTIWVTAL ATTO TN BOUPTOA AKOMN KAl KATA TN (PUGLOAOYIKN
xpnon. Mnv mélete Ta cuppata unepBoAIKd pe TV e@appoyn urrepBoAikol poptiov Tn BovpToa.
Ta amoonwueva TuRpata Tov cUpuatog Siamepvolv eUKoAa eagpld evéupaoia ri/kai to Sépua.

« Eav yua 1i¢ gpyacieg e§opdAuvong cuvicTdtal n Xpion ToU TPO@UAAKTHPA, TIPOGEXETE VA NV
£p0z1 og emagn) pe diokosdn | motnpos&dn Bovptoa. Aiokoeibric i motnpoeldric Bovptoa duvaral va
avédvetat o€ SidueTpo umé tnv emidpaon tng SUvaung mieorc TG oTnV UM eMeSepyacia emPAvela Kal Twv
KEVTPOQUYWVY SUVAUEWV.

Emmnpoo0eteg umodeifeiq acpaleiag
» Mpotol cuvdécete To TpIPeio pe To SikTuo Mapoxng pevpatog, Pefaiwbdeite 6Tt n Tdon Tou
SIKTOOU aVTIOTOIXEI GTNV TAON N OMOoia AVAYPAPETAL TNV MVAKISA OVOHAGTIKWY GTOIXEIWV TOU
g§omAiopov.
Mpv ané tn cuvdeon Tou TPIPEiov pe TO SiKTUO TAPOXNG PEVHATOG, TTAVTOTE EAEYXETE TNV TEXVIKN
Katdotaon Tou KaAwdiov tpogpodociag, kal oe mepintwon mov éxel BAaPn, amotabsite o éva
£€E18IKEVPEVO GUVEPYEIO ETTICKEVWV.
Mpwv armd olec8NMoTE Epyacieq GUVAPHOAOYNONG, APAIPECTE TO PIG TOU KaAwdiou Tpoodoaciag
amo tnv npila.
Mpémel va eAéyxete 1o Epyaleio AEIAVTIKNG EPyaciag mMPoTou To Xpnotpomoloete. To epyaleio
gpyaciag mMPEMEL va Eival CWOTA CUYKPATNHEVO, EVW N MEPLICTPOPN TOU TIPEMEL va YiveTal
avepnmodiota. MNa va e\éyfete 1o TPIPEIO, TIPEMEL VA TO EVEPYOTIOINCETE KAl VA TO OQNHOETE va
A&1TOUPYROEL AVeV POoPTiou yia 1 AenTo To €AAXIOTO O Mia ac@aln Oéon. Mnv xpnoipomoleite
epyaleia AelavTiKinG epyaciag mou éxouv BAGRN i Snpiovpyolv kpadaopove. Ta Aetavtika epyaleia
gpyaciagmpénel va £Xouv oTpoyyulo oxnua. Ta epyaleia epyaciag ta omoia éxouv BAaPn evééxetat
va payicouv Kat va TIpoKAAéCoUV OWHATIKEG BAABEG.
Katomv tomoBétnong Tov gpyalsiov epyaciag Kat mpiv TV evepyomoinon tov tpipeiov, eAéygte
£av 1o epyaleio epyaaciag ival TOmMOOETNUEVO CWOTA KAl UTTOPEL VA TIEPICTPEPETAL AVEUTTOSIoTA.
Mmopeite va mMECETE TO KOUUT KAEISWHATOG TNG ATPAKTOU MOVO OTaV N ATPAKTOG Tou Tpifgiov
givat akivntn.
‘Ocov agopd ot e§apTpaTa TPOCAPHOYNG TA omoia gival oxXeSiaopéva yla Tn CTEPEWON TWV
TPOXWV Agiavong pe onelpwTr o, BEPaiwOEiTe 0TI TO HIKOG TOU CTIEIPWHATOG TOU TPOXOU Agiavong
AVTICTOLXE( GTO HIIKOG TOU OTIEIPWHATOG TNG ATPAKTOU.
To nipog eneepyacia avrtikeipevo Oa mpémel va otepewOei pe Tov KatdAAnlo tpomo. Oa gival mo
ACPANEG VO OTEPEWOETE TO IPOG EMEEEPYATIA AVTIKEINEVO G évav E18IKO TPposapHoYyEa 1| HEYYEVN
TAPA va TO KPATATE HE TO XEPL.
« Eavto Bapogtou idiovTtounpogeneepyacia avtikeipévou ev amotelei eyyonon tngotabepotnTag
Tov, Oa mpémel va otepewOEi.
* Mnv akoupmdate ta AelavTikd epyaleia epyaciag, £éwg 6tou va PpuxBouv.
« Agv mpémel va aoKeite MAEVPIKR SUvapn otov TPoxo6 Aeiavong i KOTAG.
Agv mpénel va KOBETE TA AVTIKEIHEVA TO TAXOG TWV omoiwv unrepPaivel To péytoto BAado¢ Komn¢
Tou Siokou KomNG.

MPOXOXH! To nAekTpIKo6 gpyaleio gival oXeS1aO0NEVO yia TN AEITOUPYia O€ KAEIOTOUG XWPOUC.

Mapa tnv ac@all Katackevr, Ta An@Bévra pétpa acgaleiag Kal Tn Xpron HéGwWv mpooTtaciac,
TIAVTOTE UMTAPXEL £VOG EVATTOHEVWV KiVEUVOG TPAUNATIOHOU Katd Tn AsiToupyia Tou epyaleiou.
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Eme€iynon Twv £1KOVOYpPaHATWY

IPLEECCE

3 4 5 6 7 8
. Mpoocoxn! Na tnpeite Ta pétpa mpo@UAA&NG.
. AlafdoTe TIG 08nyieg XPrioNG, TNPEITE TIC CUOTATEIG KAl KAVOVEG ao@aleiag mou opilovtal 6’ auTtéc!
. Na xpnotyomoleite Héoa ATOUIKIAG TTPOOTACIAG (TTPOCTATEVTIKA YUAAId, wToaoTideg)
. Na XpnOIUOTIOLEITE TTPOOTATEUTIKA YAVTIAL
. Afoouvd£oTe To KAAWSI0 TTAPOXIG PEVUATOC TTPOTOU TTPOPEITE OTIC EPYATIEG EMTIOKEVNG KAl pUBUIONG.
. Mnv emtpénete ota maidid va aKOUUITOUV TO NAEKTPIKS epyaleio.
. MpootatéPte amd T Ppoxn Kat Tnv vypacia.
. To N\eKTPIKO €pyaleio e TNV KAGon mpootaciag Il.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To ywviakod TpiBeio ival NAekTpIKd epYaNEio XEIPOG UE TOV HOVWTHPA UE KAAON ao@aleiag Il. To epyaleio
gival €€OMNIOUEVO PE TOV HOVOQPACIKO  KivNTAPa HETANAENG n TaxUTNTa TIEPIOTPOPIG TOU OToiou
pubpiletar pe ywviakd odovtwtd ypavadl. To tpifeio eival oxedlaopévo TG00 yla Agiavon, 000 Kal yia KOTTH.
To NAeKTPIKO EPYANEIO TOU TTAPOVTOG TUTTOU €XEL OXESIAOTE( YIa AQaipeoT OLWVOATIOTE AVWHAAIWY ATTO TNV
EMPAVELQ LETAMNNIKWV AVTIKEIUEVWY, EEOUAAUVON PAPWY CUYKOAANGNG, KOTT) CWARVWY HE AETTTA TOIXWHATA
KOBWE Kal MIKPWV HETOANIKWVY QVTIKEIUEVWY KATI. Me Tn Xprion €18IKwv epyaleiwv epyaciag, To YwvIako
Tp1PBeio Suvatar va xpnaotpomotnBei Oxt Pdvo yia Agiavon Kat Korr) aANd miong TT.X. Yla a@aipeon OKoUpLdg,
TTOMWV XPWHATWV Kal BEPVIKIWV K.ATT.

O Topéag EQAPHOYNG TOU YWVIOKOU TPIREioU: KABE KOTAOKEVAOTIKN KAl EMOKEVAOTIKN £pYacia Tou dgv
oxetiCovtal amapaitnta pe v eneepyacia peTdMwv. To ywviako tpieio Suvatal va xpnolpomoindei yia
TNV KOTIN Kat TN Agiavon olKoSOMIKWV UNKWY, TL.X. TOURAwY, mMAakwv me(odpopiov, KEPAUIKWY TAAKISIwV
K.ATT.

ONOUA,WN=

To nAekTpIKO epyaleio gival oxedlacpévo povo yia Enpr enefepyacia. Aev gival oxediacpévo yia

otiABwon.

ATrayopeUETAL VA XPNOCIHOTIONEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEio TEPAV TOU CKOTIOU KATAGKEVNG TOV.

AkatdaAAnAn xpron.

« Agv MPEMEL VA XPNGIHOTIOLEITE TO EpYalEio yia Tnv eme§epyacia VMKWV Tov epiéxouv acPéatn. O
aoféotng eival KapKivoyévo UAIKO.

« Agv TIPETIEL VA XPNOIHOTIONEITE TO EPYAAEiO Yia TNV eMe§epyacia UMKWV Tou SnpioupyoUv e0@AEKTN
N EKPNKTIKN OKOVN. Katd TNV epyaocia ue 1o NAeKTPIKS epyaleio Snutoupyolvtal omvOnpiouoi, ot omoiot
evoéxeTal va mpokaAéoouv avapAeén Twv mapaywuevwv avabuuidoswy.

« ATTayopeUETAl Va XPNGIHOTIOLEITE §iCKOUG KOG Yia AEIAVTIKEG EPYAGIEC. (¢ empdvela pyaoiag
ToU SioKOU KOG XpnolUeVEl N poodia empdveld Tou, yi' auté n Agiavon e v maivri meupd tou Siokou
gykupovei Tov kivéuvo BAdNG Tou, ue amotédeoua va mpokAnBolv ocwuatiké BAGLESG oTov XEIPIOTH).

NEPIFTPA®H TQN EIKONQN

H mapakdtw apiBunon agopd e§apTriHaTa Tou NAEKTPIKOU pyalgiou mou mapouaotdlovTal oTiG 0eNidEG pe
EIKOVEC.

1. Koupurmi KAEWGWHATOG TNEG ATPAKTOU

2. AlaKOTITNG

3. EmmpdoBetn xelpohapn

4. MPo@UNIKTPAC TOU TPOXOU

5. E€wtepikd madipadt tayeiag cLo@ENG,coumep eAAvTLa”

6. Eowtepikn @Aavtla

10. Mox\o¢ (mpo@uAakTripa Tou Siokou)

*To epyaleio TTOU ATTOKTHOOTE UMTOPE( VA EXEL MIKPEG SIAPOPES ATIO AUTO TNG EIKOVAG..
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NEPIFPA®H TON EIKONON

MPOZOXH

MPOXOXH - KINAYNOZX!
>YNAPMOAOIHZH/PYOMIZH

MAHPO®OPIEX

EZOMAIZMOZ KAI ENINAEON EEAPTHMATA

1. TPOo@UAAKTHPAG TPOXOU -1 Ty
2. EmmpooBetn xeipohafn -1 Tux

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

TOMOGETHXH THX ENINPOXOETHX XEIPOAABHX

H emmpooBetn xelpolan (3) oTepewvETal O pia amod TG OMEG 0TNV KEQAAN Tou TpIfgiou. XuvioTtdtal va
XPNOLHOTIOLEITE TO £pyaleio pe TomoBeTnpévn TNV emMmpdoBeTn Xelpohafn). Kpatwvtag to epyaleio pe ta
U0 xépta (ue xprion NG eMMPOCOETNG XEPOAAPC), UTOPEITE va amoPUYETE TUXAIA EMTAQPH TOU XEPLOU e
ToV TIEPIOTPEPOUEVO SioKO 1} TN CUPHATOROUPTOA KABWG KAl VO ATTOQUYETE TPAUUATIONO OE TIEPIMTWON
avamrdnong tou tpifeiou.

TOMOOETHZH KAI PYOMIZH TOY MPOOYAAKTHPA

@ O PO PUAAKTIHPAG TOU TPOXOU TTIPOCTATEVEL TOV XEIPIOTH) amo Opavopata, avemOUUNTN EMAP HE TO
gpyaleio epyaciag | amd Toug omvOnpiopove. Mpémel MAVTOTE va TOTTOOETEITE TOV TIPOPUAAKTHPA

HE TETOL0 TPOTIO, OUTWG WOTE TO HEPOC TOU TTOU KAAUTITEL TOV TPOXO Va BpioKeTal amo TNV MAEUPd TOU

XEPLoTh.

H kataokeun Twv £apTNUATWY CUYKPATNONG TOU TTPOQUAAKTIPA TOU SIOKOU EMITPETEL VA TOTTODETHOETE
@ TOV TTPOPUAOKTHPA YPHYOPA Kal XWPIG XPrion EpYaAEiwy, oTnv mo e§UINPETIKA Bon.

« XahapwoTe Kal TpaBr&te Tov HoxAo (10) Tou TPOPUAAKTHPA (4) TTPOG Ta TTioW.

o TTPEYTE TOV MPOPUAAKTAPA (4) oTnV emAeyuévn Béon.

» K\eldwote tov agrivovtag tov poxAd (10).

AmocuvappoAoynon Katl pUBULON TOU TTIPOPUAAKTIPA Tou S{OKOU TTPAYHATOTIOLEITAL KATA TNV avtioTpo®n
@ amnd v TomoBETnon Tou oelpd.

ANTIKATAXTAZH TQN EPTAAEIQN EPTAZIAXZ

@ Katd tnv avtikatdotacn twv epyaleiwv gpyaociag, 6a mpémel va XpnOILOMOIEITE MPOOTATEVTIKA
yavtia.

To KoupTTi KAEISWHATOC TNG ATPAKTOU (1) XPNOIHEVEL ATTOKAEICTIKA Yia TO KAEISWHA TNG ATPAKTOU
Tou TpIfciou Kat TN SidpKela TomMoOETNONG | aPaipecng TWV gpyaleinwv epyaciag. AmmayopeveTal
va XPNOIHOTIOIEITE TO KOUMMI KAEISWHATOG TG ATPAKTOU WG KOUMT OKIVNTOMOICEWG TOU
MEPIOTPEPOPEVOU SioKou. AUTO evdéxeTal va TpoKaAéael BAGPN Tou TpiPeiou | cwpatikég BAaPeg
TOU XEIPIOTA.

TOMNOOETHZH TQN TPOXQN EPTAZIAX

To ma&uddt taxeiag ocvoPIENG ,o0UTEP PAAVTIA” TTapéxel TN SuVATOTNTA AVTIKATAOTACNG TWV TPOXWV
Aelavong xwpic TN xprion epyoaieiwv. To magipddt taxeiag cUoEIENG €XEL TNV EIOIKNA TTEPIUETPIKA XApasén, n
omoia kaBloTtd BoAIkd TO TACIUO TOU UE Ta SAKTUAAL.

« MiéoTe To KOuUTi pmAoKapiopatog TNG atpdktou (1) (k. A).

« XaAOpWOTE KAl aQalpE0TE TO EWTEPIKO TA&IASL Taxeiag ouoPIENg (5).

« TomoBetrote Tov Sioko Aeiavong £T0L, WOTE va MECETAL TIPOG TNV EMPAVELD TOU E0WTEPIKOV TTAgIUadio (6).

» Bidwote 10 e€wtepikod ma&iuddt taxeiag cuo@iEng (5) (6e&i omeipwpa) kat oei&te To (€1K. B).
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ATTOCUVAPUOAOYNON TWV TPOXWV TIPAYUATOTIOLEITAL KATA TNV avTioTpo®n amd tnv TomoféTnor Toug
oelpd. Katd tnv TomoB£tnor) Tou, 0 TPOXOG TIPETEL VA EQAPUOLETAL GPIKTA OTNV EMPAVELD TNG ECWTEPLKNG
@AavTlag (6) Kal va BPioKETAL OTO KEVTPO TOU TOPVEUUATOC TNG.

TOMOGETHXZH TQN EPTAAEIQN EPTAZIAX ME ZNEIPQTEZ OMNEZ

o Mi€oTe T0 KOUUTT KAEIBWUATOG TNG ATPAKTOU (1).

* AQQIPEOTE TO TTPONYOUHEVO £PYaAEio Epyaaiag, AV UTIAPXEL

« Mptv amo tnv TomoBETnon, apapéoTe Kat TIG SUo EAAVTLECG, TNV E0WTEPIKN PAAVTa (6) Kal TNV EEWTEPLKN
@Aavta (5).

* BIGwoTE TO OTEIPWTO PEPOC TOU EPYOAEIOU EpYATiag EMAVW OTNV ATPAKTO Kal OPIETE TO EANAPPWC.

AmoouvappoAdynon Twv epyalgiwv Epyaciag e OTTEIPWTH OTTH TTPAYMOTOTIOIEITAL KATA TNV avTioTPo®N

amnd v TomoBétnor Toug oelpd.

TOMOGETHXZH TOY TQNIAKOY TPIBEIOY ZTON MPOXAPMOTEA FrQNIAKQN TPIBEIQN

Emtpénetal va tomoBeteite 10 ywviakd tpieio oTtov €181Kd oxeSlaopévo yI' autd TPocapHOoyEd UTIO TNV
mPoUMé0eon TNG CWOTNG TOMOBETNONE TOU CUMPWVA HE TIG 08NnYieC TOTOBETNONG TOU KATAOKELAOTH TOU
TIPOCAPHOYEQ.

AEITOYPIIA /PYOMIZH

@ Mpwv amdé tn Xprion Tou ywviakou Tpifeiov, eAéy§Tre TNV Kataotaon Tou gpyaleiov epyaciac.

Mnv xpnoipomolgite epyaleia epyaciag pe pwypég, aAAOIWCELG 1) GANou gidoug {nuiéc. O TPOXOG
N n ocupparofouptoa pe @Bopa xpnler apeong avrikardactaonc. Katrémv oAokAnpwong tng
£pyaciag, MPEMEL VA ATIEVEPYOTIOINCETE TO TPIPEIO KAl VA AVAMEVETE £wG OTOU TO EpyalEio epyaciag
akivntonoinOei reAeiwg. MOvo KATOMV auToU, UTOPEITE VA AP OETE TO TPIBEio oTnV dkpn. Katomv
amevepyonoinong tov Tpifgiov, pnv MPOomaOEiTe va AKIVNTOTOICETE TO £pyalEio epyaciag
mé{ovTag To oTo UNo eme§epyacia UAIKO.

A « Mnv uneppoptwvere To TpiPeio. H umeppoptwaon Kat peydAn mieon evoéxetal va mpoKalécouv
Bpavon Tou epyaleiou epyaciag.

* J& MEPIMTWON TITWONG TOU TPIPEiov Katd TNV epyacia, eAéyEte To €pyaleio epyaciag Kat
AVTIKATACTAOTE TO €AV £X€l {nMid N givat aAlolwpévo.

« AmayopeUETal va XTUTTATE To TIpoG enefepyacia UNIKO pE To epyaleio epyaaciag.

» ®povtilete va pnv okilete oute va §epAoudileTe To UAIKO pE TO epyaleio epyacdiag, EI8IKA Katd TV
eNMe§EPYaoia YWVIWV, HUTEPWV AKHUWV K.ATL. (1ot evéxeTal va mpokAnOsi n anwAsia eAéyxou Tou
TpIBeiov Kat n avamdnon tov TpiBeiov).

« ATTayopEeUETAl VA XPNOIHOTOIEITE TOUG TPOXOUC KOomnG UAou ot omoiot gival oxediaopévol yia
Siokompiova. Mn tiipnon ¢ ev Adyw unmddeiéng evdééxetal va mpokaléosl Tnv avanidnon tou
NAEKTPIKOU £pyaleiov, TNV anmwAela EAéyxou Tou Tpifgiou Kat CWHATIKEG BAGPeG.

ENEPrOnoIHxZH / ANENEPTOMNOIHZH

Katd tnv evepyomoinon kat Tn A&ltoupyia Tou TpIBEiov, GUVICTATAL VA TO KPATATE Kal BE Ta Vo cag
@ Xépta.

« MéoTe 10 Miow PEPOG TOu SlaKOTTN (2).

o MetakiviioTe Tov S1aKOTTN (2) TPOG TA UIPOG (0TNV KateuBuvon Tng KEPAANC) (gik. C).

« Ma Vv adidkomnn Aertoupyia, MEOTE TO UMPOOTIVO UEPOG TOU SIAKOTITN.

« O d1akdémTNG Ba KAedWOEl autopaTa yia TV adidkorn A&rtoupyia.

« [0 va amevepyomoInoeTe To NAEKTPIKO EPYAAEO, TMIECTE TO TOW UEPOG TOU SIAKOTTN (2).

Katomiv evepyomoinong tov TpiBeiov MPEMmel va avapéVETE O TPOXOG A€iavVONG Va AMOKTHGEL Tn
HéYLOTN TAXUTNTA, KAl HOVO KATOTIV auToU MITOPEiTE va mpofeite oTnv epyaocia. Katd tnv ektéleon
G Epyaciag amayopeVeTAl va XPNnolUOmolEiTe Tov Stakomtn, dnhadn va evepyomoleite | va
amevepyomnoleite To Tpifeio. MmopPEiTe va XPNGIHOTIOLEITE TOV SIAKOMTN HOVO OTAV TO NAEKTPIKO
gpyaleio dev épxetal e EMaPn pe To MPo¢ eme§epyacia VAIKO.
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KOMH

« Mmopeite va mpaypaTOTIOLEITE KOMEG ME TO YWVIAKO TPIPEgio povo otnv €udsia ypappn.

o Agv IpEMEel va KOBETE TO UMIKO KPATWVTAG TO HE TO XEPL.

« Edv mpokettal yia peydla avtikeipeva, Oa mPEMEl va Ta TOMOOETHOETE EMAVW GE oTnpiypata,
TIPOCGEXOVTAG TA CNHEia 0THPIENG Va BpioKovTal KOVTA 0T YPAP T KOTIHG KAl 0TO AKPO TOU UAIKOU.
TomoBetnpévo otabepd, To umo enefepyacia UAIKO Sev Ba petakiveital katd tn Sidpkela Tng
gpyaciag cag.

« Mikpd avTikeipeva Oa TIPETIEL VA GTEPEWVOVTAL TLY. GE HEYYEVH, HE TN BorOgla EVOG GPIYKTHPA HE
KoxAia K.Am. To umo emeepyacia UAIKO Ba mpémel va oTepewOei e TETOLO TPOTIO, WOTE TO GNMEIO
KOTNG va Bpiokeral Kovtd oto e§apTnua otepéwong. Auto Ba e§acaliosl peyalutepn akpifeia
™G KOTNG.

« Agv emTpEémovTal KPASAGHOI 1) UTTOGIKA TOU TPOXOU KOG, S10TI aUTO XEIPOTEPEVEL TNV TTOLOTNTA
TNG KOG Kal evdéxetal va mpokaléael BAGRN Tou TpoxoU KOmHG.

« Kata tnv komn, pnv mEJeTe TOV TPOXO KOMNG anmd to mAdt.

« Xpnotpomoote évav KatdAAnAo Tpoxo KoM ¢ yia To Tpog enefepyacia UNIKO.

« Kata tnv komn petdAAwyv, cuviotdral n KateuBuvon Tng Kivnong va avtioTolxei otnv katevbuvon
TEPICTPOPIG TOU TPOXOU KOTING.

To BaBog tng Ko e€apTdTal amod Tn SIAPETPO TOU TPOXOU KOTIAG (€1K. G).

« H ovopaoTikr S1AUETPOG Tou TPpoxoL Komr¢ dev Ba mpémel va urepPaivel Tn SIAPETPO TTOU CUVICTATAL YId
TO OUYKEKPIUEVO LoVTENO TpIBEioU.

« Mpaypatomolwvtag Bablég KOTEG (TT.X. TPO®IA, OIKOSOUIKWV UTTAOK, TOUBAWV K.ATT.), TPOGEXETE Ol PAAVTIES
OUYKPATNONG VA NV £pXOVTal O€ MA@ e To umd eme&epyaaia LAIKO.

To gpyaleio epyaciag, katd tn Asitovpyia Tou, amokTd VPnAéG OEPHOKPATIEG - NV AKOUMTATE Ta
epyaleia epyaciag Ta omoia Sev €xouv PuyOei pe Ta yupva xépia.

AEIANZH

lMa epyaocieg Aeiavong YMopEite va XpNOIUOTIOLEITE T.Y. TPOXOUG Agiavong, moTnpoeldeic TpoxoUg, TPOoXoUS
HE TITEPUYL, TPOXOUE Ao U UQAOUEVO UQACHA AEiavong, CUPHATOBOUPTOEC, EUKAUTTOUG SiOKOUG Yla TN
otepéwon XapTiou Agiavong kKA. K&Be tumog Twv gpyaleiwv epyaciag KaBwg kat Twv mpog enegepyaaia
VAIKWV Xprilet 181K neBOdou epyaciag Kal EQapUoynG HECWV OTOUIKAG TTPOOTAGIAG.

Agv mpémel va Xpnotponolgite iokoug KOmN¢ yia tn Asiavon.
@ Tpoyxoi Agiavong gival oxediaopévol yia Tnv a@aipecn UMKOU BE TRV AKHUR.
« Agv MPEMEL VO IPAYHATOTOLEITE TN Agiavon pe TNV mAdivi) em@aveia Tov tpoxov. H BéAtiotn ywvia
£PYACIAG Yl TOUG TPOXOUG autoUg eivat 30 poipeg (eik. H).
« O1 epyaciec mou oxeti{ovtal pe Tn Agiavon Oa mpémel va TpaypaTomolovvTal HOVO PE TOUG TPOXOUG
Agiavong 1mou givatl oXeS1a0NEVOL Yid TO OUYKEKPINEVO TIPOG EMEEEPYATia UAIKO.
Kata tnv epyacia pe tpoxoug pe MTEPUYLA, TPOXOUG aMO Hn UPAGHEVO Upacpa Agiavong Kat
€EUKAUTTTOUG §iCKOUG Yia TN GTEPEWON XAPTIOU AEiAVONG, TIPOCEXETE N YWVia Epyaciag va givat owoTn
(ek. D).
» Aev MPEMEL VA MPAYHATOTIOLEITE TN Agiavon pe OAN TNV EMPAVELIA TOU TPOYXOU.
« O1 TPOXOi TOU GUYKEKPILEVOU TUTTOV EappolovTal yia Tnv eme§epyacia eMMESWV EMPAVEIWV.
@ TuppaToPouUPTOEG Eival OXESIACHEVEG KUPIWG Yia TOV KABApIGHO TPo@il Kal Gnpeiwv pe SUGKOAN
npoécBaon. Me Tn Borifsia TwV BoupToWV, HMTOPEITE VA APAIPEITE TI.X. GKOUPIA, TANIA XpPWHATA KAt
Bepvikia K.ATI. amo TV EM@Aveld Tou UAIKOU. (1k. K).

Mpénel va XpnoIpomoLEiTE HOVO Ta EpYaAlEia Epyaciag, N EMTPEMNOMEVN TAXUTNTA TNG TTEPICTPOPNG
TwWV omoiwv unepPBaivel i looUTal PE TN HEYLOTN TAXUTNTA TOU YWVIaKoU Tpifigiov 6tav Asitoupysi
avev @optiou.
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TEXNIKH XYNTHPHXH

@ MpoBaivovtag o OMOIECSNTTOTE EVEPYELEG IOV APOPOUV GTH PUOUION, TNV EMOKEVN 1 TNV TEXVIKNA
GUVTI|PNON, TIPETIEL VA APAIPECETE TO PIG TOU KaAwdiou Tpopodoaiag amd tnv mpila.

AIATHPHZH KAl ®YAAZH

o JuvioTtdtal va kabapileTe To NAEKTPIKO epyaleio YeTd amd kAbe xprion.
@ » ATTOYOPEVETAL VA XPNOLUOTIOIEITE VEPOS Kal Aotrmd uypd yla Tov KaBaplopo.

» KaBapioTe To NAEKTPIKO €PYANEIO e €va OTEYVO TTAVAKL I} TOV CUMTTIEGHEVO AEPA UTIO LK TTiEDN.

» ATTOYOPEVETAL VO XPNOIUOTIOLEITE 010SHTTOTE KABAPIOTIKA Kal SIAAUTIKA Yia TOV KABapIoHO TOU NAEKTPIKOU
epyaleiov, 10Tt evéxeTal va mpokahéoouv BAARN o€ MAAOTIKA eEAPTHHATA TOU.

» KaBapilete ouOTNUATIKA TIG OTIEG €EQEPIOUOU, OUTWE WOTE VA OMOTPEYETE TNV UTEPBEPUAVON TOU
NAEKTPIKOU £pyaleiou.

« T mepintwon BAARNC Tou KaAwdiou TPoPoS0sCiag, AVTIKATAOTHOTE TO HE €éva KAVOUPYIO KAAWSIO HE TIG
{Sle¢ mapapétpoud. H avtikatdotaon tou kahwdiov tpo@odoaiag Ba mpénel va avatiBetal o évav 181Ko.
Al0@opeTIKd, MapadwoTe To epyaleio og éva cuvepyeio.

« T TIEPIMTWON KATA TNV OToia TTAPOUCIACTEL éVTOVoG OTVONPIoUOG OTOV GUANEKTN, avabéoTe o€ évav
€161K6 ToV €AeyX0 TV YNKTPWV AvBpaka Tou Kivntrpa.

« To NAeKTPIKO epyaleio pémel va uAdooeTal o€ ENpo HEPOg omou Sev éxouv pooBaon ta madid.

ANTIKATAZTAZH TQON WHKTPQN ANOGPAKA

DOappéves PKTPEG AvOpaka Tou Kivntipa (UKOUg AtlydTepoL amd 5 XMoo Td), PRKTPEG ME KAREVN
empavela rj ydapoipara 8a mpémel va avtikaractabouv dpeca. Oa TPEMEL VA AVTIKATACTHOETE Kal
TIg 8U0 PAKTPEG TAUTOXPOVWG. H avTikatdoTacn Twv YPnKTpwv dvOpaka mpémel va avatifetat pévo
o€ e€EIGIKEVNEVO TIPOCWTITIKO TO OTIOi0 XPNGIHOTOLEI HOVO AUOEVTIKA AVTANAAKTIKA.

‘ONeg o1 Suohettoupyieg mpémel va emokevalovtal amd 1o e§0UCI0S0TNUEVO CUVEPYEIO TEXVIKAGUTTOOTAPIENG
TOU KOTAOKELAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIXTIKA

ONOMAZTIKA XTOIXEIA

Fwviako tpiBeio

Mapapetpog T
Tdon AapBavopevou pevpaTog 230V AC
Tuxvotnta AapBavopevou pelpaTog 50 Hz
OVOHOOTIKA 1oXUG 720W
OVOUAOTIKF) GUXVOTNTA TIEPIOTPOPNG 11000 min'
Méylotn SIApETPOC TOou TPOXOU epyaciag 125 mm
Eowtepikr SIAUETPOG TOU TPOXOU £pYasiag 22,2 mm
2TEipwpa TG ATPAKTOU M14
KAdon mpootaociag Il
Bdapog 1,84 kg
'ETOG KOTOOKEURG 2015

©OPYBOZ KAl KPAAAZMOI
MAnpogopieg yia eminedo 6opUuPou Kait Kpadaopoug

@ To eninedo BopUPou, SnAadn n oTabun akouoTIKAG TieaNE Lp,, kaBWe kat n 6TEBUN aKoUGTIKAG loxUog Lw,
Kat n iR apefaidtntag otn pétpnon K mou mapatiBevial oTiq mapoVoeg odnyieg xpriong £xouv petpnBei
olupewva e To mpotuno EN 60745.
To eninedo kpadaopuWV (N TiuA EMTAXUVONG TNG TAAUIKAG Kivnong) a, Kat n Tiur apeBaidtnTag ot pérpnon
K éxouv petpnBei cupgpwva pe To mpdtumo EN 60745 kat mapatiBevtal mapakdatw.
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To eninedo kpadaopuwv mou mapatiBetal ot mapovoeg odnyieg xpriong éxel peTpnBei pe tn pébodo mou
kaBopiletal amod To mpotumo EN 60745 kal urmopei va xpnotpomoltnOei yia tn ovykpion S1apépwv HovTEAWY
TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou TG iSlag kKAdong PeTagy Toug. Ot TTAPAPETPOL TNG TIUAG KPAaSAoUWY Umopouv
emiong va xpnotpomoinfouv yia TNV TPOKATAPKTIKN EKTIUNON TN éKBEONG 0TOUG KPadaopoug.

H SnAwpévn Tipn Kpadaouwy ivat avTIMPOCWTIEVTIKN Yid BACIKEG EPYATIEC LE TO NAEKTPIKO epyaleio. H
U kpadaopwv pmopei va aMd&el, dv To epyaleio Ba xpnolpomoleital yia AAOUG OKOTIoUG 1) e AAa
e€aptipata epyaociag, kabwg emiong os TMEPIMTWON KN €MAPKOUE TEXVIKAG @POVTISaG Tou NAEKTPIKOU
epyaleiou. O1 avwtépw aitieg evdéxetal va mpokaléoouv avgnon tng SIApKelag TN €kBeong oToug
KPadaoUOoUE KATA TO XPOVIKO S1AoTnua TG AElToupyiag Tou EpyaAeiou.

MNa v akp1Pn ekTipnon tng ékBeong otoug kpadaopoug Ba mpémel va AABETE UTTOYN 0AG TOV XPOVO KATA TOV
omoio To epyaleio gival amevepyomoinuévo ) Katd Tov omoio ivat evepyomolnuévo aAd Sev Aeitoupyei.
3TNV eV AOyw TEPIMTWON N CUVONIKA TIUA KPASAOHWY UMopEi va ival TTOAU xaunAdTepn.

MNa tnv mpootacia Tou Xelplot and tn BAapepn emidpaon Twv Kpadaouwv mpémel va e@apuodleTe
eMMPOoBeTa PETPpa ao@aleiag, Tol va e£acpalileTe TNV TEXVIKN @POVTISA TOU NAEKTPIKOU £pyalEiou
KOl TWV TTAPEAKOUEVWY £pYATiag, va Slatnpeite Tn OEpUOKPACIa TWV XEPIWV 00 0€ amodekTd emimedo, va
TNPEITE TO TPOYPAUHA EPYATIAG.

Eninedo akouoTikAg mmieonc: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Eninedo akouoTIkAG 1oxVoc: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Emrdxuvon Tng MaAIKAG kivnong: a, = 4,05 m/s* K= 1,5 m/s?

MPOZTAZIA MEPIBAAAONT

HAekTpIKEG OUOKEVEG Sev Tpémel va amoppinmtovTal padi e Ta OIKIOKA amoppiupata. Oa mpémel va

mapadidovtal 0To €18IKO TUAKMA avaKUKAwoNG. Tig TANPOYOPIES yia To BEpa avakUKAwOoNG UmopEi va
0ag TIG TTAPEXEL O MWANTAG TOL TTPOIOVTOC i Ol TOTKEG apXEG. HAEKTPOVIKOC Kat NAEKTPIKOG EOTAIOUAG,
TO XpOoVIKO TepIBWpPLo Aeltoupyiag Tou omoiou éAnge, mepiéxel emkivouveg yia to mepIBANMov ouaieg.

E€omA\iopog o omoiog Sev éxel UTOOTE AvVaKUKAwON amoTeAe] evOexOpeVO KivEuvo yia To epiBAAoV Kat

TNV vyeia Tou avBpwmou.

* Mg TnVv em@UAagn aAaywv.

H etaipeia ,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, n omoia e8pevel otn Bapoofia ot Sievbuvon:
Pograniczna str. 2/4 (amokahoUpevn e@e€ig n « Grupa Topex»), TPOEISOTOLE! GTI OAA TA TIVEUHATIKA SIKAIWHATA SNHIOUPYOU YIa TO TIEPIEXOHEVO
TWV TTAPOUOWV O8NYIWV (AMOKANOUUEVWY EPEEAG Ol «O8NYieC») CUUTTEPINAUBAVOUEVWVY TOU KEIHEVOU, TWV QWTOYPAPIWY, SIaypappETwy,
EIKOVWV Kal OXeSiwv, KaBWwg Kal TNG OTOIXEIOOETIAE, aviKOUV AMOKAEIOTIKG 0TV eTaipeia Grupa Topex kat mpootatevovtal he 1o Nopo mepi
SIKAUWKATOG SNUIoUPYOU Kal CLYYEVWV SIKalwUATwy amd Tig 4 DeBpouapiou Tou £Toug 1994 (EvHePWTIKO SENTIO TwWV VOHOBETNUATWY TNG
Anpokpatiag TG MoAwviag Ap. 90 ApB. 631 HIE TIG UTOHEVEG HETATPOTIEG). AvTypagr, avamapaywyr, Snpoaieuon, al\ayr Twv CTOIXEIWV TwV
odnylwv xwpic TNV éyypagn éykpion g etaipeiag Grupa Topex auaTnpd amayopeleTal Kat UMOPEi va o8Ny oEl O€ £YEPON TTOWIKWY Kat AWV
aflwoswv.
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AMOLADORA ANGULAR
59GP001

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y
GUARDARLAS PARA LAS FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

A AMOLADORA ANGULAR, ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

Instrucciones de seguridad para amolar, lijar con el papel de lija, trabajar con cepillos de alambre y
realizar corte abrasivo.

« Esta herramienta eléctrica se puede utilizar como una amoladora ordinaria, lijadora de papel de
lija, para lijar con cepillo de alambre y como un dispositivo para cortes abrasivos. Cumpla con
todas las instrucciones de seguridad y las descripciones y datos, suministrados con la herramienta
eléctrica. £l incumplimiento de estas instrucciones puede provocar riesgo de descargas eléctricas, incendios
y/olesiones graves.

Esta herramienta eléctrica no se puede utilizar para pulir. Si utiliza esta herramienta eléctrica para otro
trabajo que el previsto puede provocar situaciones peligrosas y lesiones.

No utilice utiles que no estén previstos, ni recomendados por el fabricante especificamente para
este dispositivo. £/ hecho de que un util se pueda montar sobre la herramienta no significa que su uso sea
seguro.

La velocidad permitida del util utilizado no puede ser menor que las revoluciones maximas
indicadas sobre la herramienta eléctrica. £/ util que gira con una velocidad superior a la permitida se
puede romper y sus partes pueden ser proyectadas.

El diametro exterior y el grosor del util deben corresponder a las dimensiones de la herramienta.
Los utiles del tamario incorrecto no pueden ser protegidos y controlados adecuadamente.

Los utiles con insercion roscada deben coincidir exactamente con la rosca del husillo. Para utiles
montados con brida, el diametro del til debe ajustarse al diametro de la brida. Los ttiles que no
se pueden acoplar perfectamente sobre la herramienta, giran de forma desigual, vibran en exceso y pueden
causar pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.

Nunca use utiles dafados. Antes de cada uso, inspeccione los accesorios para asegurarse de que
las muelas no estén astilladas o agrietadas, los discos de amolar no tengan grietas, estén rallados
o desgastados, los cepillo de alambre no tengan cables sueltos o rotos. En el caso de que el atil o la
herramienta se caiga al suelo, debe comprobar que no se haya daiiado o usar otra herramienta sin
danos. Si la herramienta se ha probado y asegurado, debe ponerla en marcha durante un minuto
a velocidad maxima, prestando atencion para que el operador y otras personas estén fuera del
alcance de la herramienta en movimiento. Los Utiles danados normalmente se rompen durante esta
prueba.

Use equipo de proteccion individual. Dependiendo del tipo de trabajo, lleve siempre una
mascarilla o gafas de protecciéon.  Si es necesario, utilice una mascarilla anti polvo, proteccion
auditiva, guantes de proteccion o un delantal especial para protegerse de particulas pequefas del
material desbastado y trabajado. Proteja sus ojos de las particulas que se encuentran en el aire y que se
producen durante el trabajo. Las mascarillas anti polvo y de proteccion de las vias respiratorias deben filtrar
el polvo generado durante el trabajo. El impacto del ruido durante un largo periodo puede causar pérdida de
audicion.

Tenga cuidado de que terceras personas estén a una distancia segura de la zona de trabajo con
la herramienta. Cualquier persona que se encuentra cerca de la herramienta activa, debe utilizar
equipos de proteccion personales. Los fragmentos de la pieza trabajada o dtiles agrietados pueden
astillarse y causar dafios mds alld del drea inmediata de alcance.

Durante los trabajos en los que la herramienta podria hacer contacto con cables ocultos
o con su propio cable, debe sujetarla solo por las superficies aisladas de la empunadura.
Contacto con el cable de alimentacién puede provocar que la tension pase a las partes metdlicas de la
herramienta, lo que podria causar una descarga eléctrica.



GRAPHITE
WPRO

« El cable de alimentacion debe estar alejado de los ttiles en rotacion. £n caso de pérdida de control, el

cable de red puede ser cortado o atrapado, y toda la mano o el brazo pueden entrar en contacto con las piezas

en rotacién de la herramienta.

Nunca suelte la herramienta antes de que los utiles se paren por completo. E/ dtil que gira puede

entrar en contacto con la superficie en la que estd depositada la herramienta, lo cual puede provocar pérdida

de control sobre ella.

No transporte la herramienta cuyas piezas giratorias estan en rotacion. Un contacto accidental de la

ropa de trabajo con la herramienta en movimiento puede causar que la ropa quede atrapada y los ttiles en

movimiento provoquen cortes al operador.

Limpie periédicamente las ranuras de ventilacion de la herramienta. £/ ventilador del motor absorbe

el polvo dentro de la carcasa y una gran acumulacién de polvo de metal puede provocar una descarga

eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables. Las chispas pueden provocar que

se enciendan.

« No utilice accesorios que requieran refrigerantes liquidos. £/ uso de agua u otros refrigerantes liquidos
puede provocar una descarga eléctrica.

Rebote e instrucciones de seguridad relacionadas

« El retroceso es una reaccion repentina de la herramienta eléctrica al bloqueo o choque con un obstaculo
del util giratorio, como la muela, el disco de amolar, el cepillo de alambre, etc. Si el Gtil se engancha
o bloquea, se para de repente. Esto puede causar pérdida de control sobre la herramienta y su rebote
en la direccion opuesta a la direccion de rotacion del util. Si el util, p.ej. la muela, se queda atascado
o bloqueado dentro de la pieza de trabajo, el borde que estd introducido dentro del material puede
bloquearse y salirse o rebotar. El movimiento del util (hacia el operador o en la direcciéon contraria)
depende de la direccién de giro del util en el momento en el que se queda atascado. Ademas, los utiles
pueden romperse. El rebote es el resultado de un uso indebido o inadecuado de la herramienta. Se puede
evitar observando las instrucciones sobre precauciones apropiadas.

La herramienta eléctrica debe sujetarse firmemente, y el cuerpo y las manos deben sostenerse en
posicion que permite contrarrestar el rebote. Si el equipamiento de serie incluye el mango auxiliar,
siempre debe utilizarlo para tener el maximo control sobre el rebote o la fuerza que opera durante
la puesta en marcha. E/ operador puede controlar rebotes tomando las precauciones adecuadas.

Nunca debe colocar las manos cerca de los ttiles en rotacion. Como consecuencia del rebote, los ttiles
pueden provocar lesiones en la mano.

Manténgase alejado de la zona de influencia de la herramienta durante el rebote. Como resultado de
rebote, la herramienta eléctrica se mueve en la direccion opuesta del movimiento de la muela en el momento
de su blogueo.

Se debe tener especial precaucion durante el mecanizado de esquinas, bordes afilados, etc. Se
debe evitar que los utiles choquen o se bloqueen. Los dtiles en rotacién son mds propensos a atascarse
durante el tratamiento de los dngulos, bordes afilados, durante el choque. Esto puede causar pérdida de
control o rebote.

No utilice discos para madera o dentados. Los ttiles de este tipo a menudo provocan rebote o pérdida de
control sobre la herramienta.

Instrucciones de seguridad especificas para lijar y cortar con la amoladora

« Utiliceinicamente muelasdisefiado paralaherramientaylasproteccionesdisefiadasespecialmente
para esta muela. Las muelas que no son Utiles especificos para esta herramienta eléctrica no pueden ser
protegidas correctamente, por lo que no son suficientemente seguras.

« Las muelas abrasivas concavas deben fijarse de tal manera que su superficie de lijado no sobresalga
mas alla del borde de la tapa protectora. La muela, cuyos bordes sobresalgan de la tapa protectora, no
puede ser bien protegida.

« La proteccion debe estar firmemente sujeta a la herramienta y - con el fin de garantizar el mayor
grado posible de seguridad - colocarse de modo que la parte de la muela que se queda expuesta
y en direccion al operador sea lo mas pequeia posible. La tapa protectora protege al operador de las
astillas, del contacto accidental con la muela, asi como de las chispas que podrian incendiar la ropa.

« Los utiles de lijar pueden utilizarse solamente para el trabajo previsto para ello.
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» Nunca se debe lijar con la superficie lateral de la rueda amoladora de corte. Las ruedas amoladoras
de corte estdn disefiadas para eliminar el material con el borde del disco. Las fuerzas laterales sobre las ruedas
pueden romperlas.

« Para cada rueda amoladora debe utilizar siempre bridas de ajuste de forma y tamafio correctos.
Las bridas adecuadas apoyan la rueda y por lo tanto reducen el riesgo de su rotura. Las bridas para
ruedas amoladoras de corte pueden ser diferentes de las bridas destinadas para otras ruedas.

« No utilice ruedas desgastadas de las herramientas eléctricas mas grandes.

Las ruedas para herramienta eléctrica mds grandes no estdn disefiadas para el mayor niimero de
revoluciones, que es caracteristica para herramientas mds pequerias, y por lo tanto se pueden romper.

Instrucciones de seguridad especificas adicionales para corte con la amoladora

« Evite el bloqueo del disco de corte o la presion excesiva. No realice cortes excesivamente profundos.
Sobrecarga del disco de corte aumenta la carga y su tendencia a atascarse o bloquearse y por lo tanto la
posibilidad de rebote o rotura del disco.

« Evite la zona delante y detras del disco de corte giratorio. Si mueve en su direccién el disco de corte
que se encuentra dentro del material puede provocar que la herramienta eléctrica rebote junto con el disco
directamente hacia el usuario.

« Si el disco de corte se atasca o hay un paron en el trabajo, la herramienta eléctrica debe apagarse y

hay que esperar hasta que el disco se detenga por completo. Nunca intente tirar del disco de corte

en movimiento para retirarlo del lugar de corte, ya que puede rebotar. Debe detectar y eliminar las
causas de atascos.

No encienda la herramienta de nuevo si esta introducida en el material. Antes de empezar el corte,

el disco de corte debe alcanzar la velocidad de giro maximo. De /o contrario, la muela puede atascarse,

salirse del objeto trabajado o causar rebote.

Placas u objetos grandes deben apoyarse antes de empezar a trabajarlos para reducir el riesgo de

rebote causado por el disco atascado. Los objetos grandes pueden doblarse bajo su propio peso. La pieza

de trabajo debe ser apoyada por ambos lados, cerca de la linea de corte y cerca del borde.

Tenga mucho cuidado al hacer agujeros en paredes o manipular otras areas invisibles. £/ disco de

corte introducido en el material puede provocar rebote de la herramienta si tiene contacto con tuberias de gas,

agua o cables eléctricos u otros obstdculos.

Instrucciones de seguridad especificas para lijar con papel de lija

« No debe utilizar el papel de lija demasiado grande Seleccionando el tamafio de papel de lija, debe
seguir las instrucciones del fabricante. £/ papel de lija que sobresale del disco de lija puede causar daros y
provocar el bloqueo o romper el papel o causar rebote.

Instrucciones de seguridad especificas para el trabajo con cepillos de alambre

« Tenga en cuanta que incluso con uso normal los trozos de alambre del cepillo de alambre se caen.
No sobrecargue los alambres presionando demasiado sobre la herramienta. Los trozos de alambre
suspendidos en el aire pueden cortar fdcilmente la ropa fina y / o piel.

« Si se recomienda el uso de proteccion, debe evitar el contacto del cepillo con la proteccion. £/
didmetro del cepillo puede aumentar por la fuerza de presion y las fuerzas centrifugas.

Instrucciones de seguridad adicionales

« Antesdeconectarlaamoladoraalaalimentacion,debeasegurarse de quelatensiondealimentacion
esté acorde con las indicaciones en la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta.

» Debe comprobar el cable de alimentacion periédicamente y en caso de dafios debe encargar su
reparacion en un punto técnico autorizado.

« Antes de realizar cualquier trabajo de montaje, retire el enchufe de la toma de corriente.

« Los utiles de lijar deber revisarse antes de su uso. Los ttiles de lijar deber estar bien sujetos y poder
girar libremente. Ponga la herramienta en marcha en vacio a prueba durante al menos un minuto
en una posicion segura. No utilice utiles de lijar dafiados o que vibran. Los utiles de lijar deben
tener una forma circular. Los ttiles de lijar danados pueden romperse y causar lesiones.

» Después de montar el util de lijar y antes de empezar a lijar debe comprobar que el Gtil de lijar esta
bien sujeto y gira libremente sin chocar con la proteccion.

« Boton de bloqueo del husillo solo se puede ejecutar cuando el husillo de la herramienta esta
parado.
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« Para las herramientas adaptadas para el montaje de las muelas con orificio roscado, compruebe
que la longitud de la rosca de la muela es adecuado para la longitud de la rosca del husillo.

« Asegure la pieza trabajada. Es mas seguro fijar la pieza trabajada en un dispositivo de fijacion o
tornillo de banco que sujetarla en la mano.

« Si el peso del objeto no garantiza una posicion estable, debe asegurarlo.

« No toque los discos de corte y muelas hasta que se enfrien.

« No ejerza presion lateral sobre la muela o el disco de corte.

« No corte piezas trabajadas de un grosor mayor que la profundidad maxima de corte del disco de
corte.

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas de seguridad y de proteccion
adicionales, siempre existe un riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

Descripcion de iconos y graficos utilizados.

!@@@%@@D

1 3 4 5 6 7 8
Atencién! Guarde precauciones
Lea el manual de instrucciones, siga las advertencias y las reglas de seguridad incluidas.
Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad, proteccién auditiva)
Use los guantes de proteccion
Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar tareas de mantenimiento o reparacién.
No permita que los nifios se acerquen a la herramienta.
Proteja la herramienta de la lluvia
Clase de proteccion dos.

ESTRUCTURAY APLICACION

Esta amoladora recta es una herramienta eléctrica manual con aislamiento de clase Il. La propulsién es de
motor monofasico conmutador cuyas revoluciones se reducen mediante la transmision por engranajes. Se
puede utilizar tanto para cortar, como para lijar. Este tipo de herramienta es ampliamente utilizado para
eliminar todo tipo de rebabas de las superficies de metal, para tratamiento de superficie de las soldaduras,
corte de tubos de paredes delgadas, y pequefas piezas metalicas, etc. Si usa Utiles adecuados, laamoladora
no sélo se puede utilizar para el corte y el lijado, sino también para la limpieza, por ejemplo, de herrumbre,
pintura, etc.

Las areas de su uso son amplios trabajos de reparacién y de construccion, no sélo relacionados con los
metales. La amoladora angular también se puede utilizar para cortar y lijar los materiales de construccién
tales como ladrillos, adoquines, baldosas de ceramica, etc.

NV AWN =

El dispositivo esta disefiado exclusivamente para trabajo en seco, no sirve para pulir. Se prohibe el
uso de esta herramienta eléctrica distinto a los aqui indicados.

Uso distinto al indicado.
@ « No trabaje materiales que contengan amianto. £/ amianto es carcinégeno.
« No trate materiales cuyo polvo sea inflamable o explosivo. Durante el trabajo las herramientas eléctricas
producen chispas que pueden encender los vapores emitidos.
« No utilice muelas de corte para amolar. Muelas para cortar trabajan con la superficie frontal y al amolar
con la superficie lateral de la muela puede danarla y exponer al operador a lesiones personales.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas en la imagen al inicio de la
instruccion.

1. Bloqueo de husillo

2. Interruptor

3. Empunadura adicional

4. Tapade larueda



GRAPHITE
WPRO

5. Brida exterior de facil montaje
6. Brida interior
10.Palanca (de la proteccion del disco)

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.
DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS
1. Proteccién del disco -1ud.
2. Empunadura adicional -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LA EMPUNADURA ADICIONAL

La empunadura adicional (3) se instala en uno de los orificios en el cabezal de laamoladora. Se recomienda
el uso de la amoladora con empufadura auxiliar. Si mantiene la amoladora mientras se trabaja con las dos
manos (con la empunadura auxiliar) hay menos riesgo de tocar con la mano el disco giratorio o el cepillo y
de sufrir lesiones personales si hay rebote.

MONTAJEY AJUSTE DE LA PROTECCION DEL DISCO

@ La proteccion del disco de corte protege al operador de los desechos, el contacto accidental con la
herramienta o de las chispas. Debe instalarse siempre prestando atencion para que la parte que
cubre esté dirigida hacia el operador.

El disefio de sujecion de la proteccion del disco permite ajustar la proteccién sin herramientas y en posicion
@ 6ptima.

« Afloje y tire de la palanca (10) en la proteccion del disco (4).

« Ajuste la proteccion (4) en la posicion deseada.

« Bloquee bajando la palanca (10).

Desmontaje y ajuste de la proteccion del disco se ejecuta en el orden inverso al montaje.

CAMBIO DE UTILES

Durante las operaciones de cambio de ttiles, debe utilizar guantes de trabajo.

El boton de bloqueo del husillo (1) sélo se utiliza para bloquear el husillo de la amoladora durante
el montaje o desmontaje del util. No lo use como un botén de frenado cuando el disco gira. De lo
contrario puede provocar daios en la herramienta o lesionar al usuario.

INSTALACION DE DISCOS

Gracias a la brida exterior de facil montaje el montaje de los discos no requiere el uso de herramientas. En
el perimetro de la brida exterior de facil montaje se ha utilizado un moleteado especial, que hace que sea
mas facil de sostener en la mano.

« Pulsar el boton de bloqueo del husillo (1) (imagen A).

« Afloje y retire la brida exterior de facil montaje (5).

« Coloque el disco para que esté presionado contra la superficie de la brida interior (6).
« Coloque la brida exterior de facil montaje (5) (rosca derecha) y apriete (imagen B).
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Desmontaje del disco se ejecuta en el orden inverso al montaje. Durante el montaje, el disco debe ser
presionado contra la superficie de la brida interior (6) y ajustada en el centro del cuello de la brida.

MONTAJE DE LOS UTILES CON ROSCA

« Pulse el botén de bloqueo del husillo (1).

« Retire el Gtil previamente montado, si aplica.

« Antes de realizar el montaje, retire ambas bridas - la interior (6) y la exterior (5).
« Coloque la pieza roscada sobre el husillo y apriete levemente.

@ La eliminacion de los utiles con rosca se hace en el orden inverso a su montaje.

MONTAJE DE LA AMOLADORA ANGULAR SOBRE TRIPODE PARA AMOLADORAS ANGULARES

Se permite utilizar la amoladora angular sobre un soporte especifico para amoladoras angulares
proporcionadas instalacion apropiada de acuerdo con las instrucciones del fabricante del tripode.

TRABAJO /AJUSTES

Antes de usar laamoladora debe comprobar el estado del ttil. No utilice ttiles con mellas, agrietados

@ o daifiados de otra manera. Los utiles desgastados deben reemplazarse inmediatamente antes del
siguiente uso de la herramienta. Después de la operacion, siempre apague la amoladora y espere
hasta que el util se pare completamente. Solo entonces puede soltar laamoladora. No debe parar la
muela giratoria empujandola contra la pieza trabajada.

« Nunca sobrecargue la amoladora. La potencia de la herramienta eléctrica ejerce suficiente presion
para trabajar con eficacia. La sobrecarga y excesiva presion puede causar una ruptura peligrosa
del util.

- Silaamoladora se cae durante la operacion, asegurese de revisar y reemplazar el util si es necesario
o si se dafna o deforma.

« Nunca golpee la pieza trabajada con el dtil.

« Evite chocar con el util y arrancar el material, especialmente durante tratamiento de esquinas,
bordes afilados, etc. (ya que puede causar una pérdida de control sobre la herramienta eléctrica
o provocar rebote).

« Nuncadebe utilizar discos para corte de madera con lasamoladoras de disco. Su uso puede provocar
rebote de la herramienta, hacer perder el control sobre ella y provocar lesiones corporales del
usuario.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

Durante la puesta en marcha y operacion, sujete la amoladora con ambas manos.
@ « Pulse la parte trasera del interruptor (2).

« Mueva el interruptor (2) hacia la parte delantera - (hacia el cabezal) (imagen C).

« Para una operacién continua - empuje la parte frontal del interruptor.

« Elinterruptor se bloquea automaticamente en la posicion de trabajo continuo.

« Para apagar el dispositivo - pulse la parte posterior del interruptor (2).

Al poner la amoladora en marcha debe esperar hasta que el util alcance una velocidad maxima y

@ solo entonces puede empezar a trabajar. Durante el trabajo, no utilice el interruptor para encender
o apagar la amoladora. El interruptor de la amoladora se puede operar solo si la amoladora esta
retirada del material trabajado.

CORTE

« El corte con la amoladora angular puede realizarse solo en linea recta.
« No corte el material sujetandolo en la mano.
« Los elementos grandes deben apoyarse y debe fijarse para que los puntos de apoyo estén cerca
de la linea de corte y al final del material. El material colocado de manera estable no tendera a
moverse durante el corte.
« Elementos pequefios deben fijarse por ejemplo en un tornillo de banco, o con abrazaderas, etc.
El material debe asegurarse para que los sitios de corte estén cerca del elemento de fijacion. Esto
garantizara una mayor precision de corte.
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» No debe permitir que se produzcan vibraciones o golpes con el disco de corte porque la calidad de
corte puede empeorar y el disco de corte puede romperse.

« Al cortar, no ejerza una presion lateral sobre el disco de corte.

« Dependiendo del tipo de material a cortar utilice un disco de corte adecuado.

« Al cortar el material se recomienda que la direccion de movimiento esté acorde con la direccion de
giro del disco de corte.

La profundidad de corte depende del didametro del disco (imagen G).
@ « Utilice solo discos con didmetros nominales no mayores de lo recomendado para cada modelo de la
amoladora.
« Con cortes profundos (por ejemplo, perfiles, bloques de construccion, ladrillos, etc.) no se debe permitir
contacto de las bridas de sujecion con la pieza trabajada.

Durante el trabajo los discos de corte alcanzan temperaturas muy altas - no los toque con las partes
de cuerpo desnudas antes de que se enfrien.

LUADO

Durante trabajos de amolado puede utilizar discos de amolar, muelas, discos de laminas, discos de tela
abrasiva, cepillos de alambre, discos flexibles para lijar, etc. Cada tipo de disco y material trabajado requiere
técnicas adecuadas y uso de equipo de proteccion personal adecuado.

No debe utilizar discos de corte para lijar.

@ Las ruedas amoladoras estan disefiadas para eliminar el material con el borde del disco.
« No lije con toda la superficie lateral del disco. El angulo 6ptimo de operacion para este tipo de
discos es de 30° (imagen H).
« El lijado solo se puede llevar a cabo utilizando muelas apropiadas para el tipo de material.

@ Si trabaja con discos de laminas, discos de tela abrasiva y discos flexibles para lijar debe prestar
atencion al angulo de trabajo (imagen I).
« No lije con toda la superficie del disco.
« Este tipo de discos se utilizan para el tratamiento de superficies planas.

@ Los cepillos de alambre estan diseiiados principalmente para limpieza de perfiles y para lugares de
dificil acceso. Puede utilizarlos para eliminar herrumbre, pintura, etc. de la superficie (imagen K).

Utilice unicamente aquellos utiles cuyas revoluciones permitidas sean mayores o iguales a la
velocidad maxima de la amoladora angular en vacio.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario desenchufarla de la toma de
corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

« Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

« Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

« La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire comprimido a baja presion.

« No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden dafar las piezas de plastico.

« Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion para evitar sobrecalentamiento del motor.

« En caso de daios en el cable de alimentacion, sustitiyalo con otro con los mismos parametros. Se debe
encargar esta tarea a un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.

« Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la revision del estado técnico de los cepillos
de carbon del motor a una persona cualificada.

« La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y fuera del alcance de los nifios.
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CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir cuando su longitud sea menor de
5mm), quemados o rotos deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los

dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbon debe realizarse tinicamente por personas cualificadas que utilicen

piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico autorizado por el fabricante.

DATOS NOMINALES

PARAMETROS TECNICOS

Amoladora angular

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 720 W
Revoluciones nominales 11000 min'
Didmetro max. de disco 125 mm
Didmetro interno del disco 22,2 mm
Rosca del husillo M14
Clase de proteccion Il
Peso 1,84 kg
Ao de fabricacién 2015

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido tales como nivel de presion acustica Lp, y el nivel de potencia acustica Lw, y la
@ incertidumbre de medicién K, se dan a continuacién en el manual de acuerdo con la norma EN 60745.

Los valores de vibracion (aceleracién) a, y la incertidumbre de medicion K determinados de acuerdo con la

norma EN 60745, ver mas abajo.

El nivel de vibracion especificado en este manual se midié de acuerdo con el procedimiento de medicion

especificado en la norma EN 60745 y se puede utilizar para comparar herramientas. También se puede

utilizar para una evaluacién preliminar de la exposicién a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las aplicaciones basicas de la herramienta. Si

una herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones, o con diferentes accesorios, asi como, si no se

mantiene suficientemente, el nivel de vibracion puede cambiar. Las razones anteriores pueden dar lugar a

una mayor exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precisién la exposicién a las vibraciones, se deben tener en cuenta los periodos en los que

el aparato esté desconectado, o cuando esta encendido pero no se utiliza para trabajar. De esta manera, la

exposicion total a la vibracién puede ser mucho menor.

Introduzca las medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario de los efectos de la vibracién, por

ejemplo: mantenga la herramienta y los utiles, garantice temperatura adecuada de las manos, organice el

trabajo de forma adecuada.

Nivel de presion acustica: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleracion de las vibraciones: a, = 4,05 m/s> K= 1,5 m/s?
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PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben desechar junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados para
su reutilizacion a las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion necesaria del vendedor
del producto o de la administracion local. Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias
no neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen un posible riesgo
para el medio ambiente y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa
Topex") informa que todos los derechos de autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros,
para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta sujeto a la
proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin
el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil y penal.
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SMERIGLIATRICE ANGOLARE
59GP001

ATTENZIONE: PRIMA DIUTILIZZARE LELETTROUTENSILE LEGGERE CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE,
CHE VA CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

A SMERIGLIATRICE ANGOLARE, AVVERTENZE SULLA SICUREZZA

Consigli sulla sicurezza inerenti le operazioni di smerigliatura, levigatura con carta vetrata,
funzionamento con I'impiego di spazzole a fili metallici e taglio con dischi.

» Questo elettroutensile puo essere utilizzato come normale smerigliatrice, smerigliatrice per la
levigatura con carta vetrata, levigatura con spazzole in fili metallici e come utensile per il taglio
con dischi. E necessario rispettare tutte le indicazioni di sicurezza, nonché istruzioni, descrizioni
e dati forniti assieme all’elettroutensile. /| mancato rispetto di queste raccomandazioni pud causare un
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o lesioni personali.

Quest’utensile elettrico non puo essere utilizzato per la lucidatura. Un impiego dell’elettroutensile per
un utilizzo diverso da quello previsto puo dare luogo a pericoli ed infortuni.

Non utilizzare utensili di lavoro il cui uso con questo dispositivo non é stato previsto e consigliato
dal produttore dell’elettroutensile. // fatto che 'utensile possa essere montato sullelettroutensile, non ne
garantisce la sicurezza d'utilizzo.

La velocita di rotazione ammissibile dell’'utensile di lavoro non deve essere inferiore alla velocita
massima di rotazione riportata sull’elettroutensile. Gli utensili di lavoro che ruotano ad una velocita
superiore a quella ammissibile possono rompersi e proiettare frammenti ad elevata velocita.

Il diametro esterno e lo spessore dell’'utensile di lavoro devono corrispondere alle dimensioni
indicate sull’elettroutensile. Utensili dilavoro dalle dimensioniinappropriate non possono essere controllati
o protetti in modo appropriato.

Gli utensili di lavoro dotati d'inserto filettato devono adatti esattamente al filetto del mandrino.
Nel caso di utensili di lavoro fissati utilizzando la flangia, il diametro del foro dell’utensile di
lavoro deve essere adatto al diametro della flangia. Utensili di lavoro che non possono essere inseriti
correttamente nell’elettroutensile ruotano in modo non uniforme, producono vibrazioni eccessive e possono
causare la perdita di controllo dell'elettroutensile.

In nessun caso non utilizzare utensili di lavoro danneggiati. Prima di ogni utilizzo ispezionare
gli accessori, ad es. mole per individuare eventuali crepe e distacchi di materiale, dischi per
smerigliatura per crepe, punti di usura o forte usura, spazzole in filo di ferro dal punto di vista di
fili allentati o rotti. In caso di caduta dell’elettroutensile o dell’'utensile di lavoro, controllare se
questo non é stato danneggiato, o sostituirlo con un altro utensile non danneggiato. Se l'utensile &
stato controllato e fissato, I'elettroutensile deve essere acceso per un minuto alla velocita massima,
assicurandosi che I'operatore e gli astanti siano al di fuori della fascia di pericolo dell’utensile in
rotazione. Gli utensili danneggiati solitamente si rompono durante la prova.

Indossaredispositividi protezioneindividuale. Asecondadel tipo dilavoro,indossare unamaschera
protettiva che copra l'intero volto, protezioni per gli occhi o occhiali protettivi. Se necessario,
utilizzare una mascherina antipolvere, protezioni dell’udito, guanti protettivi o un grembiule
speciale, per la protezione contro le piccole particelle di materiale smerigliato e lavorato. Proteggere
gli occhi contro i corpi esterni fluttuanti nell'aria, proiettati durante il lavoro. La mascherina antipolvere e di
protezione delle vie respiratorie deve filtrare le polveri sorte durante I'impiego dell’utensile. Un‘esposizione
prolungata al rumore pud condurre alla perdita dell’udito.

Fare attenzione affinché gli astanti si trovino ad una distanza di sicurezza dalla zona di pericolo
dell’elettroutensile. Chiunque si trovi in prossimita dell’elettroutensile in funzione é tenuto ad
indossare i dispositivi di protezione individuale. Frammenti delloggetto lavorato o di utensili di lavoro
incrinati possono essere proiettati e causare lesioni anche al di fuori dell'area di pericolo.

« Durante I'esecuzione di lavori in cui I'utensile potrebbe venire a contatto con cavi elettrici nascosti



GRAPHITE
WPRO

o con il proprio cavo di alimentazione, I'elettroutensile deve essere tenuto solo per I'impugnatura

isolata. /I contatto con il cavo di alimentazione puo comportare il trasferimento della tensione alle parti

metalliche dell’elettroutensile, cio potrebbe provocare scosse elettriche.

Il cavo di rete deve essere tenuto lontano da utensili di lavoro in rotazione. /n caso di perdita di

controllo dell'utensile, il cavo di rete puo essere tagliato o trascinato e la mano o l'intero braccio puo entrare in

contatto con l'utensile di lavoro in rotazione.

E vietato riporre l'elettroutensile prima del completo arresto dell’'utensile di lavoro. L'utensile in

rotazione puo venire a contatto con la superficie sui cui é stato posato, causando un pericolo di perdita di

controllo dell’elettroutensile.

Non spostare l'elettroutensile mentre questo & in movimento. // contatto accidentale dei vestiti con

l'utensile di lavoro in movimento puo causarne il loro trascinamento, e la penetrazione dell’utensile di lavoro

nel corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elettroutensile. La ventola del motore attira la

polvere nell'alloggiamento, un accumulo eccessivo di polvere metallica puo causare un pericolo di scosse

elettriche.

« Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita di materiali facilmente inflammabili. Eventuali scintille
potrebbero causarne l'accensione.

« Non utilizzare utensili che richiedono I'uso di agenti refrigeranti liquidi. Lutilizzo di acqua o altri
liquidi di raffreddamento puo causare scosse elettriche

Contraccolpi e consigli di sicurezza pertinenti

« |l contraccolpo € una reazione improvvisa dell’elettroutensile dovuta al blocco o al contatto dell’'utensile
di lavoro in rotazione ad es. disco, disco per smerigliatura, spazzola in filo di ferro ecc. Lincastramento
o il trascinamento puo causare I'improvviso arresto dell’'utensile di lavoro in rotazione. Lelettroutensile
incontrollato verra tirato violentemente in direzione opposta al senso di rotazione dell’'utensile di lavoro.
Quando il disco s'inceppa o si blocca nell'oggetto lavorato, il bordo del disco inserito nel materiale pud
essere bloccato e causare la caduta dell’'utensile di lavoro o la proiezione di questultimo. Il movimento
del disco (in direzione dell'operatore o opposta) dipende dalla direzione del movimento dell'utensile di
lavoro nel punto d'inceppamento. Inoltre dischi possono rompersi. Il contraccolpo € la conseguenza di un
uso improprio o scorretto dell'elettroutensile. E possibile evitare tale situazione seguendo le precauzioni
descritte di seguito.

Lelettroutensile deve essere tenuto saldamente, mentreil corpo e le mani devono essere posizionati
in modo da attutire il contraccolpo. Se I'equipaggiamento standard comprende I'impugnatura
addizionale, se ne consiglia I'uso per avere un maggior controllo su eventuali forze di reazione o
sulla coppia di trascinamento durante I'avvio. La persona che utilizza I'utensile puo gestire gli strappi ed i
contraccolpi mantenendo un’adeguata posizione del proprio centro di gravita.

Non tenere mai le mani vicino agli utensili di lavoro in rotazione. Lutensile di lavoro a causa del
contraccolpo puo ferire le mani.

Sostare lontano dalla zona di pericolo in cui potrebbe muoversi I'elettroutensile durante il
contraccolpo. A causa del contraccolpo Ielettroutensile si muove in direzione opposta al movimento del disco
nel punto d'inceppamento.

Prestare particolare attenzione durante la lavorazione di angoli, bordi acuminati, ecc. Prevenire il
contraccolpo di utensili di lavoro oppure il loro bloccaggio. L'utensile di lavoro é piti esposto al rischio
d'inceppamento durante la lavorazione di angoli, bordi taglienti o durante il contraccolpo. Questo puo causare
la perdita di controllo o contraccolpi.

Non utilizzare dischi per legno o dischi dentati. Gli utensili di lavoro di questo tipo spesso sono causa di
contraccolpi o della perdita di controllo imprevista dell'elettroutensile.

Istruzioni di sicurezza specifiche per la smerigliatura ed il taglio con dischi

« Utilizzare solo dischi abrasivi destinati ad un determinato elettroutensile e protezioni destinate
ad un determinato tipo di disco. / dischi non previsti tra gli utensili di un determinato elettroutensile non
possono essere protetti sufficientemente e non sono sufficientemente sicuri.

« Dischi abrasivi deformati devono essere fissati in modo tale che la loro superficie di smerigliatura
non sporga oltre il bordo del carter protettivo. Un disco per smerigliatura non fissato in modo corretto,
che sporge oltre il bordo del carter protettivo non pud essere protetto in modo sufficiente.

« Il carter deve essere fissato accuratamente all’elettroutensile ed al fine di garantire il maggior
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grado di protezione deve essere posizionato in modo che la parte scoperta del disco, rivolta verso
l'operatore, sia la piu piccola possibile. // carter protegge l'operatore contro schegge, il contatto accidentale
con il disco abrasivo, nonché scintille, che potrebbero causare I'infiammazione dei vestiti.

« I dischi abrasivi possono essere utilizzati solo conformemente alla loro destinazione d’uso.

« Ad esempio non é consentito effettuare operazioni di smerigliatura con la superficie laterale di
dischi da taglio. / dischi abrasivi sono progettati per la rimozione del materiale con il bordo del disco. L'azione
di forze laterali sui dischi puo causarne la rottura.

« Con il disco abrasivo scelto utilizzare sempre flange di fissaggio intatte, dalle dimensioni e dalla
forma appropriata. Flange di fissaggio dalle dimensioni appropriate sostengono il disco, riducendo cosi il
pericolo di rotture. Le flange per dischi da taglio possono differire dalle flange per altri dischi abrasivi.

« Non utilizzare dischi abrasivi usurati, utilizzati con altri elettroutensili piu grandi. Dischi abrasivi per
elettroutensili di maggiori dimensioni non sono progettati per un impiego con un numero di giri piu elevato,
caratteristica questa degli elettroutensili pit piccoli, e pertanto possono rompersi.

Ulteriori istruzioni specifiche sulla sicurezza per il taglio con dischi

« Evitare che il disco da taglio si blocchi o un carico eccessivo di quest’ultimo. Non effettuare tagli
eccessivamente profondi. Un carico eccessivo esercitato sul disco da taglio aumenta il carico e la sua
tendenza ad incastrarsi o bloccarsi, pertanto la possibilita di contraccolpi o rotture del disco.

« Evitare I'area presente davanti e dietro il disco da taglio in rotazione. Lo spostamento del disco
nell'oggetto lavorato, in caso di contraccolpo dell'elettroutensile puo causare un sobbalzo verso l'operatore di
quest’ultimo assieme al disco in movimento.

« In caso diblocco del disco o di pause nell’utilizzo, spegnere l'elettroutensile ed attendere che il disco
sifermi completamente. Non tentare mai di estrarre il disco ancora in movimento dal punto di taglio,
Cio puo causare un contraccolpo. £ necessario individuare e rimuovere la causa dell'inceppamento.

« Non accendere nuovamente l'elettroutensile finché questo é conficcato nel materiale. Prima di
continuare il taglio, il disco deve raggiungere la piena velocita di rotazione. In caso contrario il disco
potrebbe incepparsi, fuoriuscire dall'oggetto lavorato o causare contraccolpi.

« Lastre o oggetti di grandi dimensioni devono essere fissati prima del taglio, in modo da ridurre
il rischio di contraccolpi causati dall'inceppamento del disco. Oggetti di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il proprio peso. Loggetto lavorato deve essere supportato da entrambi i lati, sia vicino alla linea
ditaglio che al bordo dell'oggetto.

« Particolare attenzione deve essere prestata durante il taglio di aperture in pareti o I'utilizzo in altre zone
poco visibili. I/ disco penetrando nel materiale puo causare il contraccolpo dell'utensile dopo la collisione con linee
del gas, tubi dell'acqua, fili elettrici o altri oggetti.

Istruzioni di sicurezza specifiche per la smerigliatura con carta abrasiva

« Non impiegare fogli di carta vetrata eccessivamente grandi. Durante la scelta della dimensione
della carta vetrata, seguire le raccomandazioni del produttore. La carta vetrata che sporge oltre il disco
per smerigliatura pud causare danni e provocare il blocco, la lacerazione della carta o un contraccolpo.

Istruzioni di sicurezza specifiche per 'impiego di spazzole in filo di ferro

« Tenere a mente che anche durante il normale uso ha luogo la perdita di pezzi di fili metallici. Non
sovraccaricare i fili esercitando un’eccessiva pressione su questi ultimi. / pezzi di filo di ferro proiettati
in aria possono facilmente penetrare attraverso indumenti sottili e/o nella pelle.

« Qualora sia consigliato I'impiego di una copertura, evitare il contatto della spazzola con il carter
protettivo. // diametro delle spazzole per dischi e tazze puo aumentare a causa della pressione esercitata e
della forza centrifuga.

Consigli di sicurezza supplementari

« Prima di collegare la smerigliatrice alla rete, assicurarsi che la tensione sia compatibile con la
tensione indicata sulla targhetta identificativa dell’apparecchio.

» Prima di collegare la smerigliatrice controllare ogni volta il cavo di alimentazione, in caso di danni
effettuarne la sostituzione presso un‘officina autorizzata.

« Prima di qualsiasi intervento di montaggio, estrarre la spina dalla presa di corrente.

« Prima dell'uso controllare gli utensili abrasivi. Gli utensili abrasivi devono essere montati
correttamente e devono ruotare liberamente. Nell'ambito della prova, accendere I'apparecchio
senza carico per almeno un minuto, mantenendolo in posizione sicura. Non usare utensili abrasivi
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danneggiati o che producono vibrazioni. Gli utensili abrasivi devono avere forma rotonda. Utensili
abrasivi danneggiati possono rompersi e causare lesioni.

« Dopo aver montato l'utensile abrasivo, prima di iniziare la smerigliatrice, controllare che il disco sia
montato correttamente, ruoti liberamente e non strofini contro il carter protettivo.

« Il pulsante di blocco dell’alberino puo essere utilizzato solo quando I'alberino della smerigliatrice
é fermo.

» Negli elettroutensili predisposti per il fissaggio di dischi con foro filettato, controllare che la
lunghezza della filettatura del disco sia adatta alla lunghezza della filettatura dell’alberino.

« Fissare il pezzo lavorato. Fissare I'oggetto lavorato in un dispositivo di fissaggio o in una morsa é
piu sicuro che tenerlo in mano.

- Seil peso dell'oggetto non garantisce una posizione stabile, questo deve essere fissato.

« Non toccare gli utensili abrasivi prima che questi si siano raffreddati.

« Non esercitare una pressione laterale su dischi per smerigliare o su dischi da taglio.

« Non tagliare oggetti di spessore maggiore rispetto alla profondita massima di taglio del disco da
taglio.

ATTENZIONE: L'elettroutensile non deve essere usato per lavori all’aperto.

Nonostante l'elettroutensile sia stato progettato tenendo presente la sicurezza e nonostante
I'utilizzo di mezzi e misure di protezione sussiste sempre un rischio residuo di lesioni dell’operatore
durante il lavoro.

Legenda dei pittogrammi utilizzati.

!@@@%@@D

1 3 4 5 6 7 8
1. Attenzione, osservare le precauzioni speciali
2. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le istruzioni di sicurezza ivi contenute!
3. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza, protezione dell’'udito)
4. Indossare guanti protettivi
5. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire operazioni di servizio o riparazioni.
6. Tenere lontano dalla portata dei bambini
7. Proteggere contro la pioggia
8. Seconda classe di isolamento

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La smerigliatrice angolare € un elettroutensile manuale con classe di isolamento Il. Lutensile & azionato
da un motore a spazzole monofase, la cui velocita é ridotta per mezzo di un riduttore a ingranaggi conici.
La smerigliatrice puo essere utilizzata sia per la smerigliatura, che il taglio. Questo tipo di elettroutensili
sono largamente utilizzati per rimuovere ogni tipo di bava dalla superficie di elementi di metallo, per la
lavorazione superficiale di saldature, per il taglio di tubi di ridotto spessore e di piccoli elementi metallici,
ecc. Utilizzando accessori appropriati, la smerigliatrice angolare puo essere impiegata non solo per il taglio
e la smerigliatura, ma anche per la rimozione ad es. di ruggine, vernice, ecc.

Il campo d'impiego prevede lavori di riparazione e di costruzione non solo legati ai metalli. La smerigliatrice
angolare puo essere utilizzata anche per il taglio e la smerigliatura di materiali edili ad es. mattoni,
autobloccanti, piastrelle di ceramica, ecc.

Il dispositivo @ destinato esclusivamente per I'utilizzo a secco, non é destinato alla lucidatura. Non &
consentito utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua destinazione d’uso.

Uso non conforme alla destinazione d’uso.
@ « Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amianto é cancerogeno.
« Non lavorare materiali le cui polveri sono inflammabili o esplosive. Durante il lavoro con I'elettroutensile
vengono prodotte scintille che potrebbero causare I'accensione dei vapori generati.
« Per i lavori di smerigliatura non é consentito utilizzare dischi da taglio. / dischi da taglio sfruttano la
superficie frontale, e la smerigliatura con la superficie laterale di tale disco puo causarne il danneggiamento,
esponendo l'operatore al pericolo di lesioni personali.

Al
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DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE

La seguente numerazione si riferisce agli elementi dell’'utensile mostrati nelle pagine grafiche di questo
manuale d‘istruzioni.

1. Pulsante di blocco dell’alberino

2. Interruttore

3. Impugnatura supplementare

4, Protezione del disco

5. Flangia esterna autoserrante

6. Flangia interna

10.Leva (carter protettivo del disco)

* Possono avere luogo differenze tra il disegno ed il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

NOTA
A AVVERTENZA

@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORIA

1. Carter protettivo del disco -1 pz
2. Impugnatura supplementare -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELL'IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Limpugnaturasupplementare (3) viene installatain uno deifori sulla testa della smerigliatrice. Siraccomanda
I'uso della smerigliatrice con I'impugnatura supplementare. Se la smerigliatrice viene tenuta con entrambe
le mani (usando anche I'impugnatura supplementare) viene sensibilmente ridotto il rischio di contatto con
la mano del disco o della spazzola in rotazione, di conseguenza l'esposizione a ferite durante un possibile
contraccolpo.

MONTAGGIO E REGOLAZIONE DEL CARTER PROTETTIVO DEL DISCO

@ Il sistema di fissaggio del carter del disco permette di collocare senza strumenti il carter protettivo
nella posizione scelta.
« Allentare e sollevare la leva (10) sul carter del disco (4).
« Ruotare il carter del disco (4) nella posizione desiderata.
« Bloccare abbassando la leva (10).

Lo smontaggio e la regolazione del carter del disco avvengono in ordine inverso rispetto al suo
montaggio.
SOSTITUZIONE DELL'UTENSILE DI LAVORO

@ Durante le operazioni di sostituzione degli utensili di lavoro, & necessario indossare dei guanti da
lavoro.

Il pulsante di blocco dell’alberino (1) serve unicamente per il blocco dell’alberino della smerigliatrice
durante le operazioni di fissaggio o di smontaggio dell’utensile di lavoro. Non deve essere usato
come pulsante di frenata, mentre il disco € in rotazione. In caso contrario cio potrebbe condurre a
danni alla smerigliatrice o lesioni all’'utente.
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MONTAGGIO DEL DISCO

Linstallazione dei dischi, grazie alla presenza della flangia autoserrante, non richiede I'impiego di utensili.
La flangia esterna autoserrante presenta una speciale superficie zigrinata, che ne migliora la presa.

« Premere il pulsante di blocco dell'alberino (1) (fig. A).

« Allentare e rimuovere la flangia esterna autoserrante (5).

« Inserire il disco in modo che questo aderisca alla superficie della flangia interna (6).
« Avvitare la flangia esterna autoserrante (5) (filettatura destrorsa) e serrare (fig. B).

Lo smontaggio avviene in ordine inverso a quello di montaggio. Durante l'installazione il disco deve essere
premuto contro la superficie della flangia interna (6) e centrato sul bordo di quest’ultima.

MONTAGGIO DI UTENSILI DI LAVORO CON APERTURA FILETTATA

« Premere il pulsante di blocco dell'alberino (1).

« Rimuovere |'utensile di lavoro precedentemente montato - se tale era montato.

« Prima del montaggio rimuovere entrambe le flange - flangia interna (6) e flangia esterna (5).
« Avvitare sul mandrino la parte filettata dell’'utensile di lavoro e serrare leggermente.

Lo smontaggio dell’'utensile di lavoro con foro filettato avviene in ordine inverso a quello di montaggio.

INSTALLAZIONE DELLA SMERIGLIATRICE ANGOLARE IN UN SUPPORTO PER SMERIGLIATRICI
ANGOLARI

E consentito l'uso della smerigliatrice angolare in un supporto per smerigliatrici angolari dedicato, a
condizione della corretta installazione in conformita con le istruzioni d'installazione del produttore del
supporto.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE

Prima di utilizzare la smerigliatrice controllare le condizioni del disco. Non utilizzare dischi che

presentino intaccature, crepe, o siano danneggiati in altro modo. Dischi e spazzole consumati
devono essere immediatamente sostituiti con un utensile nuovo. Una volta terminato il lavoro
spegnere sempre la smerigliatrice e attendere che l'utensile di lavoro si fermi completamente.
Solo allora é possibile riporre la smerigliatrice. Dopo lo spegnimento della smerigliatrice non &
consentito frenare il disco in rotazione, premendolo sul materiale lavorato.

A « Non sovraccaricare la smerigliatrice. Il peso dell’elettroutensile genera una pressione sufficiente,
tale da consentire una lavorazione efficace. Il sovraccarico e I'eccessiva pressione possono causare
la rottura dell’utensile di lavoro.
« In caso di caduta della smerigliatrice durante il funzionamento, controllare ed eventualmente
sostituire I'utensile di lavoro qualora vengano riscontrati danneggiamenti o deformazioni.
« Non colpire il materiale lavorato con I'utensile di lavoro.
« Prestare attenzione a non urtare con il disco il materiale, specialmente durante la lavorazione di
bordi, spigoli vivi ecc. (cio puo causare la perdita di controllo dell’elettroutensile ed il contraccolpo
di quest’ultimo).
« E assolutamente vietato utilizzare dischi destinati al taglio del legno destinati a seghe a disco.
L'utilizzo di tali dischi causa spesso contraccolpi dell’elettroutensile, cui puo seguire la perdita del
controllo e lesioni corporali dell'operatore.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Durante I'avviamento ed il lavoro, la smerigliatrice deve essere tenuta con entrambe le mani.
@ « Spingere la parte posteriore dell'interruttore (2).

« Far scorrere l'interruttore (2) in avanti (in direzione della testa) (dis. C).

« Per il funzionamento continuo premere la parte anteriore del pulsante dell'interruttore.

« Linterruttore verra automaticamente bloccato in posizione di funzionamento continuo.

« Per spegnere I'apparecchio premere la parte posteriore del pulsante dell'interruttore (2).
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Dopo l'avviamento della smerigliatrice attendere che il disco raggiunga la massima velocita,

@ solo allora é possibile iniziare il lavoro. Durante il lavoro non usare l'interruttore, accendendo o
spegnendo la smerigliatrice. Linterruttore della smerigliatrice puo essere azionato solo quando
I'elettroutensile viene allontanato dal materiale in lavorazione.

TAGLIO

« Le operazioni di taglio con la smerigliatrice angolare possono essere eseguite solo in linea retta.
@ « Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

« Oggetti di grandi dimensioni devono fissati ed occorre prestare attenzione affinché i supporti
siano collocati vicino alla linea di taglio ed all’estremita del materiale. Il materiale posizionato in
modo stabile non tendera a muoversi durante il taglio.

« Gli elementi di piccole dimensioni devono essere fissati ad es. in una morsa, utilizzando dei
morsetti, ecc. Il materiale deve essere fissato in modo che il punto di taglio sia vicino all’elemento
di fissaggio. Cio assicurera una maggiore precisione del taglio.

« Non é consentito provocare vibrazioni o far sobbalzare il disco, cio puo causare un peggioramento
della qualita del taglio e la rottura del disco.

« Durante il taglio non esercitare una pressione laterale sulla lama.

« A seconda del tipo di materiale tagliato, utilizzare un disco appropriato.

« Per il taglio del materiale é consigliabile che la direzione di avanzamento corrisponda al senso di
rotazione del disco.

La profondita del taglio dipende dal diametro del disco (dis. G).

« Utilizzare soli dischi con diametro nominale non superiore a quello raccomandato per un determinato
modello di smerigliatrice.

« Per tagli profondi (ad es. profili, blocchi da costruzione, mattoni, ecc.) non consentire il contatto della
flangia di fissaggio con il materiale lavorato.

I dischi durante I'impiego raggiungono temperature molto elevate, prima del loro raffreddamento
non devono essere toccati con parti del corpo scoperte.

SMERIGLIATURA

Durante le operazioni di smerigliatura € possibile utilizzare ad es. dischi per smerigliatura, mole a tazza, spazzole
lamellari, dischi in fibre abrasive, spazzole in filo di ferro, dischi flessibili per carta vetrata, ecc. Qualsiasi tipo di
disco e di materiale lavorato richiede una tecnica dilavoro appropriata e I'uso di adeguati dispositivi di protezione
individuale.

Per la smerigliatura non é consentito utilizzare dischi destinati al taglio.
I dischi abrasivi sono progettati per la rimozione del materiale con il bordo del disco.
« Non é consentito effettuare operazioni di smerigliatura con la superficie laterale del disco. L'angolo
ottimale per questo tipo di lavoro é di 30° (dis. H).
« | lavori di smerigliatura possono essere effettuati solo utilizzando dischi abrasivi appropriati per un
determinato tipo di materiale.

Per le operazioni che prevedono l'uso di spazzole lamellari, dischi in fibre abrasive e dischi flessibili
@ per carta vetrata, & necessario rispettare un angolo appropriato di lavoro (dis. I).

« Non é consentito effettuare operazioni di smerigliatura con tutta I'intera del disco.

« Questo tipo di dischi vengono utilizzati per la smerigliatura di superfici piane.

raggiungibili. Tramite questi utensili & possibile eliminare dalla superficie del materiale ad es.
ruggine, vernice, ecc.
(dis. K).

Utilizzare solo utensili di lavoro la cui velocita ammissibile & superiore o uguale alla velocita massima
senza carico della smerigliatrice angolare.

@ Le spazzola in filo di ferro sono destinate principalmente per la pulizia di profili e punti difficilmente
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@ Prima di procedere con qualsiasi operazione di installazione, regolazione, riparazione o servizio, &

necessario scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di rete.

MANUTENZIONE E IMMAGAZZINAMENTO

« Si consiglia di pulire I'elettroutensile immediatamente dopo ogni utilizzo.

« Per la pulizia é vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

« Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante aria compressa a bassa pressione.
« Non utilizzare nessun detergente o solvente, in quanto questi possono danneggiare le parti in plastica.
« Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per evitare il surriscaldamento

dell’elettroutensile.

« In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione effettuarne la sostituzione con un cavo con gli
stessi parametri. La sostituzione deve essere affidata ad uno specialista qualificato, oppure affidare

I'elettroutensile ad un‘officina autorizzata.

« In caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare le condizioni delle spazzole in grafite del

motore, affidare tale operazione a personale qualificato.

« Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

@ Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore a 5 mm), bruciate o incrinate
devono essere immediatamente sostituite. Entrambe le spazzole in grafite devono essere sostituite

contemporaneamente.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita esclusivamente da personale

qualificato, utilizzando ricambi originali.

Qualsiasi tipo di difetti devono essere rimossi da un punto di assistenza tecnica autorizzato dal

produttore.

PARAMETRI TECNICI

DATI NOMINALI

Smerigliatrice angolare

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 720 W
Velocita di rotazione nominale 11000 min”
Diametro max disco 125 mm
Diametro interno del disco 22,2 mm
Filetto dell'alberino M14
Classe d'isolamento Il
Peso 1,84 kg
Anno di produzione 2015

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Informazioni su rumore e vibrazioni

I livelli di rumore emesso, come il livello di pressione acustica emesso Lp, ed il livello di potenza acustica Lw,
e l'incertezza di misura K, sono indicati di seguito nelle istruzioni, conformemente alla norma EN 60745.
Il valore delle vibrazioni (il valore dell'accelerazione ponderata) a, e l'incertezza di misura K sono riportati di

seguito, conformemente alla norma EN 60745.
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Il livello di vibrazione riportato nel presente manuale e stato misurato conformemente alla procedura
di misurazione definita nella norma EN 60745, e pu0 essere utilizzato per confrontare gli elettroutensili.
Inoltre puo essere utilizzato per la valutazione preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

I livello di vibrazioni indicato & indicativo per i restanti utilizzi dell'elettroutensile. Se I'elettroutensile viene
utilizzato per altri impieghi o con altri utensili di lavoro, e se inoltre non viene sottoposto a sufficiente
manutenzione, il livello di vibrazioni pud essere diverso. Le cause sopra esposte possono aumentare
I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione l'esposizione alle vibrazioni, tenere in considerazione i periodi in cui
I'elettroutensile & spento o in cui questo & acceso ma non viene utilizzato. In questo modo l'esposizione
complessiva alle vibrazioni potrebbe essere nettamente inferiore. Introdurre ulteriori misure di sicurezza
per proteggere I'utente contro gli effetti delle vibrazioni, come ad es.: manutenzione dell'elettroutensile
e degli utensili di lavoro, protezione della temperatura adeguata delle mani, adeguata organizzazione del
lavoro.

Livello di pressione acustica: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni: a, = 4,05 m/s> K= 1,5 m/s’

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite con i rifiuti domestici, ma
E consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto possono

essere reperite presso il rivenditore dell’'utensile o le autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per 'ambiente e per la salute umana.

*Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche.

La,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4
(detta di seguito:, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto del presente manuale (detto di seguito:
»Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione,
appartengono esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul
diritto d'autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
l'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli suoi elementi,
senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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HAAKSE SLIJPER
59GP001

LET OP: ALVORENS MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE
GEBRUIKSAANWIJZING EN BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

A HAAKSE SLIJPER, WAARSCHUWINGEN INZAKE VEILIGHEID

Veiligheidsaanwijzingen betreffende slijpen, slijpen met schuurpapierschijven, werk met
draadborstels en snijden met slijpstenen.
« Dit elektrogereedschap kan alleen als slijper, slijper voor slijpen met schuurpapier, draadborstels,
polijsten en slijpzagen gebruikt worden. Volg alle aanwijzingen betreffende de veiligheid,
instructies, beschrijvingen en gegevens geleverd met het elektrogereedschap op. Het niet opvolgen
van de onderstaande aanwijzingen kan het gevaar van elektrocutie, brand en/of zware letsels tot gevolg
hebben.
Dit elektrogereedschap is niet bestemd voor polijsten. Gebruik strijdig met de bestemming kan het
gevaar en risico van letsels met zich meebrengen.
Het is verboden om toehoren te gebruiken die niet door de producent voorzien en aanbevolen
zijn. Dat het toebehoren gemonteerd kan worden, garandeert geen veilig gebruik.
Het maximale toegestane toerental van het gebruikte werkstuk kan niet lager zijn dan hetmaximale
toerental op het elektrogereedschap aangegeven. Het werkstuk die sneller dan de toegestane snelheid
draait, kan breken en afspringen.
De buitendiameter en -dikte van het werkstuk moeten met de afmetingen van het
elektrogereedschap overeenstemmen. Werkstukken met onjuiste afmetingen kunnen niet voldoende
gecontroleerd worden.
Werktuigen met schroefdraad moeten goed aan de spil aangepast zijn. Bij werkstukken bevestigd
met behulp van de kraag moet de diameter van de opening van het werkstuk aan de diameter
van de kraag aangepast zijn. Werkstukken die niet goed op het elektrogereedschap zitten, draaien niet
gelijkmatig, trillen zeer sterk en kunnen het verlies van controle over het elektrogereedschap als gevolg
hebben.
Het is strikt verboden om beschadigde werkstukken te gebruiken. Alvorens elk gebruik controleer
alle slijpaccessoires, bv. slijpstenen met het oog op barsten, slijpschijven met het oog op schuren
of sterke slijtage, draadborstels met het oog op losse of gebroken draden. Na val van het
elektrogereedschap of werkstuk controleer of deze niet beschadigd is of gebruik een ander, niet
beschadigd werkstuk. Na controle en bevestiging laat het elektrogereedschap door 1 minuut met
volle kracht draaien, maar let op dat de bediener noch andere personen in de buurt niet binnen het
bereik van het draaiende werkstuk zich bevinden. De beschadigde werkstukken breken meestal tijdens
deze proeftijd.
Persoonlijke beschermingsmiddelen zijn verplicht. Afhankelijk van het soort werk gebruik een
gelaatsmasker voor het gehele gelaat, oogbescherming of veiligheidsbril. Indien nodig gebruik
een stofmasker, gehoorbescherming, veiligheidshandschoenen of een speciale jas die tegen de
kleine deeltjes van het geslepen en bewerkt materiaal beschermt. Bescherm de ogen tegen de in
het lucht aanwezige vreemde voorwerpen die tijdens de werkzaamheden ontstaan. Het gelaatsmasker en
ademhalingsbescherming dienen dit stof te filtreren. Langdurige blootstelling op lawaai kan het verlies van
gehoor veroorzaken.
Let op zodat geen derden in de veilige afstand van het werkbereik van het elektrogereedschap
zich bevinden. ledere persoon die in de buurt van het draaiende elektrogereedschap zich bevindt,
dient van persoonlijke beschermingsmiddelen gebruik te maken. De afbrokkelingen van het bewerkte
voorwerp of gebroken werkstukken kunnen wegschieten en ook buiten het werkzone van het gereedschap
letsels veroorzaken.
« Indien bestaat er de kans dat het gereedschap verschuilde elektrische leidingen of eigen
spanningskabel kan aanraken, grijp het alleen op het geisoleerde deel van de behuizing. Het contact
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van het gereedschap met de kabel onder spanning kan elektrocutie van de operateur als gevolg hebben.

« Houd de spanningskabel niet in de buurt van draaiende onderdelen van werkstukken. Bij het verlies
van controle over het gereedschap kan de spanningskabel doorgesneden worden en de arm of hand kunnen
tussen de draaiende onderdelen van het gereedschap ingedraaid worden.

« Leg het elektrogereedschap pas na volledig stilstaan van het werkstuk weg. Het draaiende werkstuk
kan in contact met de oppervlakte komen en het verlies van controle over het gereedschap veroorzaken.

« Verplaats het elektrogereedschap niet indien het beweegt. Een toevallig contact van de kleding met het
draaiende werkstuk kan het indraaien van het werkstuk in het lichaam van de bediener tot gevolg hebben.

« Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elektrogereedschap. De blower van de motor zuigt
het stof in de behuizing af en ophoping van metalen stof kan elektrisch gevaar veroorzaken.

« Het is verboden om elektrogereedschap in de buurt van brandbare materialen te gebruiken. De
vonken kunnen ontbranding veroorzaken.

« Gebruik geen gereedschappen die koelvloeistoffen eisen. Het gebruik van water of andere
koelvloeistoffen kan elektrocutie tot gevolg hebben.

Terugslag en de aangepaste veiligheidsaanwijzingen
« De terugslag is een acute reactie van het elektrogereedschap op blokkade of belemmering van de
draaibeweging van het werkstuk, zoals slijpsteen, slijpschijf, draadborstel ezv. Het aanhaken of blokkade
veroorzaakt het acuut stopzetten van het draaiende werkstuk. Het ongecontroleerde elektrogereedschap
gaat in de richting tegen de draaiingen van het werkstuk weggeschoten worden. Indien de slijpsteen
belemmerd of beklemd in het bewerkte voorwerp raakt, kan de ingedoken rand blokkeren en wegvallen
of terugslaan. De beweging van de slijpsteen (naar de bediener toe of in de omgekeerde richting) is
afhankelijk van de richting van de slijpsteen in de blokkade plaats. Daarnaast kan de slijpsteen ook
breken. De terugslag vormt een gevolg van onjuist of foutief gebruik van het elektrogereedschap. Bij het
navolgen van de beschreven veiligheidsaanwijzingen het kan worden vermeden.
Grijp het elektrogereedschap sterk en plaats uw lichaam en handen in de positie die de terugslag
kan verzachten. Indien de standaard uitrusting een extra handgreep bevat, gebruik deze om
grotere controle over de terugslagkracht en wegschietmoment tijdens het opstarten te hebben.
De bediener van het toestel kan het verschijnsel van wegschieten en terugslaan beheersen door de juiste
voorzorgsmaatregelen te hanteren.
Nooit plaats uw handen in de buurt van draaiende werkstukken. Tijdens terugslag kan het werkstuk
de hand beletselen.
Houd een afstand van de zone waarin het elektrogereedschap tijdens de terugslag gaat bewegen.
Als gevolg van de terugslag beweegt het elektrogereedschap in de omgekeerde richting dan de beweging van
het werkstuk.
Werk bijzonder voorzichtig bij bewerking van hoeken, scherpe randen ezv. Voorkom dat
werkstukken terugslaan of geblokkeerd rakken. Het draaiende werkstuk is meer vatbaar voor
beklemming bij bewerking van hoeken, scherpe randen of na terugslaan. Het kan het verlies van controle of
terugslag als gevolg hebben.
« Gebruik geen schijven voor hout of tandschijven. Deze soort werkstukken vaak veroorzaken terugslag of
het verlies van controle over het elektrogereedschap.

Bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende slijpen en snijden met slijpsteen

« Gebruik alleen slijpstenen bestemd voor het bepaalde elektrogereedschap en met de aangepaste
beschermer. De slijpstenen die geen toebehoren van het bepaalde elektrogereedschap vormen, kunnen niet
voldoende beschermd worden en zijn niet voldoende veilig.

« Gebogen slijpschijven moeten op zulke manier gemonteerd worden zodat hun slijpopperviakte
niet buiten de beschermende deksel oversteekt. Onkundig geplaatste slijpschijf die buiten de rand van
de deksel oversteekt, kan niet voldoende beschermd worden.

« De behuizing dient op een juiste manier aan het elektrogereedschap bevestigd te worden -
om het grootse veiligheidsniveau te garanderen - en zodat het deel van de slijpsteen die niet
afgedekt is en naar de bediener gericht zo klein mogelijk is. De bescherming beschermt de bediener
tegen de afbrokkelingen en toevallig contact met de slijpsteen alsook vonken die brand van de kleding kunnen
veroorzaken.

« Gebruik het slijpgereedschap alleen conform de bestemming.
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« Hetis verboden om met de zijoppervlakte van de snijschijf te slijpen. De snijschijven zijn bestemd voor
het wegsnijden van het materiaal. Invioed van zijkrachten kan zulke schijven breken.

« Gebruik de gekozen slijpsteen altijd met onbeschadigde bevestigingskragen van de aangepaste
afmetingen en vorm. De juiste kragen ondersteunen de slijpsteen en verminderen op deze manier het risico
van breken. De kragen voor snijschijven kunnen verschillen van kragen bestemd voor andere slijpschijven.

« Gebruik geen versleten slijpstenen bestemd voor grotere elektrogereedschappen.

Slijpstenen voor grotere elektrogereedschappen zijn niet geschikt voor hoger aantal toerental dat voor
kleinere elektrogereedschappen kenmerkend is en kunnen makkelijk breken.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende het snijden met gebruik van

slijpsteen

« Vermijd blokkering van de snijschijf of te grote druk. Voer geen te diepe sneden uit. De overbelasting
van de snijschijf verhoogt de belasting en het risico van klem raken of blokkade waardoor ook het risico van
terugslag of breken van de schijf.

« Vermijd het gebied voor en achter de draaiende schijf. Het verschuiven van de snijschijf in de richting
naar zich kan veroorzaken dat bij terugslag het elektrogereedschap tezamen met de bewegende schijf naar de
gebruiker gaat afspringen.

« Bij het klem raken van de snijschijf of pauze in het werk zet het elektrogereedschap uit en wacht
totdat de schijf volledig stopt. Trek nooit aan de bewegende schijf omdat zulke handeling de
terugslag als gevolg kan hebben. Onderzoek en verwijder de reden van het klem raken.

« Zet het elektrogereedschap niet opnieuw aan indien deze steeds in het materiaal zit. Alvorens met
het snijden door te gaan, wacht totdat de snijschijf het volledige toerental bereikt. In een ander
geval de slijpsteen kan aanhaken, van het bewerkte materiaal uitspringen of terugslag veroorzaken.

« Alvorens met de bewerking te beginnen, ondersteun platen of grote voorwerpen zodat het risico
van terugslag door klem geraakte schijf verminderd wordt. Grote voorwerpen kunnen onder eigen
gewicht afbuigen. Ondersteun het bewerkte voorwerp van beide kanten, zoveel in de buurt van de snijlijn
alsook bij de rand.

« Wees bijzonder voorzichtig bij het snijden van openingen of operaties in andere onzichtbare
gebieden. De in het materiaal verdiepende snijschijf kan terugslag van het gereedschap bij het aanraken van
gas-, riool-, elektrische of andere leidingen veroorzaken.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende het slijpen met gebruik van

schuurpapierschijven

« Gebruik niet te grote schuurpapierbladen. Bij de keuze van de grootte volg de aanwijzingen van
de producent op. Het schuurpapier dat buiten de slijpschijf stekt kan letsels alsook blokkade, schuren van het
papier of terugslag als gevolg hebben.

Aanvullende bijzondere veiligheidsaanwijzingen betreffende werk met gebruik van draadborstels

« Neem in acht dat zelfs bij normaal gebruik raakt de borstel de draden kwijt. Overbelast de draden
niet door te sterke druk. De in de lucht vliegende stukken draad kunnen makkelijk door dunne kleding en/
of huid doorheen gaan.

« Bij gebruik van de beschermer vermijd het contact van de borstel met de beschermer. De diameter
van de borstels kan door de drukkracht en centrufugale kracht vergroten.

Aanvullende veiligheidsaanwijzingen

« Alvorens de slijper op het netwerk aan te sluiten, controleer of de netwerkspanning met de
spanning aangegeven op het typeplaatje van het toestel overeenstemt.

« Alvorens de slijper aan te sluiten, controleer altijd de spanningskabel. Bij beschadiging laat het
door een bevoegde technische dienst vervangen.

» Alvorens met enige montagewerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het stopcontact.

« Controleer het slijpgereedschap voor gebruik. Het slijpgereedschap moet juist gemonteerd
worden en onbelemmerd draaien. Laat het toestel door 1 minuut zonder belasting in een veilige
positie draaien. Gebruik geen beschadigde of vibrerende slijpgereedschap. Slijpgereedschap
moet rond zijn. Beschadigde slijpgereedschappen kunnen breken en letsels veroorzaken.

« Na montage van het slijpgereedschap en alvorens de slijper aan te zetten, controleer of het
slijpgereedschap juist bevestigd is en onbelemmerd draait.

« De knop van de spilblokkade kan alleen aangezet worden als de spil niet beweegt.
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« Bij gereedschappen die de bevestiging van slijpstenen met schroefdraadopening mogelijk maken,
controleer of de lengte van de schroefdraad van de slijpsteen gelijk aan de schroefdraad van de
spil is.

« Beveilig het bewerkte voorwerp. Het vastzetten van het bewerkte voorwerp in een bevestigende
toestel of bankschroef is meer veilig dan met de hand vasthouden.

« Indien het eigen massa van het voorwerp geen stabiele positie garandeert, dient deze bevestigd
te worden.

« Raak de snij- en slijpstukken niet aan voordat ze afgekoeld zijn.

« Oefen geen zijdruk op de slijp- of snijschijf uit.

« Snij geen voorwerpen van de diekte groter dan de maximale diepte van de snijschijf.

LET OP! Toestel bestemd alleen voor binnengebruik!

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van veiligheidsmiddelen en aanvullende
beschermende middelen altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Beschrijving van de gebruikte pictogrammen.

AN EREOCE

1 3 4 5 6 7 8
. Wees bijzonder voorzichtig
. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de aangegeven waarschuwingen en veiligheidsvoorschriften op!
. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril, gehoorbescherming)
. Gebruik veiligheidshandschoenen
. Onderbreek de spanning alvorens de bediening of reparatie uit te voeren.
. Laat kinderen niet in de buurt van het toestel komen
. Tegen regen beveiligen
8. Tweede beveiligingsklasse

OPBOUW EN TOEPASSING

Haakse slijpmachines zijn de draagbare elektrische gereedschappen met isolatie klasse Il. Ze worden
aangedreven door eenfasige collectormotor waarvan het toerental wordt verminderd door het conische
tandwiel met gebogen tanden. Het kan zowel voor slijpen als voor snijden gebruikt worden. Dit type
elektrische gereedschappen worden op grote schaal gebruikt om bramen van alle soorten metalen
oppervlakken te verwijderen, voor oppervlaktebehandeling van lasnaden, het snijden van dunwandige
buizen en kleine metalen onderdelen, enz. Dankzij het gebruik van juiste accessoires kunnen de slijpers
worden gebruikt om roest, verflagen ezv. van de opperviakte van metaal of andere materialen te
verwijderen.

Ze worden gebruikt voor allerlei herstel- of constructiewerkzaamheden niet alleen verbonden met metalen.
De haakse slijper kan ook voor het snijden en slijpen van bouwmaterialen zoals bouwstenen, straatstenen
of keramische tegels gebruikt worden.

NOUuhWN=

Het toestel is alleen voor werk in droge omstandigheden bestemd, dus niet voor polijsten.
Het is verboden om het elektrogereedschap niet conform de bestemming te gebruiken.

@ Gebruik niet conform de bestemming.
- Bewerk geen materialen die asbest bevatten. Asbest is kankerverwekkend.
- Bewerk geen materialen waarvan stoffen licht ontvlambaar of explosief zijn. Tijdens werk met het
gereedschap ontstaan er vonken die de ontbranding van dampen kunnen veroorzaken.
« Gebruik geen snijschijven voor slijpwerkzaamheden. Bij snijschijven wordt de voorkant gebruikt en het
slijpen met de zijkant van zulke schijf kan beschadiging ervan of lichaamsletsels van de operator als gevolg
hebben.

BESCHRIJVING VAN DE GRAFISCHE PAGINA’S
De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen van het toestel weergegeven op de
grafische pagina’s van deze gebruiksaanwijzing.
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1. Blokkadeknop van de spil
2. Hoofdschakelaar

3. Extra handgreep

4, Schijfoeschermer

5. Externe snelmontagekop
6. Binnenste kraag
10.Hendel (schijfbeschermer)

* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRUVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE SYMBOLEN

LET OP!

WAARSCHUWING
MONTAGE/INSTELLINGEN
INFORMATIE
UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. Schijfbescherming - 1st.
2. Extra handgreep - 1st.

WERKVOORBEREIDING

MONTAGE VAN EXTRA HANDGREEP

Extra handgreep (3) werd geinstalleerd in een van de gaten in de kop van de slijper. We raden u aan om
de slijpmachine met de extra handvat te gebruiken. Het vasthouden van de slijper met beide handen (ook
aan de extra handgreep) vermindert het risico van het aanraken van de draaiende schijf of borstel en het
risico van letsels.

MONTAGE EN REGELEN VAN DE SCHIJFBESCHERMING

@ Schijfbescherming zorgt voor bescherming van de operator tegen afspringende stukken, toevallig
contact met het werktuig of vonken. Tijdens de montage let op zodat het beschermende deel naar
de operator gericht is.

De constructie van bevestiging van de schijfbescherming toelaat om de kap in de optimale stand zonder
werktuigen te plaatsen.

« Maak de hendel (10) op de schijfbescherming (4) los en trek eraan.

« Draai de schijfbescherming (4) in de gewenste stand.

« Vergrendel door de hendel (10) naar beneden laten komen.

Demontage en het instellen van de schijfbeschermer gebeuren in de omgekeerde volgorde dan montage.
UITWISSELING VAN WERKSTUKKEN

Bij het uitwisselen van werkstukken gebruik beschermende handschoenen.

De spilblokkadeknop (1) is alleen bestemd voor bevestigen of wegnemen van het werkstuk. Het is
verboden om deze knop als rem tijdens het ronddraaien van de spil te gebruiken. In zulk geval kan
de slijper beschadigd raken of de gebruiker kan letsels oplopen.
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MONTAGE VAN SCHIJVEN

@ Montage van de schijven op de externe snelmontagekop eist geen gereedschappen. Op de snelmontagekop
zit een speciale karteling, waardoor het makkelijk met de hand te grijpen is.

« Druk op de blokkadeknop van de spil (1) (afb. A).

» Maak los en neem de externe snelmontagekop weg (5).

« Plaats de schijf zodat deze aan de oppervlakte van de binnen kop goed zit (6).

« Draai de externe snelmontagekop (5) op (rechte schroefdraad) en trek op (afb. B).

Demontage gebeurt in de omgekeerde volgorde dan montage. De schijf dient goed aan de oppervlakte
van de binnenkraag (6) gedrukt zijn en centrisch op de schroefdraad zitten.

MONTAGE VAN WERKTUIGEN MET SCHROEFDRAADOPENING

« Druk op de blokkadeknop van de spil (1).

« Demonteer het gemonteerde werktuig - indien aanwezig.

« Alvorens met de montage te beginnen, neem beide kragen - binnenkraag (6) en buitenkraag (5) weg.
« Draai de schroefdraad van het werktuig op de spil en trek er zacht aan.

Demontage van werktuigen met schroefdraadopening gebeurt in de omgekeerde volgorde dan
montage.

MONTAGE VAN HAAKSE SLIJPER IN DRIEPOOT

Onder de voorwaarde van de juiste montage is het mogelijk om de haakse slijper in een driepoot voor
haakse slijpers te gebruiken.

WERK /INSTELLINGEN

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, controleer de toestand van de slijpsteen. Gebruik
geen gebroken, versleten of op een andere manier beschadigde slijpstenen. Zulke werkstukken
dienen altijd te worden vervangen. Na beéindiging van de werkzaamheden altijd zet de slijper uit
en wacht totdat het werkstuk volledig stil is. Pas dan kan de slijper weggelegd worden. Rem het
werkstuk niet door het op het bewerkte materiaal na het uitzetten van de slijper te drukken.

A « Het is verboden om de slijper over te belasten. Bij overbelasting en te grote drukkracht kan het
gevaarlijk breken van het werkstuk plaatsvinden.

« Indien de slijper tijdens de werkzaamheden valt, controleer altijd en eventueel vervang het
werkstuk bij constatering van beschadiging of vervorming.

« Sla nooit met het werkstuk op het bewerkte materiaal.

« Vermijd het terugslaan met het werkstuk en afscheuren van het materiaal, in het bijzonder
bij bewerking van messen, scherpe randen ezv. (het kan het verlies van controle over het
elektrogereedschap en terugslaan als gevolg hebben).

« Het is verboden om de rechte slijper met snijschijven (bv. schijven voor hoekslijpers, zaagschijven
voor hout ezv.) te gebruiken. Het nalaten van zulke aanwijzing kan het terugslaan van het
elektrogereedschap, verlies van de controle en letsels van de operator als gevolg hebben.

AAN-/UITZETTEN

Houd de slijper tijdens het opstarten en tijdens het werk altijd met de beide handen vast.
@ « Druk op de achterkant van de hoofdschakelaar (2).

« Verchuif de schakelaar (2) naar voren - (naar de kop) (fig. C).

« Voor het continu gebruik - duw het voorste deel van de schakelaar.

« De schakelaar wordt automatisch vergrendeld voor het continu gebruik.

« Om het apparaat uit te schakelen - druk op de achterkant van de schakelaar (2) en schuif het terug.

@ Na het aanzetten van de slijper wacht totdat de slijpsteen de maximale snelheid gaat bereiken en

pas daarna begin het werk. Het is verboden om op de schakelaar tijdens de werkzaamheden te
drukken om de slijper aan- en uit te zetten. De schakelaar mag alleen bediend worden als de slijper
het bewerkte materiaal niet aanraakt.
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SNIJDEN

@ « Het snijden met de haakse slijper kan alleen maar in de rechte lijn.
« Snij geen materiaal dat in de hand wordt vastgehouden.

« Ondersteun de grote elementen en let op zodat de steunpunten dicht bij de snijlijn en het einde
van het materiaal zich bevinden. Stabiel bevestigd materiaal gaat niet verschuiven tijdens het
snijden.

« Kleine elementen dienen met behulp van bv. klemmen, bankschroef gemonteerd te zijn. Om meer
precies snijden te garanderen, bevestig het materiaal dicht bij het snijpunt.

« Vermijd trillingen of opspringen van de slijpschijf omdat op die manier de kwaliteit van het snijden
verlaagt en de schijf kan breken.

« Tijdens het snijden oefen geen zijdruk op de snijschijf uit.

« Gebruik de snijschijf die aan het te snijden materiaal aangepast is.

« Het is aangeraden dat bij het snijden de schuifrichting gelijk aan de richting van de omdraaiingen
van de snijschijf is.

Diepte van de snede is afhankelijk van de schijfdiameter (afb. G).

« Gebruik alleen schijven met nominale diameters die niet groter zijn dan aanbevolen voor de bepaalde
type slijper.

« Bij diepe sneden (bv. profielen, bouwblokken, bouwstenen ezv.) laat de bevestigingskragen niet aan het
bewerkte materiaal aanraken.

Tijdens het snijden raken de snijschijven zeer heet - raak deze niet met blote lichaamsdelen voordat
ze afgekoeld zijn aan.

SLIJPEN

Gebruik voor slijpwerkzaamheden bv. slijpschijven, slijpstenen, lamellenslijpschijven, schijven met
schuurtextiel, draadborstels, flexibele schijven voor schuurpapier ezv.

Elke soort schijf alsook bewerkt materiaal eist een aangepaste werkmethode en toepassing van de
aangepaste persoonlijke beschermingsmiddelen.

A Het is verboden om snijschijven voor het slijpen te gebruiken.

@ Slijpschijven bestemd voor het verwijderen van het materiaal met de rand van de schijf.
« Voer geen werkzaamheden met de zijoppervlakte van de schijf uit. De optimale werkhoek van
deze soort schijven bedraagt 30° (afb. H).
» Werkzaamheden verbonden met het slijpen kunnen alleen met gebruik van de slijpschijven
bestemd voor de bepaalde soort materiaal uitgevoerd worden.

@ Bij gebruik van lamellenschijven, schijven met schuurtextiel en flexibele slijpschijven voor
schuurpapier let op op de juiste hoek (afb. I).
« Slijp niet met de volledige oppervlakte van de schijf.
» Deze soort schijven worden voor bewerking van vlakke oppervlaktes gebruikt.

@ Draadborstels zijn voornamelijk bestemd voor het reinigen van profielen en moeilijk bereikbare
plaatsen. Ze kunnen voor verwijdering van bv. roest, verflagen ezv. dienen (afb. K).

Gebruik alleen werktuigen waarvoor het toegestane toerental hoger of gelijk aan de maximale
snelheid van de haakse slijper zonder belasting is.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie-, regel-, bedienings- of herstelwerkzaamheden te beginnen, trek de
stekker van de spanningskabel uit het stopcontact.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

« Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

« Het toestel dient met een zacht materiaal of met zacht druklucht gereinigd te worden.

« Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de kunststof onderdelen niet beschadigd

raken.



GRAPHITE
WPRO

« Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de motor, zodat het toestel niet oververhit
raakt.

« Bij beschadiging van de spanningskabel dient deze op een kabel met dezelfde parameters uitgewisseld te
worden. Deze handeling dient door een vakbekwame medewerker uitgevoerd of aan een herstelservice
in opdracht gegeven te worden.

« Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle van de staat van de koolborstels door een
vakbekwame medewerker uitgevoerd te worden.

« Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

@ Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels van de motor dienen
onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden.
De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde servicedienst van de producent verwijderd

te worden.
TYPEPLAATIJE
Haakse slijper
Parameter Waarde

Spanning 230V AC
Frequentie van de spanning 50 Hz
Kracht 720 W
Nominaal toerental 11000 min™'
Maximale diameter van de schijf 125 mm
Binnendiameter van de schijf 22,2 mm
Schroefdraad van de spil M14
Veiligheidsklasse Il
Gewicht 1,84 kg
Bouwijaar 2015

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN
Gegevens betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het geémitteerde lawaai, zoals akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau
Lw, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm EN 60745 aangegeven.

De waarde van trillingen (versnellingswaarde) a, en meetonzekerheid K worden eronder conform de norm
EN 60745 aangegeven.

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven niveau van trillingen werd conform de procedure van de norm
EN 60745 gemeten en kan voor vergelijking van elektrogereedschap gebruikt worden. Het kan eveneens
voor voorlopige beoordeling van de blootstelling aan trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend voor de basis toepassingsgebieden van het
elektrogereedschap. Bij toepassing voor andere doeleinden of met andere werkstukken alsook bij
gebrekkig onderhoud kan het trillingenniveau veranderen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de
blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de periodes van uitzetten van het
elektrogereedschap of de periodes van het aanzetten zonder gebruik in acht. Op die manier kan de totale
blootstelling aan trillingen aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen de risico’s van trillingen te beschermen,
zoals: onderhoud van het elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste temperatuur van
de handen, juiste organisatie van het werk.
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Akoestische druk niveau: Lp, = 83 dB(A) K= 3 dB(A)
Akoestische kracht niveau: Lw, = 94 dB(A) K= 3 dB(A)
Waarde van de trillingen versnelling a, = 4,05 m/s*>K=1,5 m/s?

MILIEUBESCHERMING

Elektrische producten dienen niet tezamen met huisafval verzameld maar naar speciale bedrijven voor
E utilisatie afgevoerd te worden. Informatie over utilisatie wordt door de verkoper van het product of locale

overheid verstrekken. Afgedankte elektrische en elektronische toestellen bevatten stoffen die van invioed
voor het milieu kunnen zijn. Toestellen die niet naar de recyclage worden doorgegeven vormen een
potentieel gevaar voor het milieu en menselijke gezondheid.

* Met voorbehoud van wijzigingen invoering.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia]” Commanditaire
Vennootschap [Spétka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul. Pograniczna 2/4 (verder:,Topex Groep”) deelt u mede, dat alle auteursrechten
op de inhoud van deze gebruiksaanwijzing (verder:,Gebruiksaanwijzing”), waaronder de tekst, geplaatste foto’s, schema’s, tekeningen, alsook
de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari 1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb.
2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen) beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van deze
Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestemming van Topex Groep is strikt verboden en kan civielrechtelijke of
strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.
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